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Installationsmaterial fiir
vorfabrizierte Bauelemente

Die Rationalisierung im Baugewerbe
wird weitgehend durch neue Baumetho-
den verwirklicht, zum Beispiel durch die
Elementbauweise in der Vorfabrikation.
Dieser Tatsache kann sich die Industrie
fir  Elektro-Hausinstallationsapparate
nicht entziehen. Den allgemein wach-
senden  Komfort-Bediirfnissen  hat
schliesslich auch die elektrische Installa-
tion zu entsprechen und sich organisch
der rationellen Bauweise einzufiigen. Es
bedarf einer Anpassung in deren Verle-
gung und Anordnung, und sogar der
Entwicklung neuer Installations-Syste-
me. Mit neuen Bauelementen meinen wir
u.a. Metallprofile fiir Tiirzargen und
Winde, vorfabrizierte Normwénde und
Installations-Briistungskanile. Dabei er-
geben sich fiir den Hersteller elektri-
scher Installations-Apparate folgende
Aufgaben:

Das Bereithalten geeigneter Appara-
te. Zum zweiten die Montage-Vereinfa-
chung, da die Inbetriebsetzungskosten
den Materialwert manchmal um ein
Mehrfaches iibersteigen.

Installationsmaterial fiir Profile und
Tiirzargen

Fir Tir- und Fensterzargen, Ele-
mentwiénde und andere Bauteile werden
Profile aus Stahl, Aluminium oder
Kunststoff verwendet. In diese Profile
werden mit Vorteil sowohl die elektri-
schen Leitungen als auch die entspre-
chenden Hausinstalltions-Apparate ver-
legt.

Die letzteren, namlich Schalter,
Steckdosen, Druckkontakte und Signal-
lampen, miissen den genormten Profilen
entsprechen und deshalb kleiner sein als
die konventionellen Apparate fiir Un-
terputz-Montage. Die neuen FLF-Typen
erfiillen diese Bedingungen. Sie sind sehr
modern konzipiert und lassen sich aus-
serdem durch eine neuzeitliche schrau-
benlose Befestigung rationell und sicher
montieren (Bild 1).

Installationsmaterial fiir Briistungs-
kanéle

Immer mehr wird die elektrische In-
stallation fiir Gewerbe-, Geschafts- und
Industriebauten in Briistungskanile ver-
legt. Die Vorteile liegen hierbei in der
hohen Zahl moglicher Anschlussstellen,
der freiziigigen Anordnung derselben
und den grossen vorhandenen Erweite-
rungsmoglichkeiten. Heute haben sich
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Fig. 1: Schalter und Steckdose Typ FLF

in Tiirprofil schraubenlos befestigt.

mehrere Firmen auf die Herstellung sol-
cher Kanile spezialisiert und eigene Sy-
steme entwickelt. Ein ausgekliigeltes
Baukastensystem von Apparaten ermog-
licht den Einbau der entsprechenden
Schalter, Impulskontakte, Signallampen
und Steckdosen an beliebigen Stellen
dieser Kanile (Bild 2).

Installationsmaterial fiir Hohlwénde

Als Zwischenwinde werden in Ge-
schifts- und Wohnhdusern teilweise
Hohlwinde verwendet, die einen leich-
ten Kern aus einer Honigwaben-Kon-
struktion oder Schaumstoff haben, wel-

Fig. 3: Schalter und Steckdose in Sand-
wich-Wand.

Fig. 2: Steckdose und Telephon-Steck-
dose im Briistungskanal.




Fig. 4: VIB-Leuchtenanschlussdose fiir
die Montage in Stahlschalungen.

Fig. 5: VIB-Einlasskasten fiir die Monta-
ge in Stahlschalungen.

Fig. 6: VIB-Einlasskasten mit montier-
tem Schalter.

cher beidseitig von einem Aussenbelag
aus Gips, Kunststoff oder Holz um-
schlossen wird. Die iiblichen Einlasska-
sten lassen sich in solchen Wianden nicht
ohne weiteres befestigen.

Seit einiger Zeit existieren fiir diesen
Zweck speziell geschaffene Einlasska-
sten, welche dank eingebauten Spreizfe-
dern einfach und zuverléssig in solchen
Winden befestigt werden konnen. Sie
eignen sich zur Montage aller Unter-
putzapparate, wie Schalter, Steckdosen,
Druckkontakte und Signallampen (Bild
3).

Installationsmaterial fiir vorfabrizierte
Wand- und Deckenelemente aus Beton

Es wurden Einlasskasten und Lam-
penanschlussdosen entwickelt, die sich
sowohl in Stahlschalungen als auch in
Holzschalungen verwenden lassen (Bild
4).

Einlasskasten fiir die Befestigung in
Stahlschalungen (Fig. 5 und 6)

Das neue Feller-Installations-System
fir vorfabrizierte Wand- und Decken-
elemente aus Beton und fiir die konven-
tionelle Bauweise erlaubt die Montage
handelstiblicher Schalter und Steckdo-
sen, deren Kombinationen Grosse I, Si-
gnallampen, Impulskontakte, Abzweig-
dosen sowie von T+ T-Material (Bild 5
und 6).

Die Montage erfolgt auf einfache
Weise durch Aufstecken von zwel
Thermoplast-Aufsteckbolzen auf die
vorgebohrte stationdre Verschalungs-
wand. Auf diese Bolzen werden der Ein-
lasskasten, zwei Distanzrohre und zwei
Aufsteckschuhe - oder umgekehrt - ge-
steckt. Der Pressdruck zwischen statio-
ndarer und beweglicher Verschalungs-
wand geniigt, um den oder die Einlasska-
sten unverriickbar und genau positio-
niert festzuhalten. Rohre verschiedener
Nenngrossen konnen durch die paten-
tierte Dichtungshiille gestossen werden.
Weitere Dichtungsarbeiten entfallen.
Der Einlasskasten bleibt wihrend der
Betonierungs- und  Verputzarbeiten
dicht verschlossen. Erst vor dem Draht-
einzug wird die frontseitige Membrane
ausgeschnitten oder eingeschlagen. An-
schliessend kann der Apparat auf die iib-
liche Art und Weise montiert werden.

Ein Putz mit Zukunft -
LENTOLIT-Maschinenputz

Fast im Stillen vollzieht sich in einem
Tatigkeitsfeld des Innenausbaus - dem
Verputzen von Winden und Decken -
eine bedeutungsvolle Umstellung. Sie
besteht darin, dass in diesem traditionell
an viele verschiedene Handreichungen
gebundenen Arbeitsgebiet jene Verrich-
tungen, die mit grossem physischem
Aufwand verbunden sind - ndmlich das
Aufbringen des Putzes auf die Unter-
griinde - mehr und mehr mit Verputz-
maschinen ausgefiihrt werden. Die er-
zielbaren Vorteile sind zwingend: prak-
tisch uneingeschrankte Einsatzmoglich-
keiten dank leicht transportierbarer
Verputzgerite, volle Materialausniit-

zung, reduzierter korperlicher Aufwand, -

grossere Leistungsfahigkeit bei rationel-
ler Arbeitsverteilung und perfektionier-
tem Verarbeitungsablauf, Putz nach ein-
lagigem Auftrag sofort fertigstellbar,
gleichbleibende Putzqualitédt, schnelle
Austrocknung und damit verkiirzte Bau-
zeit.

Eine Umschau auf Baustellen, wo man
immer héufiger diesen Verputzmaschi-
nen begegnet, bestitigt den Vormarsch
der neuen Putztechnik. Die Tendenz er-
fassend und die Vorteile zur Leistungs-
steigerung niitzend; bedient sich bereits

ein grosser Teil der Gipsermeister eige-

ner Spritzgerdte. In richtiger Einschat-

zung dieser Entwicklung begann die

Gips-Union AG frithzeitig mit den Vor-

arbeiten zur Herstellung eines eigenen,

auf die neue Verarbeitungsweise abge-
stimmten Maschinenputzes. Nachdem

Lentolit-Weissputz, der fiir die Handver-

arbeitung konzipiert ist, sich in wenigen

Jahren dank seinen Vorziigen mit fiir ein

Bindemittel ungewohnlichem Erfolg

durchsetzen konnte, lag der Entscheid

nahe, auch ein Produkt fiir die maschi-
nelle Verarbeitung zu entwickeln.

Als wichtigste vom angestrebten
Spitzenprodukt zu erreichende Quali-
tatsmerkmale stand im Pflichtenheft
vermerkt:

- das Produkt muss bei unterschiedlich-
sten Auftragsstiarken auf verschieden
saugenden Untergriinden gut und ein-
schichtig verarbeitbar sein.

- es darf auf stark saugenden Unter-
griinden keine Schwindrisse zeigen.

- das Material muss gut spritzbar sein
und am Putzgrund stehen.

- es muss sich mit der Richtlatte mit
Leichtigkeit ausziehen lassen.

- esdarf bei Fugen nicht einfallen.

- der ausgezogene Putz muss sich ohne
Schwierigkeiten gldtten lassen.

Diese Dispositionen sind notwendig,
um einen tadellosen maschinellen Ver-
putz zu-erzielen. Die oben erwéhnten
Anforderungen wurden ergidnzt durch
- leichte, geschmeidige, problemlose

Verarbeitung fiir den Gipser
- marktgerechten Preis, der diese Ver-

putztechnik fir alle am Bau Beteilig-

ten interessant macht.

Zudem mussten bei der Entwicklung
die Eigenschaften des bei uns vorhande-
nen Gipses als Rohmaterial und die Pro-
duktionskapazititen der Schweizer
Gipsfabriken mitberiicksichtigt werden.

Nach rund 100 Testerprobungen war
ein Rezept gefunden, mit dem sich die
ersten Spritzversuche in grosserem
Rahmen durchfiihren liessen.

Fir den einzuschlagenden Weg rich-
tungsweisend waren die Ergebnisse, die
wihrend der in der eigenen Versuchshal-
le durchgefiihrten Spritzversuche auf
verschiedene Wandkonstruktionen ge-
wonnen wurden. Die unter praxisnahen
Bedingungen erzielten Resultate waren
zwar durchwegs gut, entsprachen aber
noch nicht jenem Optimum, das als Ziel-
setzung angestrebt wurde. Die Auswer-
tung bestimmte das weitere Vorgehen,
bei welchem man den spezifischen
Merkmalen des als Basismaterial ver-
wendeten Baugipses grosste Beachtung
schenkte. Die ndchsten Schritte brach-
ten die Bestitigung, dass man auf dem
richtigen Weg war und fiithrten vor we-
nigen Monaten zum erhofften Ziel:
einem in seinen Merkmalen und Eigen-
schaften hochstqualifizierbaren Maschi:
nenputz.

Die Grossversuche auf Baustellen wa-
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ren die Priifsteine, auf welchen sich das
neue Produkt zu bewidhren hatte. Der
Putz kam in dieser Abschlussphase auf
grosseren Baustellen auf unterschiedli-
chen Winde (Backstein, Beton, Zellton)
zum Einsatz. Lentolit-Maschinenputz
bestand auch diese Tests erfolgreich.

Die Forster-LNC-Elektrospeicher-
Zentralheizung

Forster-LNC, elektrisch  beheizte
Warmwasserspeicher fiir Zentralhei-
zungen mit eingebauter Warmwasser-
aufbereitung fiir den Haushaltbedarf, la-
den sich mit dem giinstigen Niedertarif-
strom (also meistens nachts) auf. Das
Speicher- und Heizmedium Wasser wird
im Tauchsiederprinzip auf zirka 90 Grad
Celsius erhitzt. Je nach der gewéhlten
Innen- und der herrschenden Aussen-
temperatur wird das gespeicherte
Warmwasser dem Heizkreislauf beige-
mengt. Diese Heisswasserbeigabe wird
durch einen Witterungsfithler an der
Aussenwand des Gebéudes, durch den
Temperaturregler im Wohnraum und
den Temperaturfithler vor dem Misch-
ventil gesteuert. Diese vollautomatische
Steuerung sichert eine gleichbleibende
Raumtemperatur.
Das Zusammenspiel all dieser Regelge-
rite garantiert die optimale Wirtschaft-
lichkeit der Anlage und die gewiinschte
Wirme zum gewiinschten Zeitpunkt.
Die eingebaute Warmwasseraufberei-
tung (Durchlauferhitzer) liefert den gan-
zen Tag reichlich biologisch wertvolles
Warmwasser.

Die wihrend der tariflichen Freigabe-
zeit bendtigte Strommenge (kWh) rich-
tet sich nach dem Verbrauch von
Speicherwasser wihrend der Hochta-
rifszeit und dem Wirmeverlust des Ge-
baudes pro Zeiteinheit (kcal/h).

Die Anlagen schalten sich bei Beginn
der Niedertarifzeit nicht automatisch
ein, sondern die Anschlussleistung kann
je nach Wirmebedarf abgestuft werden.
Diesen Vorteil wissen die Stromlieferan-
ten (lokale Elektrizitdtswerke) zu schit-
zen. Das Speicher- und Heizwasser zir-
kuliert in einem geschlossenen System -
eine Vermischung von Heizwasser und
Warmwasser fiir den Haushalt ist ausge-
schlossen.

Der LNC-Wirmeaustauscher
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Der geringe Raumbedarf (kein Kamin,
keine Brennstofflagerung, kein Kessel)
gewidhrt dem Architekten freie Wahl der
Plazierung.

Bei Umbauten kann unter Umstidnden
zusitzlicher Raum gewonnen werden.
Keinerlei Gerdusche, Geriiche oder an-
dere Unannehmlichkeiten stéren die
Bewohner.

Praktisch alle auf dem Markt erhéltli-
chen Heizkorper fir Zentralheizungen
konnen mit einer Forster-LNC-Anlage
kombiniert werden.

Bei Umbauten mit Einsatz einer For-
ster-LNC kann das bestehende Zentral-
heizungssystem weiter verwendet wer-
den.

Die Heizungsfachleute werden von
der Firma Forster mit einem technischen
Handbuch iiber die Forster-LNC ausge-
ristet. Damit ist jede Heizungsfirma in
der Lage, alle notwendigen Berechnun-
gen durchzufithren, Anlagen zu offerie-
ren und zu montieren. Der Verkauf er-
folgt ausschliesslich tiber das Heizungs-
fachgewerbe.

Die Anlage besteht aus dem Haupt-
speicher (mit Heizelementen, Steuerung,
Anschliissen und dem Durchlauferhitzer
fir die Gebrauchswarmwasseraufberei-
tung) und den Nebenspeichern. Die An-
zahl Nebenspeicher richtet sich nach der
Gebdudegrosse und dem Wéarmebedarf.

Die Anschaffungskosten dieser Anla-
ge liegen in der Grossenordnung ande-
rer bekannter Heizanlagen. Die Nieder-
tarifstruktur vieler Elektrizitatslieferan-
ten wirkt sich giinstig auf die Betriebsko-
sten aus. Zudem entfallt bei der elektri-
schen Heizung jegliche Brennstofflage-
rung und auch die Vorfinanzierung der
Energiekosten.

Die Forster-LNC bringt auch der
Umwelt Vorteile. Eine Verunreinigung
von Luft und Gewissern ist vom Ener-
gietrager her vollig ausgeschlossen. Da
keine Verbrennung stattfindet, wird
auch der Luft kein Sauerstoff entzogen.

Rauchgasfilter fiir Zentralheizungen -
ein Beitrag zum Umweltschutz

Die Hoval Herzog AG in Feldmeilen
hat einen Rauchgasfilter auf den Markt
gebracht, der grossem Interesse begeg-
net.

Die Rauchgase enthalten auch bei be-
ster Verbrennung Partikel aus Staub,
Russ, Flugasche, Eisenoxyd und Schwe-
felverbindungen. Diese verschmutzen
die Luft, lagern sich am Kamin und in
der Umgebung ab und hinterlassen héss-
liche rotbraune Flecken und Streifen
und greifen zudem die Metalloberfliche
an. Es ist mit grossen Kosten verbunden,
solche Schiden zu beheben.

Langjihrige Versuche zeigten, dass
nur mit dem Filtrieren der Rauchgase

gute und bleibende Resultate erreicht
werden. Der vom Hoval-Ingenieur-Team
entwickelte Rauchgasfilter kann fiir jede
Anlage und fiir alle Kesselfabrikate mit
Uberdruckfeuerung, die mit Heizol «ex-
tra leicht» betrieben sind, verwendet
werden. Er besteht aus einem hitzebe-
standigen Filterkasten, der neben dem
Heizkessel montiert wird. Die einge-
schobenen Filtermatten halten 93 % al-
ler in den Rauchgasen enthaltenen fe-
sten Bestandteile bis 5/1000 mm zuriick;
ein ausserordentlich gutes Resultat.

Die Filtermatten sind periodisch bei
der Reinigung der Kessel- und Kaminan-
lage jahrlich ungefahr zweimal zu er-
neuern. Die Auswechslungskosten sind
gering. Die Matten konnen ausser vom
Kaminfeger auch vom Hauswart oder
Hausbesitzer eingelegt werden. Sollte
die Auswechslung einmal vergessen
werden, wird - sobald der maximale
Verschmutzungsgrad der Matten er-
reicht ist - der Brenner automatisch
durch ein Sicherheitssystem abgeschal-
tet. Gleichzeitig tritt ein akustisches
Alarmsignal in Aktion.

Der Rauchgasfilter bietet noch einen
weiteren Vorteil: Er reduziert die durch
den Brenner entstehenden Flammenge-
rausche im Kamin zu 50 %. Dank seiner
platzsparenden Konstruktion ldsst er
sich auch nachtréglich in die Heizzentra-
len einbauen. Besonders wichtig sind
diese Rauchgasfilter fiir Flachdachhiu-
ser mit Dachgiarten und bei Attikawoh-
nungen oder Terrassenhdusern.

Rund um den Kehrichtsack

Der Kehrichtsack, der noch vor weni-
gen Jahren um seine Existenz kdmpfen
musste, scheint im ganzen Land zu tri-
umphieren. Die Behorden der gréssten
Schweizer Stadt haben kiirzlich mitge-
teilt, dass der Ochsnerkiibel vom 1. Marz
1972 nicht mehr 6ffentlich auftreten darf.
Von diesem Zeitpunkt an werden die
Kehrichtlader der Stadt Ziirich (der po-
puldre Begriff Chiibelmannen wirkt da-
mit anachronistisch) nur noch Kehricht-
sdcke abfertigen.

Die Metallwarenfabrik Schneider und
Co., Ziirich-Langnau, prasentiert nun den
Kehrichtsackhalter Schneider Sacomat,
der die zweckmaissige, zeitgemisse
Nachfolge des Ochsnerkiibels antritt.
Die mit wenigen Handgriffen in allen
Kiichenkombinationen montierbare
Vorrichtung dient zur freihingenden Be-
festigung aller gingigen Kehrichtsicke
und sogar der grosseren Tragtaschen.
Sie ist mit einem Deckel versehen, der
sich beim Schliessen der Tiire automa-
tisch auf die viereckige Offnung senkt.

Unter dem Namen Tricky bringt die
gleiche Firma, die bis jetzt vor allem auf
dem Gebiet der Badezimmereinrichtung
tiatig war, eine Kunststoffklammer, mit
der die gefiillten Plastik-Sacke rasch und



sicher verschlossen werden kénnen. Zu-
dem ist der Beniitzer dank eines Hakens
in der Lage, den Sack buchstiablich am
kleinen Finger herumzutragen - ein Plus,
das auch die Arbeit der Abfuhrleute
spiirbar erleichtern wird, da dank dieser
Wegwerf-Klammer mehrere Sicke auf
einmal abgefertigt werden konnen. Wer
schon versucht hat, Kehrichtsicke mit
den jeweils mitgelieferten Plastikschlin-
gen und anderen Hilfsmitteln zuzukniip-
fen, diirfte den Wert dieses’ eigentlich
schon ldngst falligen Kehricht-Accessoi-
res so richtig schétzen.

Dekorwandplatten

Kiinstler, Designer und Innenarchi-
tekten konnen tiber die Geschmackten-
denzen in der Innenraumgestaltung ein
entscheidendes Wort mitreden. Sie kén-
nen dank ihren Ideen wegweisend sein
und den Sektoren Teppiche, Dekora-
tionsstoffe, Polstermobel, Tapeten und
Stilrichtung der Mdbel eine eigene Note
schenken.

Wie steht’s mit dem Wandplattensek-
tor? Wie weit konnen die farblichen und
geschmacklichen Tendenzen beriick-
sichtigt werden? Die Keramik schlagt
hier ihren eigenen Weg ein. Die indu-
strielle Herstellung hat ihre eigenen Ge-
setze, sie lasst den Technikern keinen so
grossen Spielraum. Dafiir, kénnte man
behaupten, ist die Kunstkeramik da; aber
von Hand angefertigte Kunstplatten fin-
den nicht denselben Absatz. Dieser
Markt unterscheidet sich durch Preis-
klasse und reduzierte Anwendungsmog-
lichkeiten.

Welche technischen Verfahren wer-
den in der Wandplattenindustrie zum
«Dekorieren durch Druck» angewen-
det?

Unterglasur-Druck: Druck in einer
oder mehreren Farben auf die Biscuit-
platte. Dariiber eine transparente Gla-
sur. Dann der Brand.

Vorteil: die Farben sind durch die dar-
tberliegende Glasur vollkommen sicher
gegeniiber dusseren Beschadigungen.

Nachteil: ~ Verunreinigungen des
Scherbens sind sichtbar. Feuchtigkeit
der Verlegewand kann zu Verfirbungen
des Scherbens fithren.

Aufglasur-Druck: Der Druck erfolgt
auf die schon gebrannte Glasuroberfli-
che der Platte. Der Brand erfolgt nor-
malerweise dann bei 650 bis 850 °C.

Vorteil: Wegen der niedrigen Tempe-
ratur kann die grosste vorhandene
Farbpalette genommen werden, u.a.
auch Gold.

Nachteil: Der Druck «sitzt» fest erha-
ben auf der Glasuroberfliche, obwohl
der Druck eingebrannt ist. Diese Dekore
konnen gegeniiber dusseren Einfliissen

(starkes Putzen bzw. Putzmittel) gefahr-
det sein.

Inglasur-Druck: Hier erfolgt der
Druck auf die frischglasierte Platte. Das
ist durch ein spezielles Verfahren mog-
lich.

Vorteil: Weil Druck und Glasur in
einem Brand zusammen eingebrannt
werden, ist die «Verbindung» besonders
innig. Je nachdem wie die Druckfarbe
bzw. Grundglasur keramisch beschaffen
ist, kann eine Reliefwirkung erzielt wer-
den. Es kann auch ein Mehrfarbendruck
in dieser Technik gemacht werden.

Reaktions-Druck: Das ist die Technik,
welche fiir die neue Laufen-Serie Ver-
wendung gefunden hat. Diese Technik
ist die «keramischste» aller aufgefiihrten
Druckarten. Sie beruht auf der Reaktion
zweler stark unterschiedlicher Glasuren
miteinander wihrend des Brandes. Diese
Effekte sind nur auf keramischer Basis
unter Zuhilfenahme des keramischen
Brandes moglich und kénnen nicht imi-
tiert werden.

Durch das Zusammenwirken ver-
schiedenartiger Glasuren kénnen die un-
terschiedlichsten Effekte erzielt werden.

Es ist dabei unwichtig, ob der Druck
unter oder auf die Glasur aufgebracht
wird.

Diese Art dekorierter Platten ist eben-
so haltbar wie eine normale, nicht deko-
rierte Platte und widersteht allen dusse-
ren Einfliissen wie Hitze, Sonne, Putz-
mittel usw.

Wohnpsychologische und farbéstheti-
sche Erkenntnisse, die z. B. fiir die Textil-
industrie als selbstverstiandlich gelten,
miissen auch von der keramischen Indu-
strie aufgegriffen werden. Dies hat die
Keramische Industrie in Laufen verwirk-
licht. Harmonisch aufeinander abge-

stimmte Farben und Formen sind so ge-
schaffen worden.

Wohnraumerweiterung
durch Dachgeschoss-
ausbau

Manch ein Hausbesitzer sieht sich
eines Tages mit dem Problem konfron-
tiert, dass sein Heim den wachsenden
Raumbediirfnissen der Bewohner nicht
mehr geniigt. So stellt sich die Frage
nach einer zweckmadssigen Erweiterung
des Hauses.

Gewiss, es gibt eine Vielzahl von
Moglichkeiten, sich zusétzlichen Raum
zu verschaffen, aber die ortlichen und
baulichen Umstdnde lassen oft nur be-
stimmte Varianten zu. Ein Ausbau im
Erdgeschoss kommt vielfach nicht in
Frage. Das gleiche gilt fiir die Aufstok-
kung, ganz abgesehen davon, dass die
Zonenplanung unserer Gemeinden ein
weiteres Stockwerk oft gar nicht zulésst.
Bei den heutigen Bodenpreisen und den
steigenden Baukosten wird sich man-
cher Hausbesitzer auch nicht fiir einen
Neubau entschliessen konnen.

In all diesen Fillen bietet sich ein
Ausbau des Dachgeschosses als Losung
an. Ein solcher Ausbau unter der schri-
gen Dachflache hat nicht nur den Vor-
teil, dass ein Optimum an Wohnraum bei
gleichbleibender Gebaudegrundflidche
zur Verfligung steht, sondern bringt
auch eine Vielfalt von Moglichkeiten bei

der individuellen Gestaltung der Wohn-
atmosphire.

In einer Zeit, in der die Serien- und
Massenproduktion immer mehr Mono-
tonie, Sachlichkeit und Gleichschaltung
in unser Leben bringt, wird in uns das
Bediirfnis nach ein bisschen Romantik
und Verspieltheit wach. Diese Regung
ist die natiirliche Reaktion auf die
Einengung in die ewig gleichbleibenden
vier Winde, die in einem Mietshaus eben
nur wenig Spielraum fiir die personliche
Entfaltung offen lasst. Das herkémmli- .
che Satteldach, wie es sich in unseren
Breiten entwickelt hat, bedeutet auch
heute noch fiir viele Symbol fiir Gebor-
genheit und Behaglichkeit. Es ist daher
nicht verwunderlich, dass der moderne
Architekt diesem verborgenen Hang
wieder mehr Rechnung tragt und Wohn-
raume direkt unter die schragen Dach-
flichen verlegt.

Aber auch ein Umbau des bereits be-
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