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Garne und Zwirne

Sicherheitsgurte ja -
aber nicht nur in schwarz

Mit zunehmender Verkehrsdichte wachst das Risiko auf
der Strasse. Alle Mdglichkeiten zur Steigerung der Si-
cherheit missen ausgenutzt werden. Einen wesentli-
chen Teil dieser Sicherheitsfunktionen bt der Sicher-
heitsgurt aus. Dieser hat die Aufgabe, den menschlichen
Koérper bei einem Aufprall moglichst gleichmassig und
mild abzubremsen. Die Gurtenverformung darf auf
Grund des Abstandes zwischen Fahrer und Lenkrad 30
cm nicht Ubersteigen. Die beim Aufprall entstehenden
Krafte missen vom Gurt aufgenommen und an die Ka-
rosserie weitergegeben werden. Dies setzt ein bestimm-
tes Kraftdehnungsverhalten voraus. Das Elastizitdtsmo-
dul bestimmt die Qualitdt der Gurte. Hochfeste, synthe-
tische Tersuisse (PES)-Filamentgarne erfiillen diese
Anforderungen und sind als Gurtenmaterial bestens ge-
eignet.

Die Mode hat ihren festen Platz in der Automobilindu-
strie. Karosserie und Innenausstattung sind farblich auf-
einander abgestimmt. Warum soll also der Sicherheits-
gurt schwarz bleiben? Farbige Garne setzen modische
Akzente. Diese werden schwarz spinngefarbt und roh
eingesetzt, anschliessend nach Wunsch Giberfarbt.

Gurte aus Tersuisse (PES) kdnnen mit der Transferme-
thode bedruckt werden. Dem Bandweber bieten sich
hier viele Méglichkeiten. Die gleichen Rohgewebe las-

sen sich durch gezielte Ausriistung fur verschiedene
Zwecke einsetzen.

Viscosuisse SA

Hochfeste Nylsuisse- und Tersuisse-
Filamentgarne fiir Schlduche

Mit Schlduchen werden FlUssigkeiten, Gase, aber auch
kleinste Schiittgiiter wie Sand, Zement oder Getreidg
befordert oder transportiert. Dies erfolgt mehrheitlich
unter Druck oder Vakuum. Fir diese Aufgaben stehep
die vielfaltigsten Schlauch-Konstruktionen im Einsatz.

Bedeutung der hochfesten Polyamid- und
Polyester-Filamentgarne

Am Gesamtmarkt der hochfesten Polyamid- und Poly-
ester-Filamente (ohne Pneus) in Westeuropa mit
127000 Tonnen im Jahr 1984 werden flr Schlauche
etwa 10000 Jahrestonnen eingesetzt. In diese Menge
teilen sich Polyamid mit 40% und Polyester mit 60%.
Baumwolle, Leinen und Rayon-Cord (Viscose) sind noch
heute gebrduchliche Einlagematerialien, ferner Stahl-
cord und Glasfasern.

Anwendungen und Unterscheidungsmerkmale
von Schlduchen

Bei Schlduchen unterscheidet man solche mit Textilein-

lagen, mit Spiralen und Textileinlagen, mit Spiralen ohne

Textileinlagen sowie solche ohne Einlagen. Bei den

Schlduchen mit Textileinlagen wird unterschieden zwi-

schen:

- gewebten Schlduchen und

— Schlduchen, bei denen die Textileinlagen in Form von
Geweben und Gestricken, Geflechten oder Garnlagen
eingebracht werden.

Eine feste Zuordnung dieser Textileinlagen zu den
Schlauch-Typen ist nicht ohne weiteres moglich, da de-
ren Einsatz vom Produktions-Verfahren und von der Ver-
wendung der Schlduche abhéngig ist.

Beispiele der Einsatz-Moglichkeiten sind:

— Schlduche gewebt:
Feuerwehrschldauche, Forderschlauche

— Schlauche mit Textileinlagen:
Hochdruckschladuche aller Art, Wasser- und Dampf-
schlauche, Kihlerschlauche, Benzinschlauche, Auto-
genschweissschlduche, Gas- und Sauerstoffschldu-
che, Gebldseschlauche, Spritzschlauche, Brems-
schlauche.

Anforderungen an Schiduche

Die an Schlduche gestellten Anforderungen sind viel
seitig und lassen sich in folgende Kriterien zusammen-
fassen:

- Dauerelastischer Zustand

— Dichtheit

— Berstdruck

— Biegeradius

— Massstabilitdt und Dehnungsverhalten

- Hitze- Kaltebestandigkeit

— Abrieb- und Scheuerfestigkeit

- Feuchtigkeitsaufnahme

- Verrottungsbestéandigkeit

- Chemikalienbestandigkeit

— Antitoxizitat

- Alterungsbestandigkeit

- Reinigungsverhalten

— Antistatik
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Aufbau und Herstellung der Schlduche

Gewebte Schlduche

Diese Schlduche — vorwiegend Feuerwehrschlduche —
werden meistens auf Rundwebmaschinen und aus gum-
mifreundlich praparierten Tersuisse-(PES)-Zwirnen in
Kette und Schuss in Leinwand- oder Kdperbindung her-
gestellt. Die Képerbindung wird aus Griinden der Haft-
festigkeit zur Beschichtung bevorzugt. Die Schlauch-
durchmesser liegen zwischen 25 und 100 mm.

Um die Schlduche abzudichten, erfolgt eine Innengum-
mierung oder Folien-Auskleidung. Bei der Innengummie-
rung wird heute meistens nach dem Manchon-Verfahren
gearbeitet, d.h. vorvulkanisierte, meist Synthese-Kaut-
schuk-Rohlinge werden in den Schlauch eingezogen und
mit Dampfdruck auf die Innenwand vulkanisiert. Dabei
unterscheidet man grundsétzlich zwischen Zweischicht-
gummierung (Manchon ohne Vorbehandlung eingezo-
gen und heiss vulkanisiert), Leichtgummierung (sehr
diinn gehaltene Manchons) und Spritzgummierung. Bei
der Folienauskleidung wird eine 6l-, benzin- chemikalien-
bestandige Kunststoff-Folie mit dem Schlauchgewebe
verklebt.

Um die Schlauch-Aussenseite der Feuerwehr-Schlduche
besser gegen aggressive Medien wie Brandschutt und
alle Arten von Chemikalien zu schiitzen, wird eine Aus-
senbeschichtung, meistens auf Polyathylenbasis und
vielfach in Rot, appliziert. Die Aufbringung dieses Schut-
zes erfolgt durch Extrusion oder Tauchverfahren mit
nachfolgender Polymerisation.

Schlduche mit Einlagen

Der Schlauchaufbau besteht aus Seele, Einlage und
Mantel oder Deckblatt. Die Seele ist die innere Ab-
schliessung des Schlauches gegen das Durchfluss-Me-
dium. Das Material, mehrheitlich Kunststoffe oder Syn-
these-Kautschuk-Mischungen, muss so gewéhlt sein,
dass es Einwirkungen mechanischer, thermischer und
chemischer Art widersteht und die Dichtheit garantiert.
Die Oberflichenbeschaffenheit beeinflusst den Durch-
ﬂﬁsswiderstand und die Stérke die Steifheit des Schlau-
ches.

Die Einlagen sind zwischen Seele und Mantel eingebet-
tet und verleihen dem Schlauch die ndtige Festigkeit ge-
gen Druckeinwirkung.

Beispiele von Textil-Einlagen:

Als Einlagen werden Gewebe, Gestricke, Geflechte und
Garnlagen aus Textilfaden, Glasfdden oder Metalldrah-
ten verwendet, ferner Metall- oder Kunststoff-Spiralen,
die beim Saugen unentbehrlich sind. Die Einlagen sind in
Konstruktion, Anzahl Lagen und Material so berechnet,
dass sie den geforderten Druckverhéltnissen entspre-
chen. Art und Stérke der Einlagen bestimmen auch die
Steifigkeit und Biegefahigkeit der Schlauche.

Zur Einbringung von Verstarkungs-Einlagen in Schléu-
chen sind verschiedene Verfahren entwickelt worden.
Maoglichkeiten hierfir sind:

- Die Einlage unabhangig vom Strangpressvorgang (Ex-
trudieren) herstellen und dem Strangpresskopf fertig
zufihren.

— Zuerst eine Innenschicht (Seele) strangpressen und
auf dieser die Einlage ausbilden.

- Einlage gleichzeitig mit dem Strangpressen des Kaut-
schuks oder des Kunststoffes im Strangpresskopf
ausbilden.

Der Mantel oder das Deckblatt, meistens aus Kunst-
stoff- oder Synthese-Kautschuk-Mischungen, dient der
adusseren Umschliessung des Schlauches und bestimmt
sein Verhalten gegenliber dusseren Einflissen (mech.
Beanspruchungen, Bewetterung, Temperatur, Chemika-
lien, Ole, Fette, etc.). Je nach Schlauch-Typ kann ein so-
genannter Abbund (Spiral-Umwicklung) den Mantel zu-
séatzlich verstéarken.

Anforderungen an Garne fiir Verstiarkungseinlagen

An die Verstarkungseinlagen — Gewebe, Geflechte, Ge-

stricke und Cordfadenlagen — werden bei den heutigen

modernen Fertigungsmethoden fir Schlauche beson-

ders hohe Anforderungen gestellt, die durch hochfeste

Nylsuisse- und Tersuisse-Filamentgarne dank folgender

Eigenschaften erfillt werden:

— hohe Garn- und Zwirnfestigkeiten

— geringes spezifisches Gewicht

— abgestimmtes Dehnungs- und Elastizitdtsverhalten

- hohe Biege- und Knickfestigkeit

— gute Adhéasion und Adhésionsalterung

- hohe Scheuerfestigkeit

— gute Temperatur- und Hydrolysebestandigkeit

— hohe Erweichungs- und Schmelztemperatur

— Dip- und Feuchtigkeitsaufnahme

- geringer Thermoschrumpf und Thermoschrumpf-
spannung

— praxisgerechte Aufmachung

— problemlose Verarbeitbarkeit
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ﬁ'lhrendeinWebtechnologien.

tit, Vielseitigkeit und Leistung i
perfekter  Kombination. ~ Uehe
90000 dieser Maschinen sind in 7
Léindern stindig im Einsatz - zuve
ldssig und anpassungsfihig an Mol
und Markt.

Wn bedeutet das fiir Sie?
Nehmen wir allein die 180 Jahre Erfahrung

im. lextilmaschinenbau. Wir kennen die Textilindu-
strie und lhre Probleme.

) Kein anderer Hersteller verfiigt {iber ein
bl‘(‘llf‘r.l‘,ﬂ Produkteangebot. Als cinziges Unternch-
men bictet Thnen Sulzer Riiti heute alle fihrenden
“vbtﬁclmolngien an und damit die Maschi i
speziell auf lhre Weberei und Thr Artikelprog
zugeschnitten ist. i

Die bewihrten Projektilwebmaschinen. Quali-

Die neue Generation unser
Gr_ei fc}nvehmaschinen Sie bieten speziell der mod
orientierten Weberei nahezu unbegrenzte Must
rungsméglichkeiten. Und dies bei ciner Weby
schwindigkeit, die bis vor kurzem noch unerreict
bar schien.

L.nd schliesslich die modernen Luftdiisenwe!
maschinen. Maschinen, die ihre Leistung‘iahiglst“'
w‘,lt_wr’il unter den verschiedensten Be‘dingun.g“
!}fw:wsen haben. Alleinin der westlichen Welt finder
Sieinden Webereien mehr Mas incudivsosT‘P»“d'
von allen anderen Herstellern zusammen.

hung und Entwicklung sorgen wir dafiir,
¢ auch morgen Maschinen erhalten, die an
der Spitze des technologischen Fortschritts stehen.
Wir leben in einer Zeit des strukturellen
Wandels. Denken wir nur an die uns zur Verfiigung
stthenden Ressourcen, an die technologi
[nt\\ick]ungen, die gesellschaftlichen Ve
rungen. Diesem Wandel kénnen wir uns nicht
verschliess
Wir wissen, dass es nicht allein geniigt, Ma-
schinen zu verkaufen. Die Praxis verlangt Problem-
ltisun,gcﬂ, .
Antworten auf eine Vielzahl von Fragen, von der
\f)rbereitu ng des Garnes bis zum fertigen Gewebe,ja
bis zur Planung schliisselfertiger Anlagen.
Geht es um die Frage der Produktivitit, um
den Anlagenutzeffekt, so sind wir in der Lage,

Thren Betrieb zu durchleuchten, unwirtschaftliche
Produktionsabliufe festzustellen und lhnen ent-
sprechende Massnahmen vorzuschlagen.

Wir b ftigen uns auch mit Problemen wie
Garnaufbereitung, Webbarkeit, Umstellung der Pro-
duktion, um nur einige zu nennen.

Betrachten Sie unsals Ihren Berater. Auch wenn
esum Themen geht,die nurentfernt mitder Weberei
zu tun haben. Klimatisierung, Beleuchtung, Trans-
port und Reinigung sind einige naheliegende

jedes Problem, das ich Thnen stellt, sind wir
Ihr verlisslicher Partner. Wir bieten Ihnen mehr als
nur Maschinen.

SULZER RUTI

Héchstleistungen fiir die Weberei.

GEBRU S SES
UDER SULZER AKTIENGESEL LSCHAFT, PRODUKTBEREICH WEBMASCHINEN

CH8630 RUTI (ZURICH) SCHWEIZ, TEL. 055 33 21 21, TELEX 875580 MFR CH

TM83 2d
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Das Lieferprogramm der Viscosuisse

Verstirkungseinlagen fir Schlduche stellen vielféltige
und hohe Anspriche. Um diesen Anspr(]chen.zu genu-
gen, bietet die Viscosuisse ein breites Sortiment an
hochfesten Nylsuisse-(PA) und Tersuisse-(PES)-Fila-
mentgarnen fUr jeden Einsatz an.

Viscosuisse AG, M9

Berufskleidung

Jobtex ‘85 -
Internationalitdt gewahrleistet

«Die Internationalitat der Jobtex ‘85, erste Fachmesse
fur Berufsbekleidung, ist gewaéhrleistet», so Thomas
Schitz von der Wiesbadener Heckmann GmbH Messen
+ Ausstellungen, Jobtex-Projektleiter.

In Zahlen ausgedriickt heisst dies, dass per Anfang Fe-
bruar die Beteiligung bei insgesamt 86 Ausstellern lag,
davon 47 % aus dem Ausland — aus 13 Nationen.

Von dem nach Warengruppen gegliederten Angebot ent-
fallen 43 % auf Arbeits- und Berufsbekleidung im klassi-
schen Sinne. Es folgen dann mit 14 % Schutzbekleidung,
10% Dienstbekleidung und jeweils 6% Berufsbeklei-
dungsstoffe, Uniformen und Zubehor. Ebenfalls stark
vertreten ist mit 7,5% Anteil die Warengruppe Spezial-
schutzbekleidung.

Wie in der 1. Beiratssitzung zur Jobtex ‘85 am 4.2.85 in

Koln seitens der Messeleitung betont wurde, sollen fol-

gende Zielgruppen angesprochen werden:

- Facheinzel- und grosshandel fir Berufs- und dhnliche
Bekleidung :

- verantwortliche Einkdufer von Objekttragern (keine
Sicherheitsbeauftragte, Betriebsréte etc.)

— Eink&ufer von SB- und Baumérkten, Versendern

- Leasing und Waéschereiunternehmen, die im Berufs-
bekleidungsgeschaft tatig sind

- Industrievertreter fiir den Bereich Herstellung von Be-
rufsbekleidung, Wasche und Zubehér

Ein Hauptziel der Jobtex '85 ist, das Bewusstsein fiir Be-
rufsbekleidung zu férdern. Deutlich wurde in Koln auch
das Motto der Messe: «chic und sicher».

Die Jobtex schliesst eine Liicke durch absatzférdernde
Marktkommunikation: so verwundert es nicht, dass die
Messeleitung der Heckmann GmbH Messen + Ausstel-
lungen, Wiesbaden, Facheinkaufer aus aller Welt erwar-
tet.

Zubehor

Breithalterrddchen mit farbigen Kunst-
stoffbuchsen

In der Weberei missen bei Sortimentswechsel auf Wep-
maschinen ofters auch Breithalter oder Breithalterrig-
chen ausgewechsel werden. Die Breithalterkomponen.
ten sind der Struktur und der Feinheit des Gewebes
anzupassen. Dabei gibt es haufig Schwierigkeiten b
der Bestimmung der Nadelldnge der Breithalterrddchen.

Um diese Schwierigkeiten im praktischen Betrieb zu um-
gehen, hat die Firma Hermann Vogt GmbH & Co., Reut-
lingen, Breithalterrddchen mit farbigen Kunststoffbuch-
sen eingefiihrt. Die Kunststoffbuchsen der Breithalter
rddchen erhalten fir jede Nadelldnge eine bestimmte
Farbe, d.h. jede Nadelldnge wird einer bestimmten Farbe
zugeordnet. Diese R&dchen haben sich in der Praxis |
weltweit sehr bewéhrt. Sie erleichtern die Auswahl der |
Breithalterrddchen bei Gewebewechsel, sparen Zeit und |
helfen Fehler zu vermeiden.

Verkauf Schweiz:
Hch. Kiindig & Cie. AG, 8620 Wetzikon

N 661 -
Elektronisches Digitalanzeigegerit

Dieses kompakte Gerét dient zur Anzeige von Daten, di¢
zur Uberwachung oder Regelung von Produktionsmé
schinen notwendig sind. Es ist (iberall dort einsetzbar,
wo eine gewiinschte Messgrésse von einer Drehzafl
abgeleitet werden kann. Die Messung erfolgt durch Zéh
lung ankommender Impulse innerhalb eines genau deft
nierten Zeitintervalls (sogenannte Zeitbasis oder Mes$
zeit).

Als Impulsgeber sind Néherungéschalter fiir die berthr
rungslose Abtastung und elektronische Drehimpulsge
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