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Mitteilungen

tiber Textilindustrie

Schweizerische Fachschrift fiir die gesamte Textilindustrie

Nr.2 66.Jahrgang

Ziirich, Februar 1959

Offizielles Organ und Verlag des Ver-
eins ehemaliger Seidenwebschiiler
Ziirich und Angehédriger der Seiden-
industrie

Organ der Ziircherischen Seidenindu-
strie-Gesellschaft und des Verbandes
Schweizer. Seidenstoff-Fabrikanten

C’Dcm qnonat zZu qnonat

Die Diskussion um den neuen Zolltarif. — Nachdem da-
mit gerechnet werden muf, daB der neue Zolltarif im
Frithjahr den Eidgendssischen Riten unterbreitet wird,
treten die am Import interessierten Kreise aus ihrer Re-
serve heraus und verlangen neben den bereits anldfBlich
der GATT-Verhandlungen vorgenommenen Reduktionen
nochmals ein gehoriges Abschleifen des schweizerischen
Zolltarifs. Es ist richtig, daB der Importeur vor allem die
Nachteile der Zolltarif-Revision zu spiiren bekommt. Es
ist deshalb auch verstédndlich, da er mit allen Mitteln
versucht, seine Interessen gebiihrend zu wahren. Wir
mochten nur hoffen, daB die bevorstehenden Auseinan-
dersetzungen liber den neuen Zolltarif auch das Gesamt-
interesse unseres Landes berlicksichtigen. Es ist doch un-
bestritten, dal der neue Tarif fiir die Schweiz bereits in
der Form des Entwurfes seine grofie Niitzlichkeit bewie-
sen hat, gelang es doch, im Rahmen der GATT-Verhand-
lungen mit seiner Hilfe eine Anzahl Zollkonzessionen des
Auslandes einzuhandeln. Angesichts der absoluten Un-
sicherheit tiber die kiinftige Entwicklung der internatio-
nalen Wirtschaftsbeziehungen, insbesondere im Hinblick
auf die europdische Wirtschaftsgemeinschaft (EWG), ist
der neue Tarif fiir unser Land ganz einfach eine Notwen-
digkeit. Es wird eine Aufgabe der kiinftigen Handelspoli-
tik unseres Landes sein, den Ausgleich auch mit den lbri-
gen Liandern zu finden, wozu es aber ebenfalls eines
modernisierten, brauchbaren Tarif-Instrumentes bedarf.
So, wie es ein unverzeihlicher Fehler gewesen wire, den
neuen Bundesbeschluff liber wirtschaftliche MaBnahmen
gegeniiber dem Ausland abzulehnen, wire es von grofitem
Schaden, den neuen Zolltarif bekdmpfen zu wollen. Die
Schweiz, die trotz ihrer politischen Neutralitdt und ihrer
Friedensliebe nicht auf militdrische Mittel verzichtet, darf
sich auch nicht als handelspolitisch unbewaffneter Hirten-
knabe den Fihrnissen der heutigen Blockbildung und der
mit ihr verbundenen Diskriminierung aussetzen.

Ein berechtigter Wunsch. — Es gibt Stimmen, die reich-
lich unbekiimmert um die Dokumentierung ihrer Meinung
von einem Selbstverschulden der Textilindustrie fiir ihre
kritische Lage, von ungesunder Expansion und profitgie-
riger Konjunkturausniitzung wissen wollen. Wir haben uns
deshalb in der November-Nummer unserer «Mitteilungen»
mit diesen Vorwiirfen etwas auseinandergesetzt. Die «Bas-
ler Nachrichten», die unsere Erwiderung abgedruckt haben,
erginzten unsere Darlegungen mit dem Wunsche, die Tex-
tilunternehmen mochten ihre Geschiiftsberichte der Oef-

fentlichkeit vermehrt zur Verfiigung halten, weil erst die
konkreten Beispiele fiir das Verstdndnis der Sorgen unse-
rer Textilindustrie zu werben verstiinden. Wir schliefen
uns dieser Auffassung in allen Teilen an. Wieviel Chan-
cen werden verpaBt, weil Geschiftsberichte gréfierer
Textilunternehmen wohl verdffentlicht werden, aber
iiber die Ertragsverhiltnisse nichtssagende Zahlen ent-
halten, oder weil tberhaupt darauf verzichtet wird,
die Jahresabschliisse zu publizieren. Wie oft wurde den
Textilverbinden schon vorgeworfen, ihr Jammern sei
nicht allzu ernst zu nehmen und konnte durch konkrete
Unterlagen nicht belegt werden. Es wire fiir alle, die sich
bemiihen, die Textilinteressen zu wahren, eine grofle
Hilfe, wenn ihnen vermehrte Auskiinfte iber die Ertrags-
verhiltnisse der einzelnen Firmen zugidnglich wéren. Es
hat keinen Zweck, sich iiber falsche Presseberichterstat-
tungen iliber die Textilindustrie und ihre Sorgen zu ent-
riisten, wenn man sich selbst durch eine unzeitgemife
Zuriickhaltung vor dem Kontakt mit der Oeffentlichkeit
mitschuldig macht.

Japan sperrt die Textileinfuhr. — Japan strengt sich
gewaltig an, um seine Textilexporte nach den verschie-
densten Lindern — nicht zuletzt auch nach der Schweiz —
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immer mehr auszubauen. Das ist sein gutes Recht. Wenn
man aber glauben sollte, die von Japan gegeniliber seinen
Handelspartnern verlangte «offene Tiir» beruhe selbst-
verstindlich auf Gegenrecht, so tduscht man sich gewal-
tig. Die schweizerische Textilindustrie hédtte Gelegenheit,
in einem beschrinkten Umfange modische Gewebe nach
Japan zu exportieren. Japanische Interessenten sind vor-
handen, aber keine Einfuhrlizenzen! Japan weigert sich,
flir schweizerische Gewebe Importbewilligungen zu ertei-
len, macht sich aber gleichzeitig gar nichts daraus, von
unserem Land eine moglichst liberale Einfuhrpolitik fiir
japanische Textilien zu verlangen.

Es ist einer der primitivsten Grundsitze der Handels-
politik, daB vom Partner nicht mehr verlangt werden
kann, als man selbst bereit ist zu geben. Wenn auch fiir
die Devisenlage Japans einiges Verstdndnis aufgebracht
werden muf, so geht es nicht an, dal die Schweiz unbe-
schrénkt billige japanische Textilien einfiihrt und Japan
sich weigert, fiir schweizerische Gewebe nur einen kleinen
Spalt der Importtiire offen zu halten. Es wire erwiinscht,
wenn sich unsere Behorden auch einmal mit dieser Seite
des Japan-Problems befassen wiirden.

Manager sind auch Menschen. — Gerade in der Textil-
industrie, wo die Sorgen und Probleme wie in keiner
anderen Branche die Unternehmer beschéftigen, trifft man
immer wieder Leute an, bei denen — ohne daB sie es
merken — die Kerze des Lebens an beiden Enden gleich-
zeitig brennt. .

In einer lesenswerten Neujahrsbetrachtung des Bank-
hauses Julius Bir & Co., Ziirich, werden die Ursachen fiir

diese Zustinde in dem immer komplizierteren Wirtschafts-
leben erblickt. Die Minner an der Spitze einer Firma soll-
ten nicht nur Techniker und Kaufmann, Psychologe und
Marktforscher, Buchhalter und Steuerrechtler, Reklame-
fachmann und Organisator, sondern auch noch Fiihrer
und Vorbild sein. Sie miissen in der Oeffentlichkeit auf-
treten, in ihrem Verband mitwirken; sie miissen die sich
anbahnenden neuen Entwicklungen stindig verfolgen und
rechtzeitig Entscheidungen treffen. Die Bewiltigung all
der gestellten Aufgaben geht notgedrungen auf Kosten
der Gesundheit. Tatsdchlich kann man feststellen, da3 es
noch mehr als der Leiter eines Unternehmens die hoheren
Funktiondre sind, welche Opfer der Manager-Krankheit
werden. Der fortgesetzten Anspannung steht keine ent-
sprechende Entspannung gegentliber. Wie bei den Metallen
kommt es dann zu Ermiidungserscheinungen und schlie3-
lich zum Bruch. Das Tempo der Aufgabenbewiltigung auf
Grund der modernen Arbeitsmethoden hat sich verviel-
facht. Die Menschennerven sind aber nicht entsprechend
leistungsféhiger geworden.

Angesichts dieser Perspektiven frdgt sich der erwihnte
Bankbericht, was zu geschehen habe, um den tlibertriebe-
nen Beanspruchungen des Korpers gerade bei den wirt-
schaftlich begabtesten und entsprechend knappen und
besonders wertvollen Ménnern auf ein tragbares MaB zu
reduzieren. Die Antwort wird durch einen amerikanischen
Professor ausgedriickt, der einmal sagte, das beste Mittel,
das Leben zu verldngern, sei, es nicht zu verkiirzen.

Mogen sich die Textilindustriellen — trotz der Unwirt-
lichkeit unserer Zeit — dieses einfachen Rezeptes stets
erinnern.

Handelonachrichten

Schweizerische Textilmaschinen auf dem Weltmarkt

Unsere Textilmaschinenindustrie kann fiir 1958 neuer-
dings auf ein reiches Arbeitsjahr mit einem sehr guten
Ergebnis zurlickblicken. Die gesamte schweizerische Ma-
schinenindustrie erzielte im vergangenen Jahr einen Aus-
fuhrwert von 1563582722 Franken oder 78 467 234 Fran-
ken mehr als im Vorjahre. An diesem Ausfuhrwert ist die
Textilmaschinenindustrie mit 391556713 Franken oder
rund 25 Prozent beteiligt. In Wirklichkeit ist aber diese
Ziffer noch um den Wert der ausgeflihrten Farberei- und
Appreturmaschinen, die in der amtlichen Handelsstatistik
immer noch mit der Gruppe «Papiermaschinen» zusam-
mengefa3t werden, grofer und dementsprechend auch der
effektive Prozentsatz noch um einige Anteile hoher. Die
Zollposition «Papiermaschinen» erzielte 1958 einen Aus-
fuhrwert von rund 23000000 Franken. Wenn man an-
nimmt, daB gut ein Drittel davon auf Farberei- und Ap-
preturmaschinen entfallen diirfte — was eher bescheiden
geschéatzt ist —, so erbrachte das Jahr 1958 fiir die schwei-
zerische Textilmaschinenindustrie einen Ausfuhrwert von
rund 400000 000 Franken. Diese runde Ziffer 143t die
groBe volkswirtschaftliche Bedeutung unserer Textilma-
schinenindustrie, die in etwa 50 Unternehmen derzeit
gegen 12000 Arbeiter beschiftigt, deutlich erkennen. Die
flihrende Stellung der schweizerischen Textilmaschinen-
industrie kommt ferner auch darin zum Ausdruck, daB
unser Land auf dem Kontinent nach der Bundesrepublik
Deutschland der zweitgro3te Produzent und Exporteur
von Textilmaschinen ist. Nachstehend die amtlichen Zah-
len unserer

Textilmaschinen-Ausfuhr

1958 1957
Menge Wert Menge Wert

Spinnerei- und kg =L, kg Fr.

Zwirnereimaschinen 11926 228 103 010 629 11 423 590 94 027 238
Webstiihle 19 310 075 135 531 362 18 300 369 120 942 951
Andere

Webereimaschinen 4 566 565 49 790 048 4 500 600 49 025 037
Strick- und

Wirkmaschinen 2168 810 44 467 304 2 205 792 44 930 244
Stick- und

Féddelmaschinen 933 210 12 321 235 408 940 6 301 535
Nidhmaschinen 1 856 618 41 001 085 1 984 474 44 336 715
Fertige Teile von

Nidhmaschinen 65 387 2012 414 157 311 3 486 544
Kratzen und

Kratzenbeschlige 200 859 3 422 636 208 170 3 639 440
Zusammen 41 027 752 391 556 713 39 189 246 366 689 704

Die kleine Tabelle zeigt ein unterschiedliches Bild. Ein
erster fliichtiger Blick 148t bei einigen Positionen grofie
Steigerungen, bei andern aber auch sehr fiihlbare Riick-
schldge erkennen.

Spinnerei- und Zwirnereimaschinen verzeichnen gegen-
liber dem Vorjahre eine Steigerung der Ausfuhrmenge
von 11423590 kg auf 11926 228 kg, d.h. um 502 638 kg
oder beinahe 4,5 Prozent, wihrend der erzielte Ausfuhr-
wert von 94 027 238 Franken auf 103 010 629 Franken ge-
stiegen ist; also um 8893 391 Franken oder um rund 9,5
Prozent.
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Unter den Bezugslindern steht auch diesmal wieder
Westdeutschland mit Anschaffungen im Werte von
19986 000 Fr. an der Spitze, Den zweiten und dritten
Platz nehmen Frankreich mit 12582 000 Fr. und Italien
mit 10 077 000 Fr. ein. Es folgen weiter Belgien /Luxem-
burg mit 7 277 000 und Holland mit 4 885 000 Franken. Es
sind dies die sechs Linder des neuen Gemeinsamen
Marktes, die im vergangenen Jahre mit dem Betrag von
54 807 000 Fr. mehr als 56 Prozent unserer Ausfuhr an
Spinnerei- und Zwirnereimaschinen iibernommen haben.

Weitere sehr gute Kundenldnder waren ferner in Eu-

ropa mit Fr. Fr.

GroBbritannien 3 547 000 Polen 2187 000
Oesterreich 2756 000 Tschechoslowakei 2 054 000
Portugal 2 246 000 Danemark/Island 2 014 000

dann die drei nordischen Lander Norwegen, Schweden
und Finnland mit zusammen 873 000 Fr. und Griechen-
land mit 956 000 Franken.

Im Nahen Osten bezogen Aegypten fiir 5082000 Fr.,
die Tiirkei fiir 469 000 Fr. und der junge Staat Israel fiir
703 000 Fr. Maschinen dieser Zollposition. Im Fernen
Osten sind Indien mit 6 099 000 Fr., China und Japan mit
zusammen 1 008 000 Fr. zu nennen. Ganz besondere Be-
achtung verdienen aber die Philippinen mit Anschaffun-
gen im Werte von 3861000 Fr. und dann in Afrika das
Kapland mit 1701000 Franken.

In Nordamerika kaufte Mexiko fiir 1307000 Fr. und
die USA fiir 1189000 Franken. In Siidamerika waren
Argentinien mit 1024 000 Fr., Brasilien, Chile, Kolum-
bien, Uruguay und Peru mit zusammen 2 476 000 Fr. ganz
gute Abnehmer.

Australien gehort mit Ankdufen im Werte von 2 420 000
Fr. ebenfalls zu den guten Kunden unserer Spinnerei-
und Zwirnereimaschinenfabriken.

Webstiihle. — Nachdem .die Ausfuhr von Webstiihlen
und Webstuhlbestandteilen im Jahre 1956 mit 102 484 000
Fr. erstmals die 100-Millionen-Grenze uberschritten und
1957 sogar auf 120943 951 Fr. angestiegen war, machte
sie im vergangenen Jahre einen weiteren Sprung um
14588 411 Fr. auf 135531362 Franken. Das sind rund 12
Prozent mehr als im letzten Jahre.

Auch in dieser Zollposition steht unser nordliches Nach-
barland mit Anschaffungen im Werte von 57873000 Fr
(1957 = 50004 000 Fr.) weitaus an der Spitze, wihrend
aber Italien diesmal mit 18 532 000 Fr. vor Frankreich mit
7069 000 Fr. den zweiten Platz einnimmt. Es folgen mit

Fr. Fr.
GrofB3britannien 6 116 000 Schweden 3092 000
Oesterreich 5705000 Jugoslawien 2674000
Holland 3737000 Finnland 1989 000

Belgien/Luxemb. 3161 000 Portugal 1683 000

Es seien ferner erwihnt: Spanien mit 756 000 Fr., Dine-
mark mit 708 000 Fr., Norwegen mit 584 000 Fr. und Grie-
chenland mit 541000 Franken. Aus der Aufstellung er-
kennt man, daB sich hier GroBbritannien und Oesterreich
zwischen die Linder des Gemeinsamen Marktes einge-
schoben haben.

Im Nahen Osten sind die Tiirkei und Aegypten mit
Anschaffungen im Werte von 1546 000 Fr. bzw. 1513 000
Fr. nahe beieinander. Israel ist mit 743000 Fr. beach-
tenswert, Im Fernen Osten waren Indien mit 3 853 000 Fr.
und die Philippinen mit 852 000 Fr. gute Kunden.

In Nordamerika ist Mexiko mit 1691 000 Fr., ferner die
US und Kanada mit zusammen 1128 000 Fr. zu nennen.
In Siidamerika sind die Beziige von Peru im Betrage von
3035000 Fr, besonderer Beachtung wert. Die drei ABC-
Staaten bezogen mit Kolumbien, Ecuador und Venezuela
Zusammen auch noch Webstithle und Bestandteile im
Werte von 1843 000 Franken.

Australien hat seine Beziige vom Vorjahre im Betrage
von 1260 000 Fr. im vergangenen Jahre auf 3 693 000 Fr.
gesteigert.

Andere Webereimaschinen verzeichnen gegeniiber 1957
einen Anstieg in der. Ausfuhrmenge um rund 66 000 kg
und im Ausfuhrwert einen solchen um rund 765000 Fr.,
d. h. um etwa 1,5 Prozent.

Auch in dieser Position fithrt Westdeutschland mit
rund 10125000 Fr. vor Italien und Frankreich mit
5794 000 bzw. 5080000 Fr., dann folgen wieder Grof-
britannien mit 2 640 000 Fr. und Oesterreich mit 2 237 000
Fr., ferner mit

Fr. Fr.
Holland 1313 000 Schweden 1213 000
Belgien/Luxemb. 1913 000 Portugal 1115000

Dianemark, Norwegen und Finnland kauften zusammen
Maschinen dieser Zollposition im Werte von 964 000 Fr.,
Polen fiir 397000 Fr. und Griechenland fiir rund 200 000
Franken.

Im Nahen Osten sind wieder die Tiirkei mit 1265 000
Fr., Aegypten mit 1315 000 Fr., und Israel mit 892 000 Fr.
zu nennen. Im Fernen Osten Indien mit 2004 000 Fr.,
dann Japan, Indonesien, die Philippinen und China mit
zusammen 1 169 000 Fr.

In Nordamerika bezogen die US fiir 1351000 Fr., Me-
xiko fir 1179000 Fr. und Kanada fiir 225000 Fr. der-
artige Maschinen. In Siidamerika waren Chile und Bra-
silien mit 783 000 bzw. 731 000 Fr. die besten Kunden;
nach Argentinien, Peru, Kolumbien und Venezuela gin-
gen ferner Maschinen im Werte von 1705 000 Franken.

Australien war mit Anschaffungen im Werte von
1194 000 Fr. auch ein guter Kiufer.

Strick- und Wirkmaschinen haben sowohl mengen- und
wertméBig kleinere Riickschlige erlitten. Der erzielte
Ausfuhrwert von 1958 ist um 463 000 Fr. hinter dem Er-
gebnis des Vorjahres geblieben.

Grofbritannien steht mit 9352 000 Fr. wieder an der
Spitze der Kundenldnder. Nachher folgen mit

Fr. Fr.
Westdeutschland 5 351 000 Holland 1907 000
~ Frankreich 4 219 000 Oesterreich 1311 000
Italien 4 053 000 Portugal 1235 000
Belgien/Luxemb. 3 003 000 Dénemark/Island 920 000

Weitere gute Kundeldnder waren die nordischen Staaten
Norwegen, Schweden und Finnland mit zus. 1 155 000 Fr.
Polen, die Tschechoslovakei und Jugoslawien mit zusam-’
men 811 000 Fr. und Griechenland mit 629 000 Franken.

In Afrika bezog das Kapland Maschinen im Werte von
1396 000 Fr., Algerien und Marokko zusammen flr
310 000 Franken. .

In Nordamerika kauften die US fiir 2893 000 Fr., Me-
xiko flir 673 000 Fr. und Kanada fiir 616 000 Fr. Nach
Siidamerika gingen Maschinen im Werte von 982 000 Fr.

Australien und Neuseeland bezogen fiir rund 930 000
Fr. Maschinen dieser Art,

Stick- und Fidelmaschinen haben mit der Steigerung
der Ausfuhrmenge von rund 409 000 kg auf 933 000 kg, das
heift um 524 000 kg oder um 128 Prozent und einer sol-
chen des Ausfuhrwertes von 6 301 000 Fr. auf 12 321 000 Fr.,
also um 6020000 Fr. oder beinahe 96 Prozent, den grof-
ten Sprung gemacht. Man kann daraus schlieBen, daB die
neuen schweizerischen Schifflistick-Automaten sich in
Fachkreisen besonderer Gunst erfreuen.

Mit Ankédufen im Werte von 4996 000 Fr. stehen die
USA an der Spitze der Kundenlidnder. Dann folgen Japan
mit 2146 000 Fr., Frankreich mit 1237 000 Fr., Australien
mit 741 000 Fr., Italien mit 732 000 Fr., Holland mit 670 000
Fr.,, Westdeutschland mit 638 000 Fr., ferner GroBbritan-
nien und Oesterreich mit 411000 bzw. 357 000 Franken.

Nihmaschinen und fertige Teile von Nihmaschinen. —
Der im abgelaufenen Jahre erzielte Ausfuhrwert dieser
beiden Zollpositionen von 43013499 Fr. ist um 4 809 760
Fr. oder um gut 10 Prozent geringer als im Vorjahre, Die
Zahl der ausgefiihrten Ndhmaschinen ist von 125978 auf
122 782 Fr. zurlickgefallen.
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Kratzen und Kratzenbeschlige. — Dieser Industriezweig
ist mengenmifBig um annidhernd 4 Prozent, wertmifig um
6 Prozent hinter dem Ausfuhrergebnis des Vorjahres ge-
blieben. Es sind nur wenige Kundenlidnder in Europa und
einige in Uebersee, die regelmiflige Bezlige machen. An
ihrer Spitze steht wieder Westdeutschland mit Bezligen
im Werte von rund 740 000 Fr. Dann folgen Italien mit
614 000 Fr. und Holland mit 332000 Fr. In Europa sind
dann nur noch Jugoslawien, Oesterreich und Griechen-
land mit zusammen 495 000 Fr. von einiger Bedeutung. In
Uebersee Indien und Aegypten mit zusammen rund 800 000

Franken. *

Rechnet man die Betrige, welche die wichtigsten Be-
zugslédnder im Berichtsjahre fiir den Ausbau und die Er-
neuerung ihrer Textilbetriebe mit schweizerischen Ma-

schinen (die beiden Zollpositionnen fiir Ndhmaschinen
nicht gerechnet) ausgegeben haben, so ergeben sich ganz
bedeutende Summen. Mit dem Betrag von 94 712 000 Fr.
(im Vorjahre 80021 000 Fr.) steht dabei die Textilindustrie
der Deutschen Bundesrepublik abermals weitaus an der
Spitze. An zweiter und dritter Stelle folgen unsere Nach-
barlinder im Siliden und Westen, Italien mit 39 803 000
und Frankreich mit 30 177 000 Fr. Dann reihen sich an mit

Fr. Fr.
Grof3britannien 16 705 000 Holland 12 843 000
Belgien/Luxemb. 15 633 000 Oesterreich 12 565 000
Indien 13 023 000 USA 11 280 000

ferner Norwegen, Schweden und Finnland mit 9415 000
Fr., Australien und Neuseeland mit 9076 000 Fr., Por-
tugal und Spanien mit 8800000 Fr. und Aegypten mit
8253 000 Franken.

TIndustrielle Nachrichten

Westdeuische Textilindusirie im Konjunkiurschaiten
1958 ein Jahr der Riickschlige

Von Dr. Hermann A. Niemeyer

Wie ist der Riickschlag zu erkliren?

Ursachen des Riicklaufs sind genug zur Hand: Ausgleich
von Uebertreibungen der Suez-Konjunktur, die in der
Industrie weit ins Jahr 1957 nachgewirkt hatte; labile
Rohstoffmirkte nach teilweise tiefen Einbriichen und
Besorgnis vor weiteren Lagerentwertungen; Ausstrahlung
weltwirtschaftlicher Bedarfsschwidchen auf Export und
Produktion; tibermifBlige Einfuhren zu konkurrenzlosen
Preisen aus Asien oder europidischen Lindern an Baum-
woll- und Zellwollrohgeweben, an Kammgarnen, Streich-
garntuchen, Strickhandschuhen, Stickereien usw.; Wand-
lungen im Verbrauchsgefiige zugunsten des gehobenen
Bedarfs; Widrigkeiten des Wetters, die zu Lagerstauungen
flihrten; unpopulidre Launen im raschen Wechsel der
Mode. Das ist eine Fiille von driickenden Einfliissen, die —
mehr oder minder ineinander verzahnt — in der Spinn-
stoffwirtschaft der Bundesrepublik tiefe Spuren hinter-
lassen haben.

Beschiftigte und Produktionsindex gesunken

Die Zahl der Belegschaften in der Textilindustrie (Be-
triebe mit mindestens 10 Beschiftigten ohne Heimarbeiter)
hat im Jahresdurchschnitt hdéchstwahrscheinlich rund
620 000 (i. V. 648 000) betragen, in der Bekleidungsindustrie
etwa 315000 (317 000). Sie ist in der Textilindustrie wesent-
lich starker gesunken; aullerdem war ein Teil der Beschiif-
tigten zu erheblicher Kurzarbeit genotigt. — Der arbeits-
tagliche Produktionsindex der Textilindustrie (1936 — 100)
wird sich im Monatsdurchschnitt bei rund 190 (202) halten,
der entsprechende MeBwert der Bekleidungsindustrie sich
um knapp 400 (413) bewegen, die Kennziffer der Chemie-
faserindustrie um etwa 610 (613). Auch hiernach wire die
Textilindustrie relativ mehr beeintrichtigt worden als
ihre Abnehmerin, die Bekleidungsindustrie, und als ihre
Lieferantin, die Chemiefaserindustrie. Jedoch war die
relativ gute Behauptung der chemischen Spinnstoffe allein
den synthetischen Erzeugnissen zu danken, wihrend die
beiden Zellulosegattungen (Kunstseide und Zellwolle) um
rund 10 bzw. fast 20 % gegeniiber dem Vorjahr eingebii3t
haben.

Gesamtumsitze und Ausfuhren unter Druck

Die Umsiitze sind in allen Spinnstoffindustrien gesunken,
nicht nur infolge der gedrosselten Produktion, sondern

auch wegen des Preisdruckes. Fiir die Chemiefaserindustrie
sind die Umsitze nicht bekannt. In der Textilindustrie
werden sie im abgelaufenen Jahre bestenfalls 14 Mia DM
(i. V. 15,3) betragen, in der Bekleidungsindustrie etwa 5,6
bis 5,7 Mia DM (5,9). Die Ausfuhren haben teilweise splir-
bar gelitten, wihrend die Einfuhren von Geweben und
Enderzeugnissen (Wirk- und Strickwaren, Kleidung, Wi-
sche usw.) erheblich zugenommen haben; die bis 1956 stets
aktiv gewesene Auflenhandelsbilanz (ohne Rohstoffe) wird
mit einem erhohten Passivsaldo abschlief3en.

Gegenliufige Entwicklung in der Bekleidungsindustrie

In der Oberbekleidungsindustrie besitzt allein die Klei-
derproduktion eine verhiltnismiafBig sichere Anwartschaft
auf einen neuen Jahresspitzenstand. Die Leibwéscheindu-
strie aber (ohne Wirk- und Strickwaren) erfreut sich teil-
weise hoher Fortschrittsraten (Nachthemden, Schlaf- und
Hausanziige, Blistenhalter, Hiifthalter, Korsetts, Korseletts).
Alle tlibrigen Gattungen genidhter Kleidung und Wische
schlieBen hochstwahrscheinlich bzw. ohne jeden Zweifel
mit geringen bis sehr hohen Einbuflen ab.

Textilien verlustreich mit einer Ausnahme

In der Textilindustrie haben die rohstoffnahen und
risikoreichen Garne mehr gelitten als die verbrauchsnahen
Fertigwaren. Es hat den Anschein, als erreichten sowohl
die Spinnereien wie die Gespinstverarbeiter (Webereien,
Wirkereien, Strickereien usw.) ungefidhr gleichmiflig je
rund 650 000 t (i. V. 709 000 bzw. 695 000); das wire dann
ein Riickfall der Garnerzeugung bis unter den Stand von
1955, wihrend die Garnverarbeitung sich wenigstens zwi-
schen den Ergebnissen von 1955 und 1956 behauptet hiitte.
Fast alle Zweige haben dhnliche oder noch stirkere Riick-
schldge erlitten. Am weitesten sind Flachsspinnereien,
Woll- und Juteindustrie zuriickgeworfen worden, zum Teil
bis zum Niveau von 1954; dies sind die sorgenvollsten
Branchen der Textilindustrie. Verglichen damit, ist die
ubrige Textilfamilie trotz aller Beschwernisse mit einer
Produktion im ungefidhren Range von 1956 (z. B. Baum-
wollindustrie, Wirkerei und Strickerei) noch verhiltnis-
mifBig glimpflich davongekommen. Ja, einzelne ihrer Glie-
der haben nach den bisher vorliegenden Daten der ersten
elf Monate eine gelinde Aussicht, zum Gleichstand mit
1957 aufzuriicken, so vor allem die vom Wohnungsbau
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begiinstigte Teppichindustrie. Nur ein einziger Zweig, die
Mébel- und Dekorationsstoffweberei, hat der Sonderkon-
junktur der Heimtextilien einen Fortschritt zu verdanken;
sie bildet gewissermafien eine einsame Oase.

Mit gemiBigter Zuversicht ins neue Jahr

Das Jahr 1958 war nach vieljihrigem Aufschwung (Te)f—
tilindustrie und klassische Chemiefasern seit 1953, Beklei-
dungsindustrie seit mindestens 1948) ein Zeitabschpitt der
Enttiuschungen mit vielen roten Zahlen. Triigen mcht“alle
Anzeichen, so diirfte das Jahr 1959 — eine ungestorte
Entwicklung vorausgesetzt — unter glinstigeren Sternen

stehen. Erholung in den USA, Tiefstand der Rohstoffpreise,
Abbau der Handelsvorrite, fortgeschrittene Anpassung
der Produktion an den Bedarf sind Merkmale der Kon-
junkturlage. Die Rationalisierung schreitet fort. Gegen
offensichtliche Dumpingeinfuhren ist ein Schutzwall un-
entbehrlich. Die Europidische Wirtschaftsgemeinschaft, die
1959 mit gegenseitigen ZollermdBigungen der Vertrags-
linder praktisch anlduft, wird voraussichtlich neue Chan-
cen bieten, vor allem, wenn die unentbehrliche Freihan-
delszone den europédischen GroBmarkt verstirkt. Gemafigte
Zuversicht erscheint flir nicht zu schwache Unternehmen
allmihlich wieder gerechtfertigt.

Wollindustrie im Fegefeuer

Die Klagen der westdeutschen Wollindustrie reifien
nicht ab. Sie haben vielmehr mit dem Riickschlag erst
volle Lautstirke erreicht. Die Wollindustrie steht in der
Tat weit mehr als alle anderen Zweige im Schatten dgr
Konjunktur. Kammgarnspinner und Streichwollindustrie
wissen ein Lied davon zu singen. Hohe Einfuhren machen

ihnen das Leben schwer.

Produktion durch Einfuhren sehr stark gedriickt

Der Zustrom fremder Kammgarne ist in den ersten
neun Monaten 1958 mit 11395 t (i. V. 11307) auf fast' 359,
(28,5) der Eigenproduktion von 32745 t (39 681) gestiegen.
Das gesamte Angebot hat sich danach allein zu Lasten der
heimischen Industrie verringert. Diese war zu sehr star};er
Einschrinkung um arbeitstidglich 18% gezwungen, wab-
rend fremde Garne sogar noch einen kleinen Fortschritt
verbuchten. — In der Wollweberei sieht es nicht ganz
so schlimm aus, aber noch schlimm genug. Hier ist die
Produktion im gleichen Zeitraum arbeitstiglich um rund
1495 auf rund 47900 t (55 465) gesunken, die Einfuhr aber
mit 12109 t (12 068) ungefihr gleichgeblieben. Infolgedes-
sen haben Auslandstoffe 253% (21,8) der heimischen
Produktion erreicht. Auch hier ist die Verminderung
der verfiigharen Ware allein den deutschen Webereien
zur Last gefallen und zwar in erster Linie der Streich-
wollindustrie, deren Webereien den Einfuhrdruck aus
erster Hand verspiiren, wihrend die Spinnereien unter
deren Riickschlag stohnen.

Der Handel als Einfuhrvéntil fiir Fertigwaren

Wie kann man solchem Druck begegnen? Die Meinun-
gen gehen weit auseinander. Der freiheitlich eingestellte
Handel wehrt sich gegen Beschridnkungen, auch wenn blof3
ein kleiner Teil direkt an Einfuhren beteiligt ist. Von
30000 Unternehmen des Textileinzelhandels seien nur
rund 2000 Importeure, hieB es neulich aus berufenem
Munde. Freilich sind das in erster Linie Grofunterneh-
men; jenes Verhiltnis besagt also nicht alles. Und wie
steht es mit dem TextilgroBhandel? Er wird sicherlich,
soweit er seinen Namen verdient, keine giinstige Ein-
kaufsquelle aus den Augen lassen. Mancher Einzelhéndler,
der das Risiko des unmittelbaren Verkehrs mit dem Aus-
land scheut, bezieht von leistungsfdhigen Importfirmen
in den Hafenstidten oder anderswo. Der Handel ist e
Ventil, das billigen Auslandswaren ‘den Weg in die Bun-
desrepublik 6ffnet. Aber das gilt nur fiir Fertigerzeug-

nisse, in unserem Falle erstlich flir Tuche zum Meter-
warenverkauf, jedoch nicht fiir Vorprodukte, die noch zu
verarbeiten sind. Das aber ist der springende Punkt.

Die Industrie bezieht am meisten

Der Prisident des westdeutschen Textileinzelhandels
hat unldngst mit Nachdruck betont, der groBte Teil der
Einfuhren kamen auf Rechnung der Industrie. Daran
148t sich (ganz abgesehen von fremden Rohstoffen, die
wir unbedingt haben miissen) in der Tat nicht zweifeln.
Die Kammgarnspinner holen nach Bedarf und gilinstigem
Angebot Kammaziige herein, die Wollweber vor allem
fremde Kammgarne, die Bekleidungsindustrie fremde
Tuche, darunter besonders Streichgarnstoffe. So wird dem
Kidmmer vom Spinner, dem Spinner vom Weber, dem
Weber von der Konfektion ein Teil der Maschinen still-
gelegt. Alle aber erhoffen fiir ihre eigenen Erzeugnisse
durch Verarbeitung billiger «Rohstoffe» bessere Chancen
im Wettbewerb. Die Klagen {iiber die letzten Ursachen
des Einfuhrdruckes sind gewi3 begriindet (sozialer Riick-
stand in der italienischen Streichwollindustrie, verkappte
Subventionen der franzdsischen Kammgarnausfuhr); aber
die Einfuhren als solche gehen iiberwiegend auf Orders
der Textil- und Bekleidungsindustrie zurilick. Denn ohne
Kiaufer stromen Kammgarne und ReiBwollstoffe nicht
herein. Daran wird sich auch nichts &ndern, solange die
Ursachen nicht beseitigt sind.

Keine Dauerentlastung ohne Beseitigung der Ursachen

Entscheidend ist allein und auf die Dauer, daB inner-
halb der Europidischen Wirtschaftsgemeinschaff die Ur-
sachen behoben werden, auf denen die zermiirbenden
Einfuhren an Kammgarnen und ReiBBwollstoffen in die
Bundesrepublik beruhen. Hierzulande mufBl der Iletzte
technische Riickstand aufgeholt werden (das ist eine sehr
gravierende und nicht immer 16sbare Finanzierungsfrage
vor allem fiir Mittel- und Kleinbetriebe), von drauBlen
aber wire ohne Hebung des Sozialstandards in der ita-
lienischen Heimindustrie und ohne franzosischen Verzicht
auf — wie auch immer geartete — Kammgarnsubven-
tionen die deutsche Wollindustrie gefidhrlichen Belastun-
gen ausgesetzt. Wenn es wahr ist, daB Italien bereits
gesetzliche Abhilfe im gedriickten Sozialniveau seiner
Heimarbeiter schafft, so wére dort schon viel gewonnen.
Als Fels des Anstofies aber bliebe die franzosische Han-
delspolitik, die schwere Sorgen bereitet. H.A.N.

Die britischen Baumwollimporte aus Hongkong

In Hongkong stellt die Textilindustrie, in welcher allein
650 Betriebe und 43000 Arbeitskrifte titig sind, den wich-
tigsten Wirtschaftszweig dar.

Die Kapazitit der Spinnereien von Hongkong ist aus der
Tatsache ersichtlich, daf3 in nur 22 Anlagen nicht weniger
als 319000 Spindeln laufen. Im Jahre 1957 bezifferte sich
das gesponnene Baumwollgarn auf insgesamt 45 000 Ton-

nen, wovon volle 70 Prozent zum Export gelangten. Die
Herstellung von Baumwollgeweben erreichte im gleichen
Jahr mehr als 350 Mio Quadratmeter; hievon wurde rund
die Halfte exportiert.

Auch im Sektor «Kleidung» verzeichnete die Textil-
industrie von Hongkong in den verflossenen Jahren einen
betridchtlichen Fortschritt. Die Lieferungen umschlossen



28

MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

zum Beispiel 1957 wertmifBig: Herrenhemden 14 Mio Dollar,
Unterkleidung 6,5 Mio Dollar, Handschuhe 10 Mio Dollar,
andere Bekleidungsartikel 3 Mio Dollar.

Textilwaren aus Hongkong haben heute die Mirkte der
ganzen Welt erobert. Als Hauptbezugslinder — Haupt-
leidtragende — gelten jedoch nach wie vor Grofbritan-
nien und der British Commonwealth. Trotz dieser Ent-
wicklung fallen auf die textilindustrielle Wirtschaft
Hongkongs bereits die ersten Schatten. Immer dringender
werden die Proteste der Textilindustrie von Lancashire
gegen die Massenimporte billiger Hongkong-Ware. Std-
und Zentralafrika sowie die neuproklamierte Westindische
Foderation verlangen nunmehr ebenfalls massive Import-
limitationen bei Textilglitern aus Hongkong, und zwar
durch Festlegung von Exportraten und durch Erhoéhung
der Zolle. Auch in den Vereinigten Staaten und in Frank-
reich geben heute die billigen Textilerzeugnisse aus Hong-
kong zu vermehrten Beflirchtungen AnlafB.

Nur dank personlichem Eingreifen des britischen Pre-
mierministers Macmillan und Col. Claque, Vorsitzender
des britischen Textilkomitees in Hongkong, konnte erwirkt
werden, daf3 die chinesischen Textilproduzenten freiwillig
in ein Exportmaximumvolumen fiir GrofBbritannien, das
vom britischen Cotton Board vorgeschlagen worden war,
vorerst einwilligten. Hinsichtlich der Forderung seitens
Lancashire, in der Importbeschrinkung Gewebe aus ge-
farbten Garnen zu beriicksichtigen, wird das zustidndige
Komitee noch einen Beschluf3 treffen. Es wird angenom-
men, dafBl dieser Sektor den meistumstrittenen Punkt dar-
stellt, obwohl sich diese Ausfuhr alljahrlich auf nur rund
3,3 Mio Quadratmeter belaufen hatte. Hongkong betrachtet
eine Exportkontrolle als undurchfiihrbar, da durch diese
die Heimarbeitproduzenten benachteiligt wiirden.

Leitende Personlichkeiten der Textilindustrie von Hong-
kong haben unlidngst in einem Schreiben an Lord Roch-
dale, Vorsitzender der britischen Baumwollbehorde (Bri-
tish Cotton Board), ihre Bereitschaft zu einer freiwilligen
Einschriankung ihrer Ausfuhrgiiter nach Grof3britannien
bestétigt. Gleichzeitig wurde jedoch bekannt, dal zwischen

Textilbericht aus

Langsame Markterholung

Die vorjdhrige Wirtschaftsrezession setzte in GrofBbri-
tannien vorerst mit dem Textilsektor ein, und in den
ersten Monaten 1958 waren es Textilindustrie und Textil-
handel, die unter allen Wirtschaftszweigen die stidrksten
EinbuBlen erlitten. Seither hat sich das Schwergewicht der
Rezession auf Kohle, Stahl, Werkzeugmaschinen und an-
dere Zweige der Kapitalgliterindustrie verlagert, wihrend
die Textilzweige wieder einen Aufschwung verzeichnen.
Vorerst hidlt sich dieser in bescheidenen Grenzen. Im
November 1958 stand das Produktionsvolumen bei Kunst-
fasern immer noch 6 % unter dem Niveau vom November
1957, doch bedeutete dies bereits einen erheblichen Auf-
schwung gegeniliber der Position, die noch vor einigen
Monaten bestanden hatte. Noch im Oktober war die Pro-
duktion 15 % unter jener vom Oktober 1957 gestanden,
und im dritten Quartal 1958 hatte das Tief gegeniiber der
gleichen Zeitspanne 1957 fast 25 % betragen.

Die Lage in der Wollindustrie ist ziemlich identisch mit
jener im Kunstfasersektor. Der Wollverbrauch im Novem-
ber 1958 libertraf jenen vom Vormonat um rund 8 % und
war 7 % hoher als November 1957. Auch in der Wollindu-
strie hatte die Erholung gegen Ende des dritten Viertel-
jahres eingesetzt. Die vorausgegangene Kontraktion hatte
es bewirkt, dal das Produktionsvolumen der Wollindustrie
in den ersten zehn Monaten 1958 mit 12 % unter jenem
der gleichen Monate 1957 blieb, aber bereits im Oktober
hatte sich das Minus auf nur 3 % verengt, wihrend die

den Spinnereien und Webereien in Hongkong hinsichtlich
der Festlegung der Garnimportquote fiir GrofBbritannien
die Meinungen weit auseinandergingen. Man ist in Grof3~
britannien der Ansicht, daB sich der Streit, der sich bisher
zwischen Hongkong und Lancashire abspielte, nunmehr
in der Kolonie selbst abwickelt.

Der Gesetzgebende Rat in Hongkong hat vor kurzem
flir werktatige Frauen und Jugendliche den Sechs-Tage-
Betrieb pro Woche bei einer Arbeitszeit von insgesamt
60 Stunden eingeflihrt. Die Neuordnung replaciert das
Gesetz aus dem Jahre 1955, das Frauen und Jugendlichen
die Nachtarbeit verbot, jedoch tiglich ein Pensum von
13 Stunden und sieben Arbeitstagen pro Woche vorschrieb.
Geméal dem neuen Gesetz ist fiir Frauen nun ebenfalls
wochentlich ein Ruhetag vorgesehen, wéhrend ein solcher
zuvor nur flir Arbeitende unter 16 Jahren zutraf.

Ueber 800000 Beschiftigte der Textilindustrien Asiens
protestieren jedoch gegen das neue Arbeitsreglement der
Textilindustrie von Hongkong aufs schérfste.

Die nachstehende Tabelle gibt eine allgemeine Ueber-
sicht betreffend der Baumwollimportgiiter Groffbritanniens
aus den verschiedenen Bezugsliandern. Es bestétigt sich,
daB die Importe aus Hongkong allein liber ein Viertel
aller Auslandsbezilige ausmachten und sich zwischen 1955
und 1958 mehr als verdoppelten.

Britische Einfuhr von Baumwollgarnen und -geweben
(in 1000 Pfund Sterling)

1955 1956 1957 1958*
Hongkong 4 333 5 489 7253 8760
Indien 7037 7467 9 964 8175
Andere Common-
wealthlander i 904 892 2760
Nicht Common-
wealthlander 12 447 11911 15 346 14 405
Insgesamt 23 894 25 771 33 455 34 100
* Jahresrate auf Grund der ersten fiinf Monate berechnet
B. L.

GroBbritannien

Novemberproduktion jene vom November 1957 bereits
eingeholt, wenn nicht auch teilweise liberschritten hatte.

Bei Baumwolle ist die Lage weniger zufriedenstellend.
Trotz der saisonbedingten Produktionsausweitung im Ok-
tober und November 1958 belief sich das Produktions-
volumen in diesen Monaten auf ein 17 bis 18 % geringe-
res Ausmafl als jenes der gleichen Monate, 1957.

Die hier skizzierte Erholung scheint, grosso modo, eine
Folge der Erschopfung der Lagervorrite zu sein, die nun
der Wiederauffiillung bediirfen. Gefoérdert wurde diese
Entwicklung durch eine ausgesprochene Belebung des
Detailgeschiftes als Folge sowohl des kédlteren Wetters als
auch der Weihnachtssaison. Diese Besserung machte sich
namentlich im Wollsektor geltend, in welchem man sich
heute iiber die ausldndische — vorwiegend italienische —
Konkurrenz nicht mehr so beklagt wie vor einem Jahre.

Was die synthetischen Fasern anbelangt, fiihlt man
heute die Folgen einer Ueberexpansion in der Produk-
tionskapazitdt, die 1958 in Erscheinung trat. Imperial Che-
mical Industrie, der Hauptproduktionskonzern auf diesem
Gebiete, zog die Konsequenz und hat seine Expansions-
pldne, was Terylene anbelangt, wesentlich geschmailert.
Trotzdem wird sich im Laufe der kommenden Jahre auf
dem Gebiete der vollsynthetischen Fasern — Terylene,
Nylon sowie akrylische Fasern — eine erhebliche Aus-
weitung der Produktionskapazitit ergeben, teilweise auf
Kosten der Baumwollindustrie. Vor einem Jahre schien
es bei letzterer, als ob sich ein Wiederaufschwung anbah-
nen wiirde. Spiter trat allerdings ein ernster Riickfall
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ein, in erster Linie als Folge scharfer Konkurrenz von
Uebersee — Hongkong, Indien, Pakistan vor allem. Mit
Hongkong kam es Ende 1958 allerdings zu einem Abkom-
men, das eine Verschlechterung der Lage in der briti-
schen Baumwollindustrie verhindern sollte, doch macht
man sich in dieser Beziehung nicht zu viele Illusionen.
Man glaubt, daB3 dieses Abkommen der Baumwollindustrie
von Lancashire bestenfalls eine Art Atempause gewidhren
wird, wihrend welcher dieser notleidende Industriezweig
Gelegenheit haben wird, seine schwindenden Krifte noch
weiter zu konzentrieren.

Verbesserte Schlichtmethode

Die britische Cotton Industry Research Association
(Baumwollindustrie-Forschungsvereinigung) hat unlingst
eine neue Methode zur Kontrolle der Dehnung der Ketten-

faden bei der chemischen Behandlung von Baumwoll-
faden entwickelt.

Diese Methode beruht auf der Verwendung einer neuen
Vorrichtung, welche die Dehnung eines Kettenfadens beim
Schlichtverfahren in dem Moment in préaziser und kon-
stanter Weise kontrolliert, da der Faden zwischen den
Druckrollen und den Zugrollen hindurchlauft. Die Vor-
richtung ist je nach Bedarf adjustierbar und kann auch
wihrend des Durchlaufes auf den gewilinschten Genauig-
keitsgrad mit einer Prézision von * 0,1 Prozent eingestellt
werden. Dieser Mechanismus, der vom Shirley Institute
entworfen worden ist, kann, wie hervorgehoben wird, in
seiner Genauigkeit von keinem anderen der gebriauchlichen
Typen erreicht werden. In Fachkreisen erwartet man, daf3
die Verwendung dieses Kontrollsystems die Giite des
iiblichen Schlichteverfahrens bei Baumwolle erheblich
verbessern diirfte. B. L.

Aus aller VWelt

Enttiuschende belgische Textilwirtschaft. — Das abge-
laufene Jahr brachte der belgischen Textilwirtschaft eine
Schwere Enttiuschung. Zu Beginn 1958 hatten mehrere
Fabriken und Unternehmungen zu Arbeiterentlassungen
Schreiten miissen; einige Betriebe mufiten sogar génzlich
schlieBen, weil die Auftrige aus dem In- und Ausland
erheblich nachgelassen und anderseits bereits ziemliche
Lagerbestiinde sich angehduft hatten. Die Krise spitzte
sich besonders im Textilzentrum von Alost zu, doch waren
auch andere Regionen stark betroffen, so daf sich die
Textilindustrie zwecks AbhilfemaBnahmen an die Regie-
rung wandte, die zuniichst auch eine genaue Untersuchung
der Situation in die Wege leitete.

.Die Hochkonjunktur der Textilindustrie dauerte in Bel-
§len genau ein Jahr: von September 1956 bis September
_1957. Geschichtlich betrachtet ist dies die dritte Hochkon-
Junktur seit Kriegsende; die erste hatte die Deckung des
Nachholbedarfs bewirkt, die zweite der Koreakrieg. Die
1956 eingetretene Belebung war eigentlich durch die Suez-
krise ausgelost worden; die Panikstimmung hatte damals
groflere Eindeckungen zur Folge, die aber einer reellen
Absatzbelebung wichen. Es kam zu neuen Produktions-
rekorden, und die Rentabilitit der Unternehmungen stieg
zufriedenstellend.

Der wunde Punkt der belgischen Textilindustrie ist der
Zum gréfiten Teil veraltete Maschinenpark, der die Ren-
tabilitit driickt und andererseits erhchte Betriebskosten
verursacht. Erschwert wurde die Situation, weil junge
Textillinder mit modernsten Maschinen als ehemalige
K}mden weitgehend ausschieden und ihrerseits sogar zu
L.leferanten auf dem belgischen Markt wurden. Es sei in
diesem Zusammenhang in erster Linie auf Holland hin-
8ewiesen, das einst ein sehr guter Kunde der belgischen
Textilindustrie war, nach dem Kriege aber durch eine
rasch, modern und kapitalkriiftig aufgebaute Textilwirt-
Schaft zu einem gefiihrlichen Konkurrenten, nicht nur in
Belgien selbst, sondern auch gegen belgische Erzeugnisse
Im Ausland wurde.

.Von September 1957 an sank die Produktionskurve
Sténdig, und um sie aufzuhalten, machten die Erzeuger
P._reiszllgestéindnisse, was im Sinken der GroBhandelspreise
fir Textilien deutlich in Erscheinung trat. Gewil} ist in
der Zwischenzeit auch eine leichte Abschwichung der
RthtOffDreise eingetreten, doch haben in der gleichen
P_eri()de andererseits die Gehilter und sozialen Abgaben
€ine mehr als ausgleichende Steigerung erfahren.

Grofle Erwartungen wurden in die Weltausstellung ge-
Setzt. Durch iiberseeische Einkiufer hoffte man auf grofiere

Auslandsbestellungen. Diese Erwartungen haben sich nur
in sehr bescheidenem Rahmen verwirklicht. Auch das
eigentliche Inlandsgeschéft erwies sich schwicher als je.
Die seitens der Regierung gestellten AbhilfemaBnahmen
wurden vorwiegend der Wollindustrie zugeleitet, die am
schirfsten von der Krise erfal3t ist.

Der Herbst brachte keine Besserung, und das Jahr schlof3
mit weitaus geringeren Auftragsiiberschreibungen ab als
vor einem Jahre. Es unterliegt keinem Zweifel, daf3 die zu
erwartenden Geschiftsbilanzen dieses unerfreuliche Er-
gebnis widerspiegeln werden. 1st.

Oesterreich — Riickliufiger Auienhandel mit Garnen. —
Das Volumen des internationalen Garngeschiéftes hingt
von der Auftragslage der Webereien entscheidend ab.
Insbesondere reagiert der AufBlenhandel mit Garnen aus
Baumwolle und Zellwolle sehr empfindlich auf die Pro-
duktionsschwankungen in der Baumwollindustrie, weshalb
er in Oesterreich im Jahre 1958 eine erhebliche Einbufle
erlitten hat. Vom Januar bis September, also in drei Quar-
talen, ging die Ausfuhr dieser Garnsorten gegeniiber der
gleichen Vorjahreszeit von 227,1 auf 171,3 Mio S. oder um
24 % zuriick. Am stidrksten wurde das Geschiift mit Zell-
wollgarnen betroffen, deren Export um fast 26% auf
120,5 Mio S. einschrumpfte, wihrend Baumwollgarne einen
Ausfuhrriickgang um 23 % erlitten. Hauptabnehmer war
wieder die Deutsche Bundesrepublik, die auch als Garn-
lieferant an Oesterreich eine entscheidende Rolle spielt.
Allerdings wurden in der Berichtszeit auch fiir 115,6 Mio S.
Garne aus Baumwolle und Zellwolle — um 12 % weniger
als im Vorjahr — aus zehn Staaten importiert; also gegen-
tiber 1957 hat sich die Einfuhr von Zellwollgarnen mit
24,8 Mio S. nicht veréndert, aber bei Baumwollgarnen ist
eine Verringerung um 15,9 auf 90,8 Mio S. eingetreten.

Dr.B. A.

Importdruck am osterreichischen Seidenmarkt. — Die
kiirzliche Darstellung eines Sprechers der dsterreichischen
Seidenindustrie, dal die Importe schon 35% der Eigen-
erzeugung erreicht haben, beweist den harten Wettbewerb
am Inlandsmarkt. Einen gewissen Ausgleich finden die
Seidenwebereien nun im Absatz ihrer Waren im Ausland,
wenn sie Preisdruck und erhohte Werbekosten riskieren.
Der Exporterfolg der 0Osterreichischen Seidenwaren ist
um so imponierender, als es gelungen ist, auch in Staaten
mit einer traditionell florierenden Seidenindustrie Fuf3 zu
fassen, etwa in Italien und Frankreich. Es ist bemerkens-
wert, daB3 der deutsche Markt weiter gehalten wird, ob-
wohl die Deutsche Bundesrepublik bei der letzten Zoll-
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senkung ausdriicklich Gewebe aus Seide aller Art ausnahm.
In Oesterreich stort andererseits die deutsche Ueber-
schwemmung mit billigen Stapelwaren wie Futterstoffe,
Zellwollmischstoffe und kunstseidene Kleiderstoffe zu
Preisen, die hart an der Kostengrenze liegen, flir den Pro-
duzenten jedoch tragbar sind, weil er sich am breiten
Kundenstock im eigenen Lande schadlos halten kann. Im
osterreichischen Handel findet man auch leichte Gewebe
im Stapelgenre aus vollsynthetischen Fasern, die aus an-
deren Staaten angeboten werden. Sie sprechen das un-
kritische Publikum wegen des scheinbar billigen Preises
an. Gut gefragt sind nach wie vor oOsterreichische jac-
quardgemusterte Kleidergewebe, Krawatten, Schirmartikel
und alle interessanten Neuheiten, die laufend auf den
Markt gebracht werden. Gerade die technisch und modisch
einfallsreichen Warenmuster und die Vielfalt an neuen
Chemiefasern haben der Seidenweberei iiber die jiingste
Konjunkturschwiche relativ gut hinweggeholfen. Wenn
man bedenkt, dall diese Branche weniger an Ueberpro-
duktion als am Unterkonsum der Bevdélkerung laboriert,
womit Oesterreich in Europa nach dem Kopfverbrauch
ziemlich am letzten Platz rangiert, ist verstédndlich, wenn
die Vereinigung osterreichischer Seidenweber seit dem
Vorjahr in groBangelegten Aktionen fiir eine Verbrauchs-
steigerung wirbt. Sie ist der Meinung, da3 im Inland noch
erhebliche Verkaufsreserven zu intensivieren seien, was
librigens auch flir andere Textilzweige gilt. Die Mode
eroffnet neue Moglichkeiten etwa durch das Vordringen
des karierten Herrenschirmes, durch abwechslungsreiche
Kinderschirme, das synthetische Arbeitskleid, die Duchesse-
mode, die variantenreichen Mischgewebe aus Seide und
Baumwolle, Zellwolle oder Wolle, die zunehmende Ver-
breitung von Vorhangstoffen aus Halbseide oder Brokat,
die man heute auch flir Tischwische verwendet, durch die
Einarbeitung farbiger Lurexfiden in die Muster, durch
die reichen Angebote von Seidenetiketten im Fremden-
verkehr, von Seidenbindern fiir die Wiederbelebung der
Trachten. Die Konfektion erhilt heute ungewoéhnlich
breite, beim Schnitt sehr sparsame Seidengewebe, was
auch auf Paramentenstoffe fiir lithurgische Gewinder zu-
trifft. Die gehobene Kleiderkultur des Oesterreichers ver-
langt heute auch den Seidenmantel fiir Theater und Unter-
haltung. Man beschichtet nun auch Nylongewebe und
macht sie auf eine besonders raffinierte Weise regensicher.

Dr. B. A.
Vereinigte Staaten von Amerika. — Forderung nach
Zollschutz bei Teppichen. — Die Teppichindustrie ver-

langt in letzter Zeit immer dringender nach Zollschutz
gegen den zunehmenden Import von Teppichen. Nament-
lich hat die Konkurrenz durch Teppiche aus GroBbritan-
nien, Frankreich und Belgien eine Ausweitung erfahren.
Im ersten Halbjahr 1958 zum Beispiel hatten die briti-
schen Wiltonteppiche allein einen mengenmifligen Anteil
im Detailverkauf in der Hohe von 17,8 % gewonnen.

In diesem Zusammenhange hat das American Carpet
Institute (Teppichinstitut) der Tarifkommission eine Ein-
gabe vorgelegt, welche mit Nachdruck auf die Schidigung
der amerikanischen Teppichindustrie hinweist, die durch
die Preisunterbietungen importierter Teppiche hervor-
gerufen wird. Die Eingabe unterstreicht, da3 die niedrigen
Preise nicht allein auf niedrige Lohne (im Vergleich zu
den amerikanischen Léhnen) zurtickzufiihren sind, sondern
auch auf die kostensenkende maschinelle Massenproduk-
tion. Was die Qualitiat der importierten Maschinenteppiche
anbelangt, steht sie, nach den Feststellungen des American
Carpet Institute, in keiner Weise jener der in den Ver-
einigten Staaten erzeugten Teppiche nach.

Immerhin verzeichnet die amerikanische Teppichindu-
strie im gegenwirtigen Zeitpunkt eine gewisse Erholungs-

phase, die bereits im dritten Vierteljahr einsetzte. Teil-
weise ist diese Entwicklung darauf zurtickzufiihren, dal3
es diesem Industriezweig gelungen ist, eine Zollbefreiung
fir Importe von Teppichwolle (auch fiir im Preise hoher
stehende Qualitidten) fiir die Dauer von vorerst zweiJahren
durchzusetzen. Dies wirkt sich nicht nur kostenmiBig als
Vorteil aus, sondern erlaubt es der Industrie, in Anbe-
tracht der schmiler werdenden Weltwollversorgung recht-
zeitig entsprechende Vorrite anzulegen. B. L.

Perlon lebhaft gefragt. — Die Absatzschrumpfung der
Textilindustrie hat die lebhafte Nachfrage nach Perlon-
Fiden und -Fasern im Laufe des Jahres 1958 nicht beein-
triachtigt. Nach Angaben des Perlon-Warenzeichenverban-
des (Frankfurt a.M.) wird die Perlon-Produktion West-
deutschlands 1958 gegentiber 1956 um fast 25 Prozent hoher
liegen. Trotz des starken Ausbaues der Produktion ande-
rer synthetischer Fdden und Fasern macht die Perlon-
Erzeugung auch heute noch uber zwei Drittel der Ge-
samtproduktion von vollsynthetischen Fiden und Fasern
aus. In den zehn Jahren seit dem Wiederaufbau 1948 hat
sich die Perlon-Erzeugung in der Bundesrepublik rund
verachtzigfacht.

Perlon hat sich in letzter Zeit auller dem schon klassi-
schen Einsatzgebiet in der Strumpfwirkerei noch eine
Reihe anderer bedeutender Verwendungsgebiete in der
Bekleidung, der Heimgestaltung und in der Technik er-
schlossen. Dies trifft vor allem aut die Herstellung von
Herrensocken, synthetischen Kréuselzwirnen, Damenun-
terwische, sowie die Neuentwicklungen des Strumpfsek-
tors wie farbige Striimpfe und Strumpfhosen zu. Auch
Kleiderstoffe und Regenmiintel, Schlafanziige, Krawatten,
Schals und Reisegepick werden in zunehmendem Umfange
aus Perlon gefertigt.

In der Technik hat sich Perlon bei der Herstellung von
Walzwerkriemen, Transportbindern, Behiltern, Filtertii-
chern, Fischnetzen und technischen Borsten gegentiber
herkommlichen Materialien als ebenblirtig oder liberlegen
erwiesen. H. H.

Tetoron — Teryleneproduktion in Japan. — Teikoku
Rayon und Toyo Rayon, die zwei fihrenden Kunstfaser-
produzenten in Japan, haben unter Lizenz die Herstellung
der britisch-entwickelten Terylenestoffe aufgenommen.

Die japanische Handelsbezeichnung flir Terylene ist
Tetoron. Dieses Produkt war anfinglich im vergangenen
Sommer auf den Markt gelangt, nachdem dafiir eine grof3
aufgezogene Werbekampagne lanciert worden war. Die
Knitterfreiheit des Materials verspricht Tetoron in Japan
einen besonders gilinstigen Absatz, da die Kleiderstoffe
aus dem Westen von Volkern, die auf dem Boden zu
sitzen pflegen, knitteranfilliger befunden werden. In
Japan werden heute schon Anziige, Vorhinge, Wolldecken,
Leintlicher und einige andere Artikel aus Tetoron herge-
stellt. Der Verkaufspreis von Tetoron liegt indessen noch
verhiltnisméifBig hoch. Derzeit wird unter dem Motto:
«Tetoron ist der beste Freund von Wolle» eine Werbe-
aktion durchgefiihrt, die den vermehrten Absatz von
Wolle/Tetoron-Mischgeweben fordern soll. B. L.

Japanisch-russischer Textilaustausch. — Zwischen Japan
und der Sowjetunion wurde ein Handelsabkommen fiir
das Jahr 1959 abgeschlossen, das einen beidseitigen Waren-
austausch im Umfang von 35 Millionen Dollar vorsieht.
Gegenliber der bisherigen Lage bedeutet dies eine Steige-
rung von mehr als 10 Millionen Dollar. Unter anderen
Waren verpflichtet sich Ru3land zur Lieferung von Textil-
rohstoffen, ohne daf3 diese begrenzt wiren, wogegen Japan
an Rullland Kunstseide und Fertigtextilien, aber auch
Textilmaschinen liefern soll. Ist.
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Betriebowirtschaltliche Spalte

Automation und Textilindustrie

Ze. Wenn heute vielfach von «Automation» gesprochen
wird, dann ist unschwer festzustellen, da nicht jeder, der
das Wort «Automation» gebraucht, darunter das gleiche
versteht, Es ist dabei wie mit vielen anderen Begriffen
und Schlagworten auch: jedermann beniitzt sie, und der
Gesprichspartner versteht darunter vielleicht etwas ganz
anderes als derjenige, der den Begriff in die Waagschale
wirft. Weitere Beispiele fiir eine solche mangelhafte Ter-
minologie sind etwa die «Produktivitéit», die «<Rentabilitét»,
die «Liquiditit», ja selbst ein so gebréduchlicher Begriff
wie die «Disposition» oder auch etwa die «Ferggerei».

DaB nun der Begriff der «Automation» demselben Los
unterliegt, ist nicht weiter verwunderlich, weil er in die
Welt gesetzt wurde, ohne dall man ihm eine exakte De-
finition beigegeben hitte. Es soll deshalb versucht werden,
diesem Begriff eine sinngemifle Umschreibung zu geben,
und zwar unter spezifischer Bezugnahme auf unsere
Textilindustrie. Wenn man dies versucht, dann gliedert
sich der Begriff der «Automation» in eine Begriffsreihe
ein, deren Aufbau sich wie folgt darstellen 1dBt: «Hand-
arbeit» — «Mechanisierung» — «Automatisierung» —
«Automation».

Wenn auch — wie bereits festgestellt wurde— fiir den
Begriff der «Automation» bisher eine Kklare Definition
noch fehlt, dann kann doch dartiber kein Zweifel bestehen,
daB es sich dabei um eine Weiterentwicklung der uns
bereits bekannten Automatisierung handelt. Nun sind ja
allerdings die Grenzen verschwommen, und zwar nicht
nur zwischen der Automatisierung und der Automation,
sondern bereits auch zwischen der Mechanisierung und
der Automatisierung. Innerhalb des einzelnen Begriffs-
gebietes — etwa also der Automatisierung — bestehen ja
durchaus auch verschiedene Stufen, was etwa am Beispiel
der Spulerei (SchuBspulerei) sehr deutlich dargelegt wer-
den kann. Wir wollen dabei nicht bis auf das Anfangs-
stadium zuriickgreifen, wo man den Faden noch von Hand
auf die Spulen aufgewickelt hat. Damals war eine Spu-
lerin tatsichlich noch eine Spulerin im eigentlichen Sinne
des Wortes, d. h. sie hat das Garn auf die Spule aufgespult.
Heute ist der Ausdruck «Spulerin» eigentlich fehl am
Platze, weil es in Wirklichkeit gar nicht die Arbeiterin ist,
die das Garn spult, sondern die Maschine. Die Arbeiterin
hat nur noch die Maschine zu «fiittern», Stérungen zu
beheben und die Anlage rein zu halten, aber nicht mehr
zu spulen. Wir unterscheiden heute zwischen nichtauto-
matischen, halbautomatischen und vollautomatischen
SChuBspuImaschinen. Diese Dreiteilung war solange lber-
flissig, als es noch keine Vollautomaten gab; vorher hatte
man also nur zwischen Nichtautomaten und Automaten
Zu unterscheiden. Der Vollautomat unterscheidet sich von
dem durch ihn nun zum «Halbautomaten» degradierten
urspriinglichen Automaten dadurch, daff die Spulenzufiih-
'ung zu den Spulstellen automatisch erfolgt. Somit ist der
Vollautomat eine Weiterentwicklung des Halbautomaten;
er kann aber trotzdem noch bei weitem nicht in die Be-
Sriffsgruppe der «Automation» aufgenommen werden. Im
Sinne der Automation haben wir uns vielmehr etwa fol-
8endes unter einer Schufispulmaschine vorzustellen:

— Automatische Zufiihrung der abgelaufenen SchulBspulen
aus der Weberei iiber eine Fadenresten-Abzug-Anlage
zur SchufBspulmaschine und von dort auf die einzelne
Spindel

— Automatische Zufiihrung der vorgespulten Vorlage-
spulen und automatisches Auswechseln der leergelau-
fenen Vorlagen durch neue

— Automatisches Beheben von Fadenbriichen und son-
stigen Storungen

— Automatisches periodisches Sidubern der Maschine.

Es besteht kein Zweifel, dal die Konstruktionsfirmen
an einer derartigen Weiterentwicklung arbeiten, wobei
sich die Automation selbstverstindlich stufenweise reali-
siert, so da3 der Uebergang von der Automatisierung zur
Automation tatséchlich flieBend ist. Sicher ist, daB jede
maschinelle Neuerung in der Richtung auf die Automaltion
auch immer wirtschaftlich sein muf, d.h. eine Verbilli-
gung des Arbeitsprozesses oder eine Verbesserung der
Qualitdt des Produktes mit sich bringen mufB, um iiber-
haupt praktisch realisiert werden zu konnen.

Nachdem wir versucht haben, den Begriff der Auto-
mation auf die SchufBispulerei in Anwendung zu bringen
konnen wir dasselbe selbstverstindlich auch fiir den Web-y
stuhl zu tun versuchen. Im Unterschied zu den heute
gebrduchlichen Automaten miiite ein Webstuhl im Sinne
der «Automation» etwa folgende zusitzliche Eigenschaften
aufweisen:

— Automatisches Anliefern der SchufBspulen von der
Spulerei an den Stuhl

— Automatisches Einfiillen der SchuBspulen ins Magazin
des Webstuhles

— Automatisches Beheben von Kettfaden- und Schuf3-
briichen

— Automatische Stiickabnahme
— Automatisches Auswechseln und Ankniipfen der Ketten.

Obwohl wir in der betrieblichen Webereipraxis noch
weit von einer solchen Stufe entfernt sind — ja obwohl es
noch Webereien gibt, die keinen einzigen Automaten in
Betrieb haben —, ist es sicher niitzlich, sich ab und zu mit
der mutmaBlichen kiinftigen Entwicklung unserer Pro-
duktionsmittel auseinanderzusetzen. Dies bedeutet selbst-
verstédndlich nicht, dal wir abwarten miiiten, bis unsere
Maschinenlieferanten so weit sind und inzwischen keine
Moglichkeiten zur Rationalisierung und Kosten.senkung
mehr hétten. Im Gegenteil — wir miissen uns darauf aus-
richten, unsere Betriebe organisatorisch so zu gestalten
daf3 sie fiir die Aufnahme automatisierter Produktions:
mittel vorbereitet sind. Bekanntlich ist Rationalisierung
keineswegs identisch mit Investition. Die GroBzahl der
schweizerischen Textilbetriebe hat noch einen weiten Weg
zuriickzulegen, bis sie nur einmal ihre gegenwiirtig in
Betrieb befindlichen Produktionsmittel optimal eingesetzt
und ausgeniitzt hat. Wenn wir an die Verhiltnisse denken,
die in vielen Betrieben auf dem Gebiete des Personalein-
satzes, des Entlohnungswesens, der Disposition und des
Terminwesens bestehen, dann bietet sich ein fast unbe-
grenztes Feld investitionsloser Rationalisierungsmoglich-
keiten, die wir kostenlos, aber keineswegs nutzlos, wirk-
sam machen kénnen. Je teurer unsere Produktionsanlagen
werden — und mit der Verwirklichung der Automation
werden sie zweifellos immer teurer werden —, um so
wichtiger ist es, da wir diese Anlagen wirklich optimal
einsetzen. Je teurer eine Maschine, desto mehr kostet eine
Wartestunde und desto wichtiger ist es also, um nur ein
Beispiel zu nennen, dall unser Arbeitsvorbereitungs- und
Terminwesen reibungslos funktioniert. Wenn wir unsere
betriebliche und administrative Organisation so gestalten,
daf3 dieses reibungslose Funktionieren gewihrleistet ist
haben wir die bestmdéglichen Vorbereitungen getroffen:
um flir das Zeitalter der Automation bereit zu sein.
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Rohotolle

Textilveredlung fiir Weberei-Fachleute
Von Dr. ing. chem. H. R. von Wartburg

Faser-Rohstoffe (1. Fortsetzung)

II. Feinbau der Faserstoffe

Auf die Bedeutung des Faserbaues fiir die Textilvered-
lung ist bereits hingewiesen worden.! Kenntnisse dariiber
sind von zwei Seiten her zu erlangen. Durch Beobachtung
(Auge, Lupe, Mikroskop) gelingt es, die Faserform, sowohl
in der Léangsansicht als auch im Querschnitt, zu erkennen,
wiahrend chemische Untersuchungen Aufschluf liber die
Zusammensetzung der Fasersubstanzen zu geben vermo-
gen. Daraus lassen sich folgende Vorstellungen iiber den
Feinbau? der Fasern entwickeln:

Gebrauchstiichtige Textilfasern bestehen aus sogenann-
ten Fadenmolekiilen.? Diese Bezeichnung soll ihre Form
charakterisieren. So sind zum Beispiel die Zellulose-Mole-
kiile der Baumwollfaser 1000—3000mal ldnger als breit
und die Bausteine der Seidensubstanz Fibroin weisen so-
gar ein Verhdltnis von 1 :zirka 4000 (Breite:Linge) auf.

Die Anordnung der Molekiile im Fasermaterial ist nicht
einheitlich. Es gibt Bereiche, wo sie parallel zueinander
verlaufen und Fadenbilindel bilden, welche als Mizellen®
bezeichnet werden. Die Mizellen ihrerseits sind wieder-
um mehr oder weniger parallel zur Faserachse orientiert,
und zwar liegen sie bei gewachsenen Fasern im allgemei-
nen besser parallel als bei den gesponnenen. Grund: lan-
gere Bildungsdauer.

' «Mitteilungen» Nr. 1, Januar 1959, Seite 9/10.

? Unter dem Begriff «Feinbau» ist diejenige Faserstruktur zu
verstehen, welche mit normalen Hilfsmitteln, zum Beispiel dem
Mikroskop, nicht mehr erkennbar ist, sich jedoch aus dem che-
mischen Aufbau modellmdBig herleiten 14Bt.

3 Als «Molekiil» bezeichnet der Chemiker die Stoffeinheit,
welche alle Eigenschaften einer Substanz in sich vereinigt.

* Mizellen nicht mit Zellen verwechseln!

Da die Fadenmolekiile relativ lang sind, konnen sie von
einer Mizelle in die andere reichen. Dadurch entstehen
netzartige Verbindungen der Mizellen untereinander. In
diesen Zwischenbereichen sind die Moleklile weniger ge-
ordnet. IThre Packungsdichte ist geringer. Man spricht von
einer Lockerstruktur, in welcher kleinste Hohlrdume vor-
handen sind.

Diese Ausfiihrungen zeigen, daBl Fasern — und zwar
auch die gesponnenen — keine massiven Gebilde darstel-
len, wie zum Beispiel Metalldrihte oder Glasstédbe. Infolge
ihrer Lockerstruktur sind sie viel knickfester und weisen
eine groflere Dehnung auf, deren Mal3 vom Orientierungs-
grad der Mizellen abhédngt. Die vorliegenden Kenntnisse
uber den Feinbau der Fasern erlauben aber auch folgende,
speziell den Veredler interessierende Fragen zu beant-
worten:

1. Wieso quellen die Fasern im Wasser?
2. Warum lassen sie sich fiarben und impriagnieren?

Zu 1 — Quellverhalten

Alle Textilfasern sind mehr oder weniger hygrosko-
pisch. Sie ziehen aus der Luft Feuchtigkeit an und halten
dieses Wasser in ganz bestimmten Mengen fest. Die ad-
sorbierten® Wasserteilchen sitzen an der innern Faser-
oberfldche. Sie verteilen sich an den Winden der durch
die Lockerstruktur bewirkten unsichtbaren Hohlrdume.
Die Fasern erscheinen deshalb nicht naf3, auch wenn sie,
wie zum Beispiel Wolle, zirka 20 % Wasser enthalten.
Weil sich dieses Wasser nur durch Erhitzen austreiben
1aBt, werden sie auch mit ihrem sogenannten Normal-
Feuchtigkeitsgehalt gehandelt.

5 Adsorbieren heifit anlagern.

Molekiilnetz
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Handelsnormen fiir den Feuchtigkeitsgehalt verschiede-
ner Faserstoffe

Baumwolle 8,5 %
Wolle 18,0 %
Naturseide 11,0 %
Viskosekunstseide 11,0 %
Kupferkunstseide 11,0 %
Azetatkunstseide 9,0 %

Quellwertes der wichtigsten Faserarten

Baumwolle 60 %
Wolle 20 %
Viskosekunstseide 100 %
Azetatkunstseide 30 %
Nylon 10 %

Erst beim Eintauchen in Wasser quellen die Fasern und
nehmen an Volumen zu. Die Faserhohlrdume weiten sich
aus und fiillen sich vollstindig mit Fliissigkeit. Das ganze
Mizellengeriist wird lockerer, und zwar um so mehr, je
stirker ein Fasermaterial quillt. Die Quellung erfolgt
mehr in die Breite als in die Lénge. Alle Rohgewebe ge-
hen deshalb bei der ersten NafBbehandlung ein. Diese
Schrumpfung ist vom Quellungsgrad abhingig. Schwach
quellend sind vor allem die vollsynthetischen Fasern,
Azetat-Kunstseide und die meisten gewachsenen Fasern.
Zu den stark quellenden gehoren die Zellulose- und Pro-
tein-Kunstfasern. Aber nicht nur die Wasseraufnahme ist
von der Faserquellung abhingig, auch die Trocknungsge-
schwindigkeit wird um so geringer, je stidrker eine Faser
quillt. Wollgewebe (gewachsene Faser mit geringer Quel-

— =
=§
= —

T

Stark verstreckt

lung) nehmen zum Beispiel nur langsam und wenig Was-
ser auf. Sie trocknen schnell. Viskosegewebe saugen sich
dagegen rasch voll und bendtigen eine lange Trocknungs-
zeit. Bei Wolle/Zellwolle-Mischgeweben ziehen die zwi-
schen der Wolle liegenden Viskosefasern dochtartig Was-

ser in das Gewebe hinein, so daff sich die wasserzurick-
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t‘Untel- Quellwert versteht man die Gewichtszunahme von
rockener zu abgeschleuderter nasser Faser.

—
po
— = -
=

haltende Eigenschaft der Wolle nicht mehr positiv aus-
wirken kann.

Zu 2 — Farben und Impragnieren

Die Lockerstruktur der Faser ermdoglicht nicht nur das
Eindringen von Wasser, sondern auch von Ldsungen mit
Farbstoffteilchen oder Impréagniermitteln ins Faserinnere.
Die Farbstoffteilchen, welche allerdings nicht zu grof3
sein diirfen, setzen sich dann an der Oberfldche von Mi-
zellen fest und bleiben haften, wodurch eine die ganze
Faser durchdringende Firbung entsteht.

Bei kiinstlichen Fasern ist die GroBe des Holraum-
systems und damit die Farbbarkeit stark von der Fabri-
kation abhéngig. Viskosefasern kénnen zum Beispiel eine
unterschiedliche Verstreckung im Spinnprozel3 erleiden
was zu streifigen Ausfillen bei der Stlickfdrbung ﬁjhrtj
Auch in der normalen Viskosefaser-Produktion erstarrt
die aus den Diisen tretende Viskoselosung nicht sofort
und gleichméfBig. Es bildet sich zuerst die &uBlere, rascher
erhirtende Mantelzone mit stark parallel gerichteten Mi-
zellen. Erst nachher wird die Kernzone fest, wobei die
Mizellen weniger gut geordnet werden. Entsprechend dem
Orientierungsgrad der Mizellen ist nun auch die Farb-
barkeit von Mantel und Kern verschieden. Der Mantel
nimmt weniger Farbstoff auf als der Kern. Sind Viskose-
seiden verschiedener Fabrikate, das heilit mit unterschied-
licher Mantelbildung im selben Gewebe verarbeitet, so
kann ebenfalls ein streifiger Ausfall bei der Stiickfiirb!ung
eintreten. Sogenannte hochnaf3feste, das heif3t stark ver-
streckte Kunstseiden lassen sich weniger gut firben als
die normalen, weil ihr Hohlraumsystem kleiner ist.

Kern

Mantel

Wenig verstreckt

Bei der Impréignierung, zum Beispiel mit einer Kunst-
harzlosung, werden die Faserhohlrdume mehr oder we-
niger ausgefiillt. Dadurch sind Quellung und Schrumpfung
geringer und die Knittereigenschaften verbessert.

Die vorliegenden Ausfiihrungen zeigen klar, daf3 es ganz
unzweckmaiBig, eventuell sogar undurchfiihrbar wire,
wollte man vorab eine Kunstharz-Imprégnierung und erst
nachher die Farbung ausfiihren. (Fortsetzung folgt)
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Vielseitige Verwendungsmdglichkeiten fiir Acryliasern von Chemstrand

Die verschiedenen Acrylfaser-Produzenten bemdiihen sich
zurzeit mit Erfolg um eine Ausweitung ihres Anteils am
europdischen Markt. Die entscheidende Bedeutung auf die
gesamte textile Entwicklung haben die Acrylfasern da-
durch — und somit auch die Acrylfaser von Chems-
trand —, daf} sie eine Reihe von Eigenschaften aufweisen,
die klassische Naturfasern ebenso wie regenerierte Zellu-
losefasern nicht besitzen. Ueber Dralon und Orlon wurde
bereits ausfiihrlich berichtet.

Wenn nun auch die Acrylfaser von Chemstrand immer
stdrker in alle Gebiete der textilen Herstellungstechnik
eindringt, so geschieht dies keineswegs in der Absicht,
alte und bewédhrte Rohstoffe zu ersetzen, sondern mit dem
weitgesteckten Ziel, durch die Verwendung von Acryl-
fasern und durch den liberlegten Einsatz ihrer neuartigen
Eigenschaften textile Erzeugnisse zu schaffen, die den
immer hoéher geschraubten Anspriichen der Verbraucher
gerecht werden.

Von der Chemstrand, die neuerdings auch am west-
deutschen Markt ihre Acrylfaser anbietet, erfahren wir
uber die wesentlichen Eigenschaften ihrer Acrylfaser fol-
gende neue Einzelheiten:

Die Reif3festigkeit liegt hoher als bei Wolle und unge-
fdhr gleich hoch wie bei Baumwolle. Die NaBreif3festig-
keit betridgt etwa 80 % der TrockenreiB3festigkeit. Das
gleiche gilt auch flir die Dehnung; sie liegt in der Grofien-
ordnung der Wolle und ist hoher als bei Baumwolle. Die
Scheuerfestigkeit tibersteigt sogar die der Wolle als auch
die der Baumwolle. Daraus ergibt sich, dal die Acryl-
faser besonders gut zur Mischverspinnung, insbesondere
mit Wolle, geeignet ist. Die Gebrauchs- und Verschleif3-
tichtigkeit von Textilien mit Acrylfaser ist also ausge-
sprochen gut.

Die Verspinnung von Acrylfasern ist ohne besondere
Vorkehrungen moglich, sei es in der Kammgarn-, Schap-
pe-, Dreizylinder- und Streichgarnspinnerei, als Flocke,
bzw. als Kammzug. Die Acrylfaser besitzt hervorragende
Farbeeigenschaften, und sie 148t sich ohne Schwierigkei-
ten von den zartesten Pastelltonen bis zu den sattfesten
Tiefen der Farbskala firben. Die Acrylfaser hat einen
ungewdhnlich weichen Griff. Hier liegt auch die Ursache
ihrer so universellen Verwendbarkeit begriindet. Auf die-
sem Wege werden in hervorragendem MafBe die Anfor-
derungen der modernen Bekleidungsphysiologie erfiillt.
Die Acrylfaser ist sprichwortlich leicht. Das spezifische
Gewicht betrdagt nur 1,17, wiéhrend Wolle mit 1,3, Baum-
wolle mit 1,5, Polyester mit 1,4 und Zellwolle mit 1,5 ver-
zeichnet sind.

Von allen natiirlichen und synthetischen Fasern, die
dem wolligen Typus zuzurechnen sind, hat die Acrylfaser
eines der niedrigsten spezifischen Gewichte, weshalb
besonders leichte Textilien hergestellt werden konnen, die
bei gleicher Fiilligkeit und Wiarmehaltung ungefidhr 30 %
leichter sind als vergleichsweise Gewebe aus Zell- oder
Baumwolle. Bei Mischgeweben von 50 % Acrylfaser und
50% Wolle betridgt dieser Unterschied immer noch ca.
10 %.

Die Bedeutung von Acrylfasern fiir die weiten Gebiete
der Herrenanzugsstoffe in ihrer ganzen modischen und
gewichtsmiaBigen Qualitdtsskala, der warmenden Mantel-
stoffe, der leichten und doch warmen Schlafdecken findet
in dem niedrigen spezifischen Gewicht ihre Begriindung.
Die damit verbundene groBle Fiilligkeit ist auch die Ur-
sache fiir das hohe Wirmertlickhaltevermoégen von Er-
zeugnissen aus Acrylfasern. Dies kommt besonders bei
gewirkten oder gestrickten Textilien wie Pullover, Strick-

westen, Jerseys und Schlafdecken zur Geltung. Verbliif-
fend ist auch das geringe Feuchtigkeitsaufnahmevermogen
der Acrylfaser von Chemstrand.

Die Faser kann insgesamt hochstens 13 % ihres Gewich-
tes an Wasser binden, wovon nur etwa 3 % durch echte
Quellung gebunden werden, der Rest ist kapillares Was-
ser, das ausschlief3lich an der Oberfldche lagert. Die Ver-
gleichswerte: Wolle ca. 50 — 55 %, Baumwolle ca 60 % und
Zellwolle rund 100 %.

Dieser enorme Vorteil verringert natiirlich die Trock-
nungszeit, wobei das Beispiel von Schlafdecken besonders
frappant ist:

Schlafdecken aus: Wasseraufnahme: Trockenzeit:
100 % Acrylfaser 18,5 % 2  Std.
Baumwolle - 481 % 5% »
Zellwolle 78,8 % 6% »
Wolle 49,7 % 6 »

Trotz des geringen Quell- und Aufnahmevermogens fiir
Feuchtigkeit besitzt die Acrylfaser ein ausgezeichnetes
Feuchtigkeitstransportvermogen. Der Schwei3transport
ohne Wirmeverbrauch bedeutet, daB die warme Luft-
schicht, die die Korperhaut umgibt, trocken ist. Diese trok-
kene Wirme macht die Wéische, Nachtbekleidung und
Schlafdecken, besonders angenehm.

Ein richtiges Blgeln, eine Behandlung in der Biigel-
maschine machen Biigelfalten oder Plissees wasch- und
regenbestindig..

Diese Vorteile haben wesentlich dazu beigetragen, daf3
die Acrylfasern auch zu Mobelbezugsstoffen und zu den
scgenannten Mobelpliischen verarbeitet werden, die in
hohem MaBe mottenunempfindlich sind. Die Stoffe sind
auBerordentlich strapazierfihig, sehr leicht zu reinigen
und ‘haben sich filir Eisenbahnpolsteriiberziige oder als
Polsteriiberziige im Auto — bei wirklich hohen Anforde-
rungen — bestens bewdéhrt. H.H,

Produktions-Engpafl in «<PAN»-Gardinen iiberwunden. —
Der durch die wachsende Nachfrage entstandene Produk-
tions-Engpall in Gardinenstoffen aus Acrylfdden («<PAN»)
ist jetzt tberwunden. Wie die Farbenfabriken Bayer AG.
mitteilt, hat «<PAN», das 1953 in Form des PAN-Marqui-
sette als der erste synthetische Gardinenstoff in der Bun-
desrepublik auf den Markt kam, sich bei Industrie, Han-
del und Verbraucher voll bewihrt. Diese Entwicklung
wurde vor allem durch die besonderen Eigenschaften der
PAN-Gardinen, wie leichte Pflege und uniibertroffene Son-
nenbestindigkeit, gefordert. Da die Gardinenwirkereien
und die Bobinet-Industrie die Verarbeitung dieses Mate-
rials ebenfalls aufgenommen haben, werden in Kiirze wei-
tere Gardinenstoffe aus dieser Chemiefaser, so zum Bei-
spiel Hikel-Gallon-Tiille und Feintiille, auf dem Markt
erscheinen. Nachdem in der Produktion inzwischen auf
einen etwas groberen Titer libergegangen und auch der
Grundton der Gardinen noch mehr aufgehellt wurde, wird
die PAN-Gardine in der jetzt anlaufenden Grofwerbung
beim Handel und beim Verbraucher als Super-Qualitit
herausgestellt werden. Preislich liegen Baumwoll- und
PAN-Marquisette etwa auf einer Ebene. Neben dem Gar-
dinensektor hat sich dieser Faden aber auch in der Sei-
denweberei bei der Verarbeitung zu Hemden- und Blu-
senstoffen sehr gut bewidhrt. Das gleiche gilt fiir den Ein-
satz in der Wirkerei, wo ein neuer Flauschartikel geschaf-
fen wurde. Dieser eignet sich insbesondere zur Herstel-
lung leichter, warmender Damenjacken und Kindermin-
tel. H. H.
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Einiges iiber das Garnsengen

(Fortsetzung)

Benzingas .
GemiB Tabelle braucht es zum Sengen von 1 kg Baum-
wolle Ne 50/2 ca. 0,08 kg Benzin. 115 kg Garn wiirde.n
demnach 115X0,08 = 9,2 kg Benzin bendtigen. Der Preis
fiir einen Liter Benzin betrdgt Fr. —68. Daher der Preis
fiir 1 kg Benzin (spez. Gew. 0,7 Fr. —J97. Demzufolge
wiren die Kosten fir 9,2 kg Fr. 8.93. i
Da nun aber in der Schweiz fur Treibstoffkonsum fir
nicht motorische Zwecke nach Ablauf eines Jghres ca.
30% Zollvergiitung erstattet werden, kémen die 9,2 kg

auf Fr. 6.25 zu stehen.

Elektrisch .

94 Brenner zu 200 Watt = 4,8 kW. Die Produktions-
tabelle zeigt, daB 24 Brenner in ca. 8 Stg_nden 1}5 kg
Ne 50/2 Garn sengen wiirden. Deshalb miissen die 4,8
kW mit 8 multipliziert werden, was einen Gesamt-Strom-
verbrauch von 38,4 kW ergibt. Wir nehmen an, .daB 1 kW
Fr. —05 kostet. Preis fiir 384 kW Fr. 1.92. Die Brenn-
dauer der elektrischen Brenner betrdgt ca. 1000 Stunden
und kostet ca. Fr. 4.—. Daher muB fiir die Bren'ner-f}mor-
tisation Fr. —.76 dazugerechnet werden, was einen Total-
betrag der Betriebskosten von Fr. 2.68 au-sn.uact.lt.

Diese Berechnungen basieren auf schweizerischen Roh-
stoffpreisen und miissen natiirlich von Fall zu Fall, das
heift, von Land zu Land, new erstellt werden.

2. Berechnung der Sengkosten pro Kilo Garn, ohne
Beriicksichtigung der Arbeitslohne:
Maschine mit 24 Trommeln
Natur der Kosten Leuchtgas  Benzingas (r'gr. Gaserzeuger) E'ekF':"ma'
Maschinenpreis fr ' 1400.—
24 Trommeln ca.  21600—  26500—  21400-
6% Zins 1296.— 1590.— 123‘(1)"
25 % Amortisation 5 400.— 6625— 5390
in 300 Tagen 6696— 8215— 6 5?2’3;
pro Tag 8Stunden = 115 kg 22.32”<4#’_~g7,'3§_-—————‘—.
1kg —.194 il —.(1)322%
Betriebskosten pro Kilo =~ —.042 #___’:1(&4‘——/‘—': o
Sengkosten pro Kilo Garn —.236 —.292 2
—.29 —.22

—.24

3. Berechnung der reinen Sengkosten pro Betriebsjahr

nach der Amortisation der Anlage:
Natur der Kosten Maschine mit 24 Trommeln

Leuchtgas Benzingas Elektrizitat
300 Tage 4 115 kg Garn 34 500kg 34500 kg 34500 kg
" eson ‘ ==/0233
gesengtes Garn Fr. —.0425 —.0543 10238
Pro 34 500 kg Fr. 1466.— 1873.— 804.—

Der Zeitaufwand fiir die Wartung der verschiedenen

Systeme bleibt sich ungefiihr gleich.
Diese Berechnungen beweisen s .
unserem Land die gelektrische Sengmaschine eine absc;:
lute Vorzugsstellung einnimmt. Allerdings muB‘ dazu te.
wihnt werden, daB nicht iiberall in der Schweiz elek (;1-
sche Sengmaschinen werwendet werden konnen, d; uf
Stromschwankungen des Netzes, an welches die ler‘;%/
anlagen angeschlossen werden sollte, von mehr als 5 o
auftreten, was eine unregelméBige Sengung _ergeben
Wirde. Automatische Spannungsregler sind slehr teuer,
und es diirfte sich fir den Betrieb von nur ener Seng-
maschine nicht lohnen, einen solchen anzuschaffen.

ehr deutlich, daBl in

Falls ein Betrieb Selbstversorger mit elektrischem
Strom ist, so kann die elektrische Sengung natiirlich
noch in ein viel giinstigeres Licht geriickt werden, als
dies in obigem Berechnungs-Beispiel geschehen ist, da
solche Selbstversorger gewdohnlich den Strom zu einem
viel billigeren Preis produzieren als sie bezahlen miifiten,
wenn sie diesen von aufien beziehen.

Ein weiterer Vorteil des elektrischen Seng-Systems ist
der, daB bei Verwendung desselben keine Gefahr besteht,
daB ein Gashahnen aus Unachtsamkeit gedffnet bleibt
beim Stillstand der Maschine, und es besteht daher keine
Gefahr von Gasvergiftung oder Explosionen im Raum.

Die METTLER-Garnsengmaschine wurde speziell kon-
struiert zum Sengen und Spulen von Garnen und Zwir-
nen ab Spinncops, Kreuzspulen, Flaschenspulen, usw. Auf
Grund der langjdhrigen Erfahrung wurde die Bauart die-
ser Maschine sehr praktisch, stabil und zweckmiBig ge-
staltet. Die Trommelwellen sowie andere drehbare und
bewegliche Teile sind in erstklassigen Kugellagern ge-
lagert, was einen gerduscharmen Betrieb mit kleinster
Vibration gestattet. Die Fadenleiter sind derart vor-
gesehen, daf die Garne bestmogliche Schonung erfahren.
Die Bedienung der Maschine ist sehr einfach, und der
Faden kann mit wenigen Handreichungen an die richtigen
Stellen der Maschine gebracht werden. Es konnen zylin-
drische und konische Spulen hergestellt werden sowie
Super-Konen mit 9° 15’ Konizitat.

Die Maschine wird in doppelseitiger Ausfiihrung gebaut
mit insgesamt 24, 36, 48, 60, 72, 84, 96, 108, 120 Trommeln.
Der Faden wird mit den bekannten METTLER-Rillen-
trommeln gefiihrt und auf die Spulen gelegt, die je nach
Wunsch fur Hiibe 120, 127, 148 resp. 152 mm oder grofler
angefertigt werden.

Der elektrische Brenner wird mit Niederspannung, d. h.
mit ca. 1,8 bis 2,3 Volt und ca. 90 Amp. gespeist. Durch
regulierbare kleine Spezialtransformatoren koénnen diese
Stromverhiltnisse geschaffen und Sengtemperaturen bis
ca. 11000 C eingestellt werden. Dadurch besteht die Mog-
lichkeit, die Sengleistung jedem Anspruch anzupassen.
Diese eben erwdhnten Spezialtransformatoren sind je nach
Bedarf fiir jedes Wechselstromnetz von 220 bis 500 Volt
lieferbar. Fiur Werke mit Gleichstrom oder anormalen
Spannungen sind Spezialumformer notwendig.

Als besonders gute Eigenheit sei hervorgehoben, daf3
sich die elektrische Sengmaschine ganz speziell zum Sen-
gen von vollsynthetischen Fasern eignet. Die Firma AG.
FR. METTLER'S SOHNE besitzt denn auch schon auf
Grund verschiedener gemachter Versuche eine ziemlich
groB3e Erfahrung auf diesem Gebiete.

Die Garnsengmaschine ist mit spindellosen Spulengabeln
ausgeriistet, welche leicht verstellbar sind fiir zylindrische
oder konische Spulen mit bis 5¢ Konizitdt, oder mit ein-
armigen Spulenhaltern flir nur konische Hiilsen. Die Auf-
steckspindeln sind in der bewidhrten Konstruktion mit
einer mehrteiligen Ballonfeder versehen, welche es ermdg-
licht, Copse und Hilsen mit groem und kleinem Loch-
durchmesser aufzunehmen.

Die Fadenbremse an der METTLER-Garnsengmaschine
besteht gewdhnlich aus einer sog. Pliischrollenbremse und
einer Tellerbremse. Die Pliischrollenbremse ist der Teller-
bremse vorgeschaltet und dazu da, um den Faden zu
beruhigen und zu verhindert, daB derselbe flattert. Die
eigentliche Bremsung erhdlt der zu sengende Faden von
der Tellerbremse. Die eben erwidhnte Beruhigung des Fa-
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dens ist notwendig, damit derselbe im Brenner nicht allzu
stark herumflattert, da sich sonst eine ungiinstige Beein-
flussung des Sengeffektes ergeben konnte.

Ein in die Maschine eingebauter Kkriftiger Exhaustor
sorgt flir gute Absaugung der Sengriickstinde. Die Bren-
ner sind direkt am Absaugkasten angebracht.

Normalerweise wird die Maschine mit einer Vorrichtung
ausgeriistet, welche die Spulstelle stillsetzt, falls der Faden
gebrochen oder ausgelaufen ist. Auf besonderen Wunsch
kann an der Maschine eine kombinierte Einschaltvorrich-
tung angebracht werden, die gestattet, mittels Druck auf

einen einzigen Hebel die Spulstelle in Bewegung zu setzen
und den Faden in den Brenner einzufiihren. Bei Faden-
bruch oder Garnauslauf wird durch diese Spezialvorrich-
tung nicht nur die Spule von der Trommel gehoben, son-
dern der Faden-Einfiihrungsapparat stellt sich automatisch
wieder in die Position, welche gestattet, den Faden auf
die Maschine zu legen.

Der Antrieb der Maschine ist identisch mit den An-
trieben der Spul- und Fachmaschinen und ist mit Tacho-
metern, Handrddern zur Verstellung der Geschwindigkeit
und Werkzeugkasten versehen. (Fortsetzung folgt)

Neuartiges Absauggerdt fiir die Textilindustrie

Kostensenkung durch rationelles Maschinenreinigen

Zu den mehr oder weniger versteckten Ansatzpunkten
zur Kostensenkung in Textilbetrieben gehért auch das
notwendige Uebel der Maschinenreinigung. Die Kosten
flir diese betriebliche Nebenfunktion werden in nur ganz
wenigen Betrieben annédhernd erfa(3t, obwohl es feststeht,
daB das kostenmiBige Gewicht fiir das Reinigen des hoch-
wertigen Maschinenparks in Spinnereien und Webereien
betrédchtlich ist. Eine Rationalisierung im Bereich der
Reinigungskosten kann nur erzielt werden, wenn es ge-
lingt, fiir die laufende Sauberhaltung des Maschinenparks
Hilfskréfte einzusparen.

Seit einiger Zeit befindet sich nun auch in Deutschland
ein Absaugegeridt auf dem Markt, das ganz auf die spe-
zifischen Anforderungen eingerichtet ist. (Hersteller:
Leichtmetallwerke Wilh. Gmohling & Co. K. G., Stadeln
bei Fiirth/Bayern, Vertreter fiir die Schweiz: Robert Wild
& Co., Zug). Das Gerit besitzt einen sehr leistungsfiahigen
Vakuum-Kompressor (6000 mm Wassersdule = 0,6 kg/cm?)
und entwickelt dadurch eine 5—7mal hohere Saugleistung
als die bereits bekannten Industriestaubsauger. Interessant
bei dem erwdhnten neuartigen Absauggerit ist, daB die
angegebene, bisher unerreichte Saugkraft auch bei Ver-
wendung sehr langer Saugschliduche und -rohre konstant
bleibt. Dies ist eine Besonderheit, die bei den {iiblichen
auf dem Ventilatorprinzip beruhenden Industriestaubsau-
gern fehlt.

Das Gerédt bewidhrt sich vor allem flir das Reinigen von
Karden, Spinnmaschinen und Webstiihlen. Da es auch

eine Blaseinrichtung besitzt, eignet es sich aulerdem zum
Ab- und Ausblasen von Jacquardmaschinen, Elektromo-
toren, Liiftungs- und Klimaanlagen usw. Die besondere
Leistungsfihigkeit dieses Gerites zeigt sich dadurch, daf3
es auch Staub, Flug und Schmutz zuverldssig absaugen
kann, der mit Oel oder anderer Feuchtigkeit durchtriankt
ist und somit eine besonders starke Kohision hat.

Das bisher manuelle, zeitraubende Auswischen der
Schmierstellen von Webstlihlen zum Beispiel kann durch
Absaugen mit diesem Geridt rationell ersetzt werden.
Durch das saugende Reinigungsverfahren kann sich dann
in den Oelkammern kein Anflug mehr sammeln.

Durch den Einsatz von Spezial-Saugdiisen ist es auch
moglich, hochempfindliche Maschinenteile (vor allem an
Schufispulmaschinen, Cottonmaschinen usw.), die eine Be-
rithrung mit dem Saugstutzen nicht erlauben, schonend
und zuverlissig zu reinigen.

Versuche bei Einzel- und Generalreinigungen zeigten,
daf3 durch den Einsatz dieses Spezialgerites fiir die Textil-
industrie die relativ hohen laufenden Kosten fiir die Ma-
schinenreinigung betrdachtlich gesenkt werden konnen.
Das Geriit kann ohne Mithilfe einer zweiten Person durch
eine einzelne Hilfskraft bedient und durch seine Fahr-
barkeit transportiert werden. Die beachtliche Reinigungs-
leistung in der Zeiteinheit senkt die Hilfslohne in einem
Umfang, daBl die schnelle Amortisation dieses wirklich
leistungsfihigen Gerétes gesichert ist.

TUFTING-Teppiche

Als vor etwa sieben Jahren in den USA mit der Her-
stellung von Tufting-Teppichen begonnen wurde, war nicht
vorauszusehen, daf3 innerhalb von einigen Jahren etwa 50
Prozent der amerikanischen Teppichproduktion nach die-
sem Verfahren anfallen wiirde. Das Verfahren als solches
hat seinen Ursprung in den Siidstaaten der USA, wo
Nadelteppiche und kleinere Tapisserien nach diesem Ver-
fahren, allerdings mit 1-Nadel-Aggregaten, hergestellt
wurden. Es handelte sich hierbei im wesentlichen um Er-
zeugnisse der Heimindustrie. Das alte, verhidltnismiBig
einfache Verfahren wurde von der amerikanischen Firma
Cobble aufs maschinelle libertragen und Maschinen von
zirka 5 m Breite entwickelt. Neben einem Verfahren, das
eine unaufgeschnittene Schlingenflorware erzeugt (loop-
pile-Ware) wurde ein cut-pile-Verfahren entwickelt, das
einen Velour in einem kontinuierlichen Arbeitsproze3 her-
stellt. Das Verfahren besteht im Prinzip darin, daB3 in ein
genau ausgearbeitetes erstklassiges Jute- oder Baumwoll-
gewebe mit einer in eine Barre eingebrachten Nadelreihe
mit hoher Stichzahl das Garn eingendht wird. Der Faden
wird unterhalb des Gewebes von einem Greifer, der die
Hohe der Noppe bestimmt, gehalten und entweder auf-
geschnitten (cut-pile) oder nicht aufgeschnitten (loop-
pile). Die Maschinen arbeiten je nach ihrer Breite und

Art mit 500—1200 Touren je Minute, woraus sich bei einer
Stichzahl von 3—4 je Zentimeter eine beachtliche Pro-
duktion ergibt. Die aufBlerordentlich rationelle Arbeits-
methode dieses Verfahrens wird nun teilweise dadurch
kompensiert, da das so entstehende Rohfabrikat riick-
seitig mit einer Masse bestrichen werden muB, die die
Noppen fest im Grundgewebe verankert. Die verhiltnis-
méfBig hohen Kosten dieser Riickseitenbehandlung fithren
aber neben einer guten Noppenverankerung zu einer
Rutschfestigkeit und Randfestigkeit des Produktes, die
als einmalig bezeichnet werden kann. So will Tufting
nicht nur einen billigen Teppich herstellen, sondern ein
Erzeugnis schaffen, das dem klassischen Teppich ganz
bestimmte Vorziige voraus hat.

Vielleicht interessiert es, daB in den USA die «do-it-
yourself»-Welle, hervorgerufen durch die verkiirzten Ar-
beitszeiten, sich der Tufting-Erzeugnisse besonders ange-
nommen hat. Die spielend leichte Verlegung ermdéglicht
jedem einigermaflen Geschickten, sich seine Riume selbst
auszulegen, ohne daf3 er zusitzliche Kosten fiir Verlege-
arbeit aufzuwenden hétte. Angesichts des Facharbeiter-
mangels verdient erwidhnt zu werden, daB die von allen
Lieferfirmen gegebenen Verlegeanleitungen auch einem
Unausgebildeten die Verlegung mdoglich machen. H. H.
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Textilveredlung fiir Weberei-Fachleute

von Dr. ing. chem. H.R. von Wartburg

Farbstoffe (1. Fortsetzung)
IV. Echtheiten

Eine Firbung sollte so lange halte
rial, auf welches sie appliziert wird. Mit der -heute' zur
Verfiigung stehenden Farbstoff-Auswahl 1aBt sich dieses
Ziel weitgehend erreichen. Dem Bestreben des Verec?lers,
moglichst echt zu firben, konnen allerdings tec'hmsche
und kaufminnische Belange entgegenstehen. So sind zum
Beispiel Anspriiche an die Musterubereinsti{pmung .der
Nuance bei Echtfirbungen aus technischen Griinden nicht
immer erfiillbar. Kaufménnisch fallen bei Echtférbu_pgen
die teureren Farbstoffe und die komplizierteren F.arbe-
verfahren ins Gewicht. Nach wirtschaftlichen Gesichts-
punkten ist deshalb die Anwendung echtester Farbstoffe
nur auf hochwertigen Faserqualitdten, die en'asprechend
starken Beanspruchungen ausgesetzt werden konnen, ge-
rechtfertigt. .

Die Echtheitsanforderungen, welche an eine b'estlmm‘Fe
Firbung zu stellen sind, werden zum voraus ermittelt. §1e
haben sich nach den Arbeitsgingen, welche auf das Far-
ben folgen, und dem spiteren Verwendungszweck der Tex-
tilien zu richten. Darum wird zwischen sogenannten
Fabrikationsechtheiten und Gebrauchsechtheiten unter-
schieden. Die zuerst genannte Gruppe kann vom Vered-
ler genau erfaBt werden, weil er den Fabrikationsgang
der Ware in seinem Betrieb kennt. Anders steht es dage-
gen mit den Gebrauchsechtheiten. Fiir deren Beurtel.llung
benstigt der Veredler moglichst prizise Angaben iiber
den spiteren Verwendungszweck des petreffenden Mate-
rials.

n, wie das Textilmate-

Wichtige Fabrikationsechtheiten sind bei

Sodakochechtheit

Chlorechtheit '
evtl. Knitterfestappreturechthelt

Baumwolle:

Karbonisierechtheit
Bleichechtheit

Walkechtheit

Dekatierechtheit
Entbastungsechtheit .
Bleich- und Schwefelechtheit
evtl. Dekatierechtheit
Superoxydbleichechtheit .
SHure- und Avivierechtheit '
evtl. Knitterfestappreturechthelt

Wolle:

Seide:

Kunstseide
und Zellwolle:

Chemiefasern: Thermofixierech_theit
Sublimierechtheit
Mischgespinste Ueberfirbeechtheit und andere

und Mischgewebe: je nach Fasermischung

Zu den Gebrauchsechtheiten gehdren vor allem:

Lichtechtheit (Kleider, Vorhénge, Mébelbezugstoffe)
Wasserechtheit (praktisch alle Stoffe)

Waschechtheit (Wische, zum Teil Kleiderstoffe)
SchweiBechtheit (Wische, Futter, Kleidersﬂtoffe) ofte)
Reibechtheit (Wische, Kleider, Futter-, Mobelbezugsto e
Biigelechtheit (praktisch alle Stoffe)

Die Farbstoffe lassen sich hinsichtlich Fabrikations-
und Gebrauchsechtheiten nicht einfach in echte und un-
echte klassieren. Es sind graduelle Abstu“funge.n notweﬁ—
dig. So muB beispielsweise die Farbung fir Uniformtuche

eine schwere, diejenige fiir ein Damentuch nur eine leichte
Walke aushalten. Erstere erfordert hochste, die letztere
jedoch nur eine méBige bis mittlere Walkechtheit. Aehn-
lich liegen die Verhiltnisse beziiglich der Gebrauchsecht-
heiten. Die Anforderungen an die Lichtechtheit eines Her-
renanzugsstoffes, welcher mehrere Jahre halten soll, miis-
sen schirfer sein als flir modische Damenartikel. Wahrend
von einem Futterstoff hauptsdchlich gute Schweil- und
Reibechtheiten verlangt werden, stehen bei Hemdenstof-
fen die Licht- und Waschechtheit im Vordergrund.

Die Echtheitseigenschaften der Farbstoffe werden in
erster Linie von der betreffenden Herstellerfirma gepriift.
Der Veredler ist auf diese Angaben der Farbenfabrik an-
gewiesen. Um einen Vergleich zwischen verschiedenen
Fabrikaten zu ermoglichen, sind Priifnormen ausgearbei-
tet, sowie ein Notensystem zur Bewertung eingefiihrt
worden.

Sie haben heute fiir das kontinentale Europa Geltung
(ECE = Europdisch - Continentale - Echtheitskonvention).
England und Amerika beschreiten zum Teil noch eigene
Wege, speziell deshalb, weil die Priifvorschriften zum
Beispiel fiir die Waschechtheit den praktischen Verhilt-
nissen im betreffenden Land Rechnung tragen miissen. Fiir
die Lichtechtheit sind Stufen 1 — 8, fiir alle iibrigen Echt-
heiten eine Abstufung von 1—5 gewidhlt worden. Dabei
bedeutet in jedem Fall 1 die geringste und 8 bzw. 5 die
peste Note. Bei der Lichtechtheit entspricht die Skala
folgender Bewertung und zeitlicher Sonnenlicht-Einwir-
kung:

1 geringe Lichtechtheit 5
2 geringe bis médfBige Lichtechtheit 10
3 maéaBige Lichtechtheit 20
4 mafBig bis gute Lichtechtheit 40
5 gute Lichtechtheit 30
6 sehr gute Lichtechtheit 160
7 vorziigliche Lichtechtheit 320
8 hervorragende Lichtechtheit 640

Ein Vergleich der Notenskala mit den Tageslichtstun-
den zeigt, daBl die Anforderungen nicht linear zunehmen,
sondern im Sinne einer geometrischen Reihe anschwellen.
Praktisch ist es schwer, Tageslichtstunden zu messen,
denn die Lichtintensitdt weist starke Schwankungen auf.
Mit dem sogenannten Blauma@Bstab 146t sich diese Schwie-
rigkeit ausschalten. Beim Blauma@Bstab sind auf Wolle
acht verschiedene Blautone ausgefirbt, welche der Noten-
skala ziemlich genau entsprechen. Die zu priifende Fir-
bung wird zusammen mit dem Blaumafstab so lange am
Sonnenlicht exponiert, bis beim Priifling eine Nuancen-
inderung feststellbar ist. Am BlaumaBstab wird kontrol-
liert, welche Farbe die gleich starke Nuancenidnderung
zeigt. Sie gibt die Lichtechtheitsnote der gepriiften Far-
bung an. Um diese Beurteilung moglichst rasch vorneh-
men zu konnen, werden neben der Sonnenbelichtung auch
noch Priifungen am kiinstlichen Licht vorgenommen.
Diese Strahlungsquellen (Xenonlampe, Lichtbogen) wei-
sen jedoch nicht das genau gleiche Spektrum wie die
Sonne auf. Daraus ergeben sich zwangsldufig Differenzen
zur natiirlichen Belichtung. Auch andere Faktoren, wie
zum Beispiel Farbtiefe, Temperatur und Luftfeuchtigkeit
sind zu berticksichtigen.

Bei der Bestimmung der ibrigen Echtheiten werden
neben der Nuancenidnderung der zu priifenden Firbung
auch noch das «Anbluten» von weilen Begleitgeweben in
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die Beurteilung aufgenommen. Nuanceninderung und An-
bluten wird mit dem standardisierten GraumaBstab be-
stimmt. Er besteht aus fiinf verschieden starken Grau-
tonen, die ebenfalls auf einer geometrischen Reihe basie-
ren. Die Aenderung jedes Farbtones und die Stdrke des
Anblutens von weilen Begleitgeweben 146t sich bei allen
Farben durch einen Intensitdtsvergleich mit den finf
Grautonen in guter Uebereinstimmung ermitteln.

Flr die Waschechtheitspriifung gelten drei in der Tem-
peratur verschiedene Wischebehandlungen, néamlich bei
40° C, 60" C und kochend. Seide und Synthetika werden
zum Beispiel bei 40° C, baumwollene Berufskleidung bei
Kochtemperatur gepriift.

Weil Schweil3 altert und mit der Zeit eine chemische
Verdanderung erfihrt, besteht bei der SchweiBlechtheits-
bestimmung die Schwierigkeit, eine dem menschlichen
Schweill moéglichst gleichartige Losung zu finden. Es wird

eine Phosphat / Essigsidurelosung verwendet. In England
kommt noch Histidin, eine Eiweilisubstanz, dazu.

Filir die Reibechtheit sind genormte Reibapparate in
Gebrauch, auf welchen die Stoffproben mit einem weilen
Baumwollappen trocken und nal3 gerieben werden. Das
Abreiben der Farbe wird wieder mit dem GraumafBstab
bewertet.

Diese knappe Uebersicht zeigt, was flir Anstrengungen
unternommen werden, um qualitativ hochwertige und
dem Textilmaterial angepafte Fiarbungen zu erzielen.
Neuester Trager dieser Bestrebungen ist der internatio-
nale Verband fiir die Echtheitsmarke FELISOL, an wel-
chen die wichtigsten und groBten Farbstoff-Produzenten
in Deutschland, Frankreich, GroB3britannien, Italien, den
Niederlanden, der Schweiz und der USA, sowie die natio-
nalen Veredlerorganisationen dieser Lénder angeschlos-
sen sind. (Fortsetzung folgt)

Neue Farbstotfe und Musterkarten

CIBA Aktiengesellschaft, Basel

(R) Cibacrolanblau 8G und Cibacrolangriin VM sind zwei
Vertreter einer neuen Gruppe von Farbstoffen fiir die
Echtfarbung von Wolle in allen Verarbeitungsstadien nach
dem (R)Neovadin-Verfahren. Die Fidrbungen zeichnen
sich durch aulBlerordentliche Brillanz, gute Lichtechtheit,
sehr gute NalBechtheiten, sehr gute Reibechtheit und Be-
stindigkeit in der sauren Chlorierung aus. Sie besitzen
ein auBlerordentlich gutes Durchfidrbevermogen, bendtigen
nur kurze Farbezeit und sind mit (R) Cibacron-Farbstoffen
kombinierbar.

(R) Cibanogenbraun FBL, die erste Braunmarke des
Cibanogen-Sortiments, gibt im Druck auf natiirliche und
regenerierte Zellulosefaserstoffe satte, gut deckende, neu-

(R) Registrierte Marke

trale Braunnuancen von vorzluglicher Lichtechtheit und
sehr guten Gesamtechtheiten. Die Drucke lassen sich durch
kurzes saures Didmpfen oder nach dem Naflentwicklungs-
verfahren entwickeln. Der Farbstoff kann allein oder in
Kombination mit anderen Cibanogen- sowie mit (R)Ciba-
neutren-, (R) Cibantin-, (R) Coprantin-, (R) Chlorantinlicht-
und (R) Oremasin-Farbstoffen verwendet werden.

(R) Cibacetscharlach B wird zum Firben von Polyester-,
Polyacrylnitril-, Azetat- und Triazetatfaserstoffen emp-
fohlen, auf denen der Farbstoff sehr gut sublimierbestin-
dige, gasechte, gut lichtechte Farbungen von guten All-
gemeinechtheiten liefert. Auf Azetat- und Triazetatkunst-
seide sind die Farbungen weil3 dtzbar. Cibacetscharlach B
eignet sich auch fiir den Direktdruck auf den erwihnten
Faserstoffen.

J.R. Geigy AG., Basel

Solophenylgriin A2GL — Mit dem neuen einheitlichen
Solophenylgriin A2GL hat die A-Gamme der hochlicht-
echten Solophenyl-Farbstoffe eine wertvolle Ergidnzung
im Grlunsektor der Farbpalette erfahren. Durch die Be-
zeichnung A (A — Anticrease) wird das sehr gute Ver-
halten des Farbstoffes bei Kunstharzappreturen sowohl in
bezug auf Nuancenverdnderung als auch auf Beeintrédch-
tigung der Lichtechtheit hervorgehoben. Solophenylgriin
A2GL ist ein HeiBfarber mit sehr guten farberischen
Eigenschaften und einer speziell flir Foulardfirbungen
wiinschbaren hohen Ldslichkeit. Neben ausgezeichneter
Lichtechtheit weist der Farbstoff auch recht gute Nal-
echtheit auf, die, wenn noétig, noch durch Nachbehandlung
mit Tinofix A doppelt Plv. oder Tinofix LW wesentlich
verbessert werden koénnen. Solophenylgriin A2GL reser-
viert Azetatseide, deckt tote Baumwolle und 1463t sich mit
Anthrachinonitze weiflatzen. Neben der Anwendung zum

Farben von natiirlichen und regenerierten Zellulosefasern
in allen Fabrikationsstadien ist der Farbstoff auch fiir die
Halbwollfarberei und den Direktdruck geeignet. (Zirkular
Nr. 1304)

Kiipenfarbstoffe im Textildruck. — Unter dieser Be-
zeichnung wird von der Firma J. R. Geigy AG., Basel, eine
Druckkarte herausgegeben, in welcher die wichtigsten
Tina- und Tinon-Farbstoffe in zwei verschiedenen Farb-
tiefen auf Baumwolle illustriert sind. — Auller genauen
Anwendungsvorschriften enthidlt diese Karte wichtige
Hinweise fiir die Verwendbarkeit dieser Gamme fiir den
Wasch-, Deko- und Allwetterartikel. Die flir den «FELI-
SOL»-Artikel geeigneten Farbstoffe sind klar hervor-
gehoben, so daf} die vorliegende Karte eine wertvolle Hilfe
fiir den Praktiker darstellt.

SANDOZ AG. Basel

Brillantalizarinwalkblau F2GL* ist ein neuer einheit-
licher Alizarinfarbstoff flir Wolle, Seide und synthetische
Polyamidfasern in allen Verarbeitungsstadien.

Auf Wolle farbt der neue Farbstoff eine brillante griin-
stichige Nuance von sehr guter Licht-, Wasch-, Walk-,
Chlor-, Dekatur- und Karbonisierechtheit. Die Griinstichig-
keit kommt besonders schon auf Nylon zur Geltung, wo

* In zahlreichen Industrielindern patentrechtlich
geschiitzt

die Echtheiten, insbesondere Naliechtheiten, ebenfalls als
relativ sehr hoch zu taxieren sind; dasselbe gilt fiir Seide.
Auf allen Fasern gleich vorzliglich ist das Egalisierver-
mogen.

Der neue Walkfarbstoff kann als Selbstfarbe, als Nuan-
cier- oder Schonungselement flir (R)Lanasynfarbungen
sowie in Kombinationen mit unseren Brillantalizarinwalk-
blaumarken und Brillantalizarinwalkgriin 2GL* eingesetzt
werden. Er ist bestindig gegeniiber Bichromat.
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Brillantalizarinwalkblau F2GL* wird mit Vorteil auch
im Druck auf Wolle, Seide und synthetischen Polyamid-
fasern eingesetzt. Die Drucke, inkl. Vigoureuxdrucke, sind
sehr echt. — Zirkular Nr. 1328.

Sandogenbraun F-BL — SANDOZ erweitert die Reihe
der fiir den Textildruck geeigneten Sandogenfarbstoffe —
haltbare Gemische aus stabilisierten Diazoammoniumver-
bindungen und Naphtolen — um ein echtes neues Braun,
das vorteilhaft durch saures Didmpfen oder durch Behan-
deln im heiBen Sidurebad fixiert wird. Die Lichtechtheit
der Drucke ist je nach Tiefe gut bis vorziiglich, die Wasch-

IMPERIAL

T — ein vielseitiger neuer Disper-
sionsfarbstoff fiir «Terylene» und «Terylene»-Mischungen.
— Duranoldirektschwarz T ist ein neuer Dispersionsfarb-
stoff, der speziell fiir das Firben von «Terylene» und an-
deren Polyesterfasern, entweder allein oder in Mischqngen
mit Wolle, Baumwolle, Viskose oder Leinen entwickelt
wurde. Besonders interessant ist das neue Produkt_auch
fiir Stiickwaren aus «Terylene» und Wolle, da es auf dem
«Terylene»-Anteil gut aufzieht und eine ausgezeichnete
Reservierung der Wolle ergibt. .

In 10—15prozentigen Firbungen auf «Terylene» liefert
der neue Farbstoff ohne Nachbehandlung direkt tiefe, neu-
trale Schwarzténe von sehr hoher Lichtechtheit, guter
Bestiindigkeit bei Hitzbehandlungen, wie dem Plissieren
im Dampf und dem Fixieren mit trockener Hitze, und
guten Wasch- und {ibrigen NaBechtheiten.

Fiir Grauténe wird dagegen nach wie vor Duranolgrau
TN empfohlen.

Duranoldirektschwarz

echtheit 95¢ und die strenge Hypochlorit-Bleichechtheit
sehr gut.

Sandogenbraun F-BL liefert mit Sandogenrot R je nach
Mischungsverhiltnis wertvolle Rotbraun- bis Granattone.

Sandogenbraun F-BL eignet sich als Begleitfarbstoff zu
(R)Sandothren-, Tetra-, Ultra-, Cuprofixdruck- und
(R) Sandozolfarbstoffen. Im Reservedruck kann Sandogen-
braun F-BL vorteilhaft zum Illuminieren von Anilin-
schwarz- und Sandozol-Klotzfarbungen eingesetzt werden.
— Zirkular Nr. 1399.

(R) Der SANDOZ AG. geschiitzte Marke

CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED DYESTUFFS DIVISION

Duranoldirektschwarz T wird entweder unter Druck (bei
120—130° C) oder dann bei Kochtemperatur in Gegen-
wart eines Carriers (Tumescal D, OP oder PH) geférbt.
7Zum Erzielen einer guten Reibechtheit ist die Zugabe von
Dispersol AC (0,75 g/1) als Féarbehilfsmittel unumgénglich
notwendig.

Neben seiner hauptsidchlichen Verwendung auf «Tery-
lene» ist Duranoldirektschwarz T auch zur Herstellung
von Schwarztonen auf Viskoseazetat wertvoll. Es besitzt
auf dieser Faser gute Temperatureigenschaften und kann
deshalb sowohl auf der offenen Kufe als auch auf dem
Jigger und Haspel appliziert werden.

Ein weiteres Einsatzgebiet fiir den neuen Farbstoff stellt
der Vigoureuxdruck von «Terylene»-Kammziigen dar. Fur
die Applikation auf Nylon und Acrylfasern wird Duranol-
direktschwarz T nicht empfohlen. Dagegen liefert es bei
geeigneter Nuancierung gute Schwarztone auf Triazetat.

Mearkt -Berichte

Rohseiden-Marktbericht, — Die statistischen Zahfl.‘?n ger
japanischen Regierung iiber den Rohse1den‘mark‘c1 ur i;l
Monat Dezember 1958 lauten wie folgt (in Ballen v

132 1b.): iiber Jan [Dez. Jan./Dez.
Dez. 1958 gé%i."i'gm 1958 1957
Produktion B % B/ B/
Machine reeled silk 22787 — 28 292850 2?3 (5)2;
Hand reeled silk 7020 + 557 22 127 S gs
Douppions 1673 + 15 16654
Total 31480 -+ 4 331631 314775
Inland- Verbrauch 4664 - 25 203896 237828
Export
Machine reeled silk 4895 — 27 35733 flié ggg
Douppions 1477 + 44 10 993
Total G372 — 18 46726 73886
Stocks Ende Dezember 1958 EndeDer. Ende Der.
Spinnereien, Héndler, 1958
Exporteure, Transit 14897 -+ 11 14 897 13 349
Custody Corporation
long term 325 — 89 325 2895
15222 — 6 15 222 16 244
Regierung 49 497 + 454 49 497 8 Qﬁ
Custody Corporation 43 229 — 43 229
Total 107948 4329 107948 25171

Die Ablieferungen in New York betrugen'im. Dezember
4822 B/ gegeniiber 3822 B/ im Vormonat, bei einem Stock

von 5560 B/ gegeniiber 3650 B/ Ende November 1958. .
Gerli International Corporation

Uebersicht iiber die internationalen Textilmirkte. —
(New York -UCP-). Die Rezession der Textilindustrie in
Europa und die hohen Faservorrédte in den Einfuhrlin-
dern werden als Ursache fiir den langsameren Abfluf3
der Agrariiberschiisse in den USA angesehen. Die Export-
schrumpfung bei Baumwolle wirke sich hemmend auf die
Bemiihungen der Regierung aus, Agrariiberschiisse den
Verbraucherkanédlen zuzuleiten. Der Absatz landwirt-
schaftlicher Produkte aus Regierungsbesitz ist zirka um
40 Prozent zuriickgegangen. Vor allem waren die Ver-
kiufe von Baumwolle aus Regierungsbestinden an pri-
vate erheblich geringer. Sie sanken in einem viermona-
tigen Zeitraum auf 181 Mio Dollar, gegeniiber 645 Mio
im Vergleichszeitraum. — Die zweite Januarwoche stand
im Zeichen einer Aufwirtsbewegung auf dem New Yorker
Baumwollmarkt. Die Abnahme der Baumwollbestinde um
weitere 3000 Ballen auf etwa 70 300 Ballen konnte jeden-
falls anfangs Januar marktstiitzend wirken.

Der Beschlu3 der siidafrikanischen Wollkommission,
58 000 Ballen eingelagerte Wolle anzubieten, hat in Durban
einige Bestiirzung ausgeldst. Unglinstige Auswirkungen
auf Preise und Nachfrage sind bei dem an sich schlep-
penden Wollmarkt unausbleiblich. Besonders kritisiert
wird das Vorgehen, weil man versdumt hat, vorher das
Einverstdndnis tiber den bestmodglichen Absatz der Wolle
herzustellen. — Die am 12. Januar 1959 begonnene Woll-
auktion in London verfiligte iiber ein Angebot von 12 900
Ballen australischer, 29 000 Ballen neuseelidndischer und
600 Ballen siidafrikanischer Wolle. Kenia war hier mit
500 Ballen vertreten. Die Auktion war auf 14 Tage an-
beraumt.
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c’auooteuungo- und Messeberichte

Zum Plakat der Schweizer Mustermesse 1959. — Das
Plakat der Schweizer Mustermesse 1959 steht unter dem
Motto «Rotation». Es wurde vom Basler Graphiker Cele-
stino Piatti geschaffen und symbolisiert die Dynamik des
Wirtschaftsprozesses im Zusammenspiel der verschiedenen
Arbeitskreise.

Der Graphiker hat fiir diesen Gedanken einen ver-
bliffend einfachen Ausdruck gefunden: tiber einem wei-
Ben Kreis auf grauem Grund drei gleich grofBle farbige
Ringe (rot, blau und griin), die sich gegenseitig berilihren
und durchdringen. Die Komposition weckt in der Tat den
Eindruck, daf3 die Ringe miteinander kreisen, und sie lenkt
zugleich den Blick zwingend auf das Messesignet, den
Merkurhut mit dem Schweizerkreuz.

Riesenbeteiligung an der 3. Internationalen Textilma-
schinenausstellung. (-UCP-) Nach Lille (1951) und Briissel
(1955) wird in diesem Jahr Mailand die Internationale
Textilmaschinenausstellung beherbergen. Mit ihrer Durch-
flihrung wurde vom Comité Européen des Constructeurs
de Matérial Textile die Vereinigung der italienischen Tex-
tilmaschinenkonstrukteure (ACIMIT) betraut. Obschon
noch Monate bis zu dieser Veranstaltung, die vom 12. bis
21. September 1959 auf dem Geldnde der Maildnder Messe
stattfindet, vergehen werden, zeichnet sich bereits ein
groBer Erfolg ab. Wie soeben die Leitung der «ELAT-59»
(offizielle Abkilirzung fiir diese Fachmesse) bekanntgab,
haben namlich bisher 510 Firmen 33 081 m? Standfldche
vorbestellt. Das bedeutet eine kriftige Zunahme gegen-
uber Brissel, wo nur 21000 m? belegt wurden. An der
Spitze steht die Bundesreoublik Deutschland mit 160
Firmen und 9870 m?, gefolgt von Italien mit 158 Firmen
und 9096 m?. Die italienische Textilindustrie will diese Ge-
legenheit dazu benutzen, um ihre Leistungssteigerung der
letzten Jahre griindlich zu demonstrieren. Tatsédchlich hat
Italien heute eine mit iiber 50 Prozent aktive Handels-
bilanz mit Textil- und Bekleidungsmaschinen. An dritter
Stelle kommt die Schweiz mit 43 Herstellern und 3282 m?2,
an vierter Stelle GroBbritannien mit 41 Firmen und
3150 m?2. Dann folgen Frankreich (50 bzw. 2941), Belgien
(21 bzw. 2542), die USA (18 bzw. 1005) und Holland (7
Hersteller auf 550 m? Fliche). Die Messeleitung nimmt an,
daB3 noch weitere Anmeldungen die gesamte Ausstellungs-
flache auf liber 34 000 m? bringen werden. Nach dem Re-
glement ist den Teilnehmern an dieser Messe jedwelche
Beteiligung an anderen europidischen Veranstaltungen im
Jahre 1959 mit Ausnahme filir den kleinen Zubehor, Ndh-

und Strickmaschinen verboten. Die fieberhaften Vorbe-
reitungen von Neuheiten filir diese groBle Veranstaltung
und die Notwendigkeit der weiteren Automatisierung der
Textilindustrie eré6ffnen von vorneherein gute Geschifts-
aussichten.

Die Dornbirner Textilmesse 1959. — Die nichste Dorn-
birner Textilmesse findet nach einem Beschlul3 der Messe-
gesellschaft vom 31. Juli bis 9. August 1959 statt. Eine
Verschiebung des Termins auf einen spéteren Zeitpunkt
wurde nicht erortert, weil die meisten Aussteller ihre
neuen Kollektionen rechtzeitig zur Vorlage an den Messe-
stdnden fertigstellen. Die letztjihrige Dornbirner Messe
war von rund 1000 Firmen aus 17 Staaten beschickt. Die
Textilmesse selbst nahm 65% der gedeckten Ausstellungs-
flache ein, auf der Textilien, Textilmaschinen und Tex-
tilchemikalien angeboten wurden. Ihre Stédnde wurden
von anndhernd 250 000 Personen aus allen Erdteilen be-
sichtigt. — Die Vereinigung oOsterreichischer Seidenweber
hat beschlossen, auch die nédchste Dornbirner Messe mit
einer groflen Seidenschau zu beschicken. Es werden die
Neuheiten aus den Kollektionen von 21 Fabriken aufliegen.
Insbesondere will diese Branche ihre Entwicklungen auf
dem Gebiete der vollsynthetischen Fasern zeigen, die in
steigendem Umfang verwebt werden. Zur Zeit dieser Messe
wird in Dornbirn ein Textilkongre3 mit internationaler
Beteiligung stattfinden.

Kunststoffe 1959 — grofite Fachmesse ihrer Art. — Die
Internationale Fachmesse der Industrie «Kunststoffe 1959»
in Disseldorf vom 17. bis 25. Oktober 1959, die sich zur
gro3ten Messe dieser Art in der Welt entwickelt hat, be-
darf ihres Umfanges und ihrer Bedeutung nach sorgfil-
tigster Vorbereitung.

In den letzten Dezembertagen haben sich die verant-
wortlichen Organisatoren dieser Messe in den Ridumen
der mit der Durchfiihrung beauftragten Nordwestdeutschen
Ausstellungsgesellschaft mbH. (NOWEA), Diusseldorf, zu-
sammengefunden, um durch Sichtung und Komprimierung
des Angebotes dem aus allen Liandern der Welt erwarteten
Fachmann die Moglichkeit raschester Orientierung zu
geben.

Trotz aller eingehenden, nur auf die Interessen der
Fachbesucher abgestellten Vorplanungsarbeiten zwingt
die F'ille des Materials und die Vielfalt des Angebotes den
Einkédufer, zur wirklichen Ausschopfung der Messe fiir
seinen Besuch mehrere Tage anzusetzen.

fagungen

Berufsberater besichtigen die Textilfachschule Ziirich

Die berufskundliche Weiterbildung ist ein stetes Anlie-
gen jedes Berufsberaters. So besuchten denn am 6. De-
zember anlédf3lich ihrer Herbstkonferenz gegen 100 Berufs-
beraterinnen und Berufsberater aus allen Teilen der
deutschen Schweiz die Textilfachschule Ziirich, um sich
uber die Berufe der Textilindustrie zu orientieren.

Direktor J. Itten betonte in seinem einleitenden Referat,
wie wichtig eine grundlegende, systematische Ausbildung

in Theorie und Praxis gerade fiir die Berufe der Mode-
industrie sei. Er fihrte aus, dal der Textilentwerfer, der
Disponent und der Textilkaufmann die gleiche Grund-
ausbildung haben miissen, damit sie alle in der gleichen
Sprache sprechen. Von diesem gegenseitigen beruflichen
Verstindnis héngt vielfach der Erfolg einer Firma ab.
Direktor Itten legt in der Ausbildung seiner Schiilerinnen
und Schiiler auch ganz speziellen Wert auf die Bildung
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des Charakters und die Menschenkenntnis, da er mit
Recht darauf hinweist, daB nur charakterlich und beruf-
lich bestqualifizierte Leute Erfolg haben und damit der
Textilindustrie einen Dienst erweisen konnen. Absolventen
der Textilfachschule sind denn auch in der Schweiz so-
wie in vielen Lindern Europas und in Uebersee in lei-
tenden Stellungen zu finden.

Anschliefend besichtigten die Berufsberater die Ein-
richtungen der Schule. Anhand einer instruktiven Aus-
stellung legte Direktor Itten seine Ausbildungsmethoden
dar. GroBes Interesse fanden seine Erlduterungen iiber
die subjektiven Farbklidnge, die bei jedem Schiiler fest-
gestellt werden. Der Erfolg eines Entwerfers oder eines
Disponenten hidngt vor allem -auch davon ab, ob er sich
von seinen subjektiven Farbkldngen soweit distanzieren
kann, daf3 er jeder Mode gedanklich und schopferisch zu
folgen vermag. Neben der Schulung der Denkfidhigkeit,
die durch kombinatorische Uebungen erfolgt, wird vor
allem die Empfindungsfidhigkeit und selbstverstidndlich
das handwerkliche Kénnen geférdert.

Die Fiihrung durch die Weberei tibernahmen die Schii-
ler selbst. Da sahen wir angehende Webermeister und
Webereitechniker bei der Montage eines Webstuhls. Im
groflen Maschinensaal arbeiteten zuktinftige Disponenten

und Textilkaufleute an den modernsten Schaft- und Jac-
quardmaschinen, die jeweils der Schule von den Textil-
maschinenfabriken zur Verfiigung gestellt werden. Wir
staunten liber die umfangreichen Kenntnisse der Schiiler
an den verschiedenen Maschinen, die sie uns mit Begei-
sterung zu vermitteln versuchten. Die Tatsache, daB die
Schiiler bereits in der Textilindustrie gearbeitet haben,
wirkt sich auf ihren Lerneifer nur positiv aus.

Leider muBte die Fithrung vorzeitig abgebrochen wer-
den, um noch H.Hofbauer Gelegenheit zu geben, etwas
tiber die Ausbildung in den Ateliers zu sagen. Hier wer-
den Dessinateure, Patroneure und Dessinschldger (Kar-
tenschliger) ausgebildet. Ein ideenreicher und tiichtiger
Entwerfer hat heute gute Aussichten. Die meisten Dessi-
nateure sind aber als Finisseure beschéftigt, welche nicht
selber entwerfen, sondern vorhandene Entwiirfe fertig
ausarbeiten. Patroneure und Dessinschldger sind zurzeit
sehr gesucht. Eine Lehre kann aber fast ausschlieBlich
nur auf dem Platze Ziirich absolviert werden.

Nach einigen Diskussionsvoten konnte F.Bohny, Ob-
mann der Deutschschweizerischen Berufsberaterkonferenz,
die iiberaus interessante und gelungene Besichtigung mit
dem Dank aller Teilnehmer an die Referenten und an die
Textilfachschule gegen Mittag abschlieBen. fh

Tachschulen

Exkursionen der Textilfachschule Ziirich

La maison «Rose Bertin S. A.» — Im November konnten
die Schiiler der Jacquard- und Entwerferklasse der Herbst-
modeschau des Haute-Couture-Geschiftes «Rose Bertin»
beiwohnen.

Den Textilentwerferinnen, Praktikern, Disponenten und
Kaufleuten sind in der Schule die Aufgaben gestellt, die
textilen Grundprobleme zu bearbeiten, zum Beispiel Roh-
material-, Dispositions- und Bindungslehre usw. Nun bot
sich den Schiilern die Gelegenheit — in diesem erwihn-
ten Zusammenhang —, die Erzeugnisse der hohen Damen-
schneiderkunst zu bewundern. v

Der vornehme und intime Rahmen dieser Schau hob die
Stoffe und die modische Gestaltung ins hellste Licht. Der
Qualitiatsbegriff kam deutlich zum Ausdruck und war
einmal mehr der Wegweiser fiir uns Junge. Edle Schon-
heit, geschaffen aus textilen Materialien, wirkte einhellig
auf uns Schauende.

Dem Hause «Rose Bertin» und dem Geschiftsfithrer
Herrn Bolli danken die Schiiler fiir den unterrichtsergéin-
zenden Nachmittag. G.R.

Besuch im Atelier Umiker. — Anldflich dieses Besuches
(Mitte Januar) sahen die Schiiler der Jacquardklasse wie-
der einmal einen Teil der zu leistenden Vorarbeit fiir die
Herstellung eines Jacquardgewebes.

In der Entwerferabteilung war die Bewunderung fiir
die unter den kiinstlerisch formenden Hinden der Zeich-
ner entstehenden und schon entstandenen Dessins sehr
grofl. Bei den Patroneuren befanden wir uns in ver-
trauterem Gebiet. Die peinlich genau ausgeflihrten Pa-
tronen riefen manchem von uns Schiilern seine eigenen,
zu Hause auf ihn wartenden «Kunstwerke» in Erinnerung.

Die oft fiir uns schwer verstiandlichen Moglichkeiten der
MaBlesung wurden in der Kartenschligerei anhand eines

Beispiels erkldrt. Hier war es dem Schiiler mdglich, im
Gespriach mit Fachleuten verschiedene Probleme richtig
zu verstehen.

Herrn Umiker sei fiir diesen lehrreichen Nachmittag
bestens gedankt. G.R.

Besuch bei der Firma Forster & Co. AG. — Der zur
Tradition gewordene Besuch der Jacquardklasse bei der
Firma Forster in Ziirich konnte auch vergangenen Herbst
stattfinden. Die Dekorationsstoffkollektion, die man uns
zeigte, wurde mit sichtlicher Begeisterung aufgenommen.
Man durfte sich wirklich freuen, wenn man einen dieser
herrlichen Stoffe durch die Finger gleiten lieB. Das sind
im wahrsten Sinnne des Wortes noch kostbare Textilien.
Die prachtvollen Stilgewebe, bei deren Betrachten man
sich in die Zeit der franzosischen Konige zuriickversetzt
glaubte, vermochten uns Jungen die Schonheit unseres
Berufes vor Augen zu fithren. Dem Ganzen wurde aber die
Krone aufgesetzt, als wir die wunderbaren handgewobe-
nen, aus Venedig stammenden Sammetstoffe zu Gesicht
bekamen. Fiir den Fachmann sind die modernen Dessins
von Interesse und erwédhnenswert, fanden aber eigenarti-
gerweise bei den Schiilern weniger Anklang. Fiir diese
Reaktion ist der Grund vielleicht in der offen gezeigten
Freude am Edlen und Kostbaren zu suchen. Hoffentlich
ein gutes Omen fiir den kiinftigen Nachwuchs.

Gesamthaft betrachtet zeugt die ganze Kollektion von
groBem Geschmack. Leider muBten wir vernehmen, daB
die Jacquardstoffe stark im Riickgang begriffen seien, da
sehr viel bedruckte Stoffe verlangt wiirden, um so er-
freulicher war es fiir uns zu sehen, wie viele Jacquard-
gewebe trotzdem bei Forster zum Verkauf bereitliegen.
AbschlieBend sei der Firma Forster & Co. AG. fiir die
freundliche Aufnahme in ihrem Hause unser bester Dank
ausgesprochen. G.R.
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Nachwuchskraite fiir die Wirkerei- und Stirickereiindusirie

Die im Jahre 1955 ins Leben gerufene Fachschule fiir
Wirkerei und Strickerei an den St. Galler Textilfachschu-
len hat sich in der kurzen Zeit ihres Bestehens zu einem
eigentlichen Zentrum der Heranbildung von technisch
vorziiglich ausgebildetem Nachwuchspersonal fiir die
schweizerische Wirkerei- und Strickereiindustrie entwik-
kelt. Der Entscheid, die zweisemestrigen Jahreskurse in
Kleinklassen durchzufiihren und den Lehrplan entspre-
chend dem heutigen Stand der technischen Entwicklung
sehr modern zu gestalten, hat sich als richtig erwiesen.
Als Bewerber fiir diese Schule werden nur junge Leute
beriicksichtigt, die das 18. Altersjahr zurilickgelegt haben,
und die mindestens eine halbjihrige Praxis in einem
Betrieb der Textilbranche genossen haben. Da der Fach-
schule ein moderner Maschinenpark als Unterrichtsob-
jekt zur Verfiigung steht, ist der unerldBliche Kontakt

zwischen Theorie und Praxis gewihrleistet. Die Kurse
beriicksichtigen insbesondere auch alle Probleme, die sich
aus der Entwicklung der neuen Fasern ergeben. Entspre-
chend der raschen modischen Entwicklung wird auch der
Schopfung von Wirk- und Strickmustern groBe Aufmerk-
samkeit zugewendet, wobei vor allem auch die Farblehre
ihre Wiirdigung findet. Weitere Facher sind Textilpriifung,
Kalkulation, Fabrikanlagen, Betriebswirtschaftslehre, Tex-
tilveredlung, Konfektionslehre usw. Die Fachschule er-
freut sich regen in- und auslédndischen Interesses und
kommt dem groB3en Bediirfnis einer modernen Ausbildung
fiir die Wirkerei- und Strickereiindustrie nach, da hier
der Mangel an technischem Personal ein Dauerzustand ist.
Die néchsten Jahreskurse werden im Frithjahr 1959 be-
ginnen. Sie schlieBen jeweilen mit einer AbschluB8priifung
und einem entsprechenden offiziellen Zeugnis ab.

£iteratur

Dreiflig Jahre Bischoff Textil AG. — Inmitten der star-
ken Absatzkrise der Stickereiindustrie wurde am 1. Mai
1927 die Stickerei-Exportfirma Bischoff-Hungerbiihler &
Co. gegriindet. Der enge und vielseitige Kontakt mit den
Abnehmern und die modische Erfahrung veranlaf3ten Otto
Bischoff, dem Exportgeschéft bald eine eigene Produk-
tionsstiatte anzugliedern. So libernahm im Jahre 1936 die
Firma Bischoff-Hungerbiihler die Fabrik Grauer & Co. in
Degersheim mit zwolf vollautomatischen Stickmaschinen.
Im Jahre 1935 wurde durch Aufnahme des C. Miiller in
die Reihen der Mitarbeiter die alte Kommanditgesellschaft
in eine Aktiengesellschaft Bischoff & Miiller AG. umge-
wandelt. Am 6. Februar 1948 trat eine Namensidnderung
in Bischoff Textil AG. ein.

Da wihrend des Krieges nicht an einen Ausbau der
Stickereibranche zu denken war, wurde die MARFA-
Mantelfabrik St. Gallen AG. kiduflich erworben. Um den
Personalbestand durchzuhalten, wurden wé&hrend der
Kriegsjahre dem eigenen Betrieb noch weitere Zweige
angegliedert, und zwar die Abteilungen Gewebe, Nou-
veautés, Blusen, Taschentiicher usw.

Die Entwicklung der Nachkriegsjahre zeigte immer
dringlicher die Notwendigkeit der Beschaffung passender
Arbeitsrdaume. Im Jahre 1953 gelang es, im Herzen
St. Gallens Bauboden zu kaufen, und im 30. Geschiftsjahr
konnte die Firma Bischoff Textil AG. ihren Neubau be-
ziehen, der neben den Bilirordumlichkeiten auch die Fabri-
kationsstiatten umfaft.

Bei diesem AnlaB3 hat die Jubilarin ein duBlerst gedie-
genes Biandchen herausgegeben, das in einem ersten, von
Dr. Bernet, Zollikon, verfa3ten Teil das Entstehen St. Gal-
lens und des Stickereizentrums schildert, um nachher auf
gedrangtem Raume die Entwicklung der Firma Bischoff
Textil AG. darzulegen. Der Architekt A. Bayer erlautert
die Baugeschichte des Hochhauses und O. Bischoff iiber-
nimmt das sehr sympathische SchluBwort, in dem vor
allem der Optimismus wohltuend hervorsticht.

Schweizer Standard Farbenkarte von Dr. Aemilius Miil-
ler. Chromos Verlag Winterthur. — Vor 15 Jahren hat der
seither weit liber unsere engen Landesgrenzen hinaus be-
kannt gewordene Farbenforscher Dr. Aem. Miiller seine
erste Standard Farbenkarte herausgegeben. Sie enthielt
damals rund 200 Farben mit deutschen und franzosischen
Bezeichnungen. In wenigen Monaten war die gesamte Auf-

lage verkauft, wobei sich die Karte in der Textilindustrie
ganz besonderer Gunst erfreute.

Mit Jahresbeginn 1959 ist die 4. Auflage der Schweizer
Standard Farbenkarte mit nun rund 400 Farben erschie-
nen. Und was flir eine prichtige Karte! Schon ihr An-
blick bereitet Freude. Und damit wird natiirlich sofort
die Lust zum Arbeiten mit dieser Karte geweckt. Filir den
Disponenten ist die Farbenkarte eine Fundgrube, die ihm
auf dem modischen Gebiet hervorragende Dienste leisten
und ihn dabei gleichzeitig auch in der Entwicklung har-
monischer Zusammenstellungen beraten und férdern wird.

Die Karte wird mit einem kurzen Vorwort eingeleitet,
in dem ihr Schopfer den Zweck derselben erldutert. Dann
folgt ein alphabetisch geordnetes Namenverzeichnis der
Farben mit ihren Nummern. Und dann féillt der Blick auf
die runden Farbplédttchen, wobei die ersten beiden Seiten
die Farben des 48 teiligen Farbkreises von Chromgelb bis
zu Citron enthalten. Aus diesen sind dann die andern 352
Farben durch Beimischungen von Weil oder Schwarz
oder Weil und Schwarz entwickelt worden. Farben, die
jeden Disponenten sofort begeistern! Die ganze Karte um-
faf3t 24 Seiten im Schmalformat. Man kann sie somit leicht
in die Tasche stecken, so dafl man sie bei Bedarf jederzeit
zur Hand hat. Ein ehemaliger Chefdisponent von mehr
als 80 Jahren, dem wir bei einem kiirzlichen Besuche die
Karte zeigten, meinte: «Wenn wir frither einen solchen
Helfer gehabt hidtten, welche Freude wire das gewesen».

-t -d.

Taschenbuch fiir die Textilindustrie 1959. — Herausge-
geben von Dr. ing. Max Matthes, Direktor der Staatl.
Textilfach- und Ingenieurschule in Miinchberg/Ofr. Fach-
verlag Schiele & Schon GmbH., Berlin. 516 Seiten mit
zahlreichen Abbildungen, Tafeln, Tabellen, Rezepten und
Berechnungen. Format 10,55 X 15,5 cm, flexibler Plastik-
einband, DM 6.—.

Der Jahrgang 1959 des Taschenbuches enthilt wieder
zahlreiche neue Tabellen aus der Textilwirtschaft, so zum
Beispiel iliber Rohstoffpreise, Wollklassifizierungen, Woll-
bezeichnungen, Verbrauch von Bekleidungsspinnstoffen.
In Anbetracht der Einfiihrung des tex-Numerierungs-
systems diirfte die Umrechnungstabelle «Nm und tex» be-
sonders begrii3t werden. Auch einige technische Tabellen
wurden neu aufgenommen. Um den Umfang des Taschen-
buches nicht zu iberschreiten, sind die Tabellen fiir die



MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE 43

spezifischen Gewichte und Konzentrationen der techni-
schen Chemikalien entfallen.

Die Aufsatzreihe erdffnet abermals Herr Dr. H. W. Sta-
ratzke, der Hauptgeschiiftsfiihrer von Gesamttextil, mit
einem Ueberblick iiber die Textilindustrie im Jahre 1958.
Dann folgen im Ablauf der Produktion die Fachaufsédtze
— Originalbeitrige namhafter Autoren. Erfahrungen aus
der Praxis werden fiir die Praxis gegeben. An die Fach-
aufsidtze schlieBt sich das Verzeichnis der Fach- und
Wirtschaftsorganisationen sowie ein sachlich geordneter
Bezugsquellennachweis.

Nicht nur dem in der Berufspraxis Stehenden, sondern
auch dem Studierenden der Textilfach- und Ingenieur-
schulen wird das Taschenbuch mit seinen Zahlenwerten,
Formeln, Grundbegriffen und Gesetzen als auch mit sei-
nen Informationen iiber die Entwicklung des Maschinen-
baues, der Textiltechnik, der Textilchemie usw. ein un-
entbehrlicher Helfer und Ratgeber sein. — Das handliche
Format, der dauerhafte Kunsttoffeinband und nicht zu-
letzt der reichhaltige Inhalt werden das Taschenbuch fiir
die Textilindustrie 1959 zu einem tidglichen Gebrauchs-
buch werden lassen. Wz.

Deutscher Firberkalender 1959. — Herausgegeben von
Prof. Dr. ing. O. Mecheels. 430 Seiten mit einem Verzeich-
nis der gebriiuchlichsten Chemikalien sowie einem Be-

zugsquellenverzeichnis. Preis: 13 DM. Franz Eder Verlag,
Miinchen 5.

Es ist die Aufgabe des Deutschen Firberkalenders (Ver-
edlerjahrbuch), eine gute Verbindung zwischen Theorie
und Praxis auf den Gebieten der Textilveredlung, der
Firberei, der chemischen Reinigung und der Waischerei
zu bieten. Dabei wahrt das Jahrbuch die aktuellen Pro-
bleme. Der Firber mit seinem sorgfiltig gehiliteten Re-
zeptbuch ist ldngst dem Fachmann, welcher nicht nur
weifl, wie er etwas machen muf}, sondern auch warum
es so und nicht anders gemacht werden muf}, gewichen.
Der schopferisch denkende und handelnde Praktiker kennt
keine Spaltung zwischen Theorie und Praxis.

Auch heute stehen wieder die Probleme der Veredlung
von Chemiefasern im Vordergrund, ohne daB dabei die
Textilien aus den klassischen Faserstoffen vernachlissigt
werden. In keinem einzigen Falle haben die Verfasser von
Aufsitzen iiber Herstellungsfragen die Grundlagen un-
erwihnt gelassen, und sie haben auch den Mut gehabt,
ihren Ausfiihrungen die praktischen Folgerungen anzu-
schlieBen. An die iiber 25 lehrreichen Aufsdtze schliefit
sich das erwidhnte umfangreiche «Alphabetische Verzeich-
nis neuer Erzeugnisse und Farbstoffe», ferner ein Ver-
zeichnis der gebriduchlichsten Chemikalien und das Be-
zugsquellenverzeichnis an.

Tirmen -Nachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt)

Aktiengesellschaft Carl Weber, in Winterthur 1, Vered-
lung und Vertrieb von Textilwaren jeder Art usw. Jakob
Boller-Winkler ist aus dem Verwaltungsrat ausgeschieden.
Neu sind in den Verwaltungsrat ohne Zeichnungsbefugnis
gewdhlt worden: Max Boller, von und in Turbenthal, und
Christian Fischbacher, von St. Peterzell und St. Gallen, in
Morschwil (St. Gallen).

Anselme Dewavrin Pére et Fils, Tourcoing, Succursale
de Bale, in Basel. Unter dieser Firma hat die Gesellschaft
mit beschrinkter Haftung «Anselme Dewavrin Pére et
Fils», in Tourcoing (Frankreich), in Basel eine Zweig-
niederlassung errichtet. Zweck: Handel mit sowie Import
und Export von Materialien aller Art, insbesondere von
Textilien, und deren Verarbeitung. Das Stammkapital be-
tragt fFr. 5000 000. Geschéftsfiihrer mit Einzelunterschrift
ist Anselme Dewavrin-Pollet, franzosischer Staatsangeho-
riger, in Marcq-en-Barceul (Frankreich). Zum Filial-
direktor mit Einzelunterschrift wurde ernannt: Romain
Rueff, von und in Basel. Domizil: St. Alban-Anlage 58.

Joseph Bancroft & Sons Co. AG., in Ziirich. Diese Firma
bezweckt den Erwerb von Patenten und Lizenzen indu-
strieller Art, besonders der Textilindustrie, sowie ihren
Verkauf und die Forderung des Verkaufs in Europa der
Textilfabrikate der Firma «Joseph Bancroft & Sons Co.»,
in Wilmington (Delaware, USA). Das Grundkapital betrigt
Fr. 250000 und ist voll einbezahlt. Der Verwaltungsrat
besteht aus einem oder mehreren Mitgliedern. Thm gehoren
an: Dr. Andreas Raduner, von St. Gallen und Buchs (SG),
in Horn (Thurgau), als Prisident mit Einzelunterschrift;
Dr. Arnold Leroy Lippert, Blirger der USA, in Wilmington
(Delaware, USA), als Vizeprisident mit Einzelunterschrift,
sowie Dr. Wilhelm Hartmann, von Rorschach, in St. Gallen,
als weiteres Mitglied ohne Zeichnungsbefugnis. Direktor
mit Einzelunterschrift ist Hendrik Jan van Heek, nieder-
lindischer Staatsangehoriger, in Issy-Les-Moulineaux
(Frankreich). Einzelprokura ist erteilt an Ernst Liickel,
deutscher Staatsangehériger, in Senne (Deutschland). Ge-
schiftsdomizil: Schaffhauserstrale 272, in Ziirich 11.

Cravatex AG., in Ziirich 1, Fabrikation von Krawatten-
stoffen usw. Einzelprokura ist erteilt an Arthur Hangart-
ner, von Altstitten (St. Gallen), in Ziirich.

Gewebehandels AG. Ziirich, in Ziirich 1. Die Gesellschaft
bezweckt den Handel mit Geweben aller Art fiir eigene
und fremde Rechnung. Sie kann auch die Ausfiihrung von
Werbeauftrigen fiir die Textilindustrie tibernehmen. Rolf
Dintl ist aus dem Verwaltungsrat ausgeschieden; seine
Unterschrift ist erloschen. Neu wurde als einziges Mitglied
des Verwaltungsrates mit Einzelunterschrift gewihlt: Otto
Biumle, von Widen (Aargau), in Ziirich.

Heberlein & Co. AG., in Wattwil. Dr. Alfred Vogt wurde
zum Direktor ernannt. Er fiihrt nun Kollektivunterschrift

zu zweien.

Aktiengesellschaft Gebriider Loepfe, in Ziirich 4, Ent-
wicklung, Herstellung und Vertrieb von elektronischen,
elektrischen, elektromechanischen und mechanischen
Steuerungen, Apparaten und Maschinen usw. Das Grund-
kapital von bisher Fr. 150 000 ist auf Fr. 300 000 erhoht
worden und mit Fr. 180 000 liberiert.

Maschinenfabrik Benninger AG., in Uzwil, Gemeinde
Henau. Martin Miller ist infolge Todes aus dem Verwal-
tungsrat ausgeschieden. Neu wurden in den Verwaltungs-
rat gewihlt: Walter Zingg, von Bullwil bei Melchnau, in
Rorschach, und Prof. Dr. Hans Bachmann, von Thundorf
(Thurgau), in St. Gallen. Sie fitihren Kollektivunterschrift
zu zweien. Der bisherige Prokurist Max Ruff wurde zum
Vizedirektor ernannt. Er fiihrt nun Kollektivunterschrift
zu zweien.

Lana AG. fiir Handel und Beteiligung in der Wollindu-
strie, in Basel. Charles Brand ist aus dem Verwaltungsrat
ausgeschieden. Seine Unterschrift ist erloschen. In den
Verwaltungsrat wurde gewihlt: Dr. Ernst Kiefer, von und
in Basel. Er fiihrt Einzelunterschrift. Neues Domizil: Eli-
sabethenstrafle 15 (bei Fides Treuhand-Vereinigung).
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Datent -Berichte

Erteilte Patente
(Auszug aus der Patentliste des Eidg. Amtes fiir geistiges Eigentum)

Cl. 19b, no 333871. Peigneuse Heilmann. Inv.: John Syril
Dudley, Douglas (Mass.,, USA). Tit.: Whitin Machine
Works, Whitinsville (Mass., USA). Priorité: USA, 4 avril
1956.

K1.19¢, Nr. 333872. Mehrfachdraht-Zwirnspindel mit Zwirn-
fliigel. Erfinder: Walter Lenk, Remscheid-Lennep, und
Dr. Ing. Kaspar Mangartz, Kleinwallstadt a. M. (Deutsch-
land). Inhaber: Barmer Maschinenfabrik Aktiengesell-
schaft, Wuppertal-Oberbarmen (Deutschland). Prioritét:
Deutschland, 18. September 1954.

Cl. 19¢, no 333873. Appareil pour la fabrication d'un fil
mixte. Inv.: John Wilbur Hicks, Jr., Southbridge (Mass.,
USA). Tit.: Deering Milliken Research Corporation, P.O.
Box 27, Pendleton (S.C., USA). Priorité: USA, 3 aott et
16 septembre 1954.

Kl1. 19d, Nr. 333874. Fadenfiihrer-Mechanismus an einer
Kotzerspulmaschine. Erf. und Inh.: Harold Lionel Mus-
champ, Industrieller, 268 Bramhall Lane South, Bramhall
(Cheshire, GrofBbritannien). Prioritdt: GroBbritannien,
24. April 1954.

KI1. 21 b, Nr. 333875. Vorrichtung zur Schrigfacheinstellung
bei einer Jacquardmaschine. Erfinder: Wilhelm Nauen
und Ginter Pipping, Krefeld. Inhaber: Maschinenfabrik
Carl Zangs AG., Ober-DieBemer Strafle 15, in Krefeld
(Deutschland). Prioritidt: Deutschland, 25. Januar 1954.

Kl. 21c¢, Nr. 333877. SchuBwidchter an einem Webstuhl.
Erf.: Robert Opletal, Brno-Komin (Tschechoslowakei).
Inhaber: Vyzkumny ustav tvaiecich stroju a technologie
tvaieni, Gottwaldova 48/50, Brno (Tschechoslowakei).
Prior.: Tschechoslowakei, 7. Mai und 24. Dezember 1954.

Gedankenaustausch

Wer meldet sich?
Frage 3

Seit ldngerer Zeit suche ich nach den Ursachen, warum
verschiedene Ketten in der Zettlerei und Weberei «schniir-
len» (mehrere Fiden verdrehen sich untereinander). Diese
Unannehmlichkeit zeigt sich hauptsichlich in Ketten mit
dichter Ketteinstellung, vorwiegend bei Azetat- und Vis-
kosematerial. Interessant ist, daB die Ketten eher noch
starker «schniirlen», wenn sie mit hoher Geschwindigkeit
(m/min) gezettelt werden, dazu gesellen sich noch ver-
mehrte Fadenbriiche und eingeklemmte Fiéden. Was soll
ich vorkehren, daB das «Schniirlen» der Ketten mit all
seinen Nebenerscheinungen in der Zettlerei behoben wer-
den kann und wie werden Ketten, die diesen Fehler auf-
weisen, doch noch ohne groBlen Produktionsverlust und
Qualititseinbulle verarbeitet?

Antwort A zu Frage 1

Meine nachstehenden Ausflihrungen gelten zur Haupt-
sache flir die Polyestergewebe, rein und gemischt mit
Kammgarnen, da wir in unserer Branche mit wenigen
Ausnahmen nur diesen Artikel angeboten erhalten. Die
Voraussetzung, dal die angebotenen Gewebe nicht mehr
schrumpfen, ist 100prozentig erfiillt. Ware in gewichts-
maBig leichter Art koénnte auch bei kleinster Schrump-
fung nicht verarbeitet werden, da eine solche unweiger-
lich zu Kréuselbildungen an den Nidhten fiihren wiirde.

Gegeniliber den bisher iiblichen Wollstoffen treten zu-
siatzliche Schwierigkeiten auf:

1. Leichteres Krduseln beim Ndhen

GegenmafBinahmen: Diinneres Nahgarn, diinne Nadeln

mit Rundspitze, geringe Garnspannung an den Ma-

schinen.
2. Biigeln, erhohte Glanzbildung und Durchzeichnungs-
gefahr

Gegenmafinahmen: Niedrige Temperaturen,

Feuchtigkeit, keine Formbiigelarbeiten.

Einlagestoffe: Zur Verarbeitung mit vollsynthetischen
Materialien eignet sich ein krumpffreies, leichtes Ein-

wenig

lagegewebe aus Haargarn und Wolle vorziiglich. Diese
Erfahrungen sind aus den USA ibernommen. Die Nach-
teile zeigen sich jedoch beim NaBreinigen, weil Oberstoff
und Einlage ungleich reagieren und nachtriglich einen
starken BligelprozeB3 benstigen, was dem Oberstoff nicht
zutrdaglich ist. Versuche mit der synthetischen Einlage
«Vliesline» sind bis heute noch nicht abgeschlossen und
konnen deshalb nicht endgiiltig beurteilt werden. Nife
bewirkt ein vorilibergehendes Einschrumpfen und macht
die Ware sehr unansehnlich. Mit der fortschreitenden
Trocknung erholt sie sich aber sehr rasch. — Das Biigel-
eisen der Hausfrau und andere zu hohe Erwirmungsfak-
toren sind oft die Ursache von Zerstérungen. K.B.

Antwort A zu Frage 2

Standpunkt des Entwerfers: Simtliche Entwiirfe mit
kleinen, klassischen Motiven, wie Krawatten, Hemden-
stoffe, Blusen, Twillgenre usw. sollen auf Rapport ge-
kauft werden. Alle weiteren Dessins, die nicht einer Sym-
metrie unterworfen sind und vor allem aber frei und
schmissig wirken miissen, kauft man vorteilhafter ohne
Rapport. Jede Einengung durch Raumbegrenzung, das
hei3t genaues Rapportieren, beeintrichtigt kiinstlerisches
Schaffen. Zudem sind die RapportmaBe besonders bei
Druck so grundverschieden, daBl schon auf Rapport ge-
arbeitete Dessins wieder umgezeichnet werden miissen.

Bei kleinen Differenzen kann durch proportionelles Ver-
kleinern oder VergréBern das Rapportieren erspart wer-
den. Bei Kleiderstoffen faconnés oder Dekorstoffen mit
Rapporten von zirka 10—15 cm soll das Hauptmotiv nur
skizzenhaft im Rapport angedeutet werden. Die Moglich-
keit des freien Zeichnens ist dadurch nicht behindert, und
es besteht die Gewédhr, daB der Entwurf spiter ohne
Schwierigkeiten genau rapportiert werden kann. HH.

Antwort B zu Frage 2

Warum wir Dessinateure unsere Entwlirfe ohne Rapport
verkaufen, hat folgenden Grund. Wenn in meinem Atelier
eine neue Kollektion zusammengestellt wird, werden Ent-
wiirfe flir Druck und Jacquard, fiir Baumwolle, Kunst-
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seide und Seide ausgearbeitet. Ich weifl also noch nicht,
wer meine Entwlirfe kauft. Jede Druckerei hat fiir Wal-
zen und Schablonen ganz verschiedene MafBe. Wir Zeich-
ner konnen uns also an keine bestimmte Rapportgrofie
halten. Eine Kollektion mit fertig rapportierten Skizzen
wiirde auch das Vielfache an Arbeitsaufwand bedeuten,
was wirtschaftlich unrentabel wire. Oft werden auch Jac-
quardentwiirfe fiir Druck verwendet oder umgekehrt. Bei

Jacquard ist aber der Breitenrapport, bei Druck der Ho-
henrapport vorgeschrieben.

Wenn ich fiir einen Fabrikanten eine Anzahl Entwirfe
mit vorgeschriebener Rapportgrofle ausarbeite und weiS,
daBl er eine bestimmte Anzahl Dessins ibernimmt, be-
steht die Moglichkeit, da3 ich dieselben alle auf Rapport
zeichne. Bei einer freien Kollektion ist dies aber un-

moglich. M.M.

Dereins -Nachrichten

V.e.S.Z. und A.d.S.

Kurs «Aus der Praxis der Textilveredlung» (13. Dezem-
ber 1958). — Von der Vereinigten Firberei und Appre-
tur AG., Zirich, sprach Herr Dr. Wegmann iiber das viel-
seitige Gebiet der Textilveredlung. Fiir Ehemalige ist
Herr Dr. Wegmann kein Unbekannter, wir kennen ihn von
den auBerordentlich interessanten Schulstunden, wihrend
denen er uns anhand der Mikroskopie und Chemie in die
Kunst der Faserbestimmung einfiihrte. Man freute sich
deshalb auf einen duflerst lehrreichen Vortrag und wurde
nicht enttduscht.

Mit der Entwicklungsgeschichte der Kunstseiden und
synthetischen Materialien wurde der Vortrag eréffnet. Es
ist interessant, wie aus der Perspektive des Textilvered-
lers und Chemikers die Entstehungsgeschichte sowie die
langsam verbesserten Eigenschaften der Chemiefaser wie-
der ganz anders betrachtet werden. Jede neue Faser wird
vor allem in bezug auf die Firbbarkeit mit allen damit
zusammenhidngenden Fragen klassiert. Antwort auf diese
Fragen gibt der chemische Aufbau und dessen Auswir-
kungen auf die Fasereigenschaften, wie Feuchtigkeits-
gehalt, Wetterbesténdigkeit, Schmelzpunkt usw. Eindriick-
lich erkldrte der Vortragende die Herstellung von Nylon
66 und Nylon 6 und verglich damit die Seidenraupe, die
schon seit Jahrtausenden im «Streckspinnverfahren» ihre
Cocons herstellt.

Es folgte nun die eigentliche Praxis der Textilvered-
lung mit dem ersten Untertitel «die Vorbereitung der
Rohware». Nachdem wir vorher gesehen hatten, welch
unterschiedliche Eigenschaften die Textilfasern haben
konnen, sollte eigentlich nicht mehr erwihnt werden
miissen, dafl der Veredler unbedingt die genaue Material-
zusammensetzung eines Gewebes kennen muB, um es
liberhaupt ausriisten zu kénnen. Das Abkochen und Ent-
schlichten verlangt wegen den neuartigen Priparationen
und Schlichten, die zur besseren Verarbeitung auf den
Faden gebracht wurden, groBe Kenntnisse. Das Bleichen
zum Beispiel von Mischgeweben wie Nylon/Seide mit
Sauerstoffbleichen darf nur mit HuBerster Vorsicht vor-
genommen werden. Dieselbe Forderung — genaue Be-
kanntgabe der verwobenen Materialien — wird beim
Thermofixieren wiederum gestellt. Denn um eine Rest-
schrumpfung von mehr als einem Prozent zu verunmog-
lichen, miissen bei synthetischen Materialien die Fixier-
temperaturen nur wenig unter dem Schmelzpunkt gehal-
ten werden, und dieser weist bekanntlich von Fabrikat
zu Fabrikat enorme Unterschiede auf.

Wir mochten hier nochmals Herrn Dr. Wegmann fiir
seine Ausfithrungen danken und hoffen, daf er uns bald
wieder einmal an seinem Wissen teilhaben 1483t. K: Z:

Chronik der «Ehemaligen». — Zum Jahreswechsel sind
dem Chronisten noch eine Menge weiterer Griie und
guter Wiinsche zugegangen. Da es mdoglich sein konnte,
dafl der eine oder andere unbeantwortet geblieben ist,
seien alle an dieser Stelle recht herzlich verdankt. Die
NeujahrsgriiBe aus der Heimat, die ihn ebenso herzlich
gefreut haben wie diejenigen aus weiter Ferne, kann er

nur mit den Schuljahren festhalten, um nicht zuviel
Raum zu beanspruchen. Sie kamen von Veteranen der
einstigen Ziircherischen Seidenwebschule aus den Jahren
1898/99, 1904/06, 10/11, 13/14, 14/15, 15/16, 17/18, 18/19
dreimal, 22/23, 23/24 und 26/27. Der Kurs 35/36 und die
Studienjahre 40/41,41/42,42/43, 43/44 zweimal, 44/45 zwei-
mal, 45/47, 46/47, 46/48, 47/48 und 47/49 reprédsentieren
die jungere Generation.

Bei den ehemaligen Lettenstudenten im Ausland ste-
hen unsere sehr geschitzten Veteranen Mons. Emil Meier
in Colmar mit den Schuljahren 1893/95 und Mr. Albert
Hasler (04/06) in Hazleton/USA an der Spitze. Aus dem
ersten Jahrzehnt seines Wirkens als junger Lehrer griif3-
ten mit guten Wiinschen die Veteranen Th. Frey (15/16)
in Schweden, Rob. Herbstreit (17/18) in New York, Wil-
liam Baer in Derby/Engl. und sein Klassenkamerad Os-
kar Frick (18/19) in New York. Aus Italien Direktor
Max Eberle (21/22) in Merate. Vom Kurse 22/23 Mr.
Max Steiner in Lincoln, Rhode Island, und vom Kurse
23/24 Mr. Ad. Goiser in Orange/Virg. Mit einer hiib-
schen Acquarellkarte sandte die Gruppe der «Ehemaligen»
in Buenos Aires Kollektivgriie. Die Karte tragt acht
Unterschriften aus den 20er und 30er Jahren. Von San-
tiago de Chile kamen gute Wiinsche von Senor Alfredo
Biber (25/26). Aus Schweden von den treuen Anhéngern
der einstigen Seidenwebschule Erwin Friedmann (29/30)
und Adolf Bolliger (31/32). Die 40er Jahre brachten
gute Wiinsche von Mr. Ernst Graf (40/41) in Boston/
USA. Von Senor Ad. Koller (41/42) in Lima, auf der
Fahrt nach der Heimat, aus New York, und von Mr.
Fritz Blum (42/43) in New York. Vom Kurse 45/46
griiBte Signor Hans U. Stumpf in Mailand. Die zweite
Halfte der 40er Jahre scheint {ibrigens bei einer ganzen
Anzahl ehemaliger S‘udenten der Textilfachschule in
recht angenehmer Erinerung geblicben zu sein. Es griif3-
ten aus Uebersee noch Sefior Ernesto Schippert (46/48)
in Martinez (Arg.), Mr. Ernst Kellermiiller (47/48) in
New York, Sefior G. Hevesi (47/49) in Lima, Mr. Harold
Hafner (47/49) in Detroit/USA und Mr. Max Grofikopf
(48/50) in Melbourne,

Die letzten guten Wiinsche kamen aus Chile von Sef.
Kurt Liidin (ZSW 26/27) in Vino del Mar, wo es ihm in
jeder Beziehung sehr gut geht.

Abschlieffend gratuliert der Chronist den einstigen
Lettenstudenten Jos. Oeschger (40/41) in Ziirich und
Karl Anderegg (45/46) in Herrliberg, zu ihren Beférde-
rungen zu Prokuristen.

Allerseits mit bestem Dank alles Gute wiinschend,
grifit herzlich der Chronist.

Letten-Chronik. — Vor JahresschluB3 besuchte uns Al-
fred Létsch (54/56) und erzihlte von seinen Plinen. In-
zwischen ist er iiber den groBen Teich geflogen und ist
bereits in der Nihe New Yorks tiitig.

Zum Jahreswechsel brachte uns die Post eine Reihe
von Neujahrsgriilen. Paul Akeret (56/57) griiBt aus Siid-
deutschland, Heribert Zangs (54/56) aus Krefeld; es scheint,
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daB3 er sich in seiner Heimat nun doch sefhaft gemacht hat.
Roberto Keller (43/44) sendet seinen Neujahrsgruf3 aus
Mailand, und Giorgio Zucchi (53/55) aus Monza. Heribert
Milrud (53/54) ist zurzeit in den USA, und ebenfalls aus
den Vereinigten Staaten grii3t Richard Kuehndorf (52/54).
Kanada ist durch Fred Spiller (52/54) vertreten, und Alois
Zehnder (51/53) sandte uns Post aus Costa Rica, wo er
seinen Wigwam aufgeschlagen hat. Gefreut hat uns auch
der GruB3 von Jvo Zid (52/54). Obwohl nicht am gleichen
Ort in England tétig, fanden sich R. Ulmann, H. Kessler,
H. F. Simmen, H. Bichtiger und J. Foster (alle 56/57) in
Glasgow zum Weihnachtsfest zusammen.

Fir alle diese NeujahrsgriiBe danken die Betreuer der
Lettenchronik herzlich und wiinschen allseits alles Gute.

Monatszusammenkunft. — Nichste Zusammenkunft am
Montag, den 9. Februar 1959, ab 20 Uhr, im Restaurant
«Strohhof», Zlirich 1. Eine rege Beteiligung erwartet

Der Vorstand.
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Seidenweberei im Kanton Zirich sucht einen tiich-
tigen, gut ausgewiesenen

DISPONENTEN

der speziell beféhigt ist, am Ausbau der Kollektion
mitzuarbeiten.

Ferner suchen wir einen tilichtigen,
und exakten

selbstandigen

WEBERMEISTER

Interessenten mit guter Praxis wollen ihre Offerte
einreichen unter Chiffre T] 4497 an Orell Fiissli-
Annoncen, Ziirich 22.

Schweizer Blrger, Mitte dreiflig, verheiratet, bestens ausgewiesener

Textil- und Textllmaschmen-Fachmann

seit mehreren Jahren in leitender Stellung eines Handelsunternehmens der Textilmaschinenbranche und
nebenamtlich als techn. Berater von zwei kleineren Webereien tatig, nachweisbar erfolgreicher Textil-
maschinenverkaufer, wiinscht umstandehalber im Verlaufe des Jahres

neuen Wirkungskreis
in der Schweiz, eventuell iibrigem Westeuropa.

Verfligt wird iiber abgerundete theoretische und praktische Ausbildung in Textiltechnik (Webschule Ziirich),
Maschinen- und Elektrotechnik. Fachkenntnisse mit Schwerpunkt Vorwerke-Weberei, fortgeschrittene in
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Gewandt in Erledigung techn. und kaufm. Korrespondenz, Ausarbeitung von Offerten, Berechnung und
Projektierung ganzer Anlagen. — Mehrjéhrige Praxis in Textilmaschinenkonstruktion, Seiden-, Baumwoll-,
Woll-, Hartfaser- und Teppichweberei (Schaft und Jacquard) und als Vorwerk-, Weberei- und Farberei-
maschinenmonteur. — Als REFA-Mann Freude an Arbeitsgestaltung, Zeitstudien und Arbeitsunterweisung. —
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Gewiinscht wird selbstandige und bald ausbaufahige Dauerstelle in solidem und fortschrittlichem Unter-

nehmen der Textilbranche (Betrieb)
Textilmaschinenindustrie (Verkauf)

Wenn Sie sich einen dynamischen, arbeitsfreudigen und zuverldssigen Mitarbeiter fiir die Zukunft sichern wollen,

angenehme Zusammenarbeit

wiinschen und bieten und — eventuell nach voriibergehender Einarbeitung in ein neues Gebiet — einen
guten Lohn zu bezahlen bereit sind, umschreiben Sie Ihre Vakanz im Bewufitsein absoluter Diskretion unter
Chiffre OFA 15014 Zk an Orell Fiissli-Annoncen, Ziirich 22.
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