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Stahlprofile und Abschalbleche aus «rostfreiem»
Stahl

Manuel Schmid

Einsatz von «nicht-
rostenden» Stahlen
hei Verschleissteilen
von Briicken

Die Erfahrungen an der A2 im Kanton Uri haben
gezeigt, dass die Verwendung von «nichtrostenden»
Stadhlen bei Verschleissteilen zweckmassig und
wirtschaftlich sein kann. Die etwas hiheren Kosten
im Vergleich zu verzinkten Stahlteilen werden
durch eine ldngere Nutzungsdauer kompensiert.

Die so genannten Verschleissteile der Briicken, wie bei-
spielsweise Fahrbahntiberginge, Leitschranken, Entwis-
serungen und Werkleitungen, miissen auf eine Lebens-
dauer von 25 Jahren ausgelegt werden. Je nach Art des
Beanspruchungskollektivs (aggressive Wisser, Misch-
konstruktionen, Witterung) stdsst man mit den tiblichen
Konstruktionsmaterialien an die Grenze betreffend die
Garantie der vom Auftraggeber definierten Lebensdauer.
Der starke Salzeinsatz in den Wintermonaten setzt dem
iiblichen Korrosionsschutz von Stahlbauteilen stark zu.
Dies geschieht nicht nur im Spritzwasserbereich, son-
dern auch an den Briickenuntersichten im Sprithnebel-
bereich. Der Abbau des Korrosionsschutzes schreitet
an Briickenuntersichten natiirlich langsamer voran.
Rostige Gewindestangen und Befestigungsmittel fiir
Entwisserungs- und Werkleitungsauthidngungen, funk-
tionsuntaugliche Reinigungsschichte, verrostete Fahr-
bahniiberginge und korrodierte Verankerungsdiibel fiir
Leitschranken mussten im Rahmen von Instandset-
zungen oder Mingelbehebungen aus Hauptinspektionen
an der A 2 ersetzt werden. Dauerhaftere Materialien
werden nun fiir den Ersatz dieser Verschleissteile
gewihlt, um die geforderte Lebensdauer von 25 Jahren
zu gewihrleisten. Auf die Verwendung «nichtrostender»
Stihle als Bewehrung wird nicht niher eingegangen.*

«Nichtrostende» Stadhle
Unter der Bezeichnung «nichtrostende» Stihle wird

eine Gruppe von Stihlen zusammengefasst, die sich
gegeniiber un- und niedriglegierten Stihlen durch eine
hohere Korrosionsbestindigkeit auszeichnen.?® Die
«nichtrostenden» Stihle werden entsprechend ihrem
Gefiige und ihrem Legierungsanteil in Bestdndigkeits-
klassen eingeteilt.*

Bestandigkeitsklasse Korrosionsbelastungen und
typische Anwendungen fiir
Bauteile und Verbindungsmittel

| / gering Innenrdume

Il / massig Zugangliche Konstruktionen ohne nennens-
werte Gehalte an Chloriden und Schwefel-
dioxid

11/ mittel Unzugéngliche Konstruktionen mit
massiger Chlorid- und Schwefeldioxid-
belastung

IV / stark Konstruktion mit hoher Korrosions-

belastung durch Chloride und Schwefel-
dioxid z.B. bei Bauteilen in Meerwasser,
in Strassentunneln und Schwimmhallen

Einteilung Besténdigkeitsklassen fiir «nichtrostende» Stahle
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Jeder nichtrostende Stahl besitzt zur Identifikation eine
Werkstoffnummer:*

Werkstoff- Bestadndig- Bezeichnung Gefiige
nummer keitsklasse *
1.4401 1} X5CrNiMo Austenit
17-12-2

Beispiel der genauen Bezeichnung eines Stahles’

Werkleitungsstrasse

3

Reinigungsstutzen Typ Etasa Inox

4

Verrosteter Reinigungsschacht aus Gusseisen
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* X5CrNixMo17-12-2 bedeutet:

hochlegierter Stahl
5 Kohlenstoffgehalt in 1/100 %, C= 0,05 %
Cr Chrom und 17 ist der Gehalt in %
Ni Nickel und 12 ist der Gehalt in %

Mo Molybdin und 2 ist der Gehalt in %

Fahrbahniibergange

In stark chloridhaltiger Umgebung sind Fahrbahniiber-
ginge aus unlegiertem Stahl mit {iblichem Korrosions-
schutz nach rund 15 bis 20 Jahren bereits stark angeros-
tet, da der Korrosionsschutz mechanisch beschidigt
und ausgehend von diesen Schiden flichig abgebaut
wird. Wasser kann durch Leckstellen in die Widerlager
gelangen und dort Sekundirschiden verursachen. In
den Jahren 2000 und 2001 wurden an der A 2 erstmals
alle Fahrbahniiberginge in der Bauwerksgruppe 4 durch
«rostfreie» Konstruktionen ersetzt (Bild 1).

Die stranggepressten Profile haben zudem den Vorteil,
dass die Kanten bereits gerundet sind und so ein
Anhingen des Schneepfluges weniger wahrscheinlich
ist. Auf einen teuren und in der Produktion der Fahr-
bahniiberginge zeitaufwindigen Korrosionsschutz
kann verzichtet werden.

Aufhdangungen

Bei den Authingungen von Entwisserungs- und Werk-
leitungen wurden auch hochlegierte Stihle und Befesti-
gungsmittel eingesetzt (Bilder 2 und 3). Eine werkstoft-
gerechte Bearbeitung des «rostfreien» Stahls ist eine
Voraussetzung fur die hohe Lebensdauer. In der Aus-
schreibung muss die Bearbeitung des Stahls bereits defi-
niert werden, da nicht alle Unternehmer, die solche
Konstruktionen auf dem Markt anbieten, dies fachge-
recht ausfithren. Biirsten, Beizen und Passivieren sind
die letzten Arbeitsschritte bei der Bearbeitung des «rost-
freien» Stahls und missen im Offertpreis eingerechnet
sein. Eine Abnahme der Konstruktionsteile im Werk
empfiehlt sich bei grosseren Bestellmengen, statisch
beanspruchten Bauteilen oder dort, wo gewisse dstheti-
sche Anspriiche erhoben werden. Mit einem Muster-
werkstiick, das vom Besteller abgenommen wird, kon-
nen Diskussionen tber die werkstoffgerechte Be-
arbeitung vermieden werden.

Reinigungsschachte

Die bisher verwendeten Reinigungsschichte aus Guss-
eisen fiir die Brickenentwisserungsleitungen haben
sich nicht tberall bewihrt (Bild 4). An einzelnen
Objekten sind diese Schichte bereits nach 15 Jahren
funktionsunttchtig. Sie mussten unter grossem Zeit-
druck ersetzt werden. Neu wurden Reinigungsstutzen
aus «rostfreiem» Stahl eingebaut, die vom Ingenieur-
unternehmen Ernst Winkler + Partner AG in Zusammen-
arbeit mit einem Spezialisten entwickelt wurden.

Manuel Schmid, eidg. dipl. Bauing. ETH/ SIA,
Ernst Winkler + Partner AG, Rikonerstrasse 4,
8307 Effretikon
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