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sichtlich ist, bei dieser Sache vorldufig lediglich um eine Vor-
untersuchung und ist es wohl selbstverstiindlich, dass das aus
derselben hervorgegangene Elaborat noch der umfassendsten
Priifung nach allen Richtungen unterworfen werden wird, wenn
es sich einmal darum handeln sollte, die Ausfiihrung dieses
Werkes zu beschliessen.

Wir wollen hier nur noch darauf aufmerksam machen, dass
die unterhalb der Einmiindungen der Thur, Tdss, Glatt,
Aare, Witach und Murg liccenden Gegenden doch
gewiss keine Ursache haben diirften, sich wegen der mit frag-
licher Senkung des Seespiegels bewirkten Mehrabflusses Sorgen
zu machen.

Die hochste bekannte Abflussmenge des Bodensees er-
reicht bekanntlich nicht 1100 Cubikmeter, wiihrend der Rhein
zu Basel bei Hochwasser etwa 5000 Cubikmeter per Secunde
abfiihrt, dabei {ibt nach durch Pegelbeobachtungen gewonnenen
unzweifelhaften, Erfahrungen, das Anschwellen irgend eines der
genannten Zufliisse unterhalb Neuhausen, einen weit gros-
seren Einfluss auf die Wasserstandhéhe des Rheins, als das
rapideste Steigen des Bodensees, wie sich dies daraus erklirt, dass
letzteres noch nie 0,307 in 24 Stunden erreicht hat, wiihrend jene
Zufliisse, von denen die einen bei Hochwasser mehr, die andern
fast eben so viel Wasser liefern wie der Bodensee, innerhalb
24 Stunden um 2—3 " ansteigen konnen. Sonach diirfte doch
wohl einleuchten, dass die geringen Mehrausflussmengen, durch
welche die Senkung der Hochwasserstinde des Bodensees er-
reicht werden soll, auf die Wasserstiinde des Rheines unterhalb
Schaffhausen einen merkbaren Einfluss nicht iussern
konnen. sowie denn auch, dass im gegentheiligen Falle die ba-
dische Regierung, von welcher, wie Eingangs gesagt, in der
Angelegenheit der Tieferlegung des Bodensees die Initiative
ausgegangen ist, durch ein hervorragendes Interesse sich ver-
anlasst finden musste, auf Seite der Gegner dieses Projectes
Stellung zu nehmen.

Nachtrag.

Durch einen diesen Gegenstand betreffenden und uns ge-
falligst zugesandten Artikelim Schaffhauser Taghblatte
vom 2. ds., finden wir uns zu folgendem Nachtrage, zu den
fiir die ,Eisenbahn® eingesandten sachbeziiglichen Mittheilungen
veranlasst:

Wir haben in den am Schlusse derselben, beziiglich des
Einflusses des fraglichen Projectes auf den Rheinlauf unterhalb
Schaffhausen gemachten Bemerkungen gesagt, das Steigen
des Bodensees in 24 Stunden babe noch niemals 0,30™" und
die maximale secundliche Abflussmenge nicht 1100 Kubikmeter
erreicht. Im Artikel des ,Schaffhauser Tagblattes“ findet sich
dagegen angegeben, es habe Ersteres in den 24 Stunden vom
23.—24. Mai 1872 0,405 und Letztere beim letztjahrigen
Hochwasser ca. 1250 Kubikmeter betragen. Wir haben nun nach
Einsicht verschiedener Pegelaufzeichnungen fiir genannte vier-
undzwanzig Stunden nicht iiber 0,200  und fiir das stirkste
tigliche Steigen im Monat Mai 1872, welches am 26, stattfand,
blos ca. 0,250 7 finden kénnen. Fiir dic letztjihrige grosste Ab-
flussmenge haben anderseits gemachte Messungen aber ein
anderes Resultat als das im ,Schaffhauser Tagblatt* verzeichnete
ergeben und wiirde es sich darum handeln zu untersuchen,
welches gréssern Anspruch auf Richtigkeit hat. Hier geniigen
diese Anfiihrungen, zumal in dem Zusammenhange, in welchem
wir die betreffenden Daten erwihnten, die zu Tage getretene
Differenz iiber dieselben wenig in Anschlag kommt.

Dagegen finden wir uns zu ausdriicklichem Widerspruche
gegeniiber deu Ausfilhrungen veranlasst, wonach es abgesehen
vom Kosteupunkte méglich sein sollte, den Seeausfluss in solcher
Weise zu regeln, dass dadurch cine Ausgleichung von Zu- und
Abfluss und damit ein immer gleichbleibender Seestand erzielt
und womit beispielsweise zu Folge Verhinderung des angebli-
chen Ansteigens um 0,400 "/ in 24 Stunden, ein secundlicher
Mehrabfluss von 2500 Kubikmeter bewirkt werden kénnte. —
Die Ausgleichung von Zu- und Abfluss eines Sees ist nur bei
Beharrungszustéinden, herbeigefithrt durch wihrend gewisser
Zeit gleichbleibende Zufliisse und niemals bei Uebergangs-
zustinden, speziell beim Anwachsen der Zufliisse méglich. Denn

dieses wirkt auf das Anwachsen des Ausflusses nicht in un-
mittelbarer Weise, wie von einer obern auf eine untere Fluss-
abtheilung, sondern durch das Ansteigen des Sees, welches
durch die jeweilige Differenz zwischen Zu- und Abfluss nach
Massgabe der Grisse der Seefliche bewirkt wird. Zum Zwecke
der Ausgleichung von Zu- und Abfluss miisste also die Reten-
tion des Sees, d. h. dieser selbst ganz beseitigt werden, damit
die Zufliisse des Seebeckens sich direct gegen das Ende des-
selben ergiessen konnten. Wie gering im Gegentheil verhiltniss-
missig die Verminderung der Fliche des Bodensees und daher
seines Retentionsvermdgens, welche durch eine Senkung von
weniger als einem Meter bewirkt wiirde, ist, leuchtet von
selbst ein.

Was durch Verdnderungen an einem Seeausflusse in frag-
licher Bezichung bewirkt werden kanun, ist, dass zufolge Ver-
grosserung der Abflussprofile oder Vermehrung der Durchfluss-
geschwindigkeit oder beides zusammen, bei gewissem Seestande
mehr Wasser abfliesst. Die Vermehrung der jeweiligen Abfluss-
menge kann dann aber auch bei diesem neuen Zustande immer
nur die Folge einer Erhohung des Seespiegels sein und zur
Bewirkung dieser letztern muss immer ein Theil des Mehrzu-
flusses verwendet werden und man wird wohl nichi bezweifeln,
dass dies beim Bodensee unter allen Umstinden ein sehr grosser
Theil sein miisse, wenn man blos bedenkt, dass die der Ab-
flussmenge zu statten kommende Erhobung des Abflussquer-
schnittes zuerst fiivr die ganze ungeheure Seefliche bewirkt
werden muss.

Somit erscheint uns aber auch die Regelung eines Seeab-
flusses in der Weise, dass Zu- und Abtluss gleichzeitig in
gleichem Masse steigen und zudem noch die Seehdhe gleich
bleiben sollte, als eine ganz undenkbare Sache. A v. S

£

Ueber das Verhalten verschiedener Schmierfette
unter Druck und hoher Temperatur
von E. Raillard.

Dieser Gegenstand wurde schon im Jahre 1865 im &ster-
reichischen Ingenieur- Vereine theilweise zur Sprache gebracht
und nimmt ihn Verfasser dieses nur desshalb wieder auf, weil
sich in Folge der aus Gconomischen Griinden jetzt allgemein
verwendeten hochgespannten und getrockneten Dimpfe, die
Fille der zerstorenden Wirkung der animalischen und vege-
tabilischen Fette auffallend mehren und dadurch eine Bedeutung
erlangt haben, die der gebildete Techniker nicht mehr ignoriren
darf, anderseits man in der Praxis hieriiber noch sehr im Un-
klaren ist, was der Verfasser, als gewesener Dampfkessel-Prii-
fungs- und Untersuchungs-Ingenieur des Wiener Vereins, hinrei-
chend erfahren hat, wonach es Einige auf den Dampf, Andere
auf das mit dem Dampf mitgerissene Wasser und wieder Andere
auf die dem Feite beigemengten, fremdartigen Substanzen schie-
ben. — Die in der Industrie zur Schmierung von Maschinen
verwendeten vegetabilischen und animalischen Fette sind gross-
tentheils Verbindungen der drei Fettsiuren: Palmitin- (HO Cy
Hyy O,), Olein- (HO Cy Hyy Oy) und Stearinsiure (HO Cyg Hyy O)
mit Glyceriloxyd zum Unterschiede von den Mineraldlen, welche
bloss Kohlenwasserstoffverbindungen sind; bringt man solche
Fette mit Alkalien, Kalk oder Metalloxyd zusammen, so enstehen
neue Verbindungen, es wird némlich das Glyceriloxyd ausge-
schieden und die Fettsiure verbindet sich mit dem Alkali-,
Kalk- oder Metalloxyd und bildet eine Kali-, Kalk- oder Metall-
seife, die im Wasser theils 16slich, theils unlgslich sind. Ganz eigen-
thiimlich ist nun aber das Verhalten der Fette bei hoher Temperatur
in Gegenwart von Wasser und Dampf und hohem Drucke. — Bei
hoher Temperatur und unter Druck zersetzen sich die Fette in
Fettsdure und Glyceriloxyd und wird dieser Process noch be-
schleunigt in Gegenwart einer Base, in welchem Falle sich die
Fettsiure mit der Base verbindet und das Glycerin frei wird.
Erhitzt man Fette auf ca. 300 Grad und leitet Dampf dariiber,
so zerlegen sie sich in Sdure und Glycerin. Erhitzt man Fette in
einer zugeschmolzenen Glasrohre mit Wasser nar auf 2000 C,
so tritt schon obige Erscheinung der Zerlegung ein. Dieselbe
Erscheinung - kann man aber auch herbeifiihren, wenn man
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Fette einfach mit iiberhitztem Dampf behandelt. — Ganz beson-
ders rapid scheint aber die Zerlegung der Fette einzutreten,
wenn mehrere dieser vorerwithnten Umstiinde zusammentreffen,
denn fassen wir die im Dampfraume einer Dampfmaschine arbei-
tenden Maschinentheile niher ins Auge, so befinden sich die-
selben unter Druek, hoher Temperatur in Gegenwart von Dampf,
ja sogar iiberhitztem Dampf und da zudem noch Eisen in Be-
vithrung mit Wasser und Dampf oxydirt und ein Metalloxyd,
nidmlich Rost, entsteht, so sind also alle Umstiinde vorhanden,
welche giinstig auf die Zerlegung der Fette wirken. Bs unter-
liegt daher keinem Zweifel, dass die zur Schmicrung der
Maschinen verwendeten vegetabilischen und animalischen Fette
namentlich bei Hochdruckmaschinen sich zerlegen und dadurch
nicht nur den grossen Schmicrmaterialverbrauch, sondern auch
die Zerstérung der im Dampfraume befindlichen Maschinentheile
erklirlich machen, was besonders bei den Locomotiven in erhih-
fem Maasse der Fall ist. Es wird auch nach Vorhergehendem
von erfahrenen Maschinenbauern der Einwurf gemacht werden,
warum  diese Erscheinung frither nicht und gerade jetzt hiufig
auftrete, so ist darauf zu erwidern, dass die Erscheinung auch
schon frither, wo ‘man mit hochgespannten Dimpfen arbeitete,
auftrat und sich in neuerer Zeit, wo man eben aus Sconomischen
Grimden viel mit hochgespannten und getrockneten Diampfen
arbeitet, auch 6fter und deutlicher wahrnehmen lisst. Manche
Theile werden mehr, manche weniger angegrifien, was sich
daraus erklirt, dass die Zerstorung nur dort auftreten kann,
wo die Fette Gelegenheit finden, sich in grossen Partien anzu-
sammeln und Zeit haben sich zu zerlegen, withrend andere
wieder, deren Form und Lage diess nicht gestatteten, den
schitdlichen Einwirkungen nicht unterworfen sind. — In der
»Zeitschrift fiir Berg-, Hiitten- und Salinenwesen* in Preussen
crwithnt Dr.S ch ornd o r feines gusseisernen Cylinders von 1,57
Durchmesser einer W o o 1f’schen Maschine, welcher sich innerhalb
eines Jahres um 1 7, seiner Wandstirke ausgelaufen hat, was
er damit erklirt, dass die durch das zerlegte Fett freigewordenc
Fettsiiure und das Eisen des innern Cylindermantels den Was-
serdampf oder das condensirte Wasser zerlegte, wobei sich neben
Wasserstoffgas eine Eisenoxydalseife gebildet, welche die Wand-
stirke des Cylinders um m,, verkleinerte. Aus Vorstehendem
kann man nun auch schliessen, dass das sogenannte Auslaufen
der Cylinder und die schnelle Abniitzung der Schicber und
Schieberstangen bei Locomotiven von besonderm Belang, nicht
allein in Folge der Reibung, sondern namentlich dem Einflusse
der Fettsiure zuzuschreiben ist. — Um nun allen Zweifeln zu
begegnen, wie die Wirkung der Fettsiure auf Eisen, Stahl ete.
unter den in der Dampfmaschine obwaltenden Verhiltnissen
stattfindet, wurde in den Dampfraum des Betricbskessels einer
Maschinenfabrik in M#dbren, ein gusseisernes Gefiss gehingt,
in welches ganz reines (neutrales) Feit mit etwas Wasser gesetzt
wurde, und in dicses Stiicke von Gusseisen, Schmiedeeisen,
Gussstahl und Bessemerstahl. Dieses Gefiiss mit seinem erwiihn-
ten Inhalt war durch 9 Monate dem Dampfdrucke im Kessel
ausgesetzt. Bei Herausnahme der Probestiicke zeigte sich die
Einwirkung auf Gusstahl wenig, auf Bessemerstahl merklich,
aber auf Schmied- und Gusseisen so bedeutend, dass dadurch
hinreichend ersichtlich war, dass reines I'ett unter dem Drucke
und hoher Temperatur anf Metalle zerstérend einwirke. Besagte
Stiicke, sowie mehrere Dampfmaschinenbestandtheile, welche
4 Jahre in Verwendung waren, und welche die zerstérende Bin-
wirkung deutlich ersehen lassen, befinden sich im Besitze obiger
Maschinenfabrik. -— Sobald die angefiihrten Thatsachen Aner-
kennung finden werden, wird auch das Verbannungsurtheil der
bis jetzt gebriiuchlichen Fette ausgesprochen sein und es bleibt
uns nichts anderes {ibrig, als wic in frithern Zeiten die Dampf-
cylinder entweder nur mit Dampf zu schmieren, was aber bei den
Jjetzigen hochgespannten und noch iiberhitzten Dédmpfen nicht mehr
angeht, oder mit einem schwersiedenden Minerall, welchem die
Eigenschaft abgeht sich unter Druck zu zerlegen und welches
seinen Siedepunkt {iber 2000 hat. Die Firmen yMOhring¢
und ,Meyer & Moller“ in Wien liefern Dampfeylindersl,
welches sich erst bei 2800 C. anfingt zu verfliichtigen; es
ist diess eine Dampftemperatur, welehe bei den héchsten bis
jetzt verwendeten Dampfspannungen nicht erreicht wird. Mit
der Einfiihrung der Mineraléle wird man nicht nur die Dauer-

haftigkeit und Sicherheit gewisser Maschinentheile erhihen,
sondern man wird auch im Schmiermaterialverbranch eine be-
deutende Ersparung erzielen, indem dieses Fett durch Druck
und hohe Temperatur nicht zerlegt wird, also bis zum letzten
Augenblicke so lange es im Cylinder ist, seine Eigenschaft als
Schmiermittel nicht verliert.

Um nun von den Dampfmaschinen auf die Kessel iiberzu-
gehen, muss vor Allem bemerkt werden, dass iiber 600/ der
Kessel mit Condensationswasser gespeist werden, welches be-
kanntermaassen sehr viel Fett mitfiihrt und dasselbe in diesen
sich niederschligt. Bei Hochdruckmaschinen werden sehr oft
solche Vorwirmer verwendet, wo der Abdampf aus dem Cylin-
der cinfach offen in einen Kasten mit dem vorzuwirmenden
Wasser geleitet wird, dass dadurch auch schr viel Fett in die
Kessel gelangt ist begreiflich. Dieses Fett setzt sich als unlos-
liche Kalkseife zu Boden und verhindert dann die Beriihrung
des Wassers mit dem Kesselblech, dasselbe wird glithend und
bei Verzug gefahrbringend. Bei den Kesseln mit Unterkesseln
(bouilleur), welche eben als Vorwirmer beniitzt werden und in
welche gespeist wird, ist dem Verfasser dieses beim Befahren
derselben, die zerstorende Wirkung der Fette am deutlichsten
zu Tage getreten. An den Blechen dieser Unterkessel etwas
unter der horizontalen Axe, wo dieselben am kiihlsten sind,
fanden sich oft sehr enge an einanderstehende Griibehen oder
Blischen, welche beim Beriihren derselben ganz zerfressenes
Blech erkennen liessen. Diess rithrt daher, dass die durch das
Speisewasser mitgefiihrten Fette sich hier ablagern, sich unter
dem Druck und der hohen Temperatur zersetzen, worauf sich
die freiwerdende Fettsiure, wenn kein anderer Bestandtheil
vorhanden ist, mit der oxydirten Eisenwand verbindet und solche
zerstort.  An Stellen, wo die Bleche heisser sind wie an den
Hauptkesseln, kommt dieses lgcherige Zerfressen weniger vor.
Als Mittel, um den schiidlichen Einfluss auf Kessel zu beseitigen,
ist das Einfachste, dass man vermeidet fetthaltiges Wasser zu
speisen, oder aber, dass man die in den Kessel gelangten Fette
derart verseift, dass die dadurch entstandenen Verbindungen
l6sliche Seifen bilden, welchen also die Eigenschaft abgeht festen
Kesselstein zu bilden. Allein diese Seifen haben oft eine sehr
starke Schaumbildung zur Folge und erzeugen oft so bedeutende
Wallungen im Kessel, dass dadurch die Erkennung des Wasser-
standes sehr erschwert wird, wesshalb man auch dieses Mittel
nicht gerne anwendet.

Das einfachste und sicherste Mittel gegen Speisung von
fetthaltigem Wasser ist aber, wenn man den abgehenden Dampf
zur Erwirmung des Speisewassers beniitzen will, die Anwendung
eines Drack- oder R6hrenvorwirmers, durch welchen Speisewasser
durch den abgehenden Dampf erwirmt, aber nicht mit demselben
in Beriihrung kdmmt. — Fiir schon bestehende, sowie iiber—
haupt auch fiir neue Anlagen, ist die Verwendung von schwe-
rem Mineraldl am besten zu empfehlen und auch das
Rationellste, da bei Verwendung von diesem Schmiermateriale
alle vorerwihnten Uebelstinde bei den Maschinen und Kesseln
sogleich wegfallen, indem sich die Mineraldle nicht zerlegen,
daher keine Fettsiuren und keine unlslichen Seifen bilden,
sondern sich hochstens mit dem sich bildenden Kesselsteine
vermengen und diesen hindern, sich als feste Masse an die
Kesselwand anzulegen, also auch in dieser Hinsicht einen Vor-
theil bieten.

Sollte durch diese Abhandlung ein Umschwung in der
jetzigen Schmierung der Dampfeylinder mit animalischen Oelen
resp. eine allgemeine Einfithrang der Mineralsle platzgreifen, so
wiirde sie ihren Zweck erfiillen. ‘

Aehnliche Erfahrungen beziiglich der Einwirkung der Oele
unter den angefiihrten Umstiinden sind auch bei den Locomotiven
der Schweizer. Nordosthahn gemacht worden. Indessen ist es
hauptsiichlich das Schmiedeeisen, welches durch lingere Beriihrung
mit den erwihnten Oelen bei hohem Dampfdruck leidet. Stahl
leidet wenig, Bronze zeigt keine Spuren und auch das Gusseisen
scheint nur da angegriffen zu werden, wo sich pordse Stellen
vorfinden.

Auch scheint es, dass wenigstens bei den Locomotiver die
Abniitzang der Schieberflichen und Cylinderwandungen, meisten-




DIE

EISENBAIHIN. 79

September 1877,

theils mechanische sind, vorausgesetzt, dass das verwendete
Oel ein Reines ist, und nicht etwa mit mineralischen Siiuren
vermischt wurde.

Es ist freilich nicht zu ibersehen, dass die Cylinder der
Tocomotiven meist geschmiert werden, wenn die Maschine leer
lduft, also wenigstens einer der Factoren, hoher Druck, nicht
vorhanden ist.

s

Ueber einige feuerbestindige, fiir technische Zwecke
verwendbare Materialien der Schweiz.

Von H. Hanhart.
(Friithere Artikel Bd. VII, Nr. 4, S. 27.)

Den Mineralien Asbest und Topfstein, deren Verwendbar-
keit als feuerbestindige Stoffe anerkannt ist, kann der G 1im-
merschiefer, als wegen derselben Eigenschaft der Feuer-
Lestiindigkeit brauchbar, angerciht werden. Das Gestein besteht
aus Quarz und Glimmer in schiefrigem Gefiige und zwar derart
mit einander verbunden, dass Lagen des erstern mit Lagen
des letztern abwechseln.

Der Quarz tritt hiebei gewdhnlich grau oder weiss, theils in
kleinern oder grossern Kérnern, theils in flachen Linsen oder
in diinnen Lagen, in welchen die Korner gleichsam ineinanderver-
schmolzen sind, auf. Der Glimmer, gewdhnlich Kali- oder Ma-
gnesia-Glimmer, erscheint weiss, grau, gelb, griin bis schwarz
in den verschiedensten Abstufungen. Bald herrscht Quarz, bald
Glimmer vor, hiufiger ist jedoch leizteres der Fall, ja der Glim-

mer zeigt sich manchmal so reichlich, dass beinahe reine
Glimmergesteine vorliegen. Das Gefiige zeigt vom Diinn-

schiefrigen bis zum Dickschiefrigen alle moglichen Zwischen-
stufen.

Der Glimmerschiefer findet als feuerbestiindiges Mineral
die mannigfachste Verwendung. Als Mauerstein bei Feuerstellen,
als Gestellstein bei Hochdfen hat sich der Glimmerschiefer vor-
ziiglich bewihrt.

In den Vereinigten Staaten von Nordamerika werden Glim-
merschicfertafeln in Backstuben und dhnlichen Mandwerksarbeits-
rdumen anstatt der Glasscheiben beniitzt. Die Rahmen, welche
den Schiefer einfassen, sind aus Blech oder Eisen gefertigt. Bei
cusseisernen Zimmerdfen dient der Glimmerschicfer zur Ver-
kleidung von Schaufenstern, durch welche man sich vergewissern
kann, ob die Kohlenfiillung abgebranut ist. Als Mittelstiick der
Thiiren von Zimmerdfen dient der durchscheinende Glimmer-
schiefer zur Richtbarmachung des Feuers und dasselbe gewihrt,
durch die Farbentdne des Glimmers geschen, einen hiibschen
Anblick. Zimmerkamine von Eisen und Marmor werden anstatt
mit Spitzgittern mit in Bisenrahmen gefassten Glimmerschiefer-
tafeln vom Zimmerraume abgeschlossen. Der Sauerstoff wird
durch die Aschenkammer dem Rost zugefiithrt, so dass der Ab-
schluss des Feuers vom Zimmerinnern dem Verbrennen des
Heizmaterials keinen Eintrag thut.

In  Deutschland sollen die Schauldcher bei Back- und
Tépferdfen hiufig mit Glimmerschiefer abgeschlossen werden.

Fiir Lampengldser, Lampenschirme u. s. w., ist Glimmer-
schiefer ebenfalls sehr gut anwendbar und so sind jedenfalls
noch viele Benutzungsarten dieses Materials auffindbar, wenn
man das Durchscheinen, die Feuerbestindigkeit und die hiibschen
IFarben desselben in Beriicksichtigung zieht.

Die-Fundorte des Glimmerschiefers sind zahlreich in den
Schweizer, Tyroler, Salzburger und Kirnthner Alpen vorbanden.
Am Gotthard erscheint derselbe bei Airolo, Maggia, Campo
longo und andern Orten. :

Es wire am Platze diesen Rohstoff in der Schweiz in Be-
arbeitung zu zichen. Sowobl fiir das inlindische Absatzgebiet
als auch fiir die Ausfuhr konnten Glimmerschiefererzeugnisse
Abnehmer finden.

* *
%
Zw dem Bericht des Preisgerichtes des Winterthurer
Grewerbemuseums
iber die
Entwiirfe zu einem Mobiliar fiir ein biirgerliches Wohnhaus.
(Friihere Artikel: Bd. VI, Nr, 14, S. 110; Nr. 17, S. 135; Nr. 21, S. 167.)

Auf die zweite Preisausschreibung des Gewerbemuseums
von Winterthur hin, schickten 11 Bewerber Entwiirfe zu
einem Mobiliar fiir ein biirgerliches Wohnzimmer ein.
auch keine der betreffenden Arbeiten den Anforderungen des

Programms vollstiindig nachgekommen ist, und insbesondere in
Beziehung auf schénste Formen nicht das Erreichbarmégliche
geschaffen wurde, so darf doch mit Recht anerkannt werden,
dass in siimmtlichen Arvbeiten ein Streben sich zeigt, das
wiinschbare Ziel zu erreichen.

Ein jedes Hausgerith triigt die Grundbedingungen seiner
Form in seiner Zweckbestimmung in sich. Diese Form in
schonen Linien und richtig geschmiickt zur Brscheinung zu
bringen, ist die Aufgabe des Kiinstlers, wobei derselbe auf den
Stoff, aus welchem gearbeitet werden soll, Riicksicht zu nehmen
hat.  Es ist nicht gleichgiiltiz, ob man Profile, die fiir Holz
passen, auch bei Topfereierzeugnissen anwendet. Jeder Stoff hat
seine bestimmte Bildsamkeit und muss demgemiss behandelt
werden.

Was fiir Stein passt, ist widersinnig und erscheint un-
natiirlich fiiv Holz. ,Die Grundbeziehungen zwischen Last und
Stiitze miissen gewahrt sein. Der Aufbau muss klar ersichtlich
und, als aus der Nothwendigkeit entstanden, sich darstellen. Der
Unterschied swischen krénenden, abschliessenden und verbinden-
den Gliederungen darf nicht aus dem Auge gelassen werden.
Ein Mdbel, nach diesen Anforderungen erstellt, wird stylgerecht
sein auch ohne einen bestimmten Kunst- oder Zeitstyl zur An-
schauung zu bringen, und gerade dieses Stylgerechte
miisste fiir die Losung der gestellten Aufgabe als wiinschbar
bezeichnet werden.

Der denkende Handwerker, der in diesem Sinne arbeitet,
wird daher ein Friesstiick nicht schweifen, wenn er mit dem
geraden Stiick den Zweck besser erreicht. Er wird das Tritt-
brett unter dem Tische nicht etwa, wie einige der Zeichnungen
aufweisen, nach einem Halbkreis formen und sich in Bezug auf
dessen Widerstandsfihigkeit auf Leim, Diibel und vielleicht auch
auf den eingelassenen Eisenstab vertrosten. Er wird dem Sessel
dic Form geben, die dem Korper angemessen ist, dabei die
ndthige Stirke und Standfihigkeit besitzt und auch dafiir sorgen,
dass derselbe einer zu weit vorspringenden Lehne wegen sich
nicht in die Wand einbohrt.

Der denkende Handwerker wird sich auch vor einem Zuviel
hiiten. Sidulen, Pilaster, Tragsteine ete., iiberhaupt alle dem
eigentlichen Steinbau entnommenen Aufbauelemente wollen mit
Vorsicht angewendet sein und es soll, wenn auch nur scheinbar,
ein Bediirfniss hicfiir vorliegen. Die Profilirungen diirfen nicht
in das Kleinliche gehen und dadurch die Reinigung des Mobels
vom Staub erschwert, ja sogar unmdoglich gemacht werden. Ver-
krépfungen und Kanten sollen den Unvorsichtigen nicht erinnern,
dass das Mobel nicht fiir das biirgerliche Wohnzimmer passt.
Der Handwerker mége immer bedenken, dass die wahre Kunst
eigentlich darin liegt, mit den geringsten Mitteln dem
verlangten Zweck bestmdglichst zu dienen®.

Diese Worte, offenbar von dem Obmann des Preisgerichtes,
Professor Jul. Stadler, geschrieben, zeigen deutlich genug
an, nach was fiir Grundsétzen beim Enfwurf von handwerk-
lichen Irzeugnissen vorgegangen werden muss, um etwas
moglichst Vollkommenes zu erreichen. Insbesondere ist es am
Platze, auf die Begriffserklarung von Styl, wie sie vorliegt, ein-
dringlichst zu verweisen. Es ist ein Unding, wenn man Style
vergangener Zeitabschnitte fiir Gebrauchsgegenstinde und fiir
Neubauten unserer Zeit verwenden zu konnen glaubt. Wir
denken anders, leben anders und haben andere Bediirfnisse als
die vorangegangenen Geschlechter; desshalb wird alle Nach-
ahmung von Schondagewesenem in einer oder der andern Rich-
tung, sei es im Hausgeriithe, sei es in der Baukunst, unseren jetzi-
gen Wiinschen und Verhiltnissen nicht entsprechen. Das Zweck-
gemiisse indert mit der Entwicklung der Menschheit, und da der
Styl die Verkorperung des Zweckes sein soll, muss jede Zeit
iiber ihren eigenen Styl gebieten, soweit nicht Gebriuche und
Bediirfnisse dieselben geblieben sind.

Tritt nun zu der Erfiillang dieser ersten Bedingung des
Stylgerechten die schone Form, wie sie durch den Stoff be-
stimmt wird, hinzu, wobei auf die von vergangenen Zeiten ge-
schaffenen Schonheitsformen zuriickgegriffen werden kann, so
haben wir dasjenige gefunden, was Styl der Jetztzeit genannt
werden muss.

‘Wenn

Die Zweckbestimmung eines zu schaffenden Erzeugnisses
i muss dem Kiinstler immer zu allererst vor Augen schweben.
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