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Revolverpresse. Mit dieser Maschine werden alle Doppelfalzziegel herge-
stellt. Der Lehm wird zwischen zwei ineinandergehende Negativ-Gips-
formen gebracht. Die Pressung erfolgt stets am obern toten Punkt der
Trommel, wonach unmittelbar die fertigen Formlinge mit extra ange-
fertigten Ziegelrahmen der Maschine entnommen werden und auf einem
Schaukeltransport zur Trocknung weitergehen.

Strangpresse der Ziegelei, wo sidmtliche Backsteine hergestellt werden.

Am untern Teil des Schiirapparates befindet sich eine Oeffnung, wo
tdglich mehrmals das Feuer, sowie die permanente Temperatur von
950° C durch den Brenner, Werkfiihrer oder Betriebsinhaber kontrolliert
wird.

Aufbereitungsgebdude. Neben der Fabrikanlage wird das Rohmaterial
einer Verkollerung unterzogen. Der rohe Lehm wird in ein Silo gekippt.
Transportanlagen bringen das Material in eine Knetmaschine, welches
unmittelbar mit Rollwagen den Formgebungsmaschinen zugesteuert!
wird. Direktion mit Werkleitung priifen stets die verschiedenen Tonzu-
sammensetzungen und deren Homogenitét.

Wagen mit getrockneten Backsteinen vor dem Brennofen. Bei schlechten
Witterungsverhiltnissen miissen fast sdmtliche Backsteine in der kiinst-
lichen Kammertrocknerei getrocknet werden. Die Steine gelangen direkt
ab der Presse in nassem Zustande in die Trocknerei, welche bei ca. 60
bis 90° C in ca. 20 Stunden vollstdndig getrocknet und in den Brennofen
gefahren werden.
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