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Soudure « Quasi-Are » typique.
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Soudure oxy-acetylenique typique, avariee- par
des inclusions et des soufflurcs.

in.il.

La soudure electrique par le

procede Quasi-Arc.
Le procede Quasi-Arc invente par A. P. Strohmenger||ji|

Londres, est caracterise surtout par la nature del'el'ectrode

qui est composee d'une äme en acier juxtaposee ä un fil
d'aluminium, le tout enrobe dans un revetement d'amiante
bleue convenablement prepare. Le but de ce revetement
est de former, par fusion, un laitier de Silicate aeide

qui protege mecaniquement la soudure contre l'action
nefaste de l'azote et de l'oxygene de l'air et agit chi-
miquement sur le metal pour le desoxyder. dongfle de-
barrasser des inclusions noeives. Cette desoxvdamon est

encore activee par 1'aluminium du fil qui est en outre un
puissant agent d'elimination des soufflures. L'effet bien-
faisant de ce flux alumino-silicate ressort nettement de

la comparaison des deux figures 1 et 2 dont l'une montre
une soudure parfaitement saine, par le procede Quasi-
Arc et. l'autre, une soudure avariee par des inclusions et
soufflures, pratiquee au.moyen du procede oxy-acetylenique.

La zone de metal chauffee par le Quasi-Arc etant plus
3$|||»tement localisee gräce au revetement qui concentre
la chaleur, que dans le cas des autres procedes, il en

resulte, au benefice du premier Systeme, une diffu-
sion plus parfaite et une perturbation structurale, de part
et d'autre de la soudure, moins profonde et surtout moins
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Fig.|3.—Soudure electrique«Quasi-Arc».
(Grossissement : 50).
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Fig. 4. — Soudure oxy-acetylenique.
(Grossissement : 50).
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Fig. 5. —• Schema de l'execution d'une soudure

par le procede « Quasi-Arc ».

etendue comme le montre la comparaison des figures 3

et 4. On remarquera sur la figure 4 le grossissement,
pernicieux, des grains de l'acier produit par le chauffage
intense et mal localise du chalumeau oxy-acetylenique.
Autres avantages du Quasi-Arc : il n'y a pas besoin
d'un- rechauffage prealable des parties ä souder et, du
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Fig. 6. — Schema de l'execution du renforcement
d'un arbre par le procede « Quasi-Arc ».

fait de sa tres faible teneur en impuretes, la soudure
est peu accessible ä la corrosion.

L'operation de la soudure se pratique le plus simplement
du monde : la piece est reliee ä l'un des pöles de la source
de courant et le crayon, enrobe de son revetement, k l'autre
pole par l'intermediaire d'unporte-electrode ad hoc quele

soudeur tient d'une main tandis que de l'autre il tient un
ecran en verre colore destine k proteger ses yeux contre
les radiations ultra-violettes dangereuses (fig. 11).

Ayant ferme le circuit par contact entre l'extremite
de l'electrode, tenue normalement au plan de soudure,
et la piece ä souder, et l'arc etant ainsi allume, le soudeur
incline le crayon, ce qui a pour effet d'eteindre l'arc et

A v-'Xt\&J- »A18

-z—A

*<\

M wm® ZJrtea
«?

¦mzmg.m •^o'ß3cw> *¦?-;?tmr-m *feÄm H *£

*» » .*y

I "Kyi

•ik*£&•£

&
ml

Acier
rapporte,
ä 0,5 %

de carbone.

Zone de
diifusiou.

Acier
support, ä

0,5 %
de carbone.

'S.'

w
-•<=

Fig. 8. — Rectification sur le tour d'un arbre de moteur Diesel renforce par le
procede « Quasi-Arc ».

V.-100

Fig. 7. — Microphotographie montrant la strueture
uniforme au voisinage de la soudure, resultanl de l'union

parfaite, par le procede «Quasi-Arc», de
deux aciers demi-durs, au carbone.

(Grossissement : 100).

de fermer le circuit par l'intermediaire du flux de metal

d'apport et aussi du revetement fondu qui se com-
porte comme un condueteur secondaire et qui, recouvrant
en outre la soudure d'un laitier, en assure le refroidis-
sement lent et k l'abri de l'air, apres quoi, s'etant sco-
rifie, il sera facilement detache au moyen d'un marteau

et d'une brosse metallique.
La soudure ainsi amorcee, l'operateur

maintiendra la pointe de l'electrode bai-

gnee dans le laitier et la mouvra non en
ligne droite mais suivant une trajeetoire
legerement en zig-zags representes, inten-
tionnellement exageres, sur la figure 5.

S'il s'agit d'une soudure epaisse on
procede par couches superposees en ayant soin
d'eliminerla scorie de la couche precedente
prealablement au depöt du metal.

Le renforcement d'un arbre se pratique
au moyen de bandes de soudure disposees
dans l'ördre indique par la figure 6 et, fait
extremement remarquable et partieuher
a ce procede, le renforcement est si homogene

et si adhesif (voir figure 7) que 1'arbre

peut etre chariote sur le tour sans

aucune difficulte. La figure 8 montre le

tournage .de la portfee, d'un diatnetre de
12 pouces, rclVi'l ioiiuee, ä la suite d'usures,

par depöt au moyen du Quasi-Arc, d'un
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Fig. 9.—Lesion ducylindre en fönte d'une machine a vapeur horizontale de 400 chev

reparee sur place par le procede «Quasi-Arc», au moyen d'electrodes ad hoc.

volant de 12 tonnes et cela sur place, sans qu'il ait ete

necessaire de sortir l'arbre de ses paliers.
Ce renforcement est execute au moyen d'electrodes en

acier d'une nuance appropriee naturellement k la nuance
de l'acier de l'arbre, car le procede Quasi-Arc est applicable

non seulement ä l'acier doux mais encore aux aciers

au carbone plus durs et meme|§|ix aciers STOciaux et il
existe des electrodes en acier affivanadium (engrenages

cement'es) en acier Stainless et des electrodes en acier au

la fönte, on sait combien eile est malaisee

par suite de sa sensibüite k la surchauffe,

aggravee par Foxydabilite du silicium dont

le depart facilite la tendance, d'autant plus

accentuee que le refroidissem,ent est plus

rapide, de la fönte a prendre la strueture
dite «blanche » qui, on le sait, rend le metal

aigre et refraetaire k l'usinage. Ces difficul-

tes sont surmontees gräce k un type special

d'electrodes au moyen desquelles on peut

reparer des lesions considerees jusqu'ici
comme irreparables : la figure 9 en montre

un exemple.
Bien que la tension aux bornes de l'arc

ne soit, en moyenne, que de 30 volts, il est

indispensable de disposer de 100 volts afin

de parer aux ä-coups dus aux variations de

la resistance du circuit.
Le courant alternatif et le courant

continu ä 100-110 volts seront utilisables tels

quels, moyennant l'intercalation d'un simple

rheostat dans le circuit, mais, dans

le dessein d'operer avec une tension plus basse, la Cle

Quasi-Arc a realise une bobine speciale de reaetance

pour une tension normale de 60 volts, qui opere auto-

matiquement le reglage de la tension, comme le montre

äfjgiillogramme de la figure 10. La figure 11 represente

un poste de soudure de ce type.
Enfin lorsqu'il s'agit d'un unique poste de soudure,

l'equipement electrique le plus economique est constitue

par une generatrice compoundee en arriere, actionnee
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Fig. 10. — Oscillogramme relevc sur un circuit muni d'une bobine de reaetance.

manganese qui fönt merveille dans la reparation des

croisements derails de tramways1. Quant ä la soudure de

1 Dans un article public par la Revue de metaüurgie de juillet 1923,
J\I. Roux L't'iii.: «Les cceuvs et les croisements sont des pieces tres coü-
teuses dont le remplacement peut etre evite en recouvrant par l'arc elcc-

trique, ä l'aide d'electrodes speciales, les parties de rails usees, d'une
couche d'environ 1 cm. d'epaisseur d'aeier de meme teneur en manganese
quo le rail. Le sueees obtenu sur les voies on servioo u permis d'envisager
la construction de croisements neufs en acier Ordinairo dont les parties
soumises ä l'usure ou ä des elTorls de choc sont constituees par de l'acier au
manganeso qui est rapporte dans un cvidemenL pratique dans le rail». M. Roux
analysc, au meyen de mierngraphies, la texture et les proprietes, apres
soudure, du metal support, acier courant pour rails, et du metul apporte par
une clcctrodc Quaei-Arc en acier a 13,8 % de manganese et 1,23 % de carbone.

par ün moteur de 10 chevaux et dont la tension de

60 volts k circuit ouvert, s'abaisse avec l'augmentation
de la charge jusqu'ä 30 volts pour une. intensite de 200

amperes. Ce groupe moteur-generatrice a l'avantage
d'etre leger et facilement transportable par amarrage sur

un chariot.
La place nous manque pour enumercr les «Performances

» a l'actif du procedfe Quasi-Arc, dont quelques-unes

sont sensationnelles notamment la construction sans

aucun rivet de coques de navires, la confection d'un
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Fig. 11. Poste de soudure ä 60 volts.

demi-million de bombes de tranchees et de presque
toutes les mines semees dans la mer du Nord pendant la
derniere guerre, la reparation en juillet 1917, d'urgence
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et avec un plein succes, d'une enorme avarie au dread-
nought Ramilies. On en trouvera la description ainsi que
celle des nombreuses autres applications des plus variees
(construction et reparation de gazometres, de reservoirs
sous pression, d'organes soumis ä des sollicitations
alternatives auxqueUes la soudure par ce procede oppose
une resistance remarquable, etc.) dans les publications
de The Quasi-Arc C°, Ltd dont l'agence en Suisse est
domiciliee k Bäle, Gellertstrasse, 22.

Fig. 12. — Gazogene construit sang rivctagc par le procede
« Quasi-Arc »,

Association suisse d'Hygiene et Technique
urbaines

Le chlore et ses derives, leur röle
dans la Sterilisation des eaux d'alimentation

et des eaux d'egouts1.
Par M. le Dr Pierre Dutoit, ingenieur-chimiste aux Usines de Monthey

de la Soricfe pour l'industrie chimique, ä Bäle.

Ce n'est heureusement plus une necessite de demontrer que
l'eau pure est la base de toute hygiene et qu'il est de premiere
importance de consacrer les soins les plus minulieux ä l'ali-
mentation en eau des agglomerations humaines pour eviter la
propagation de certaines maladies pouvant prendre un carac-
tere extremement grave, comme la dyssenterie, la fievre
typhoide, le cholera, etc.

Depuis longtemps dejä on s'est preoccupe de steriliser les

1 Conference faite au cours de vaeances organise par ladite Association,
en automne 1922.


	La soudure électrique par le procédé Quasi-Arc

