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Sliuftrierte {dweiserifde Handwerler-Seitung (Organ fitr die offizieRen Publifationen ded Sdweis. Gewerbevereins).
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Conswtente
Maschinen-Fette
fur jeden Bedarf.

Grosses Lager
Russischerz Amerikanische
Schmierdle.

Glettrijher Antried von Holzbearbeitungdmajdhinen.
(Bon Jngenieur Otte in Leipsig).

(Fortfeung).

Fitr  die direfte Quppelung ift e3 unbedingt erforderlid,
bap dle Umbrehungdzahlen dber Wellen d:8 Miotord und der
anzutreibenben Mafdine genau iibereinftimmen. ©8 geftaltet
fi dann bdie bdiveft: Ruppelung in bder einfacdyften Weife
berarttg, Do man bden YUnfer ded Gleftromotord bdireft auf
bie Welle der anzutretbenden Majdyine fest, wad fid) bet
pielen Sdgemajdinen und DHolzbearbeitungdmaidhinen er-
mbgliden [aBt. Man wenbdet fiir bdlefen Fall am Beften
Drehftrommotoren an, da ¢8 fich hier um Gingelbetried hanbelt
und biefelben auc) gegen dem Holzftaud iweit weniger em-
pfindlid) find, alg die Gleidftrommotoren. Der Borteil ber
bireften Quppelung ift unperfennbar, da man abiolut nur
mit ber drefenden Bewegung su thun hat, und jeder Riemen-
sug, der bie Rager ber Arbeitdwellen einfeitig abnupt,
wegfallt. -

Gin weiterer Bortetl ded Drehftrombetriebed Iiegt darinm,
bag man Drehftrommotoren vhne Schleifringe and fitr auper-
gemdhnlich Hobe Umbdrehungsdzahlen, big zu 4000 und mehr,
bauen fannm, jo dap 8 Hlerburd) miglidh ift, auc) bet Holz-
fratd: und Hobelmajdhinen, bet bemen bdle Fraifers bezw.
Meffermelle mit oben genannter Gefchiwindigleit fi) bewegt,
bireft ofne irgend mweldhed Jwifdenglied angutreiben, indbem
man den Anfer ded Motord dirctt auf die verlingerte Wele
der Detreffenden rbettdmajdhine feht.

Die hohe Umbdrehungézahl von ca. 4000 in der Minute
ber eben gemannten, Bierfiir bejonders fonftruierten Dreb:
ftrommotoren madht e3 jedodh erforberlic), bap bie Wechielzabhl,
gegenitber der fonft al3 normal angenommenen pon 100 in
ber Sefunde, auf 150 Wedpfel erhoht wirh. G3 it alfo
sur Grzengung ded fitr diefe Motoren erforderlidhen Stromes,
ba die itbrige Anlage wmeift nur 100 Wedjfel haben wird,

. angefest mwird.

ein befonberer Drehftromdyncmo oder Umformer ndtig, weldy”
[iterer aug einem fleinenm Drehitrommotor und einer ent=
fprecjenden Drehit:ombdbytamo, bdie bon jenem angetrieben
irh, befteht. Wetreibt man nun den Wotor mit Drehitrom
pon 100 Wedyfel, fo fest er die Dhnamo in Bewegung,
mweldhe hrerjeitd Drehftrom von 150 Wed)fel erzengt.
(Sdluf tolgt.)

Gleftrotedynijde und eIefttotbemiid;e '
Rundjdau.

Das Berner Wafjers und Glebtrizitatdwerf wird an
ben Ufern bed Thunerfeed in der dhe von Spies erjtelt.
Die Anlage wird im ftande fein, 4 m® Waffer per Sefunde
bent Ranber zu entnehmen und bet elnem Nettogefalle bon
clrca 63 m eine cffeftive Rraft von chea 2500 Pferdeftir=
fen ju ergeugen. Fiir fpdter find BergroBerungen vorgefehen.

Die Hauptleitung bon Spiez nad) Bern wird von ber
®efellidaft , Motor” erftellt. Die RKreaft wird an vier von
ber Stadtverwaltung begelchnete Puntte geleitet in einer
Gtirte, weldye genfigt, um dag Wequivalert von 1250 H.
P. an ben Turbinen mit etnem RLeitungdverluft von 6 Pros.
bet einer Stromipannung von circa 15,000 Bolt nad) Bern
itberzuleiten. Auf den pier genannten Punften in der Stadt
Bern erridhtet die Gefellichaft alzdann vier Trandformatorens
Stationer, auf twelden bdie hohe Spannmung auf etne von
ber Stadbt Bern 4u Deftimmende niedrige Spannung (2—
3000 Bolt) redbugiert wird. Die Stadt Bern bverpflichtet
fih su einer Abnahume von 1000 eleftrijdien Pferdeftdrten
(in Bern gemeffen) zu Fr. 140 per Plerdefraft auf 25 Jahre.
Die Stirtezahl tann jedod) tnnerhald der erften fitnf Jabre
31 redugtertem WMiietpretd beliebig erhoht werden. Die Stadt
Bern bewahrt fid) dad Ritdfaufdred)t, wobei dber Anfaufs-
preid der borderhand erftellten fletnern Anlage auf Fr. 2,500,000
Die Stromlieferung joll fpdteftend am 1.
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