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ZURCHER ILLUSTRIERTE

Vom Glockenguf®

VON ADOLF DASTER

(Nachdruck verboten)

Nr. 13

Glo‘:ken als g(.)ttCSdgenSthdle Gﬂ.‘htc ko.m. Die Bilder wurden uns in zuvorkommender Weise
men schon seit Jahrtausenden in China
und Japan vor, und zwar bis zu ansehnlicher Grofie.
Die ostasiatischen Tempelglodken sind von genau

von der Glockengiefierei Riitschi ‘A.-G. in Aarau

zur Verfiigung gestellt

Ausheben der Glocken aus der Gufigrube

zylindrischer Form mit Ornamenten, KnSpfen und
Inschriften verziert. Durch Anschlagen mit einem
holzernen Hammer, bei groffen Glocken mit einem
Balken, geben sie einen weithin schallenden dump-
fen Klang. — Glocken ganz kleinen Formates,
nach heutigem Begriff «Schellen», sind den Assy-
rern, Persern, Hebriern und den Romern be-
kannt gewesen. Abererstin der christlichen Kirche
wurden die Glocken allmihlich zu der heutigen
Form und Bedeutung entwickelt. Dem heiligen
Gregor von Tours verdanken wir diefritheste Kunde
vom Gebrauch von Glocken in der christlichen Kirche

(zweite
Hilfte des 6.
Jahrhunderts).  Der
schottische Abt Cumenius
schreibt in einer Lebensbe-
schreibung des heiligen Ko-
lumbanus um 660: «Media nocte pulsante campana,»
zu deutsch: «Mitte Nacht, als die Glodke schlug». —
Den ersten datierbaren Anhalt fiir die Technik des
Glockengusses in Europa besitzen wir in einer Hand-
schrift «Schedula diversarum artium, von Theophilus
Presbyter», aus dem 12. Jahrhundert (Original in der
herzoglichen Bibliothek zu Wolfenbiittel, durch den
Dichter Lessing zur Zeit seiner Titigkeit als Biblio-
thekar daselbst entdeckt). — Die Theophilusglocken
haben alle noch eine sehr primitive Form, sie werden
von der Wissenschaft als «romanische» Glocken be-
zeichnet. — Viele Verbesserungen im Herstellungs-
verfahren fiir die Gufformen fithrten nach und nach
zu der heute gebriuchlichen Gestalt der Glocken. o In,
Kiirze sei hier die Entstehung der Glocke mitgeteilt.
Die Grundlage bildet die sog. «Rippe», das Alpha und

Bild links: Glocke aus dem Jahre 1404 von Jobann Reber in
Aaran (Kirche Thun)

23 Glocken fiir ein Geliute in Bilbao (Spanien)

Die grofe, 6173 kg schwere, auf den Ton G gestimmte
Glocke von Appenzell

das Omega des Glockengusses und die erste Bedin-
gung fiir den guten Klang der Glocke. Man versteht
unter «Rippe» den vertikalen Schnitt durch den
Glockenkérper. Von der mehr oder weniger voll-
kommenen Rippe hingt die Klangschnheit der Glok-
ken ab, und aus diesem Grunde ist ihre Konstruktion
auch ein sorgfiltig gehiitetes Geheimnis jeder einzelnen
Glockengieferei. o Der Former
beginnt mit dem Aufmau-
ern des «Kerns»,
d.h. einesK6r-
pers, der
dem

hohlen Glok-
keninnern: ent-
sprechen soll. Mit Hilfe
einer drehbar angebrachten
Schablone, die das Profil der
_innern Wand der Glocke hat,
wird dieser Korper aus Backsteinen aufgebaut, aber
nicht massiv, sondern hohl, und mit einem Uberzug
aus Lehm geglittet. Dieser hohle Kern ist gleichzeitig
so eingerichtet, daf} darin ein Feuer unterhalten wer-
den kann, das zum Brennen und Trocknen der Glok-
kenform dienen mufl. Uber den fertigen Kern wird
nun das Glockenmodell gebildet durch Auftragen von
Formmasse und mit Hilfe der bereits erwihnten
Schablone, an der nun aber das Profil fiir die Aufien-
wand der Glocke ausgeschnitten ist. Dieses Modell
soll genau der kiinftigen Glocke entsprechen. Nach-
dem eine diinne Talgschicht der Oberfliche die er-
forderliche Glitte gegeben hat, werden die Inschriften,
Bilder und Ornamente angebracht. Diese stellt man
in besondern Holz- oder Gipsmodellen her, aus denen
Abgiisse aus Wachs gemacht werden. Die einzelnen
Buchstaben, wie auch die Figuren und Ornamente,
werden aus den Wachstafeln geschnitten, und nachher
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: gebﬁeben. Das Glockenmodell wird nun mit dem

Hammer zerschlagen und der Kern kommt zum Vor-
schein. Nachdem vom Kern alle Mantelteile wegge-
nommen sind, wird der Mantel wieder auf den Kern
heruntergelassen. Zwischen dem Kern und dem Man-
tel ist nun eine Hohlung, die der Wandungsdicke
entspricht. Jetzt hat man noch die Kronenform auf-
zusetzen, das Ganze miteinander so solid wie moglich
zu verbinden, und die Glodsenform ist zum Guf,
d. h. zur Aufnahme des Metalls bereit. Doch wird
gewohnlich nicht eine Glocke allein gegossen, son-
dern es werden mehrere Formen in die Gufigrube
gestellt. o Die Glockenspeise, rotleuchtendes Kupfer
und silberblinkendes Zinn (Legierung: 78°/, Kupfer
und 22%, Zinn), kommen unterdessen im Schmelzofen,
in den das Metall zum groflen Teil am Tage vorher
eingesetzt worden ist, zum Schmelzen. Bis die Glok-
kenspeise gut geworden ist, vergehen viele Stunden.
Der Augenblick naht, wo man die eingeschlossene
Masse entfesseln kann. Nach verschiedenen Vorberei-
tungen vom Gieflermeister und Arbeitern schiefit das
fliissige Metall zischend aus dem Ofen. Die in feuriger,
Farbe flieflende Spei-

Glockenaufzug durch die Schulkinder in Kilch-
berg-Ziirich im Jahre 1897 5

am gehorigen Ort aufgeklebt.
Ist dies geschehen, so steht
die Glocke vor unsern Au-
gen, wie sie spiter im
Metall auferstehen soll.
Im dritten Formpro-
zefl wird die eigent-
liche Gufiform, d. h.
die duflere Hiille,
hergestellt. Mit ei-
ner fliissigen Form-
massewird dasoben
beschriebene  Mo-
dell behutsam an-
gestrichen. Feuer ist
nicht mehrimKern,
der Anstrichmuflan
der Luft trocknen.
Sobald eine Schicht
trocken geworden ist,
wird ein zweiter An-

1 se, so diinnfliissig wie
Wasser, fiillt die Ka-
nile und dieverschie-
denen Glockenfor-
men. — Man kann
die Freude begreifen,
wenn der Guf} gera-
tenist. — Die Glocke
ist zwar noch lange
nicht vollendet; sie
muf aus der Erde ge-
graben und poliert
werden. Es folgt die
Expertise. Die Ton-
art des ganzen Geldu-
tes, in das die einzel-
nen Glocken hinein-
passen miissen, wird
gepriift. e Die Bauart
der Glockeberuhtso-
wohl auf wissen-
schaftlichen Erkennt-
nissen, als auch auf
den durch lange
Werkstatt- und Be-
rufstradition gewon-

{ nenen Erfahrungen.
| DaflsolcheErrungen-

strich gemacht, wobel

schaften von den ein-

die Formmasse schon
etwas dickergewihlt wird.
Auch dieser Anstrich muff
an der Luft trocknen. Hat
man auf diese Weise eine
- Dicke von ein biszwei Zen-
timeter Formschicht erzielt, ‘Iinneée; :
1 1 1 % er tepere:
50 wird cine neve elgutite ikt Guggrabeican
£ gefangenen Glockenformen

aufgetragen. Zugleich wird
im Innern der Form das Feuer wieder angefacht, da-
mit das Trocken rascher vor sich geht. Immerhin mufl
damit behutsam vorgegangen . werden, damit die
schmelzbaren Erhabenheiten auf dem Modell nicht
eher von der Formmasse aufgesogen werden, als bis
“solche stark und fest genug ist, deren Gestalt als Ver-
tiefungen in absoluter Schirfe zu bewahren. Die dritte
Schicht, an der jetzt gearbeitet wird, nennen wir den
«Mantel». Diese muf} sehr fest werden, zugleich aber
auch pords, um die Gase, die sich beim Erkalten der
feuerfliissigen Metallmasse freimachen, austreten zu
lassen. © Nun fehlt noch die Krone der Glocke. Thre
Gufiform wird nach einem andern Verfahren herge-
stellt. Wir haben damit zwei solcher Formen; eine
fiir den eigentlichen Mantel der Glocke, die andere
fiir die Krone. Vor dem Gufl werden diese beiden
Formen miteinander vereinigt. Zuerst mufl nun die
Glockenform hohl gemacht werden, das durch Ab-

heben des Mantels geschieht. Dadurch wird die Dicke L
(das Modell) wieder sichtbar, aber die Erhabenheiten

Die Giefhalle

seiner Oberfliche sind weggeschmolzen, dafiir sind  zelnen Werlkstitten sorgfiltig gehiitet und nicht bekanntgemacht werden, liegt auf der Hand. Auch sonst
die entsprechenden Vertiefungen im Mantel zuriick-  bleibt'noch allerhand Geheimnisvolles und Ritselhaftes mit den Glocken und deren Tonbildung verbunden.
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