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Ein Zieglerwerkzeug
aus der Romerzeit

Julius B. Fritzemeier, Muinchen/BRD

Beschreibung

Das hier vorgestellte Werkzeug, nen-
nen wir es «Handwalze», hat die Form
eines Zylinders mit zentralem Loch
aus verklinkertem, ziegelschrothalti-
gem Ton.

Walzenflache: mattglanzend, wirkt
glatt, ist aber leicht granuliert wegen
ungleichem Schwund des Tones und
des Ziegelschrotes. Zur Herstellung
wohl in Hohlzylinder gepresst. Auf der
ganzen Lange hat sich eine flache,
glatte Rille mitgeformt. In vier tbers
Kreuz angeordneten Reihen je drei
Werkzeugeinstiche, gegeneinander in
der Hohe leicht versetzt. Durch die
Einstiche aufgeworfenes Lehmmaterial
teilweise wieder flachgedriickt. Drei
beim Brennen entstandene Klebestel-
len haben Narben tber die ganze
Lénge der Walze hinterlassen. Seiten-
fliche geschnitten, Lochrander nach-
her wahrscheinlich nachgestochen.
Oberer seitlicher Rand mit dem Finger
abgefast. Zentrales Loch sicherlich von
einem runden Stab, der in die Form/
Hohlzylinder eingelegt worden ist,

wéhrend die Tonmasse eingebracht
wurde. Die genaue Zentrierung des
Rundstabes ist offenbar tber je eine
Lehre links und rechts in der Form er-
reicht worden. Der Stab konnte nach
dem Pressvorgang vorsichtig aus dem
Rohling herausgezogen werden.

Rotbraun, verklinkert gebrannter Ton,
formgepresst; 12 Einstiche mit 1,05 cm
breitem, glattem Werkzeug,

Lange der Walze: 21,5 cm
Durchmesser der Endflachen der Wal-
ze: 6,1-6,3cm

Durchmesser des zentrierten Loches:
15cm

Fundort: Tulln a. d. Donau/Niederdster-
reich; im Altstadtgebiet aus einer ro-
mischen Kulturschicht. In diesem Be-
reich der Stadt Tulln lag das Limeska-
stell Comagena (rémische Provinz No-
ricum Ripense). (1) Fundzeit: Sommer
1976.

Handhabung

Wenn wir davon ausgehen, dass der
Tonzylinder als Walzenkorper Verwen-
dung finden sollte, dann wird auf-
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Abb. 1

Rdmische
«Handwalze»
von Tulln
a.d. Donau/
Nieder-
Osterreich.



grund des Mittelloches die Anwen-
dung eines Fiihrungsstabes aus Holz
oder Eisen zwingend. Ein Stab, durch
die Mitteldffnung des Zylinders ge-
schoben und beidseitig handbreit aus
dem Walzenkorper herausragend,
machte den Zylinder zu einem gut
fassbaren und manipulierbaren Roll-
korper, in seiner Funktion der soge-
nannten Kuchenrolle unserer Haus-
frauen artverwandt, ja weitgehend
identisch.

Auch die Frage nach dem Material
der Handhabung, ob Holz oder Eisen,
diirfte sich verniinftigerweise klaren
lassen. Da ist zuerst das nur 1,5 cm
Durchmesser betragende Mittelloch,
das die Einfiihrung nur eines verhalt-
nismdssig diinnen Stabes zuldsst. Ein

derartiger Stab aus Holz wiirde aber
einem grosseren Druck zweier Hande
kaum standhalten; das umso weniger,
als sich die Lochrénder als scharftkan-
tig erweisen und das Holz unter Bela-
stung an der Stelle seines Austritts aus
dem Walzenkorper geradezu ein-
schneiden oder doch das Abbrechen
erleichtern wiirde. So ist eher von
einem Eisenstab als Handhabung aus-
zugehen, der in einer Starke von 1,5 cm

Abb.2

Zeichnun
Jirg Go
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jeder Belastung standhielt. An der vor-
liegenden Walze kénnen jedoch keine
Abnitzungsspuren, weder im Fiih-
rungsloch noch an der Walzenober-
fliche, festgestellt werden. Es ist des-
halb méglich, dass diese Handwalze
nie zur Anwendung gelangte.

Verwendungszweck

Meiner Meinung nach wurde unser
Bodenfund in erster Linie zur Herstel-
lung von Leistenziegeln (tegulae) ver-
wendet; wobei allerdings eingerdumt
werden muss, dass solche Annahme
eben hypothetisch bleibt, solange
nicht letzte Beweise fiir eine derartige
Verwendung unseres Werkzeugs vor-
liegen, die es aber bis heute nicht gibt.
Dabei féllt die Vorstellung von Ver-
wendungszweck und -vorgang unseres
Werkzeugs hinsichtlich der Herstellung
von Leistenziegeln recht leicht: Das zu
verarbeitende Rohmaterial Lehm wird
in der Uiblichen Weise vorbereitet; (2)
das heisst, gute Knetbarkeit des Aus-
gangsproduktes, erforderliches Quan-
tum unter Beriicksichtigung der vorlie-
genden Holzform fiir Leistenziegel,
Grobverteilung von Hand in die Holz-
form hinein (3) und schliesslich gleich-
maéssiges Auswalzen mit Hilfe unserer
Handwalze. Wenn hier von Holzfor-
men fiir Leistenziegel die Rede ist,
dann gehe ich davon aus, dass die
Verwendung von Holzformen fiir die

Herstellung von Leistenziegeln voraus-
zusetzen ist, wollte man durch gleich-
madssige und gleich grosse Leistenzie-
gel die Ordentlichkeit der rémischen
Dachkonstruktion gewdhrleisten. Si-
cher konnten und kénnen solche For-
men auch aus anderem Material als
Holz vorbereitet gewesen sein; immer-
hin zeichnen sich, selbst heute noch,
an den Aussenseiten erhaltener Lei-
sten mehr oder weniger deutlich
Holzstrukturen ab, deren Beweiskraft
so ausser Zweife| steht.

Herstellung von Leisten-
ziegeln

Bei dem Herstellungsvorgang lag die
Holzform des Leistenziegels mit den
Leisten nach unten auf dem Arbeits-
tisch. Die Lehmmasse wurde nun in
diese Form, die vorher gut gesandet
worden war, eingelegt und mit der
Hand verteilt. Jetzt wurde von der
Mitte der Form zu den Seiten hin die
Lehmmasse gleichmadssig ausgewalzt
und vor allem der Lehm in die relativ
schmalen Leistenschachte gut einge-
presst. Auf der Fldche hatte die Walze
den Vorteil, eine gleichmdssige Stérke
der tegula zu erzeugen. In die Leisten-
schdchte der Form konnte man mit
der Walze den Lehm unter stérkerer
Druckanwendung gut einbringen.
Man konnte sich vorstellen, dass die
Noppen und Einstiche auf dem Wal-
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Abb.3 und 4

Seiten-
ansichten
des
Tonzylinders.



zenkorper ein kontinuierliches Rollen
gewahrleistet haben. Die Walze konn-
te durch sie nicht tber den glitschigen
Lehm weggleiten, sondern war zum
Rollen gezwungen. Dadurch findet eine
bessere Druckiibertragung auf den
Lehm statt.

Die Theorie, dass die seitlichen Leisten
spater aufgesetzt wurden, ist auf jeden
Fall abzulehnen. Es war von &dusserster
Erheblichkeit, die seitlichen Leisten
und die Ziegelfliche «aus einem Guss»
gleichzeitig in einem Arbeitsgang zu
fertigen. Spéter aufgesetzte Leisten
hatten beim Brand abplatzen kénnen.
Auch wiére die Gefahr, dass sich an
den Ansatzstellen der Leisten Haarris-
se bilden, sehr gross. Hier ware Was-
ser eingedrungen, was in den Winter-
monaten zur Eisbildung in den Haar-
rissen gefiihrt hatte, wodurch die Lei-
sten abgesprengt worden waren. Das
hatte die Unbrauchbarkeit der tegulae
nach sich gezogen.

Ein dhnliches Problem ergibt sich auch
bei der Handfertigung von Biber-
schwanzen und anderen Dachziegeln
mit Nasen in der Neuzeit. Auch diese
Nasen wurden nicht spater angesetzt,
sondern gleichzeitig bei der Ziegelan-
fertigung mitgemacht, um ein Abplat-
zen der Nasen wahrend des Brandes
auszuschliessen. Diese Meinung ver-
tritt auch Roland Graf, Kronach, in sei-
nem Buch «Die Ziegler». (4)

Umso wichtiger wird unser Werkzeug
fur die Leistenziegelherstellung, denn
nur durch starken Druck und gleich-
zeitiges Auswalzen der weichen Zie-
gelmasse von der Mitte her in die Lei-
stenschdchte der Form konnte der
Leistenziegel homogen gefertigt wer-
den. Unsere Ziegelwalze war also inso-
fern ein ideales Hilfsmittel, um die re-
lativ schmalen und tiefen Leisten-
schédchte der Form durchgehend gut
mit Ziegelmasse «in einem Guss» zu
beschicken.
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Nun wurde die nach oben liegende
grosse Fldche der tegula mit dem
Streichbrett abgestrichen. Es ist festzu-
halten, dass nur die nach oben liegen-
de Flache der tegula gewalzt wurde,
also sich nur hier Noppen aus den 12
Vertiefungen der Walze markieren
konnten. Bei dieser Flache handelte es
sich um die Seite, die spater bei der
Dachdeckung nach unten zu liegen
kam. Die Gegenseite wurde, wie wir
noch sehen werden, nach Entfernen
der Form geglattet, gefurcht und unter
Umstdnden auch gestempelt. Nur auf
dieser Seite, der Seite mit den hoch-
stehenden Leisten also, finden sich
Fingerkuppenmarkierungen, Stempel
usw. Diese «Schokoladenseite» der te-
gula ist stets relativ glatt, wahrend die
andere Seite rauh und kaum bearbei-
tet erscheint, lediglich Abstrich- und
Lagerspuren zeigt. Da diese Flache
aber in jedem Falle abgestrichen wur-
de, kdnnen sich bei den Leistenziegeln
keine Noppen als Riickstande der 12
Walzenvertiefungen erhalten haben.

Nach diesem Arbeitsgang wurde der
in der Form belassene Ziegel mitsamt
dieser umgedreht und auf dem gesan-
deten Arbeitstisch ausgelegt. Jetzt
konnte man die Oberfliche mit einem
nassen Lappen oder dergleichen gldt-
ten und, wie vielfach sichtbar, furchen,
das heisst mit der Fingerkuppe ent-
lang der Leiste eine 1 bis 2 mm tiefe
Furche ziehen, die wohl den Zweck
hatte, ein besseres Ablaufen des
Regenwassers zu gewdhrleisten.

Natirlich konnte der Arbeitsgang
«Einwalzen in die Form, Einwalzen in
die seitlichen Leistenschéchte der
Form und Auswalzen zu einer gleich-
madssigen Ziegelstarke» auch von
Hand, also ohne unser Werkzeug, ge-
schehen. Ohne Zweifel erleichterte
unser Werkzeug aber diesen wichtigen
Arbeitsgang und es wurde eine durch-
gehend gleiche Starke der tegulae und
damit eine bessere Qualitdt in bezug
auf Haltbarkeit und nicht zu hohem



Gewicht des fertigen Werkstiicks er-
reicht. Letzteres war von grosster
Bedeutung fiir die Unterkonstruktion
der Dachstiihle.

Moglicherweise hat es auch Walzen
aus einem anderen Material, zum Bei-
spiel aus Holz, gegeben. Doch diese
Werkzeuge sind vergangen, und nur

Werkzeuge aus gebranntem Ton blie-
ben erhalten, so dass wir diese Ar-
beitsgédnge insoweit nachvollziehen
kénnen. Holzwalzen waren der Ab-
niitzung durch den Dauergebrauch
wegen der Weichheit des Werkstoffes
Holz mehr ausgesetzt. Man kann also
sagen: Unser Werkzeug hatte mehrere
wichtige Funktionen und es erfreute
sich einer sehr langen Lebensdauer.
Dass selbst ein hartes Tonwerkzeug,
wie diese Walze, nicht unzerstorbar ist,
zeigt das im Heimatmuseum von
St.Valentin/Niederosterreich vorhan-
dene Werkzeug gleicher Art, das bei
einer Lange von 21cm abgebrochen
ist. Fundort: In einem rémischen Zie-

gelofen in St. Pantaleon/Niederoster-
reich; also ebenfalls in der romischen
Provinz Noricum Ripense. (5)

Nachdem der Leistenziegelrohling so-
weit fertig war, konnte der Ziegelarbei-
ter die Ausschnitte an den Unterkan-
ten der Leisten links und rechts mit

einem Messer oder dhnlichem Gegen-
stand machen. Durch diese Ausschnit-
te rastete die tegula in die ndchste ein,
und zwar in die am oberen Ende der
Leisten vorhandenen Aussparungen.
Dass diese Ausschnitte vornehmlich
mit einem Messer gemacht wurden,
zeigen die glatten Schnittflichen und
die sich am Ende der Schnitte markie-
renden Messerdruckstellen. Diese
Messerdruckstellen sind fast immer
gut sichtbar, auch heute noch. Wir
kennen aber auch Ziegel, bei denen
die Ausschnitte sehr unsauber ausge-
fihrt wurden, so dass in diesen Fallen
wohl mit einem Holzspan oder dhn-
lichem gearbeitet worden ist.
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Abb.5 und 6

Detail-
aufnahmen
von zwei der
insgesamt
zwolf
Noppen.



Jetzt konnten die Ziegel zum Luft-
trocknen entweder auf den gesande-
ten Erdboden oder in Trockenhiitten
auf Regalen ausgelegt werden.

In diesen Trockenhiitten miissen die
Brettchen, auf denen die tegulae aus-
gelegt wurden, sich durch die Feuch-
tigkeitsabgabe der nassen Ziegel mehr
oder weniger stark geworfen haben,
denn wir finden viele tegulae, die in
der Querrichtung leicht gewolbt sind,
was die Verwendbarkeit nicht beein-
trachtigt, aber darauf schliessen ldsst,
dass diese Stiicke auf gewdlbten Un-
terlagen luftgetrocknet wurden. Beim
Auslegen auf dem Erdboden finden
wir diese Verformung nicht; hier blei-
ben die Leistenziegel vollig gerade.

Stempel und Wischzeichen
Das Anbringen der Wischzeichen in
Form von Markierungen mittels eines
oder mehrerer Finger (6) wird nach
dem Auslegen erfolgt sein, ebenso das
Aufdriicken der Stempel der militdri-
schen Einheit oder der Privatziegelei.
Auch die Kontroll- oder Qualitatsab-
nahmestempel werden nun ange-
bracht worden sein. Es gibt Privat-
stempel aus Trier, die links vom Na-
men der Ziegelei «<Arm» oder «Armot»
einen Ziegelarbeiter mit seinen Stem-
pelutensilien zeigen: Er hélt eine lange,
mannshohe Stange mit quersitzen-
dem Stempel in der rechten, und in
der linken Hand einen kurzstieligen
Stempel. Auf einem anderen Ziegel-
fragment derselben Privatziegelei in
Trier sehen wir rechts vom Wort
(AR)M einen Arbeiter in Aktion beim
Stempeln mit dem Stempel an
mannshoher Stange. (7)

Das Gebiet der Wischzeichen (8) ist
ein weites Feld. Die Bedeutung dieser
Fingermarken wird sehr unterschied-
lich interpretiert. Dieses Thema ist
kaum erforscht. Es scheint sich jetzt
die These durchzusetzen, dass es sich
hierbei um Zdhlmarken handeln
konnte. (9) Wie man annimmt, wurde
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sowohl in den militdrischen wie auch
in den zivilen Ziegeleien im Akkord
gearbeitet. Etwa 120 Stiick tegulae
dirfte die Tagesnorm gewesen sein.
Hierzu liegen interessante Ritzinschrif-
ten auf Leistenziegelfragmenten vor,
die noch der Publikation bediirfen.

Formate

Die Formate der Leistenziegel sind
keineswegs einheitlich. Wir finden am
Niederrhein (Germania Inferior), be-
sonders auch in Koln, sehr kleine For-
mate: unter anderem 29 x 36 cm,

30 x 36cm, 30 x 43cm, 34 x 45cm.
Auch in anderen Teilen des Romi-
schen Reiches findet man diese klei-
nen Formate. In den Donauprovinzen
jedoch, wo unser Werkzeug gefunden
wurde, herrscht das Grossformat vor,
namlich: 38 x 52 cm, 41 x 54 cm,

43 x 54 cm usw.

Anmerkungen und Literatur-
hinweise

1) Im Limeskastell Comagena (Tulln
a.d. Donau) war die «Erste Commageni-
sche Reiterabteilung» stationiert. Ziegel-
stempel: AP C=Ala Prima Comagenorum.
(Vgl. dazu: Josef Kostlbauer: Das Tullner
Heimatmuseum, ein Fiihrer durch die
Sammlung, 1975, und Kurt Genser: Der
osterreichische Donaulimes in der Romer-
zeit, in: Der rédmische Limes in Osterreich,
Heft 33, Wien, 1986, S.65f) Commagene
(auch Kommagene) war der antike Name
einer Landschaft in Nordost-Syrien (heute
zur Turkei gehorend). Hier wurde die Ein-
heit also ausgehoben und aufgestellt und
dann, im Rahmen der Dislokationen, in die
Provinz Noricum verlegt. Commagene war
zundchst Kénigreich, wurde 72 n. Chr. r6-
misch und der Provinz Syria zugeschlagen.
Hauptstadt: Samosata (= Legionsfestung
am oberen Euphrates: Legio Ill Gallica von
zirka 73 - 114 n. Chr, danach Legio XNI
Flavia von zirka 114 bis Diocletian).

2) Georg Spitzlberger, Die romischen
Ziegelstempel im nordlichen Teil der Pro-
vinz Raetien, in: Saalburg-Jahrbuch 25,
Landshut 1968, S.101f.

3) Wie Anmerkung 2, S.102.

4) Die Romer an der Donau: Noricum
und Pannonien, Ausstellungskatalog
gchloss Traun, Petronell/Carnutum 1973,

225,



5) Wie Anmerkung 2, S.84 und 85;
Wischzeichen/Handmarken.

Herma Stieglitz, Ein Ziegelofen an der Erla,
in: Jahrbuch des oberosterreichischen Mu-
sealvereines, Bd.114, Linz 1969, S. 69f.
Alfred Neumann, Der rémische Limes in
Osterreich, in: Ziegel aus Vindobona
(Wien), Heft 27, Wien 1973. Im Katalo
(S.53f) sind die gefundenen Wischzeichen
bei den einzelnen Katalognummern ein-
gezeichnet, auf den Seiten 129 und 130
sehen wir eine Zusammenstellung aller in
Wien gefundenen Wischzeichen.

6) H.J.Kann, Rémische Ziegelstempel
in Trierer Privatsammlungen, SA der Trierer
Zeitschrift 43/44. Jahrgang, Trier 1980/81.
Katalog Nr.26 «(AR)M» und Beizeichen:
stempelnder Arbeiter?

CIL XIll, XXIV 7a und Katalog Nr.27: Beizei-
chenrest und ARM und Beizeichen?

Auf dem Exemplar in meiner Sammlung ist
die Beizeichnung vollig erhalten. Dieses
Stiick lag Dr.Kann nicht vor.

W. Kinckrehm, Stempelnder Ziegelarbeiter
aus Trier, Trierer Echo, Trier, 15. Mai 1986.

7) A.Neumann, wie Anmerkung 8.

8) Es ist bekannt, dass die Ziegelher-
stellung im Romischen Reich, sowohl im
militdrischen wie auch im zivilen Bereich,
fast immer «im Akkord» vorgenommen
wurde. Abgenommen wurde bei den mili-
tarischen Einheiten durch den beaufsichti-
genden Centurio (=Hauptmann), wie wir
aus Ziegelstempeln wissen, die neben dem
Namen der Einheit (= Legio-Cohorte-Nu-
meri) auch den Namen des Aufsehers
(Centurio) tragen. In (zivilen) Privatziege-
leien wurde diese Funktion sicher durch
den Inhaber oder einen Vorarbeiter ausge-
tibt. Im militdrischen wie im zivilen Bereich
sind die Wischzeichen in etwa gleich. Die-
ser Aufseher wird vor allem die Qualitdt
und die fertiggestellte Anzahl kontrolliert
haben, wobei ihm diese Fingermarkierun-
gen den Zdhlvorgang erleichtert haben
dirften.
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Abb.6, 7
und 8

Mit dem
Zylinder
gewalzter
Ton; Spuren
der Noppen.
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Kurz-Biografie

Julius Bernhard Fritzemeier, geb. 1919.
Gymnasium, anschliessend Banklehre.
Wadhrend Kriegsjahren Hochschulreife/
Abitur und zwei Semester Betriebs-
wirtschaft und Geschichte; Wehr-
dienst, Kriegsgefangenschaft. 1949 —
1952 Hochschule fiir politische Wis-
senschaften in Miinchen, Studiengang
in Abendschule: vier Semester. Seit
1950 Kaufmann, spater Handelsvertre-
ter. Ab Mitte der 50er Jahre autodi-
daktische Beschaftigung mit der rémi-
schen Geschichte, speziell mit der Mili-
tdrgeschichte, vor allem rémische Le-
gionen. Dazu gehoren auch die Ziegel-
stempel der Militdreinheiten, das jetzi-
ge Spezialgebiet des Verfassers.
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