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Die Wilhelm Schmidlin AG stellt in dritter Generation Badewannen her

STAHLUND EMAIL -
DAS DREAM-TEAM IM BAD

In iiber einem Drittel aller hiesigen Badezimmer steht
eine Badewanne von Schmidlin. Das Schweizer Familien-
unternehmen produziert seit iiber sechzig Jahren Stahl-
Email-Wannen, als einziger Hersteller im Land. Das
Erfolgsrezept: bewahrte Qualitidt und viel neuer Wind,
wie ein Besuch am Firmensitz zeigt.

Von Liza Papazoglou

L angsam wird in der 680 Tonnen schweren
Tiefziehpresse die diinne, zwei mal zwei
Meter grosse titanlegierte Stahltafel tief in die
Form hinuntergedriickt. Etwa zwanzig Sekun-
den spdter holt der Roboter eine Rohwanne
aus der Presse, schiebt sie auf den Stapel und
greift sich die ndchste gedlte Stahltafel. Allein
mit Druck bringt die gewaltige Presse das kalte
Metall in seine fast schon definitive Form. Das
Ganze geht erstaunlich gerduscharm iiber die
Biihne. Uberhaupt wirkt alles ruhig und frei

Schmidlin produziert Wannen fiir alle Anspriiche.
Neben einem breiten Standardangebot stellt das
Tradtionsunternehmen auch Spezialanfertigungen
auf Mass her.

von Hektik in den hellen Fertigungshallen, die
ein leichter Metall- und Olgeruch durchzieht.
Hier teilen sich Menschen und Maschinen die
Arbeit.

«Seit einem halben Jahr erfolgt die Verarbei-
tung in der Tiefzichpresse vollstindig automa-
tisiert. Von Hand miissen unsere Arbeiter nur
noch die Grosswerkzeuge wechseln, wenn je-
weils ein neues Format eingespannt wird.» Beat
Waullschleger, Mitinhaber und Geschéftsfiihrer
der Wilhelm Schmidlin AG, fithrt durch die
Hallen der Firma in Oberarth (S7) und erklirt
die verschiedenen Produktionsschritte. Das
1947 gegriindete Familienunternehmen stellt
als einzige Firma in der Schweiz Bade- und
Duschwannen aus Stahl und Email her. »

Bilder: Michele Limina
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In der Tiefziehpresse verwandelt sich eine Platte titanlegierter Stahl durch
Druck in kurzer Zeit in eine Rohwanne.

Trotz moderner Anlagen muss fiir verschiedene Arbeiten
Hand angelegt werden , wie hier beim Schneiden einer
Spezialwanne.

s o
Umbhéngen einer Wanne vor dem Einbrennen bei 850 Grad im
Emaillierofen.

Farbiges Email wird von Mitarbeitern, weisses in
automatisierten Anlagen von Robotern auf die Wannen
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gespriiht.

Tradition und Innovation

Das Prinzip ist dabei seit Anfang das gleiche:
Aus den beiden Materialien wird bei grosser
Hitze ein Verbundmaterial hergestellt. Dieses
ist dusserst langlebig und widerstandsfihig,
hitze-, kratz- und sdurebestindig, farb- und
lichtecht, hygienisch und pflegeleicht. Ein rich-
tig robuster Klassiker, der auch heute noch in
siebzig bis achtzig Prozent aller Schweizer Ba-
dezimmer steht - ein einmaliger Spitzenwert
im europdischen Vergleich. Die Hélfte davon
trigt den Schmidlin-Schriftzug.

Beides fiihrt Beat Wullschleger auf die lang-
jdhrige Tradition des bekannten Schweizer
Herstellers und die hohe Qualitdt der Produk-
te zuriick. Sicher mit ein Grund, weshalb die
Innerschweizer Wannen auch bei Baugenos-
senschaften so beliebt sind. Doch schlift die
Konkurrenz im europdischen Ausland nicht.
Schmidlin setzt deshalb stark auf Innovation
und Effizienzsteigerung. Die Briider Beat und
Urs Wullschleger, die die Firma seit 2007 in
dritter Generation leiten, haben einiges umge-
krempeltim Betrieb. Eingefiihrt haben die bei-
den ETH-Ingenieure beispielsweise den kon-
tinuierlichen Verbesserungsprozess nach dem

urspriinglich bei Toyota entwickelten Kaizen-
Prinzip. Alle Angestellten, vom Chef bis zum
Biiezer, bringen dabei ihre Vorschlige zu Op-
timierungen laufend aktiv ein. Beat Wullschle-
ger: «Die Leute, die jeden Tag eine bestimmte
Arbeit machen, wissen am besten, wo es hapert
und was verbessert werden kann. Wir haben
damit sehr gute Erfahrungen gemacht und pro-
duzieren heute viel effizienter.» So kamen Mit-
arbeiter etwa auf die Idee, eine Maschine mit
kleinen Zusatzmodulen umzuriisten, was den
Werkzeugwechsel stark vereinfacht. Dieser war
frither der zeitliche Knackpunkt; heute bend-
tigt er noch fiinfzehn Minuten und nicht mehr
drei Stunden wie zuvor.

Menschen und Maschinen

Am augenscheinlichsten aber wird die Dyna-
mik, wenn man durch die weiten Hallen geht.
Moderne Fertigungsanlagen und Roboterli-
nien haben beim Badewannenhersteller viele
Fertigungsschritte vereinfacht oder ganz iiber-
nommen. Immer wieder schweben Wannen
in verschiedenen Stadien an Férderanlagen
hingend durch die Hallen, siuberlich aufge-
héngt in Reih und Glied. Speditiv geht es nach



Rohwannentransport. Nach dem
Entfetten bringt eine Férderanlage

die Wannen zum Emaillieren.

Bei der Endmontage werden die bereits mit Entdréhnplatten be-
stiickten Wannen zu installationsbereiten Whirlwannen ergénzt.

der Tiefziehpresse auch bei den niichsten Be-
arbeitungsschritten der Randbearbeitungslinie
vorwiirts. Diese verarbeitet gleich ganze Serien
von fiinfzig oder mehr Standardwannen weiter:
Zuschneiden, Ecken stanzen, Rinder hochstel-
len, Bordeln, Ab- und Uberlauflécher stanzen
- das geht in nur wenigen Sekunden pro Wan-
ne iiber die Biithne, in einem einzigen Arbeits-
durchgang.

Ein Techniker iiberpriift die Einstellungen
einer Anlage, drei Minner legen Hand an, um
eines der enormen Werkzeuge auszuwechseln.
In einem durch eine Glaswand abgetrennten
Hallenteil steht ein Mann am Létkolben, weiter
hinten einer an der Schleifimaschine: Trotz mo-
dernster Fertigungsanlagen gehért auch das
noch zum Produktionsalltag. Gerade bei Son-
dermodellen und Spezialanfertigungen ist
nach wie vor viel Handarbeit gefragt. Beispiels-
weise bei den Lavabos und Waschtischen, die
die Firma 2009 ins Angebot aufgenommen hat
- ein Nischenprodukt noch, aber mit viel
Wachstumspotenzial. Angefertigt werden Mo-
delle mit modern-eckigem Design. Beat Wull-
schleger erklart: «Wir knnen mittlerweile jede
erdenkliche Form und auch sehr diinne Réinder

Herstellung von Email: Das Zermahlen von Fritte (Glassplittern), Ton und
Wasser zu dickfliissigem Schlicker dauert finf Stunden.

herstellen. Bei ausgepriigten Ecken kann der
Stahl aber nicht nahtlos gezogen werden, son-
dern muss geschweisst und geschliffen wer-
den.»

Flexible Produktion

Ohrenbetdubend laut ist die Herstellung des
Emails. In grossen Mahltremmeln zermalmen
Keramikkugeln die Emailfritte (Glassplitter)
zusammen mit Ton und Wasser fiinf Stunden
lang zu einer dickfliissigen Masse, dem Schli-
cker. Ein High-tech-Kontrastprogramm dem-
gegeniiber das Emaillieren selber: Summend
und surrend spritzen vollautomatisierte Robo-
ter mit flink zuckenden Armen die hingenden
Rohwannen, mittlerweile gereinigt und entfet-
tet, innen und aussen mit Email ein, zwei
Schichten pro Wanne. Nach dem Trocknen
werden sie im Brennofen bei 850 Grad Celsius
gebrannt, wodurch sich Stahl und Email zum
Hochqualitdts-Verbundwerkstoff ~ verbinden.
Zum Schluss kontrollieren Mitarbeiter noch
einmal alles, montieren Entdréhnplatten auf
alle Wannen und bereiten sie fiir den Versand
vor. Glinzend stehen sie da, mit makelloser
Oberfldche, wie fiir die Ewigkeit gemacht - oder

Immer auf Lager: die meistverkauften Standardmodelle.
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mindestens ein paar Jahrzehnte, sofern sie
sorgsam behandelt werden.

Dank der Optimierungen in den letzten Jah-
ren konnte Schmidlin die Durchlaufzeiten
massgeblich senken und produziert flexibler.
Gearbeitet wird in einem verldngerten Ein-
schichtbetrieb an fiinf Tagen pro Woche. Uber
10 000 Modelle und Ausfiithrungen von Bade-
wannen, Duschwannen, Duschflichenund La-
vabos umfasst das Angebot, neben Spezialan-
fertigungen nach besenderen Wiinschen. Pro-
duziert wird fiir Standardwohnungen ebenso
wie im anspruchsvollen Segment. Nano-
beschichtungen, rutschfeste Oberflichen,
Whirlwannen, Zargen fiir eine fugenlose Mon-
tage oder Wechselwannen: Stindig wird das
Angebot weiterentwickelt. Seit 2009 werden
wetterfeste Aussenwand-Paneele hergestellt.
Schmidlin betreibt zudem ein eigenes Baula-
bor, in dem zum Beispiel der Schallschutz opti-
miert und an Weiterentwicklungen getiiftelt
wird. Kiinftig ist auch der Markt ennet der
Schweizer Grenze durchaus eine Option fiir
den innovativen Schweizer Familienbetrieb.

Wannen sind und bleiben weiss

Bis dahin erwirtschaftet Schmidlin seinen Um-
satz in der Schweiz. Uber genaue Zahlen gibt
der inhabergefithrte Familienbetrieb keine
Auskunft. Die Kapazititen sind aber vorhan-

den, um einige hundert Wannen pro Tag herzu-
stellen. Die rege Bauwirtschaft jedenfalls sorgt
derzeit fiir eine gesunde Nachfrage, wie Beat
Waullschleger bestitigt. Mit Abstand am besten
verkauft sich die Badewanne Norm Classic. Bei
Wohnbaugenossenschaften hoch im Kurs ste-
hen ausserdem kombinierte Bade-Duschwan-
nen - in aller Regel in Weiss: «Nur gerade ein
halbes Prozent der Badewannen wird farbig
bestellt. Bei den Duschflichen sieht das anders
aus, da sind etwa vierzig Prozent farbig.» Die
bodenebenen Duschflichen werden immer
hiufiger nachgefragt und verdriangen teilweise
die herkémmlichen Duschwannen.

Am Schluss des Rundgangs wird im Ausstel-
lungsrawm von Schmidlin die Vielfalt an Wan-
nen, Whirlwannen, Waschbecken und Dusch-
flichen erahnbar. 75 Mitarbeitende stecken
dahinter, viel Know-how und Erfahrung, High-
tech und Handarbeit. Und nicht zuletzt Herz-
blut, das hinter den Erlduterungen zu Marktfa-
higkeit, Produktionstechnik und Innovation
auch bei Beat Wullschleger zu spiiren ist, wenn
er iiber seine Stahl-Email-Wannen spricht:
«Mich fasziniert es immer noch, wie mit einer
Technik, die es schon seit 2000 Jahren gibt, aus
natiirlichen Materialien ein unverwiistliches
Produkt mit vielen Vorziigen entsteht. Es gibt
nach wie vor nichts Besseres.» =
wwuw.schmidlin.ch

BADEWANNEN IM VERGLEICH

Stahl-Email

Sanitéracryl Mineralguss

Stein

Herstellung

Gewicht (in Kilogramm)

Vorteile

Nachteile

Pflege

Email: glasartiges Material
aus Borax, Feldspat, Soda
und weiteren Stoffen.

Als zermahlene Masse auf
Stahl aufgebracht, bei

850 Grad Celsius zu einem
Verbundwerlkstoff gebrannt.

35 bis 50

- extrem langlebig

- hitze- und saurebestandig
- sehr kratz- und stossfest
- abriebfest

- 100% UV-bestandig

- resistent gegen Bakterien
- pflegeleicht

- Einschrénkungen bei Form-
gebung und Grdsse

nach Gebrauch trocknen, mit
weichem Tuch abwischen;
sanfte Reinigungsmittel ver-

wenden

Kunststoff, der gegossen
oder in eine Form gezogen
und verstarkt wird durch
Glasfasern, Acryl und Holz.

25 bis 35

- bedingt UV-Licht-
besténdig

- fast keine Einschrén-
kungen in Formgebung
und Grosse

- preisglinstig

- empfindlich gegen Kratzer,
Hitze und (teilweise)
Verfarbungen

mit Wasser und weichem
Tuch abwischen; sanfte
Reinigungsmittel verwenden

Je nach Anbieter zusammen-
gesetzt aus mineralischen
Stoffen wie Quarzkies,
Quarzsand oder Gesteins-
mehl, die mit Harzen oder
Kunststeffen gemischt
werden. Wannen werden
gegossen oder auf Glas-
faserplatten aufgetragen
und thermisch verformt.

oft Gber 100

- bruchsicher

- glatte, fugenfreie Ober-
flache, fiihlt sich an wie
Stein oder Holz

- nahtlose Verarbeitung

- wird nicht sprode

- hohes Gewicht

- je nach Zusammensetzung
hitzeempfindlich und nicht
kratzfest

- oberes Preissegment

haushaltilibliche Badreiniger
oder milde Scheuermittel
verwenden

Verwendet werden verschie-
dene Gesteinsarten wie
Basalt, Schiefer oder
Marmor. Wannen werden
entweder aus einem Block
gefrast oder aus Platten
zusammengesetzt und
versiegelt, damit kein Was-
ser eindringt.

oft Uber 100

- praktisch unverwistlich

- hohes Gewicht

- empfindliche Oberfldche,
braucht Pflege

- oberes Preissegment

normale Putzmittel mit
Schwamm benutzen, ver-
tragt keine Scheuermittel
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