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Bauten

Wohngebdude mit
angeschraubten
Dreischichtplatten

als Fassadenverkleidung.
Oberflache lasierend

rot patiniert. (Architektur:
Metron AG)

VoN KLAus RicHTER* B Um Holz besser nut-
zen zu kdnnen, begann man bereits Anfang
des 20. Jahrhunderts, furnierte, mit Folien
oder anderweitig beschichtete so genannte
Holzwerkstoffe zu entwickeln. Besonders in
der Mobelindustrie und im Baubereich
schétzt man ihre Eigenschaften. Sie entste-
hen durch Zerkleinern, Neuanordnen und Zu-
sammenfiigen von Holz, in der Regel unter
Zugabe eines Bindemittels.

BREITE PALETTE AN HOLZWERKSTOFFEN. Die
Palette reicht von den auf Vollholz aufgebau-
ten Produkten wie Massivholzplatten oder
Brettschichtholz tiber Furnier- und Sperrhél-
zerbis zu den Span- und Faserplatten. Letzte-
re bestehen aus so stark zerkleinertem Holz,
dass sie dem Vollholz iiberhaupt nicht mehr
gleichen. Durch gezieltes Sortieren der Aus-
gangsstoffe (Lamellen, Leisten, Furniere,
Spane und Fasern), ihre technologische Auf-
bereitung und gesteuerte Anordnung, die
Kombination mit unterschiedlichen Binde-
mitteln sowie durch Press- und Aushértetech-
nologien ist es moglich, bestimmte Produkt-
eigenschaften sozusagen zu ziichten.

Diese Produkte sind in sehr grossen und va-
riablen Abmessungen in Ldnge und Flache
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Holzwerkstoffe sind eine sinnvolle Verwendung fiir Restholz

Span- und Faserplatten

im Okotest

Span- und Faserplatten und aus verleimten Leisten bestehende

Holztafeln sind heute weit verbreitet. Ihre Herstellung und die

Beseitigung belasten die Umwelt starker als bei Massivholz.

o

erhéltlich. Sie verziehen sich weniger und
verhalten sich in allen Richtungen gleich. Sie
verformen sich weniger und reissen beim
Trocknen nicht. Aste und Inhomogenititen
werden bei der Herstellung eliminiert. Die
Produkte iibertreffen in ihren Eigenschaften
mitunter jene von Vollholz.

Aus REST- UND ABFALLHOLZ. Ausgangsma-
terial fiir Holzwerkstoffe sind Verschnitt-
reste aus Sagereien sowie bei der Pflege der
Walder anfallende Schwachhdlzer. Der Holz-
anteil liegt zwischen 85 und 95 Prozent.
Die Span- und Faserplattenindustrie kann
auch Gebrauchthodlzer wiederverwerten.
Dieser Anteil betrdgt in Europa rund 20 Pro-
zent. Nur fiir die Furnierproduktion als
Ausgangsprodukte fiir Sperr- und Furnier-
schichthdlzer werden keine Reststoffe einge-
setzt, denn die Anforderungen an die Holz-
qualitdt und Stammform sind hier besonders
hoch.

Holzwerkstoffe sind meist mit Leim gebun-
den,von dem sie etwa 5 bis 15 Prozent enthal-
ten. Der Klebstoff bestimmt die Eigenschaf-
ten massgeblich. Die meisten Holzwerkstoffe
werden mit organischen Klebstoffen, haupt-
sdchlich mit den billigen, farblosen und reak-

zu rechnen ist, hat die Empa untersucht.

tiven Harnstoff-Formaldehyd-Harzen (UF),
verklebt. Diese Klebstoffe ertragen allerdings
nur wenig Feuchtigkeit. Sie werden deshalb
vorallem fiir Platten im Mobel- und Innenaus-
bau eingesetzt.

LEIM MUSS FEUCHTEBESTANDIG SEIN. Durch
die Zugabe von Melamin beziehungsweise
Phenol (MUPF) werden die Verleimungen ge-
gen Feuchtigkeit bestdndig. Klebstoffe mit
noch besserer thermisch-hydrolytischer Be-
standigkeit sind die Phenol-Resorcin-Form-
aldehyd-Harze (PRF). Klebstoffe auf Isocya-
natbasis werden in der Schweiz haufig als
Einkomponenten-Polyurethan-Klebstoffe
auch fiir die Herstellung von Holzwerkstoffen
aus Vollholz eingesetzt. Sie ergeben neutra-
le, formaldehydfreie und gegen Feuchtigkeit
bestdndige Verleimungen.

Bindemittel aus nachwachsenden Rohstof-
fen, unteranderem pflanzliche Phenole (Tan-
nine), ersetzen teilweise synthetische Kom-
ponenten. Doch weil sie teurer sind, sind sie
noch wenig verbreitet. Mit den holzeigenen
Polymeren verklebt und damit ganzlich frei
von fremden Bindemitteln sind die im Nass-
verfahren hergestellten pordsen und harten
Faserplatten.
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GEBANNTE RISIKOSUBSTANZ FORMALDEHYD.
Verlduft die Reaktion zwischen Harnstoff und
Formaldehyd nicht vollsténdig, verbleiben in
den Platten geringe Reste an freiem Formal-
dehyd. Diese werden im Laufe der Zeit in
kleinen, aber wahrnehmbaren Dosen abge-
geben. Dies kann bei empfindlichen Perso-
nen Kopfschmerzen, erhéhte Miidigkeit oder
andere unspezifische Symptome auslosen.
Wegen der Ausscheidung von Formaldehyd
kamen die plattenférmigen Holzwerkstoffe
besonders Anfang der Siebzigerjahre, als
Holzwerkstoffe immer haufiger verwendet
und die Gebaudehiillen immer besser abge-
dichtet wurden, ins Gerede.

Seit Mitte der Achtzigerjahre beschréankt das
Gesetz die Abgabe von Formaldehyd aus
Holzwerkstoffen und der daraus gefertigten
Produkte. In der Schweiz gilt fiir die Innen-
raumbelastung ein Richtwertvon 0,1 ml Form-
aldehyd pro m’ Luft. Die Holzindustrie ver-
wendet aufgrund der neuen Gesetzgebung
Bindemittel mit deutlich geringerem Anteil
dieses Stoffes und verbesserte die Verfahren
zur Herstellung. Heute sind kaum mehr Kla-
gen wegen Formaldehydemissionen zu ver-
nehmen. Das Giitezeichen Lignum CH 6.5
garantiert in der Schweiz den minimalen
Formaldehydgehalt in Span- und mitteldich-
ten Faserplatten. Umfangreiche Studien tiber
die Emissionen von Phenol- und Isocya-
natharzen ergaben, dass keine gesundheit-
lich bedenklichen Mengen dieser Stoffe ab-
gegeben werden.

PRODUKTION BELASTET AM MEISTEN. Okobi-
lanzen erfassen und bewerten die Umweltwir-
kungen von der Rohstoffgewinnung iiber Pro-
duktion und Nutzung bis zur Entsorgung. Der
Energieverbrauch bei derProduktion von Holz-
werkstoffen, vor allem fiir die Aufbereitung,
das Trocknen der Spane und das Pressen,

macht rund 8o Prozent der Umwelteinwirkun-
gen aus. Entsprechend dem hohen Auf-
schlussgrad des Holzes belastet die mittel-
dichte Faserplatte die Umwelt am starksten.
Bei den Klebstoffen belasten die feuchtebe-
standigen MUF- und PF-Harze die Umwelt deut-
lich starker als etwa Weissleime oder UF-Harze.

ENTSORGUNG ALS HEIZSTOFF. Gebrauchte
Holzwerkstoffe gelten als Altholz und diirfen
in Altholzfeuerungen sowie in der Kehricht-
verbrennungsanlage und in Zementwerken
zur Energiegewinnung verwertet werden. Bei
der Verbrennung wirken sich stickstoff-orga-
nische Bindemittel (UF, MUF und isocyanat-
haltige) merklich auf die Stickoxidemissio-
nen, die alkalihaltigen Phenolharze auf die
Ausbrandqualitat aus. Der Ersatz chlorhal-
tiger Harter durch chlorfreie Systeme vermin-
dert die Gefahr der Dioxinbildung bei der
Verbrennung von PF-gebundenen Holzwerk-

Faserplattenwerkstoffe:

1. Hartfaserplatte,

ohne Bindemittel, Rohdichte iiber 850 kg/m?
2. Mitteldichte Faserplatte (MDF),

Rohdichte ca. 600 kg/m?
3. Weichfaserplatte,

ohne Bindemittel, Rohdichte ca. 250 kg/m?
4. Holzfaserddmmplatte,

ohne Bindemittel, Rohdichte ca. 160 kg/m?

stoffen sehr stark. Die Okobilanz zeigt, dass
die Wiederverwertung gebrauchter, mit nicht
feuchtebestdandigen UF-Harzen gebundener
Holzwerkstoffe die Umwelt vorderhand noch
stdrker belastet als das Verbrennen.

UF-verleimte Holzwerkstoffe lassen sich in
bescheidenem Umfang auch kompostieren
und als Kultursubstrate fiir die Garten- und
Landwirtschaft verwenden. Der bei der Kom-
postierung freigesetzte organische Stickstoff
des Bindemittels, der bei der Verbrennung
nachteilig wirkt, aktiviert hier das Wachstum
derMikroorganismen und wird zu einem wert-
vollen N&hrstoff fiir die Pflanzen. )

*Klaus Richter, dipl. Holzwirt, ist stellvertre-
tender Leiter der Abteilung Holz der Empa
Diibendorf. Der hier abgedruckte Text ist die
liberarbeitete und gekiirzte Fassung eines in
der SIA-Zeitschrift «tec21» (Heft 13/2002) er-
Schienenen Beitrags.

F&'m

Spanplattenwerkstoffe |

. Flachpressplatte
. Flachpressplatte beschichtet
c. Strangpressplatte mit senkrecht

zur Oberflache ausgerichteten Spanen
d. Spanplatte mit flachigen und lagenweise
zur Oberflache angeordneten Spanen

o

Transparent fiir Verwaltung und
Bewohner gemass dem
Bundesmodell.
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