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Das Priif-
und
Forschungs-
institut der
Schweiz.
Ziegel-
industrie lei-
stet wichtige
Beitrédge fiir
die Weiter-
entwicklung
und Quali-
tatskontrolle
schweizeri-
scher Zie-
geleiproduk-
te. Im Bild:
Backsteine
werden auf
ihre Druck-
festigkeit
tiberpriift.
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BACKSTEINMAUERN SIND

WIDERSTANDSFAHIG GEGEN

AUSSERE EINFLUSSE. SIE RE-

GULIEREN TEMPERATUR UND

FEUCHTIGKEIT IDEAL. BACK-

STEINE UND ZIEGEL SIND

EIN
STARKES STUCK
NATUR

Ton, das wichtigste Aus-
gangsmaterial fir Backstei-
ne und Ziegel, entstand vor
rund 15 bis 30 Millionen
Jahren. Er wurde durch
nattirliche Verwitterung in
den Alpen abgetragen und
mit Gletschern und Fliissen

ins breite schweizerische
Mittelland geschwemmt, wo
er in verschiedenen Misch-
formen, selten rein, weit
verbreitet in verschiedenen
Sedimentschichten abgela-
gert wurde.

Der Backstein ist neben
Holz der wichtigste biologi-
sche Baustoff. Seine natiirli-
che Beschaffenheit vermit-
telt Behaglichkeit und hohe
Wohnqualitit.  Backstein-
mauern sind dusserst form-
bestindig und widerstands-
fahig gegen aggressive Umwelteinfliisse. Sie atmen und bil-
den dank wohldosierter Isolations- und Wirmespeicher-
eigenschaften eine ideale Verbindung zur Aussen- und
Umwelt. Sie sind gesundheitlich regenerierend, regulieren
optimal Temperaturen und Feuchtigkeit und bieten einen
guten Larmschutz.

VOM HANDWERK ZUR INDUSTRIE Backstei-
ne und Ziegel werden seit Jahrhunderten von Hand herge-
stellt. Mit Einzug des Maschinenzeitalters ist aus dem
Handwerk in unseren Breitengraden eine Industrie gewor-
den. Gegen Ende des vorigen Jahrhunderts wurden in der
Schweiz 237 Ziegeleien gezahlt. Heute sind es noch 35. Mit
moderner Steuer- und Fordertechnik, Computern und
weitgehend vollautomatisierten Betriebsabldufen werden
jahrlich etwa 1,5 Mio. Tonnen Backsteine, Tondachziegel
und Spezialprodukte hergestellt. — Bei allem technischen
Fortschritt sind Backsteine und Ziegel aber bis heute durch
und durch Naturprodukte geblieben.

AUF DIE MISCHUNG KOMMT ES AN Der
Grundstoff fiir Schweizer Backsteine und Ziegel ist Mergel,
eine Mischung aus Ton, Lehm und Kalk. Er wird in Gruben
schichtweise im Tagbau abgetragen. In den einzelnen
Schichten ist der Gehalt an Tonmineralien, Kalk, Quarz und
Eisenoxyd unterschiedlich. Der Tonanteil schwankt zwi-
schen 25 und 60 Prozent. «Magere» Schichten eignen sich
besser fiir die Backsteinproduktion, «fettere» fiir die Ziegel-
herstellung. In den Ziegeleien werden die Mergeltypen im
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Backstein ist neben Holz der wichtigste biologische Baustoff.
Seine natiirliche Beschaffenheit vermittelt Behaglichkeit und
hohe Wohngqualitét. Im Bild: Siedlung Kreuzmatt, Arlesheim.

richtigen Mengenverhiltnis miteinander vermischt, wobei
der Basismasse fiir Ziegel zusitzlich feiner Quarzsand als
Magerungskomponente beigegeben wird. Nach einer me-
chanischen Zerkleinerung werden die Grundstoffe unter
Wasser- und Dampfzugabe zu einer plastischen Masse auf-
bereitet. Um die Porositit bei Backsteinen zu verbessern,
kann die Backsteinmasse auch mit Sigemehl angereichert
werden, das wihrend des Brennprozesses restlos verbrennt.
Die dadurch entstehenden Poren verbessern die Isolations-
und Saugfihigkeit.

WIE DIE LOCHER IN DIE BACKSTEINE
KOMMEN  Fir die definitive Formgebung wird das Ge-
misch mit Schneckenpressen zu einem Strang geformt. Bei
den Backsteinen erfolgt der Pressvorgang durch spezielle
Formen, bei denen die Locher tiber technisch aufwendige
Formen von hinten abgedeckt sind. Damit ist der austreten-
de Backsteinstrang bereits fertig gelocht. Eine Drahtschnei-
devorrichtung bringt die Presslinge in die richtige Lange.
Bei der Ziegelproduktion gelangen die zugeschnittenen fla-
chen Strangstiicke tiber Forderanlagen zu den Stempelpress-
maschinen, wo sie unter hohem Druck in die gewiinschte
Ziegelform gebracht werden. Auf speziellen Transportgit-
tern gelangen sie anschliessend zur Lufttrocknung.

FOTOS: SCHWEIZ. ZIEGELINDUSTRIE

DACHER WOLLEN CHARAKTER HABEN
Form und Farbgebung prigen den Charakter eines Ziegel-
daches in hohem Masse. Damit Ziegel rot, braun, griin, hel-
ler oder dunkler erscheinen, werden sie vor dem Trock-
nungsprozess mit sogenannter «Engobe» bespriiht, einer
Mischung aus Wasser und fremdem Ton, die beim Brennen
die gewiinschte Farbe entstehen ldsst. Mit spezieller Patina
kann das Aussehen der Ziegel auch kiinstlich gealtert wer-
den. Dieser Effekt wird vor allem bei Renovationsarbeiten
geschiitzt.

TROCKNEN UND BRENNEN Um den geformten
Ziegeleiprodukten das Wasser zu entziehen, werden sie
in grosse geheizte Lufttrocknungskammern gebracht. Der
Trocknungsvorgang dauert je nach Grosse und Form bei
Ziegeln 11/2 bis 3 Tage, bei Backsteinen 2 bis 4 Tage. An-
schliessend beginnt der eigentliche Brennvorgang. Ziegel
und Backsteine werden in getrennten, rund 100 Meter lan-
gen Tunneldfen gebrannt. Je nach Typ sind Ziegel 52 bis 60
Stunden, Backsteine 42 bis 46 Stunden im Ofen. Dabei
durchlaufen die Brenngiiter stufenweise und automatisch
gesteuert eine Aufwirm-, eine Garbrand- und eine Abkiihl-
zone. In der Garbrandzone erfolgt bei rund 1000 °C die
Verbackung des «Scherbens». Dabei werden gewisse Mine-
ralien instabil, bauen sich ab und verbinden sich mit andern
Reaktionspartnern, um neue, stabilere Mineralien zu
bilden. Ziegel sind rund 10 Stunden, Backsteine rund
6 Stunden in der Garbrandzone. Modernste Brennstoff-
und Temperatursteuerungen (geheizt wird unter anderem
auch' mit sauberem Erdgas) und aufwendige Warme- und
Energieriickgewinnungsanlagen sorgen fiir einen spar-
samen und 6kologischen Energiehaushalt.

Nach dem Brennen werden Dachziegel und Backsteine auf
Fehler kontrolliert, verpackt, palettiert und transportbereit
gestapelt.

ZUKUNFTSSICHERUNG In der schweizerischen
Ziegelindustrie, die sich in erster Linie auf den Inlandbedarf
konzentriert, sind rund 2100 Mitarbeiter titig. Die insge-
samt 27 Betriebe sind seit 1874 unter einem schweizerischen
Dachverband zusammengefasst und in sechs regionale Ge-
nossenschaften gegliedert. Dabei profitiert man von Verein-
heitlichungen in den Bereichen Produktion, Distribution,
Normierungen, Qualititskontrolle und Dokumentation.
Das verbandseigene Priif- und Forschungsinstitut in
Sursee-Oberkirch/LU leistet wichtige Beitrige fiir die kon-
tinuierliche Weiterentwicklung und die Zukunftssicherung
schweizerischer Ziegeleiprodukte.
KONTAKTADRESSE:
RUDOLF GAUTSCHI, SCHWEIZ. ZIEGELINDUSTRIE,

OBSTGARTENSTRASSE 28, 8006 ZURICH,
TELEFON 01/361 96 50.
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