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Kleine Ubersicht iiber die Anwendungsméglichkeiten

Die Kunststoffe haben sich im Laufe ihrer raschen und ste-
tigen Entwicklung auch im Bauwesen viele Anwendungs-
gebiete erobert. Dies vor allem dank ihren hervorragenden
Eigenschaften und der leichten Verarbeitbarkeit und trotz
ihrem im allgemeinen gegeniiber den konventionellen Bau-
materialien hoheren Preis, welcher allein ein Hindernis fiir
noch weitgehendere Anwendung bedeutet. Dann sei daran
erinnert, dal die Kunststoffe nicht nur als solche, sondern
immer mehr gerade in Kombinationen mit den sogenannten
konventionellen Baumaterialien angewendet werden und sich
auch auf diese Weise sehr gut bewéhrt haben, sei es nun in
Kombination mit Stahl, Holz oder Glas.

Eine kleine Ubersicht iiber die verschiedenen Arten kann
nur dem Aufbau entsprechend vorgenommen werden, um so
mehr, als die Eigenschaften der Kunststoffe weitgehend von
diesem Aufbau abhingig sind, und zwar sowohl in chemischer
als auch in struktureller Hinsicht. In unserer Tabelle ist die
Zusammenstellung der wichtigsten Arten von Kunststoffen
zusammen mit den wichtigsten Eigenschaften und einigen
Beispielen fiir jede Kategorie aufgefithrt. Auller den bereits
in der Tabelle gemachten Angaben ist vielleicht folgendes bei
der Konstruktion mit Kunststoffen wichtig:

Allgemein zeichnen sich die Kunststoffe durch ein geringes
spezifisches Gewicht aus, das bei Verwendung von Kunst-
stoffschiumen extrem niedrig gehalten werden kann: bis zu
Raumgewichten von 5 kg/m3 oder bis zu 98 Vol.-Prozent
eines solchen Schaumes sind Luft. Je nach der Herstellungs-

Einteilung und Vergleich der wichtigsten Arten von Kunststoffen

Thermoplaste Elastomere Duroplaste
Aufbau a) Statisch ineinander ver- Fadenmolekiile, gegenseitig Kugelféormige, vernetzte
schlungene lineare Makro- vernetzt mit wenig Makromolekiile mit vielen
molekiile (Fadenmolekiile, Vernetzungsstellen Vernetzungsstellen (Sharo-
sogenannte Wattebausch- kolloide)
struktur)
b) Symmetrisch gebaute Fa-
denmolekiile in teilweise ge-
ordnetem (‘kristallinem)
Zustand
Thermisches a) Schmelzbar, breites Chemischer Abbau, ohne richtig Chemische Zersetzung, ohne zu
Verhalten Schmelzintervall zu schmelzen — Versprodung schmelzen
b) Schmelzbar, mit engem
Schmelzintervall
2‘;}";2‘;:‘; meist unter 100 Grad Celsius bis 150 Grad Celsius bis etwa 200 Grad Celsius
Formgebung a) Reversible Formgebung, in Formgebung meist irreversibel, Formgebung irreversibel,
plastischem Zustande leicht da Vernetzung durch Vulkani- Formgebung und Vernetzung
verformbar sationsmittel gekoppelt
b) Spinnbar aus Schmelze Warmformgebung: Resol-
oder Lésung Resitol-Resit oder kalt aus-
hartend
Mogliche * Weichmacher + Vulkanisationsmittel (zum + Farbstoffe
Zusitze + Stabilisatoren Beispiel Schwefel, Chlor + TFiillstoffe
+ Farbstoffe " usw.)
+ Fiillstoffe + Farbstatie
+ Fiillstoffe
Chemisches a) und b) in geeigneten unléslich, in geeigneten unléslich, praktisch nicht quell-
Verhalten Losungsmitteln loslich Losungsmitteln quellbar bar
Beispiele Plexiglas, Polymethylmetakrylat Synthetische Kautschuke, wie Phenoplaste (Bakelit)
Polyvinylchlorid (PVC) Buna, Perbunan, Neopren Aminoplaste
Polyithylen, Polystyrol Epoxyharze (Araldit)
Polyvinylacetat (PVA) Alkydharze, Silikonharze
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weise ist zu unterscheiden zwischen geschlossenen und offe-
nen Schaumstoffen, je nachdem die einzelnen Zellen in sich
geschlossene Raume bilden oder gegeneinander offen sind,
und anderseits zwischen starren und hochelastischen. Zur
Herstellung solcher Schaumstoffe eignen sich vor allem Harn-
stoffharze Polystyrol, Polyisocyanate, Phenolharze, PVC (zum
Beispiel Airex) und andere. Infolge des hohen Luftgehaltes
weisen diese Schaumstoffe natiirlich ein sehr gutes Wirme-
isolierungsvermégen auf und werden im Baugewerbe vor
allem als Isolierplatten verwendet, wobei vor allem die starre
Qualitit infolge ihres niedrigen Preises, verwendet wird. An-
derseits besteht die Méglichkeit, mit Zerschaumungsappara-
ten Schaumstoffe direkt in dem auszufiillenden Raum zu
bilden.

Die Zugfestigkeitswerte schwanken bei den meisten Kunst-
stoffen zwischen 500 bis 800 kg/cm? und sind als miBig zu
bezeichnen. In diesem Falle besteht nun die Mbglichkeit,
durch Armierung mit Glasfasern und -geweben die Festigkeit
bis auf 40 kg/mm? zu erhéhen. Diese Fabrikate bestehen zum
Beispiel aus Polyesterharzen und Glasfasern und werden
etwa unter der Bezeichnung Scobalit oder Armiplast gehan-
delt. Derartige Bauelemente sind sehr witterungsbestindig,
stoB3- und schlagfest; ein Farbstoff fiir transparentfarbige oder
opakfarbige Platten kann dem Rohmaterial bereits bei der
Herstellung beigegeben werden, wodurch sich Anstriche und
Lackierungen eriibrigen. Der Vollstindigkeit halber sei aber
noch erwihnt, daf} gleiche und #hnliche Fabrikate auch in
Spezial-Plexiglas erhiltlich sind, welche gegeniiber den Poly-
esterplatten eine groflere Lichtdurchlissigkeit — Plexiglas XT
mit 92 Prozent —, aber naturgemil} etwas geringere Festig-
keit aufweisen. Als lichtdurchldssige, flache oder gewellte
Platten wirg glasfaserarmierter Polyester, zum Beispiel fiir
Bedachungen, Rampenvordicher, Fassaden, Winde usw., ver-
wendet. Die Verarbeitung kann analog wie bei den festen
Schaumstoffen erfolgen durch Bohren, Sigen, Nageln. Glas-
faserarmierter Polyester 1iit sich sogar in gewissen Grenzen
biegen, was beim Hartschaumstoff infolge viel geringerer
Festigkeit nicht moglich ist.

Die Druckfestigkeitswerte bewegen sich je nach Art zwi-
schen 600 bis 2000 kg/cm? und die Schlagzihigkeit zwischen
10 bis 100 kg/cm?. Eine der hervorstechendsten Eigenschaf-
ten der Kunststoffe ist ihr ausgezeichnetes Wiarme-, Schall-
und elektrisches Isolationsvermégen. Sehr gut sind Wiarme-
und Schallisolation vor allem bei den schon erwihnten
Schaumstoffen. Darum werden diese Eigenschaften ebenfalls
bei der Verwendung als Bodenbeldge, vornehmlich PVC, aus-
geniitzt. PVC gehort, wie aus unserer Tabelle hervorgeht, zu
den Thermoplasten, ist aber, allein verarbeitet, hart und
hornig. Aus diesem Grunde werden ihm bei der Verarbei-
tung sogenannte Weichmacher zugegeben, welche mit dem
PVC unter Wirmeeinfluf gelieren und ihm je nach Mi-
schungsverhiltnis Weichheit, Elastizitat, Warme- und Kilte-
bestindigkeit verleihen. Zwecks dauernder Erhaltung dieser
Eigenschaften diirfen sich die Weichmacher nicht verfliichtigen
und sollten von Olen, Lésungsmitteln oder Chemikalien nicht
verdndert oder herausgelost werden. Sodann werden dem
PVC Fillstoffe, zum Beispiel Kieselkreide, Quarzmehl oder
Talkum, zugesetzt. Die meisten Bodenbeldge werden mit einer
starker gefiillten Unterschicht zusammendubliert, wodurch
der Belag eine bessere Dimensionsbestindigkeit erhilt und
etwas giinstiger im Preis zu stehen kommt. Eine zur Herstel-
lung von Bodenbeligen verwendete PVC-Mischung enthilt
auferdem noch Farbstoffe und Stabilisatoren.

Das Polyvinylacetat (PVA) hat eine weitgehende Ver-
wendung in Form der sogenannten Spachtelbelige gefunden.
Die zur Herstellung dieser Spachtelbeldge verwendeten Spach-
telmassen enthalten das PVA in Form hochprozentiger (bis
zu 50 Prozent) wisseriger Dispersionen, die sich durch hohe
Pigmentvertréglichkeit, hohes Fiillvermégen, ihre Lichtecht-
heit und Stabilitit und gutes Filmbildungsvermégen bei Zim-
mertemperatur auszeichnen. Ein Nachteil besteht darin, daf}
das PVA, wie auch andere Thermoplaste, unter Druck-
belastung die Tendenz zeigt, der Druckeinwirkung durch
Wegflieen (sogenannten «kalten FluB») auszuweichen. Die
so entstandenen Eindriicke sind bleibend. Man kann diesem
Umstand jedoch weitgehend durch richtige Wahl des Weich-
macherzusatzes und der Art und Konzentration der Fiillstoffe
abhelfen. Kunststoffspachtelbéden bestehen aus Unterschich-
ten und Nutzschichten, wobei die Korngrofle der einzelnen
Schichten nach oben immer feiner wird. Die Starke der fer-
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tigen Spachtelbéden betrdgt je nach Anzahl und Art der
Schichten 1 bis 3 mm. Die relativ geringe Stirke ist zulissig,
weil die Abriebfestigkeit solcher Béden sehr grofy ist. Im
Laufe der Entwicklung sind aber bereits diverse andere
Kunststoffe, auch Kombinationen derselben, fiir Spachtel-
beldge eingesetzt worden.

Weitere Vorteile der Kunststoffe sind deren leichte Form-
gebung, Bearbeit- und Verarbeitbarkeit. Moglich sind Kle-
ben, Nieten, Bohren, Sigen, Schneiden usw., und Thermo-
plaste konnen sogar mittels Heilluft geschweil3t werden. Von
Nachteil sind fiir gewisse Verwendungszwecke die geringe
Dauerwidrmebestandigkeit, welche durch die schlechte Warme-
leitfahigkeit bedingt ist, und die relativ grofle Wirmeaus-
dehnung, die fiinf- bis zehnmal gréfer ist als diejenige
von Stahl und Beton und zwei- bis dreimal groBer als die-
jenige der Aluminiumlegierungen. Es sei aber deutlich ge-
sagt, daB die stdndig fortschreitende Entwicklung im Kunst-
stoffgebiet dahin fithrt, diese Nachteile zu verringern und
wenn moglich auszumerzen, sei es durch Entwicklung neuer
Fabrikate oder Verbesserung der bestehenden.

Mit obigen Ausfithrungen sind die vielfdltigen Anwen-
dungsmoéglichkeiten der Kunststoffe im Bau- und Wohnungs-
wesen noch lange nicht erschépfend behandelt. Da es heute
gar nicht mehr méglich ist, diese im Rahmen einer Zusam-
menfassung ausfiihrlich zu beschreiben, sollen sie noch stich-
wortartig angedeutet werden.

Stahlprofile und -bleche werden als Korrosionsschutz in
sehr vielen Fillen mit PVC beschichtet oder mit einer Kunst-
stoffolie verwalzt, sogenannter «Skin-Plate».

Dann existiert auf dem Markt eine groe Anzahl von Holz-
werkstoffen, hergestellt aus mit Kunstharzen (Duroplaste)
verleimten Holzspdnen oder Fasern; solche sind zum Beispiel
Novopan, Pavatex, Grisotex usw. Auf gleiche Weise werden
auch Glasfasermatten verklebt und dienen als vorziigliche,
unbrennbare Wiarmeisolierung.

Ebenfalls mit Kunstharzen verleimt sind die Kunstharz-
oder Schichtstoffplatten, die aus vielen Lagen kunstharz-
getrinkter Papiere bestehen; die oberste Schicht besteht in
der Regel aus einer transparenten Melaminfolie, welche die
gefiarbte oder bedruckte Oberflichenfolie schiitzt. Solche Plat-
ten eignen sich aullerordentlich gut als Belagsmaterial fiir
Mobel oder fiir Innenausbauten; sie sind bis etwa 150 Grad
Celsius bestindig, auBerordentlich hart, kratz- und schlagfest
sowie gegen Feuchtigkeit und viele Chemikalien unempfind-
lich. Bekannte Produkte sind zum Beispiel Durolux, Kellco,
Textolite und andere.

Sehr viel verwendet werden auch Folien aus Polyiathylen
und PVC. Vor allem die Polyithylenfolie hat im Hochbau
eine weitgehende Verwendung gefunden, sei es als Wetter-
schutz, als Wirme- oder Feuchtigkeitsisolation oder als Trenn-
schicht zwischen zwei sich nicht vertragenden Baustoffen, wie
zum Beispiel Beton und Aluminium. Weitgehend durchgesetzt
haben sich als Material fiir Elektro- und Sanitérinstallateure
Rohre verschiedenster Dimensionen, vor allem aus Polyéthy-
len und PVC. Hauptgrund fiir ihre Anwendung auch auf
diesem Sektor des Bauwesens ist die grofle Bestindigkeit
gegeniiber Wasser, Abwasser, vielen Sduren, Laugen und Lo-
sungen anderer Chemikalien.

Ein auBerordentlich riesiges Anwendungsgebiet haben
Kunststoffe vor allem auch in der Anstrichstoffindustrie ge-
funden, wo sie als Bindemittel viele frither verwendete ganz
verdringt haben. Nur ein kleines Beispiel ist die Behandlung
von Mauern mit Silikonlacken. Diese verhindern weitgehend
die Feuchtigkeitsaufnahme, ohne daf} die damit behandelte
Mauer abgeschlossen wiirde ; sie kann gleichwohl noch «atmens.

Eine weitere Anwendung finden entweder Phenolharz- oder
HarnstoffpreBmassen zur Herstellung von WC-Sitzringen,
-deckeln und Spiilkasten. Infolge ihrer gegentiber Holz viel
homogeneren und deshalb besser zu reinigenden Oberfliche
haben sie ersteres Material auf diesem Gebiet praktisch ganz
verdrangt.

Es lohnt sich, bei der Planung und Ausfithrung von Bauten
zu priifen, bis zu welchem Malle eine Anwendung von Kunst-
stoffen aus finanziellen und technischen Griinden méglich ist,
weil das Bauen mit Kunststoffen wohl noch etwas teurer ist,
sich aber, wie die bisherigen Erfahrungen zeigen, stets als
kostensparend in der Endbilanz auswirkt. Allerdings ist es
wichtig, die zweckmifigsten Materialien zu beriicksichtigen
und gegeniiber Materialien mehr oder weniger unbekannter
Herkunft eine gewisse Zuriickhaltung zu iiben. SIH



Die Verwendung von Kunststoffrohren in der
Sanitarinstallation

Seit Jahren wird in den interessierten Kreisen die Verwen-
dung von Kunststoffrohren in der Hausentwisserung (Sani-
tirinstallationen) diskutiert. Die zur Verfiigung stehenden
Rohre — vornehmlich aus Polyvinylchlorid oder Hart-Poly-
dthylen — eignen sich fiir die Erstellung von Sanitirinstalla-
tionen dank ihrer absoluten Korrosionsbestandigkeit, ihrer
glatten Innenfliche und ganz besonders auch durch ihr leich-
tes Gewicht vorziiglich. Trotzdem konnten sich diese Mate-
rialien bis vor etwa zwei Jahren auf breiter Basis nicht durch-
setzen, was vor allem auf preisliche Griinde zuriickzufithren
war. Die Rohre an und fiir sich waren zwar schon frith
gegeniiber den traditionellen bekannten Materialien konkur-
renzfihig. Es geniigt aber nicht, dem Installateur, der sich
mit der Erstellung der sanitiren Installationen befalBt, ein
einwandfreies und konkurrenzfihiges Rohr anzubieten — es
gehort dazu ein ordentlich umfangreiches Programm an Form-
stiicken, Apparateanschliissen usw. Diese Formstiicke und Ap-
parateanschliisse mufiten bis etwa vor zwei Jahren handgefer-
tigt werden, was ihre preisliche Konkurrenzfihigkeit gegen-
iiber den traditionellen Materialien stark in Frage stellte.
Seitdem von verschiedenen Fabrikanten das gesamte Ablauf-
programm — was Formstiicke anbetrifftt — nach dem bedeu-
tend rationelleren SpritzguBlverfahren hergestellt wird, ist
auch das Formstiickprogramm in Kunststoff fiir die Ablauf-
installation preislich vorteilhaft geworden.

Heute werden vor allem Rohre und Formstiicke aus Poly-
vinylchlorid (Hart-PVC) und aus Hart-Polyathylen ein-
gesetzt. Rohre und Formstiicke aus Hart-PVC sind mit Klebe-
oder Steckmuffen erhiltlich und werden nach dem Bau-
kastensystem montiert, wihrend die Rohre und Formstiicke aus
Hart-Polyithylen durch Schweillen verbunden werden. Das
Hart-Polyithylen-System eignet sich vornehmlich fiir teil-
weise vorfabrizierte Installationen und erfordert vom Installa-
teur gewisse Vorkenntnisse. Beide Materialien und alle drei
Systeme sind {iiber- oder unterputz-verlegbar. Fiir uns sicht-
bare, unterputz-verlegte Installationen ist das Hart-PVC-
Material infolge seiner gréferen mechanischen Festigkeit eher
vorzuziehen.

Als besonders wirtschaftlich hat sich in der Praxis das Hart-
PVC-Programm mit der Steckmuffe erwiesen. Als wesentlich
fillt hier bei der Kostenberechnung die verbliiffend rasche
Montage ins Gewicht. AuBlerdem wird durch die Steckmuffe

In diesem Hochhaus in La Chaux-de-Fonds wurden Ablaufrohre und
Formstiicke aus Hart-PVC (System Symadur/Anger) verlegt

Beispiel einer Verlegung von Hart-PVC-Ablaufrohren
(Photo Notz & Co. AG)

das Problem der Ausdehnung bei hoheren Temperaturen be-
sonders gut geldst.

Im Rahmen der Diskussionen iiber die Verwendung von
Kunststoffrohren und Formstiicken in der Sanitdrinstallation
wird immer wieder die Frage nach der Wirmebestandigkeit
des Kunststoffmaterials gestellt. Die Tatsache, dall sowohl
Hart-PVC wie auch Hart-Polyithylen thermoplastische Kunst-
stoffe sind, setzt deren Verwendbarkeit in bezug auf die
thermische Belastung gewisse Grenzen. Nach all den prak-
tischen Erfahrungen, die sowohl im Ausland als auch bei uns
in der Schweiz im Laufe der letzten Jahre gesammelt werden
konnten, darf heute die Wirmebestandigkeit von Hart-PVC
und Hart-Polyithylen fiir die Sanitirinstallationen als durch-
aus geniigend bezeichnet werden. Im Dauerbetrieb bei ge-
fiillten Rohren diirfen beide Materialien bis 70 Grad Celsius
eingesetzt werden. Kurzzeitige héhere Belastungen von 90 bis
95 Grad Celsius, wie wir sie in der Sanitérinstallation an-
treffen, sind erlaubt und fiigen der Installation auf keinen
Fall Schaden zu. Als kurzzeitige Belastung von 90 bis 95

Ablaufformstiick aus Hart-PVC System Symadur/Anger
(Photo Notz & Co. AG, Biel)
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Beispiel einer Verlegung von Hart-PVC-Ablaufrohren
(Photo Notz & Co. AG)

Grad Celsius wird das Auslaufen eines Heillwasserspeichers
bezeichnet.

Da seit mehr als zwei J ahren Ablaufrohre und Formstiicke
aus Kunststoff auch in der Schweiz in der Sanitirtechnik auf
breiter Basis Verwendung finden, ist der groBere Teil der
Handwerkerschaft mit der Verarbeitung dieser Materialien
vertraut. Da, wo die notwendigen Kenntnisse noch fehlen,
setzt die Beratung und technische Assistenz der Fabrikanten

Neue Entwicklungstendenzen in der
Kunststoffplattenindustrie

Die sogenannte Kunststoffplatte — die zwar mit Kunst eben-
sowenig zu tun hat wie der Kunsthonig — hat sich in der
Praxis seit Jahren tausendfach bewéhrt. Ihre spiegelglatte,
stoBl- und kratzfeste Oberfliche, ihre Unempfindlichkeit ge-
geniiber Schmutz, Feuchtigkeit, Chemikalien und Hitze haben
sie zu einem einzigartigen Siegeszug durch die ganze Welt
gefiihrt.

Wie vieles Neue, ist auch die Kunststoffplatte in Amerika
geboren worden. Bald wurde jedoch deren Herstellung in fast
jedem Lande Europas unter den verschiedensten Marken-
bezeichnungen aufgenommen. Anfinglich gab es nur die
reine Kunststoffplatte, welche — wegen der hohen Geste-
hungskosten von Kunstharz und der bendtigten Spezialpapiere
— nicht gerade billig zu fabrizieren war und es auch heute
noch nicht ist. Ein weiterer Nachteil dieser Platte besteht
darin, dal sie nicht «selbsttragend» ist und in jedem Falle
eine vollflichige Unterlage oder Unterkonstruktion verlangt.

Diese Faktoren haben dazu beigetragen, daB} ebenfalls in
der Schweiz die Produktion von kunststoffbeschichteten Holz-
faserplatten aufgenommen wurde. Pavatex AG in Ziirich
bringt schon seit einiger Zeit eine 3,5 mm dicke Platte unter
dem Markennamen «Durolux» in den Handel, welche auf
Grund ihrer Stabilitit ohne weiteres auf Rahmenkonstruk-
tionen verlegt werden kann.

Thre Erginzung mit den beidseitig beschichteten 5 und
7 mm dicken Schieberplatten, welche, wie der Name sagt,
speziell zur Verwendung fiir Schieber in Kiichenbuffets und
Schrinken fabriziert werden, eréffnete den Durolux-Platten
ein neues Anwendungsgebiet. Das Interesse in Fachkreisen
war berechtigt, fehlte doch bisher eine eigentliche Schieber-
platte, welche sich leicht verarbeiten 1ilt und trotzdem die
schéne Oberfliche einer Kunststoffplatte besitzt.

Nun sind die Durolux-Produzenten noch einen Schritt wei-
tergegangen und vergrofern ihr Sortiment durch eine reine,
1,3 mm starke Kunststoffplatte. Da alle vier Typen in den
selben ausgewihlten Dessins und Farben lieferbar sind, kon-
nen sie auch untereinander kombiniert werden, zum Beispiel:
vertikale Flichen mit 3,5 mm, Schieber mit 5 oder 7 mm
und horizontale Flichen mit 1,3 mm dicken Platten. Gerade
diese Kombinationsmoglichkeit bringt bedeutende technische
und wirtschaftliche Vorteile mit sich, welche fiir die Praxis
von groler Bedeutung sind.

Die Zeit steht nicht still — auch nicht im Sektor Kunststoff-
platten. Vor wenigen Jahren noch wurden sie erstmals nur
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Das Verlegen von Hart-PVC-Ablaufrohren System Symadur/Anger
(Photo Notz & Co. AG)

ein. Diese sind auch in der Lage, den Handwerkern bei Erst-
montagen Fachmonteure zur Verfiigung zu stellen. Die inter-
essierten Fachverbiande haben auBerdem die fiir die Kalku-
lation von Sanitédrinstallationen mit Kunststoff notwendigen
Unterlagen fiir die Berechnung geschaffen. Der Bauherr hat
also heute jede Gewihr, dafl Kunststoffinstallationen serios
berechnet und fachgerecht verlegt werden.
. A. Zimmermann

mit Bedenken angewendet. Vor wenigen Jahren noch berei-
tete die Herstellung von unifarbenen Platten grofle Schwie-
rigkeiten. Heute sind sie in vielen iiberzeugenden Farbténen
lieferbar. Heute beginnen die kunststoffbeschichtete Platte
und die reine Kunststoffplatte, deren Anwendung anfinglich
auf Labor und Kiiche beschriankt war, im Mébel- und Innen-
ausbau eine umfassende Rolle zu spielen.

G/ colovingl

COLOVINYL-FLIESEN sind zeitgem&B
modern und erlauben mit ihren 27 ele-
ganten Farbtonen sehr gediegene und
auch sehr originelle Kombinationen.

COLOVINYL-FLIESEN sind ganz be-
sonders strapazierfahig, weitgehend
6l-, fett- und s&urebestdndig, unemp-
findlich gegen viele Chemikalien, ge-
schmeidig, angenehm zu begehen,
rutschsicher und &uBerst leicht zu rei-
nigen.

COLOVINYL-FLIESEN werden in einem
weitgehend automatisierten Schweizer
Werk auf rationellste Weise fabriziert.
Sie sind in den Starken
ab 20m? 1,6 mm fertig verlegt a Fr. 17.50
2,5 mm fertig verlegt a Fr. 24.—
im Detail zu verkaufen und ab Lager
lieferbar. Fur Ihre Ankaufspreise bitten
48 wir Spezial-Offerten zu verlangen.

HETTINGER:

Engros Reinacherstraie 129 Tel. (061) 352135

Basel



Qualitat - Sache des Zufalls?

Bericht aus den GEBERIT-Laboratorien

Als in den dreiliger Jahren thermoplastische Werkstoffe bekannt
wurden, von denen sich die Wissenschaft die Loésung und Verein-
fachung vieler konstruktiver Probleme versprach, iibernahm die
Firma Gebert & Cie. in Rapperswil fiir ihre angestammte Branche
die Forschungs- und Entwicklungsarbeit. Bald konnte das Polyvinyl-
chlorid (PVC) anstelle von Blei und anderen herkémmlichen Werk-
stoffen im Armaturen- und Apparatebauprogramm des Unterneh-
mens eingesetzt werden. Damit, begann die praktische Verarbeitung
dieses neuen Werkstoffes. Die ausgezeichneten Erfahrungen mit die-
sem Material, besonders in der sdureverarbeitenden Industrie, ver-
anlaften die Firma Gebert, schon 1936 den thermoplastischen Werk-
stoff PVC fiir einzelne Bestandteile im Spiilkastenbau zu verwenden.
Eine jahrelange wissenschaftliche und praktische Versuchsarbeit auf
breitester Basis folgte dem ersten, beschrinkten Einsatz. Als Ergebnis
all dieser sorgfiltigen Entwicklungsarbeiten konnte der hochwertige
Geberit-WC-Spiilkasten dem Markt iibergeben werden.

Kunststoffe werden gepriift

Unsere Bilder zeigen einige Ausschnitte aus der Fabrikationskontrolle
(Photos Gebert & Cie.)

1 Die Priifung beginnt beim Rohstoff, erstreckt sich iiber die Fabrikation und
endet erst vor der Freigabe der Erzeugnisse an den Kunden, wihrend parallel
Langzeitversuche im Labor und in der Praxis weitergefiihrt werden. Die Summen
dieser Untersuchungen sind im verbreiteten Ausdruck «Erfahrungy vereinigt.
Auf der Universalpriifmaschine werden mechanische Werte, wie Druck-, Biege-,
Zug- und Scherfestigkeit, bis zu 4 Tonnen Priiflast gemessen.

2 Der Spiilkasten ist nur an zwei Befestigungsstellen aufgehingt, mit Wasser
gefiillt, dem Licht (verschiedenartigsten Putzmitteln) und anderen Einwirkungen,
wie Urinspritzern, ausgesetzt. Die Beanspruchungen sind somit ganz verschiedener
Art. Der mit Wasser gefiillte Behdlter erreicht ein Gewicht von etwa 15 kg und
wirkt als statische Last auf die zwei Aufhingestellen. Durch jede Spiilung tritt
eine dynamische Beanspruchung ein. Es ist daher von groBer Wichtigkeit, dal3
die Alterungsbestindigkeit des verwendeten Kunststoffes und damit die urspriing-
lichen Festigkeitswerte des Spiilkastens auch nach Jahren unvermindert erhalten
bleiben.

3 Die Fabrikation der PVC-Kasten ist ein Meisterwerk der Kunststofftechnik.
Das Bild zeigt eine 6oo-Tonnen-Oberkolbenpresse.
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Dem Hersteller technischer Kunststoffartikel fallt es heute vielfach nicht
leicht, sich fiir ein bestimmtes Material zu entscheiden. Besonders die
jlingste Zeit brachte uns Werkstoffe, welche vielfach sehr gute Eigenschaf-
ten aufweisen und uns die Wahl erschweren. Alle diese neuen und ver-
besserten Materialien bieten irgendwelche Vorteile. Zu diesen zdhlen der
Preis, die Verarbeitungsmoglichkeit, die mechanischen, chemischen oder
optischen Werte usw. Trotz der Verschiedenheit dieser Materialien fehlen
dem Konstrukteur aber auch heute noch hin und wieder solche mit ganz
speziellen Eigenschaften. Die Griinde dafiir liegen klar auf der Hand:
Der Konstrukteur geht nicht von den Stoffen aus, die ihm zur Verfiigung
stehen, sondern von den Beanspruchungen, welche an seine Teile gestellt
werden. Er sucht also nach Materialien, welche diese Beanspruchung mit
Sicherheit aushalten. Bei der Entwicklung der vorliegenden Erzeugnisse
wurden alle diese Fragen liickenlos und seriés untersucht und als Resultat
Artikel auf den Markt gebracht, welche in bezug auf Reparaturanfilligkeit
und Lebensdauer dazu beitragen, Bauobjekte auf lange Sicht wirtschaftlich
zu gestalten.

PVC wurde als einer der ersten synthetisch hergestellten Thermoplaste
von der IG-Farben-Industrie auf den Markt gebracht. Man erkannte bald
die hohe Qualitdt dieses Materials, urspriinglich besonders in der chemi-
schen und sdureverarbeitenden Industrie. Pumpen, Ventilatoren, Rohr-
leitungen und Sdurearmaturen aller Art wurden fast ausschlieBlich aus
PVC anstelle von Kupfer, Blei, Keramik, Glas, Sdurestahl usw. hergestellt.
Heute, bald dreifdig Jahre spater, hat PVC seine Position in der Anwen-
dung chemischer Apparaturen nicht nur gehalten, sondern sogar wesentlich
verstarkt. Die chemische Industrie, welche hochste Qualitidt fordert, liefert
den Beweis dafiir, da PVC in bezug auf Bestdndigkeit und Lebensdauer
hervorragend ist.

Auf dem Sanitédrsektor hat man dies bald erkannt. Viele Fachleute ver-
wenden heute PVC-Rohre und Fittings fiir Ablaufleitungen und Installa-
tionen aller Art. Unter den Kunststoffen findet neben Polyéthylen fast aus-
schlieBlich PVC in der Sanitdrtechnik Verwendung. Den Aufschwung von
PVC verdanken wir nebst weiterentwickelten Materialtypen besonders den
heute zur Verfiigung stehenden Verarbeitungsmaschinen. Trotzdem ist die
Verarbeitung von PVC-Rohstoffen bis zum Fertigteil auch heute noch mit
Schwierigkeiten verbunden und erfordert gute Kenntnisse der zur Ver-
figung stehenden Materialien und Verarbeitungsverfahren sowie eine ge-

naue Uberwachung der Fabrikation.

¢ Als abnormal starke Beanspruchung durch
Sonne, Kilte, Schnee und Nisse sagt der Be-
witterungsversuch iiber die Haltbarkeit der Ma-
terialien viel aus. Viele Kunststoffe werden bet
diesem Test nach relativ kurzer Zeit abgelaugt,
das heilBt sie vergilben und versproden. Was
dieser Versuch kurzfristig zeigt, kann in der
Praxis nach einiger Zeit eintreten.

5 Das vorliegende Bild zeigt einen Kalteversuch.
In einer Tiefkithltruhe werden die Gefrierfestig-
keiten iiberpriift. Wichtig ist dabei die Messung
der mechanischen Materialeigenschaften bei tie-
fer Tembperatur. Als scharfer Test werden Spiil-
kasten und Siphons viele Male eingefroren und
wieder aufgetaut.

6 Das Bild zeigt einen sogenannten Wechseltest.
Die verschiedenen Bider sind thermostatisch re-
gulierbar. Die Schaltung dieser Bdder ermaoglicht
einen vollautomatischen Heil3-Kalt-Wechselbetrieb,
der besonders bei der Priifung von Ablaufsiphons
angewendet wird.



Der Spiilkasten ist an nur zwei Befestigungsstellen aufgehingt, mit Was-
ser gefiillt, dem Licht, verschiedenartigsten Putzmitteln und anderen Ein-
wirkungen, wie Urinspritzern, ausgesetzt. Trotzdem sollen die physikali-
schen Eigenschaften des Materials und das gute Aussehen des Spiilkastens
auf die Dauer erhalten bleiben. Die Beanspruchungen sind somit ganz
verschiedener Art.

Der mit Wasser gefiillte Behélter erreicht ein Gewicht von etwa 15 kg
und wirkt als statische Last auf die zwei Aufhingestellen. Durch jede Spii-
lung tritt eine dynamische Beanspruchung ein. Bei zehn Spiilungen im
Tage ergibt dies in fiinf Jahren bereits 18 000 wechselnde Belastungen auf
die beiden Aufhingepunkte. Uberdies kénnen sich zusitzliche mechanische
Belastungen durch die Montage bei nicht passenden Anschliissen und Ab-
laufen ergeben. Es ist daher von groBer Wichtigkeit, dal} die Alterungs-
‘bestindigkeit des verwendeten Kunststoffes und damit die urspriinglichen
Festigkeitswerte des Spiilkastens auch nach Jahren unveridndert erhalten
bleiben. Die richtige Materialwahl ist sehr wichtig, denn im Falle des
Bruches eines Kastens infolge Alterung wiirde sich nicht nur der Wasser-
inhalt des Behilters entleeren, sondern durch das gedffnete Schwimmer-
ventil kann stindig Wasser auslaufen, wodurch erhebliche Gefahren von
Wasserschidden eintreten kénnen.

Die stindige Wasserfiillung hat zudem cine chemische Beanspruchung
des Behilters zur Folge, und zwar als einseitige Beanspruchung der Innen-
winde, ohne gleiche Wassereinwirkung auf die AuBlenwinde. Nach den
langjihrigen Erfahrungen und den laufenden Laboratoriumstesten bleibt
PVC auch unter Wassereinwirkungen unverandert.

Die meisten Kunststoffe sind empfindlich gegen Licht. In vielen Fillen
wird ihr Molekiilaufbau durch die Einwirkung von Ultraviolettstrahlen
abgebaut. Dies tritt besonders bei hellen, weillen Farben ein. PVC gentigt
dieser Beanspruchung nicht nur kurzfristig, sondern mit Sicherheit auf
Jahrzehnte hinaus.

Es muf} allerdings betont werden, dal} diese hohe Materialqualitit nur
durch weichmacherfreie Hart-PVC-Typen erreicht wird. Trotz der nicht
einfachen Verarbeitung wird fiir sanitire Erzeugnisse nur solches PVC
verwendet, weil hier ein Werkstoff zur Verfiigung steht, welcher seine Qua-
lititen iiber Jahrzehnte bewiesen hat.

7 HeiBwasserversuchsstand. HeiBwasser von 85 bis 92 Grad Celsius durchflieBt monate-
lang Siphons. Die Versuchsgruppen der Fabrikationsserien werden gleichzeitig durch
Spannungsdrihte hohen mechanischen Beanspruchungen ausgesetzt.

8 In WC-Anlagen mit besonders hoher Freaquenz werden der Praxis entsprechende
Versuche mit verschiedenen Materialien und Konstruktionen durchgefiihrt. So werden
besonders WC-Anlagen in Fabriken und Bahnhifen als Versuchsobjekte gewihlt.

9 Mit dieser ZerreiBprobe wird festgestellt, welche mechanischen Werte das Einlauf-
stiick der Wannengarnitur, welches mit dem Ablaufventil verbunden wird, aufweist.

10 SpannungsriBBtest. Der Polydithylenstreifen oben ist aus einer Qualitit mit einem
Molekulargewicht von etwa 30 ooo hergestellt. Der Bruch erfolgte bereits 30 Minuten
nach Einlegen dieses Streifens in einer 80 Grad Celsius heiBen Netzmittellosung. Der
Polyithylenstreifen unten, aus Material mit einem Molekulargewicht von 200 ooo, wurde
wihrend einer Woche unter den gleichen Bedingungen gepriift. Eine Verinderung des
Materials oder gar ein Bruch trat nicht ein.

11 Anndihernd ein Jahr wurden die Wannengarnituren am duBBersten Ende des Hebel-
armes mit 12 kg Bleigewicht belastet und hielten diese enorme mechanische Beanspru-
chung aus, ohne irgendwelchen Schaden zu nehmen.

12 Wannengarnituren mit drehbarem Abgang, deren Ablauf stindig mit 12 kg Blei-
gewicht beansprucht wird, werden vormittags und abends zusitzlich durch heiBes Wasser
von etwa 8o Grad Celsius durchflossen.
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Kunststoff aus Giubiasco

Dal} sich die Kunststoffe auch auf dem Baumarkt, zum Bei-
spiel auf dem Gebiet der Bodenbelédge, rasch in eine geachtete
Stellung vorschieben konnten, fithrt man u. a. auf ihre hervor-
ragenden Oberfldcheneigenschaften zuriick. Kunststoffplatten
lassen den Wasserspritzer spurlos trocknen, ohne den diinnen
Wachsfilm glanzlos zu machen oder aufzulésen. PVC ist un-
empfindlich gegen Laugen und Siuren, gegen Fette und viele
andere Stoffe, die dem Aussehen des Bodens Eintrag tun. In
der modernen Haushaltung hantiert man nicht nur mit Was-
ser und Milch, sondern auch mit heilem Pommes-frites-Ol
oder mit Fondue. Dazu kommen die zahllosen fliissigen oder
pastosen Mittel der Gesundheits- und Schénheitspflege.

Linoleum, das Stammprodukt von Giubiasco, ist immer
noch der gefragteste Bodenbelag auf dem Baumarkt. Doch
entschlo sich die Leitung der Linoleumfabrik vor einigen
Jahren auf Grund der angedeuteten Uberlegungen, das fiir
Wohn- und Biirordume vortrefflich geeignete Linoleum durch
Produkte aus Kunststoff zu erginzen; zu diesem Zweck er-
stellte sie ein weiteres Fabrikgebidude.

Die Linoleum AG Giubiasco hat als erste schweizerische
Fabrik eine Vinylasbestplatte herausgebracht, die unter der
Marke Colovinyl rasch bekannt geworden ist. In zahlreichen
Neubauten — aber auch bei Renovationen ilterer Gebdude —
findet man jetzt die Eingangspartien, die Hallen, die Béden
der Kiichen und Badezimmer mit Colovinylfliesen belegt, die
in zahlreichen, diskret gemusterten Farben erhiltlich sind
und angenehme dekorative Wirkungen ermoglichen. Colo-
vinyl ist sehr leicht und rasch zu verlegen; der Boden kann
sogleich nach dem Aufbringen der Platten begangen werden:
Die Pflege dieses Bodenbelages ist denkbar einfach: tigliches
Feuchtwischen und in Abstinden von Wochen Auftragen
einer Wachsemulsion.

Seit kurzem bietet Giubiasco eine Wandfliese an, die den
Namen Murodal trigt und wegen ihrer giinstigen Eigen-
schaften sogleich das Interesse der Architekten gewonnen hat.
Murodal besteht, wie die Bodenplatte Colovinyl, aus Poly-
vinylchlorid und Asbest, einer Kombination, die eine siuren-
und laugenfeste, wasserbestandige Oberfliche ergibt und dazu
willkommene isolierende Eigenschaften besitzt. Murodal-Plat-
ten weisen nicht Spiegelglanz, sondern einen seidigen, matten
Schimmer auf. Man ist deshalb nicht gezwungen, sie durch
Reiben glinzend zu machen.

Wichtig ist auch der Zeitgewinn bei der Verarbeitung.
Sind die Winde gehorig abgeglittet, so hat ein geiibter Plat-
tenleger ein Badezimmer in wenigen Stunden gebrauchsfertig
gemacht. Der Zuschnitt der Platten fiir die Umgebung der
Armaturen geschieht mit Hilfe eines scharfen Messers, und

Kunststoffplatten im Wohnungsbau

In der modernen Innenarchitektur mit den vereinfachten For-
men und ausgewogenen Farbzusammenstellungen sind Kunst-
stoffplatten ein bevorzugtes Gestaltungsmittel. Der besondere
Vorteil dieses Materials liegt gerade darin, dal es einerseits
zahlreiche Farbenkombinationen erlaubt, gleichzeitig aber
auBerordentliche technische Eigenschaften aufweist.

Das auskondensierte Melaminharz, ein Hauptbestandteil
zum Beispiel der Kellco-Platten, ist ausgesprochen hart und
widerstandsfahig gegen mechanische Einwirkungen. Tempe-
raturen bis 150 Grad Celsius sowie alle haushaltiiblichen
Chemikalien schaden einer Melamin-Kunststoffplatte nicht.
Wesentlich ist dabei allerdings, daB bei der Fabrikation erst-
klassiges Melaminharz in geniigender Dosierung eingesetzt
wird. Es ist deshalb ratsam, nur bewihrte Spitzenfabrikate
zu wiahlen.

Kunststoffplatten werden heute in grolen Mengen fiir den
Kiichenbau verwendet, denn dort bewihren sich auf lingere
Dauer nur die besten Werkstoffe. Hitze, Dampf, Feuchtigkeit,
Fruchtsifte, Ole, Fett usw. schaden den Melamin-Platten in
keiner Weise. Die Platten sind zigarettensicher. Es gibt also
keine Brandlécher mehr.

In neuzeitlichen GroBbauten sind schon Tiiren und Winde
mit Kunststoffplatten belegt worden. Hier eriibrigt sich dann
der periodische Farbanstrich, was auf weite Sicht sehr wirt-

Schachbrettartig verlegte Colovinyl-Fliesen (Photo Zeltner)

die Rundungen ein- oder vorspringender Ecken erreicht man
durch Erwidrmen der zu biegenden Partie.

Giubiasco ist noch weiter gegangen. Die Fabrik stellt neuer-
dings auch eine Dachplatte Tettovinyl her, die in verschie-
denen Profilen, in mehreren Farben und auch lichtdurch-
lassig erhaltlich ist. Dank Tettovinyl 140t sich ein Estrich-
raum mit Tageslicht versehen, und da der Quadratmeter nur
etwa 2 kg wiegt, kénnen Vor- oder Innenhéfe mit leichter
Konstruktion damit iiberdacht und gegen Regen geschiitzt
werden. Vielfach wird Tettovinyl auch als Balkonverkleidung
oder als Wandschutz verwendet.

Die Kunststoffe haben mit ihren neuartigen, oft erstaun-
lichen Eigenschaften dem Baugestalter ganz neue Moglich-
keiten gewiesen, die alle in der Richtung der Vereinfachung
der Haushaltarbeit, das heifft in der Entlastung der Haus-
frau und damit in der Verschénerung des Lebens liegen. HRS

schaftlich ist. Jedem Bauherrn sind mit der geschmackvolle
Farben enthaltenden Kellco-Kollektion unbeschrinkte Mog-
lichkeiten in die Hand gegeben. So koénnen einwandfreie
Kombinationen zusammengestellt werden.

Als ganz besonderer Fortschritt sind die neuen Holzimita-
tionen zu werten. Es zeigt sich immer wieder der Wunsch, in
Kiichen warme Holztone zu verwenden. Da sich Holz aber
dazu der Dimpfe, Geriiche und Feuchtigkeit wegen wenig
eignet, hat die Firma Keller & Co. AG., Klingnau, nach
wirklich schénen Holzimitationen gesucht. Mit einem Eschen-
und einem NuBbaummuster kénnen heute auch anspruchs-
volle Kunden befriedigt werden.

Zweifellos wird den Kunstharzplatten von Jahr zu Jahr
ein immer groferes Anwendungsgebiet erschlossen. So sind
schon vielenorts Vestibiilmobel, Treppengelinder, ja sogar
Mbobel fiir Kinderzimmer vollstindig mit Kunststoffplatten
belegt worden. Dank dem warmen Seidenglanz und der leich-
ten Reinigung war diesen Versuchen denn auch ein duBerst
guter Erfolg beschieden.

Pflege: Kellco-Kunstharzplatten bediirfen aufler der Reini-
gung keiner besonderen Pflege; jede Nachbehandlung mit
Wachs- oder Lackpriparaten ist iiberfliissig. Zur Reinigung
sind Seifenwasser oder Abwaschmittel geeignet. Nicht wasser-
losliche Verschmutzungen lassen sich mit Benzin, Azeton oder
Lackverdiinnern entfernen, da diese Losungsmittel den Plat-.
ten keineswegs schaden.
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Briefkdsten aus Kunststoff

Im «Zeitalter der Kunststoffe» hat die
Deutsche Bundespost beschlossen, die alt-
bekannten gelblackierten Briefkasten aus
Eisen durch modern geformte Behilter
aus Glasfaser und Kunststoff zu ersetzen.
Dieser neue Werkstoff ist sehr leicht, und
die Kisten sind infolge der in Harz ein-
gebetteten Glasseide besonders beulfest
und widerstandsfahig. Sie rosten nicht
und brauchen nicht wiederholt frisch
lackiert zu werden.

Die Kunststoff-Milchleitungen
im Wallis

Seit den ersten Versuchen, die Sommer-
milch in den Walliser Alpen und Maien-
saBen zu sammeln und durch Kunststoff-
leitungen tber die Hénge hinunter in die
Talkidsereien zu fithren, sind kaum fiinf
Jahre vergangen. Die damals an das Ex-
periment gekniipften Hoffnungen haben
sich in jeder Hinsicht erfiillt. In kurzer
Zeit ist die Zahl der Milch-Pipelines auf
mehr als ein Dutzend angewachsen. Die
Rohrleitungen weisen eine Gesamtlinge
von iiber 30 km auf und liegen in der
Regel 40 bis 60 cm unter der Erde. Wei-
tere, von den Genossenschaften beschlos-
sene Projekte sollen in nichster Zeit ver-
wirklicht werden. Aufler denjenigen im
Wallis wurden auch in der Ostschweiz, in
Stiddeutschland, Frankreich und Italien
Milch-Pipelines nach dem bewihrten
Walliser System angelegt.

Ornamin - Bruchfestes Geschirr

Der Englander Backeland stellte als erster
fest, dafd Kunststoffe, die vorerst schmelz-
bar und I6slich sind, durch Druck und
Hitze hart, unloslich und unschmelzbar
werden. Durch diese Eigenschaften ist es
moglich, Werkstoffe in Formen zu giellen
oder in Pressen zu verarbeiten. Die
Kiirze des Arbeitsprozesses erlaubt eine
wirtschaftliche Massenfabrikation, von
der anfianglich die Elektrotechnik Ge-
brauch machte, da die PreBstoffe aus-
gezeichnet isolieren. Die besonderen me-
chanischen Eigenschaften lieflen dieses
neue Material auch bald fiir alle mog-
lichen technischen Zwecke Verwendung
finden. Vor zehn Jahren entwickelte ein
schweizerisches Unternehmen, die Orna-
prell AG, ein vollkommen neuartiges Ge-
schirr, das einen alten Frauentraum er-
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fillt: es ist bruchfest! Gleichzeitig wurde
ein auf der ganzen Welt patentiertes
Verfahren geschaffen, durch welches das
Geschirr garantiert haltbar verziert wer-
den kann — so haltbar, daB} die Dekors
selbst durch Kratzen mit dem Messer
nicht mehr gelost werden konnen. Der
Fabrikationsprozef, dem jahrelange Er-
fahrung und Versuche zugrunde liegen,
erfordert eine peinlich genaue Einhal-
tung der vorgeschriebenen Arbeitsabwick-
lung. Durch Testproben werden die Pro-
dukte stindig kontrolliert. Das in Pulver-
form oder Granulat vorliegende Roh-
material (eine Verbindung von Kohlen-
stoff, Stickstoff und Wasserstoff mit Zel-
lulose als Filler und Armierung) wird
tablettiert und im Hochfrequenzfeld vor-
gewidrmt. Dann werden diese Tabletten
in eine dem Artikel die endgiiltige Ge-
stalt verleihende Preffform gelegt, und
unter EinfluB von Wirme und Druck
geht die Kondensation weiter. Der Ferti-
gungsprozel} wird kurz unterbrochen und
eine bedruckte Folie, deren chemischer
Aufbau demjenigen des Rohmaterials
entspricht, eingelegt. Wieder schlieBt sich
die hydraulische Presse, und nach weni-
gen Minuten liegt das Produkt vor uns
...ein garantiert haltbar verzierter Ar-
tikel, bruchfest und unverwiistlich. Nach
Abkiithlung werden die PreBlinge ent-
gratet, sauber verputzt und aufpoliert.

Heute wird in 31 Lindern aller Kon-
tinente nach diesem schweizerischen Or-
namin-Verfahren gearbeitet — Millionen
Tassen, Teller, Kriige, Platten, Schiisseln,
Tabletts, Zierkacheln, Aschenbecher usw.
verlassen tdglich die Pressen. Was Nylon
fir die Textilindustrie bedeutete, hat

Ornamin auf dem Geschirrsektor ge-
schaffen. Wir hatten kiirzlich Gelegen-

heit, eine Ausstellung zu besuchen, an
der die Fabrikanten aller Léander ihre
Erzeugnisse zeigten. Wahrlich eine ein-
drucksvolle Demonstration schweizeri-
scher Pionierarbeit!

Kunststoffschaum als Kiihlschrank-
isolation

Die Verwendung von Kunststoffschaum
zur Herstellung von starren Isolierkor-
pern ist im Begriff, die Kiihlschrank-
fabrikation umzugestalten. Die isolierende
Luft wird jetzt in vorbestimmten Hohl-
raumen — Luftperlen aus Polystyrol —
cingefangen. In der Praxis siecht das so
aus, daf} treibmittelhaltige Polystyrolkor-
ner in einen Dampfstrom gebracht wer-
den, der sie auf das 40fache ihres ur-
spriinglichen Volumens vergréBert. In
einer Preffform wird durch die aufge-
blihten Perlen noch einmal Dampf ge-
schickt, so dal} sie immer groBler werden,
sich bertihren und an den Ridndern mit-
einander verschweiflen. Das fertige Iso-
liergehduse ist selbsttragend und schon
ohne Aufenmantel so stabil wie Stahl-
konstruktionen.

Nylonschiff fiir Expeditionen

Das groBte aufblasbare Schiff der Welt
wird in Kiirze dem Kommando des fran-
zosischen  Tiefseeforschers Jacques-Ives
Cousteau unterstellt. Das Boot soll fiir
Tiefsee-Expeditionen zur Verfiigung ste-
hen und kann zusammen mit anderen
wichtigen Ausriistungen innerhalb weni-
ger Tage zu den entlegensten Meeres-
gebieten geflogen werden. Es wiegt sechs
Tonnen, ist aufgeblasen 19,7 Meter lang
und gilt als unsinkbar.

Ein Laboratorium fiir Kunststoff-
forschung

Der stindig zunehmende Verbrauch von
Kunststoffen, der Hand in Hand geht
mit einer iiberaus raschen Entwicklung
der Kunststoffindustrie, hat die Union
Carbide Europa SA, eine der gréfiten
Unternehmungen dieser Branche, veran-
laBt, in Versoix bei Genf ein aufs mo-
dernste eingerichtetes Forschungslabora-
torium zu errichten. Das Laboratorium
wird als europiische Informationsquelle
fiir die Entwicklungen auf dem Gebiet
der Kunststoffe in der ganzen Welt fun-
gieren.
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