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Zu Besuch

in der
Verzinkerei Zug

Hausfrauen-Befragungen im In-und Aus-
land haben immer wieder ergeben, daf
das Waschen zu den unbeliebtesten -Ar-
beiten im Haushalt gehort. Kein Wunder
deshalb, daB sich die Industrie schon seit
Jahrzehnten bemiiht, unseren Frauen
diese Arbeit so weit als moglich zu er-
leichtern. Unter den Firmen, die mit Er-
folg in dieser Hinsicht gewirkt haben,
nimmt die Verzinkerei Zug AG eine be-
sonders geachtete Stellung ein: vor nahe-
zu 45 Jahren hat sie das erste Modell
der «Zuger Waschherde» auf den Markt
gebracht.

AnlaBlich eines Empfanges hat die
Verzinkerei Zug AG die Presse eingela-
den, den stetig wachsenden Betrieb zu
besichtigen und die Entstehung der ver-
schiedensten Produkte dieses Unterneh-
mens mit eigenen Augen zu verfolgen.

Doch zunichst noch ein paar Worte
allgemeiner Natur: Der Firmaname Ver-
zinkerei Zug AG entspricht dem heutigen
Charakter des Unternehmens nur noch
in beschrinktem Male, denn das Unter-
nehmen ist heute eigentlich eine Appa-
rate- oder Maschinenfabrik. Als das Un-
ternehmen im ersten Halbjahr 1914 seine
Tiatigkeit aufnahm, beschrankte es sich
auf das Verzinken fremder Werkstiicke
und die Herstellung einfacher verzinkter
Blechwaren, weshalb seinerzeit auch der
Name Verzinkerei Zug AG gewihlt wor-
den ist.

Rohe Blech- und Eisenwaren haben die
Eigenschaft, relativ leicht zu rosten, das
heiBt durch den Sauerstoff der Luft zu
oxydieren; sie sind, wie der Fachmann
sagt, nicht sehr korrosionsbestindig. Um
diese Korrosion zu verhindern, wurden
schon die verschiedensten Verfahren an-
gewendet. Als das wirksamste hat sich
bis heute immer noch das Verzinken im
Vollbad erwiesen.

Bevor aber ein Werkstiick ins Vollbad
gelangt, wird es im Sdurebad vorbehan-
delt, das heit von allfilligen anhaften-
den Unreinigkeiten befreit. Gelegentlich
kommt auch noch eine mechanische Vor-
behandlung mittels Biirsten oder Scha-
bern hinzu. Nach diesem Prozel wird
das Werkstiick in das Vollbad getaucht,
wo das schmelzfliissige, auf etwa 450
Grad erhitzte Zink sofort in die Poren
eindringt und einen festen Uberzug bil-
det. Die Zinkschicht ist anfinglich silber-
leuchtend; nach einiger Zeit verbindet
sie sich aber mit dem Sauerstoff der Luft
und bildet einen homogenen, grauen
Oberflacheniiberzug.

In der Abteilung Blechwaren fallen
die verschiedenen groflen Pressen auf;
die groBte dieser Maschinen, eine hy-
draulische Tiefziehpresse, hat einen
Durchgang von mehr als zwei Metern
und arbeitet mit einem Druck bis zu
800 Tonnen. Wir erfahren als interessan-
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tes Detail, dal vor dem Aufstellen dieser
schweren Maschine, die vor zwei Jahren
mit einem Extrazug auf moglichst tun-
nelfreier Strecke nach Zug transportiert
wurde, der Grund gepfihlt werden
muBte.

Mit dieser groBen Presse wird das
Metall geformt. Wir folgen hier der Her-
stellung der groflen Chromstahlabdek-
kung fiur die Waschmaschine Unimatic-
Favorite. Diese wird zuerst als flaches
Blechstiick zwischen zwei Matrizen gelegt.
Es sind aber bereits die fiir die weitere
Verarbeitung notwendigen Aussparungen
ausgestanzt und auch die Umrisse fest-
gelegt. Durch einen einzigen Hub erhilt
das Stiick die endgiiltige Form.

Treten wir einmal zu jenem Arbeiter
hin, der neben sich einen hohen Stapel
langlicher Chromnickelstahlbleche liegen
hat, und sehen wir ihm etwas bei dieser
Titigkeit zu: Er nimmt eines dieser
Blechstiicke, legt es unter die Presse
(Stanzmaschine) und im Handumdrehen
ist das ganze Werkstiick in bestimmter
Anordnung durchléchert. Hier entsteht
eines der wichtigsten Elemente eines mo-
dernen Waschautomaten: die Trommel.
Sehen wir genau hin, so fillt uns auf,
dal die Maschine das Blechstiick nicht
nur gelocht hat, sondern gleichzeitig um
jedes Loch herum eine kleine trichterfor-
mige Vertiefung entstehen lieB. Auf diese

Weise erreicht man eine hdéchstmégliche
Schonung des Waschgutes.

Das Fabrikationsprogramm der Abtei-
lung Blechwaren ist sehr gro und um-
faBt unter anderem Wassereimer, Spiil-
becken, GieBkannen, Badewannen, Was-
serstanden usw.

Einen wichtigen Raum nimmt in der
VZ die Werkzeugmacherei ein. Alle im
Unternehmen benétigten Werkzeuge wer-
den hier selbst hergestellt und koénnen

‘deshalb genau den betriebseigenen Be-

diirfnissen und den hohen Anforderun-
gen in bezug auf Prazision angepalit wer-
den.

Ein grofer Maschinenpark charakteri-
siert die modern eingerichtete mechani-
sche Abteilung, wo an Hobel- und Fris-
maschinen, Drehbinken, Drehautomaten,
Bohrmaschinen usw. die spanabhebende
Bearbeitung vorgenommen wird.

Zum Abschlufl unseres Rundganges
lassen wir uns in das oberste Stockwerk
hinauffahren, um noch einen Blick in die
Montageabteilung zu werfen. Wir erfah-
ren, dal infolge der stindig gréBer wer-

denden Nachfrage nach Waschautomaten
die Montageabteilung in eine grofle neue
Halle verlegt werden mufite. Wir treten
also in einen hellen Raum, wo alle von
der Verzinkerei Zug AG hergestellten
Waschmaschinen aus vielen Einzelteilen
zusammengesetzt werden. Spezialisierte
Arbeiter sind damit beschiftigt, den
«Unimaticy- und «Adoray-Waschmaschi-
nen, der Klein-Waschmaschine «Tempo»
und dem Wischetrockner «Adora-Tropic»
ihre endgiiltige Form zu verleihen.
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Hier entsteht einer der wichtigsten Teile der
Waschmaschine: die Trommel. Die trichterfor-
mige Vertiefung der einzelnen Locher sorgt fiir
ein absolut schonendes Waschen

<
Eine der groBten Pressen in der Schweiz;
Durchgang: 2 m; Druck: 8oo Tonnen

Die Montage eines Waschautomaten
beginnt mit dem Zusammenbau des Pro-

; fileisengestells, des eigentlich tragenden

Teils der Maschine. Als erstes wird in
dieses Gestell der Bottich eingebaut, der
Laugenbehélter aus Chromnickelstahl-
blech 18/8. Dann kommt der ebenfalls
aus Chromnickelstahlblech 18/8 herge-
stellte Boiler hinzu. Dann gelangt die
Rohform auf der MontagestraBBe zur
niachsten Station, wo die Trommel, ein
wichtiger Teil jeder Waschmaschine, ein-
gebaut wird. Angetrieben wird sie durch
einen Drehstrommotor, der zwei Touren-
zahlen aufweist. In weiteren Arbeitspro-
zessen werden dann die elektrischen Lei-
tungen, der Programmschalter, der Ther-
mostat und viele andere Teile eingebaut.
Zuletzt wird die Verschalung angebracht,
die aus weillem thermolackiertem Stahl-
blech besteht. Bevor aber der Vollauto-
mat seine Reise in irgendeine Wasch-
kiiche unseres Landes antritt, wird jede
einzelne Maschine einer griindlichen Prii-
fung unterzogen.

Damit sind wir am Ende unseres Rund-
ganges durch die Verzinkerei Zug AG
angelangt. Wir haben gesehen, wie sich
hier aus einem kleinen Betrieb, der sich
urspriinglich fast ausschlieBlich mit der
Verzinkung und der Herstellung verzink-
ter Blechwaren beschiftigte, ein leistungs-
fahiges und vielseitiges Unternehmen
entwickelt hat, dessen Produkte bestes
Zeugnis ablegen fiir die traditionelle
Qualitit und Prézisionsarbeit unserer
einheimischen Industrie.
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