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Holzfaserplatten werden zur Isolierung
gegen Kilte und Schall, namentlich fiir
Verkleidungen, sehr geschitzt und finden
wegen ihrer verhiltnismifBigen Billigkeit
im sozialen Wohnungsbau. immer haufi-
ger Verwendung. Wir hatten kiirzlich
Gelegenheit, uns die Herstellung der
Grisotex-Platten anzusehen, und méchten
etwas dariiber berichten.

Holz ist einer der wichtigsten Bau-
stoffe. Seit langem ist es jedoch eine
Mangelware, und seine Preise steigen
stindig. Besonders zu bedauern ist, daf
bei der Verarbeitung des Holzes im all-
gemeinen sehr viel Abfall verloren geht.
Bei der Verarbeitung zu Faserplatten ist
dies nicht der Fall. Darum ist die Faser-
plattenindustrie von grofler volkswirt-
schaftlicher Bedeutung.

Die Platten kommen unter verschiede-
nen Namen auf den Markt, was aber
nicht bedeutet, dal} jede Marke nach
e'nem  anderen Verfahren hergestellt
werde. Meist wird jedoch das Holz unter
Hitze und Dampfdruck zu Fasern ver-
kleinert und anschlieBend in brettartigen
Platten zuriickverklebt. Die Stabilitat der
Platten hangt davon ab, daB die Fasern
nicht zu kurz, die Klebefliche der Fasern
aber moglichst grof ist, was durch Flach-
pressen der urspriinglich runden Fasern
erreicht wird. In unserer Zeit wird eine
groBere Stabilitat erreicht, indem man
Stoffe zufiigt, die wihrend des Herstel-
lungsprozesses polymerisieren, wie das bei
den Kunststoffen der Fall ist.

Die Grisotex-Platten werden in Sankt
Margrethen nach dem Holzerit-Verfah-
ren hergestellt. Es beruht auf den For-
schungen von Dr. Tibol Holzer in Ziirich.
Bei diesem Verfahren wird das Holz ohne
Hitze oder Dampf aufgeschlossen. Es er-
leidet darum keine chemischen Verinde-
rungen und wird nicht dunkel. Durch die
kunststoffartige Bindung der Fasern er-
hidlt die Platte eine hohere Stabilitit.

Das Holz wird zunichst in einer Ma-
schine zerhackt. Mit ungeheurer Gewalt
knackt sie die groBen Rundholzstiicke zu
Schnitzeln in der GroBe von ungefihr 30
mal 20 mal 5 Millimeter. Diese werden
entstaubt und kommen in einen Silo, in
dem sie wihrend etwa 24 Stunden durch
aufgespritztes Wasser von etwa 40 Grad
Celsius Wiarme aufgelockert werden. In
der sogenannten Bauermiihle werden sie
dann zerfasert. Eine Nachmahlung ver-
hindert das Ubrigbleiben von gréberen
Splittern.

Dann kommt der Stoff in eine Biitte,
wo ihm ein Bindemittel beigefiigt wird,
das beim Trocknen und Pressen der Plat-
ten polymerisiert.

Dadurch erhilt die Platte eine grofe
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Festigkeit und auch eine sehr gute Isolierfihigkeit gegen Temperatur und
Schall.

Von der Biitte kommt der nasse Brei auf die Langsiebmaschine, die aus ihm
die Platten formt. Uns Laien imponierte diese Maschine gewaltig. Ein grofer
Teil des Wassers lduft in einem langsam rotierenden Sieb ab, wobei mit Walzen
und Vakuumbildung nachgeholfen wird. Ein endloser Faserteppich mit einem
Gehalt an Trockensubstanz von 40 bis 44 Prozent bewegt sich iiber eine Art
Tisch und wird durch eine Kreissige automatisch auf die gewiinschten Lingen
zerschnitten. Was uns dabei besonders interessierte, war die Vorrichtung, mit
der erreicht wird, dal} der Schnitt gerade und im rechten Winkel zum Teppich
verlduft, obwohl die Matte sich stindig bewegt.

Die so entstandenen Platten werden dann verschieden behandelt, je nachdem,
ob man Isolier- oder Hartplatten herstellen will.

Isolierplatten werden in einem Trockenschrank ohne Druck bei Temperatu-
ren von 80 bis 170 Grad Celsius wihrend mehrerer Stunden getrocknet. Gegen
den Schlufy der Trocknung erfolgt die chemische Abbindung (Polymerisation)
der Fasern.

Hartplatten werden in Etagenpressen bei 5 bis 60 Kilogramm Druck pro
Quadratzentimeter und einer Temperatur von 180 bis 200 Grad Celsius ge-
preBt. Die PreBzeit betrdgt 12 bis 20 Minuten. Die Feuchtigkeit entweicht
durch ein Siebtuch, das unter die Platte gelegt wird. Daher kommt es, daf} die
Hartplatten auf der einen Seite genarbt sind. Auf die andere Seite wird ein
hochglanzpoliertes Stahlblech gelegt. Dadurch wird die richtige Seite der Platte
glatt und erhilt einen schwachen Glanz. Damit die Platten nicht an den Ble-
chen kleben, wird dem Faserbrei etwas Paraffin beigegeben oder aufgespritzt.
Die chemische Abbindung erfolgt wihrend des PreBvorganges.

Isolierplatten haben nach dem Verlassen des Trockenschrankes einen Feuch-
tigkeitsgehalt von 2 bis 3 Prozent, Hartplatten einen solchen von % bis 1 Pro-
zent. Beide haben die gleiche Eigenschaft wie das Holz — sie bestehen ja
schlieBlich aus Holz —, sie nehmen in feuchter Luft Wasser auf und geben es
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in trockener Luft ab. Dabei wachsen und schwinden sie wie
das Holz, nur mit dem Unterschied, daB} die Platten in der
Linge und in der Breite gleichmifig arbeiten. Dieses «Ar-
beiteny kann weder durch Wirmebehandlung noch durch Zu-
satz von Chemikalien verhindert werden. Darum kénnen die
Faserplatten so, wie sie die Presse oder den Trockenschrank
verlassen, nicht gelagert werden. Insbesondere die Hartplatten
wiirden an den Schnittkanten viel Wasser aufnehmen, wo-
durch sie wellig wiirden. Um dies zu verhindern, werden die
Platten klimatisiert. Hartplatten kommen in einen geschlosse-
nen Klimakanal, durch den Luft von 40 bis 50 Grad Celsius
Wirme und einer relativen Feuchtigkeit von 90 bis 95 Pro-
zent geblasen wird. Die Luftfeuchtigkeit wird mit einer Spriih-
anlage aufrechterhalten. Isolierplatten werden nur benetzt und
dann gestapelt.

Nach der Klimatisierung werden die Platten auf einem
fahrbaren Tisch mit einer Sage auf allen vier Seiten besiumt,

das heiBt die Platte wird auf das normierte Mal} geschnitten.
Nachher wird sie gelagert oder versandt.

Die Platten werden nach einem Mittelwert klimatisiert.
Kommen sie an einen Verwendungsort, wo die relative Luft-
feuchtigkeit wesentlich von diesem Mittelwert abweicht, so
«arbeiten» sie. Die Platten sollen deshalb vor der Verarbei-
tung am Verwendungsort zwei bis drei Tage unverpackt aus-
gelegt werden. In Neubauten geschieht diese Nachklimatisie-
rung am besten bei geschlossenen Fenstern.

Nasses Holz als Plattenunterlage, nicht ausgetrockneter Be-
ton, aufsteigende Baufeuchtigkeit konnen betrdchtliche Men-
gen von Wasser an die Platten abgeben, was zu Formverinde-
rungen fiihrt. In solchen Fillen benetzt man die Hartplatten
auf der genarbten Seite mit einem Schwamm oder einer
Biirste und stellt sie dann zum Trocknen mit der nassen Seite
gegeneinander. . Gts

|_jenhard Sohne]AG

SCHREINEREI UND MOBELFABRIK

ZURICH 2 AlbisstraBe 131 -~ Tel. 451290
Bauschreiner-Arbeiten Innenausbau Moébel
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