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Die Uhrensteinschleifer von Grabs

Wie einstmals im Werdenbergischen fir die Westschweizer Uhrenindustrie

gearbeitet wurde

Noldi Kessler, Gams

Is sich fiir den Grabser Fritz Hilty («s

Opmersch Fritz», Studen, Jahrgang
1907) die Schulzeit dem Ende niherte,
standen ihm fiir die Berufswahl nicht viele
Moglichkeiten offen. Der Sekundarschule
hatte er trotz eindringlicher Empfehlung
von Lehrer Caspar Kubli das freiere Leben
der Erginzungsschule' vorgezogen. Am
liebsten wire er danach Bauer geworden,
doch konnte ihm der kleine elterliche Be-
trieb kein gentigendes Auskommen bie-
ten, und fiir grossere Anschaffungen fehl-
ten die Mittel. Der Vater und der éltere
Bruder waren hauptberuflich Sticker. Fritz
aber, der als Schulbub Tag fiir Tag hatte
«fddne» miissen, stand diesem Gewerbe
ausgesprochen abweisend gegeniiber. An
einen neuen wirtschaftlichen Aufschwung
der Branche glaubte ohnehin kaum noch
jemand ernsthaft, wenn auch die schwer-
sten Krisenjahre mit ihren katastrophalen
Auswirkungen damals noch nicht ohne
weiteres absehbar waren.

Ein neuer Arbeitgeber

So kam es dem Schulabgénger doch recht
gelegen, dass Charles Hartmann aus Biel-
Bozingen 1923 im leerstehenden Sticklo-
kal von Ortsprasident Eggenberger in der
Kirchbiint eine kleine Fabrik einrichtete,

Das ehemalige Fabriklokal in der
Kirchbint umfasste das ganze erste
Geschoss des Hauses. Die Arbeits-
plédtze waren an den beiden léngssei-
tigen Fensterfronten eingerichtet.
(Bild Noldi Kessler.)

Blick in die Grabser Uhrensteinschleiferei, ca. 1926. Rechte Reihe von vorn:
Hans Vetsch, Studen («s Salzmes Hans»), Fritz Hilty, Studen («s Opmersch
Fritz»), Hans Vetsch, Stéadtli (ebenfalls «s Salzmes Hans» genannt, Cousin des
obigen), Hans-Jakob Schépper, Studen, Niklaus Eggenberger («s Adams
Chldus», Quader, ?; linke Reihe von vorn: Christian Eggenberger, Winkel («s
Adrians Christe»), Niklaus Eggenberger, Studen («s Bartelis Chlaus»), ?, ?. (Bild
Archiv Werdenberger Jahrbuch.)

einen Zweigbetrieb seiner Zulieferfirma
der Uhrenindustrie in Biel. Nachdem sich
in dieser Grabser Niederlassung zufrieden-
stellende Aussichten abgezeichnet hatten,
kaufte Hartmann im April 1924 das Haus.
Nach solchen Wegen zur Umstellung von
der Stickerei auf andere Erwerbszweige
hatten die ortlichen Behorden und der Ge-
werbeverband schon seit Jahren ange-
strengt gesucht und dort, wo sie Erfolg ver-
sprachen, auch die Verbindungen herge-
stellt.” Zwar war die schweizerische Uh-
renindustrie seit dem Ersten Weltkrieg
ebenfalls von existenzbedrohenden Krisen
geschiittelt worden, doch vermochte der
Bund hier mit gewichtigen Subsidien wirk-
sam gegenzusteuern. Auch festigten in den
zwanziger Jahren die Bildung von Vereini-
gungen’ und neue Handelsvertrige die

Stellung dieses Wirtschaftszweigs in sei-
nem lebenswichtigen Exportbereich. Fritz
trat bei Hartmann in die Lehre und schloss
sie nach anderthalb Jahren, im Herbst
1926, als gelernter «Pierriste-Tourneur»*
ab. Anschliessend arbeitete er noch bis
1929 beim gleichen Arbeitgeber und wech-
selte dann zu den SBB, in deren Dienst er
bis zur Pensionierung als Rangierarbeiter
in Ziirich tatig war. Heute wohnt er als Wit-
wer im Hochhus, und gerne erzihlt er —
nicht ganz ohne Wehmut — von fritheren
Zeiten.

Hartmanns Grabser Filiale war eine Uh-
rensteinschleiferei, eine der ganz wenigen
in der Ostschweiz.’ Produktionsleiter und
Lehrmeister war Hans Zogg (Jahrgang
1900), der nach der Konfirmation fiir ein
Jahr in die Westschweiz weggezogen war



und danach in Brittnau AG das Uh-
rensteinschleifen gelernt hatte.® Nach der
Rekrutenschule war er wieder heimge-
kehrt und hatte sich in der elterlichen
Stube einen Arbeitsplatz eingerichtet,
ohne damals schon zu ahnen, dass er diese
Titigkeit bald selbst in seinem Heimatdorf
lehren wiirde (siehe Kasten). In diesem
Beruf waren kleine Edelsteine so zu bear-
beiten, dass sie in die Platinen und
Briicken der Uhren (damals noch meist Ta-
schenuhren oder um den Hals getragene)
eingebaut werden konnten. Die halbferti-
gen Rohlinge, hauptsichlich Rubine und
Saphire’, wurden per Post aus Biel gelie-
fert. Sie waren bereits auf die richtige
Dicke gesidgt und geschliffen, der unge-
fihre Durchmesser gebrochen und in der
Mitte mit einem Lochlein versehen. Die
gesamte Steinbearbeitung lief — grob ein-
geteilt — in zwei Hauptschritten ab, die de-
zentral in spezialisierten Betrieben ausge-
fiilhrt wurden: die «Préparage-Ebauche»
(das Ségen, Brechen, Bohren usw.) und die
«Finissage» (Endfertigung). In Grabs
wurde nur ein Teil der Finissage ausge-
fithrt. Er bestand darin, den Steinen die
kreisrunde Form zu geben, sie abzukanten
und, je nach der Funktion im Uhrwerk, die

Lehrvertrag vom Juni 1923 zwischen
Charles Hartmann, «Pierres fines»,
und Gallus Eggenberger («dr Chiis-
fang-Galli», Jahrgang 1906), heute in
Buchs. Da die Grabser Filiale zu die-
sem Zeitpunkt noch nicht produzierte,
nannte Hartmann seine Bézinger
Firma und verwendete ein Berner For-
mular.

Lehrvertrag
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Fortbildungsschulzeugnis des Pierri-

stenlehrlings Hans Vetsch, Sand, mit

den Unterschriften von Lehrer Caspar
Kubli und Lehrmeister Hans Zogg.

Bohrung im Zentrum mit trichterférmigen
«Creusuren»® auszuweiten. Endprodukte
waren geschliffene rote, blaue, hellrosafar-
bene oder farblose Lochsteine von etwa ei-
nem halben bis anderthalb Millimetern
Dicke und einem halben bis zwei Millime-
tern Radius, je nach Auftrag. Wer sich die
Miihe nimmt, eine alte Sackuhr hinten zu
offnen, kann einige davon auf der Werk-
Oberseite als Widerlager der Réadchen-
und Federachsen sehen. Von der eigentli-
chen Uhrmacherei aber hatte man in der
Kirchbiint — mit Ausnahme von Hans
Zogg, der sich schon immer dafiir interes-
siert hatte, weil sein Grossvater miitterli-
cherseits Uhrmacher gewesen war — keine
weiteren Kenntnisse.’

Prdzise, anstrengende Arbeit

Die Einrichtung der Arbeitsplatze, die sich
entlang der zwei ldngsseitigen Fensterfron-
ten reihten, war einfach: Das «Maschii-
neli» (ein kleiner Drehstuhl), Stichel,
Greifstift, Fiberstift, Pinzette und Lupe,
ein Block Schellack, ein Spiritusbrenner
und eine Lampe. Elektromotoren hielten
oben an der Decke lange Stangen in
schneller Rotation. Diese Bewegung
wurde iiber Transmissionen auf jeden Ar-
beitsplatz tibertragen, wo sich dadurch vor
jedem Arbeiter ein konisch zugespitzter
Metallstab, der etwa fiinf Zentimeter lange
«Tasseau», mit 4000 Touren pro Minute
drehte. Dieser war also nichts anderes als
die verldngerte, kugelgelagerte Achse des
untersten Ridchens, das in einer Halte-
rung auf der Tischplatte befestigt war. Je-

der Schleifer hatte auf einer Ebenholz-
platte” einen Vorrat von hundert unregel-
missig gebrochenen Steinchen mit ecki-
gen, scharfkantigen Rdndern und eine Cel-
lophantiite fiir die fertigen Stiicke vor sich.
Die Arbeit lief einténig und anstrengend
ab. Der Schleifer schied zunédchst das
unbrauchbare Material (z.B. Stiicke mit

1 Nach dem letzten (= siebten) Schuljahr hatten
damals die Primarschiiler noch wihrend zweier
Jahre an einem Tag pro Woche die Ergénzungs-
schule zu besuchen. Mit der Einfiihrung des obliga-
torischen achten Schuljahres wurde diese 1939 ab-
geschafft.

2 Zum grossten Erfolg fiihrten diese Anstrengun-
gen 1930, als sich die Schuhfabrik Martin S6hne,
Tuttlingen, dank guter Bedingungen (Gratisbau-
land, 15jéhrige Befreiung von allen Gemeindesteu-
ern) fiir den Standort Grabs entschieden hatte.

3 Als wichtigste seien genannt: die Fédération
suisse des associations de fabricants d’horlogerie,
die Ebauches SA als Zusammenschluss der gross-
ten Rohwerkfabriken und der Verband des Hilfs-
gewerbes der Uhrenindustrie UBAH (vgl. Bauer
1958).

4 Eigentlich Steinarbeiter/Dreher, hier Uhren-
steinschleifer genannt.

5 Die nichste stand in Heiden AR. Dort oder
in St. Gallen, wo es eine weitere gab, hatten die
Grabser Lehrlinge ihre Abschlusspriifungen abzu-
legen. — Das Uhrengewerbe, schon um 1850 zu 50
Prozent Heimindustrie, hat in der Ostschweiz in
den achtziger Jahren des 19. Jahrhunderts Fuss ge-
fasst, jedoch nie eine besondere Bedeutung oder
feste Stellung erlangt. Meistens handelte es sich um
Steinschleifereien, von denen aber nur eine einzige
(in der Stadt St.Gallen) den Zweiten Weltkrieg
iiberlebt hat (vgl. Bauer 1958).

6 Der Grabser Biirger Hans Zogg ist in Buchs auf-
gewachsen, wo sein Vater das ehemalige Restau-
rant «Schifli» an der Bahnhofstrasse (heute
Schweizerische Kreditanstalt) gefiihrt hat. Er war
eine Anlaufstelle und Kontaktperson des Gemein-
derats Grabs auf dessen Suche nach neuen Er-
werbsmoglichkeiten. — In Grabs zeitigte dann die
Stickereikrise der dreissiger Jahre am meisten Ar-
beitslose im Bezirk. Die triilben Aussichten veran-
lassten viele schon nach dem Weltkrieg zum Weg-
zug oder zur Auswanderung. Die Einwohnerzahl
dieser Gemeinde nahm zwischen 1920 und 1930 um
mehr als 500 Personen ab!

7 Rubin und Saphir werden fiir die industrielle
Verarbeitung seit 1902 ohne Qualititseinbusse
kiinstlich hergestellt. Fiir billigere Uhren wurde
auch Chrysolith oder Granat verwendet, doch wa-
ren diese Auftrige bei den Arbeitern wegen der
vergleichsweisen Weichheit und Briichigkeit des
Materials unbeliebt.

8 Olsenkungen (von frz. creuser = aushchlen).

9 Die sogenannte Verlagsindustrie hatte nach ka-
pitalistischen Grundsitzen arbeitende Unterneh-
men hervorgebracht, die der namengebenden Uh-
renfabrik vollig gleichstanden. In der letzteren wur-
den nur noch die Arbeiten ausgefiihrt, welche ma-
schinell nicht zu erledigen waren, also die
Zusammen- und Ingangsetzung. Die Arbeiter an
den «pitces détachées» (Zugfedern, Unruhen, Zy-
linder, Steine usw.) entbehrten vollig der Einsicht in
das Wesen des ganzen Mechanismus (vgl. Pfleghart
1908).

10 Auf schwarzem Grund waren die winzigen
Steinchen am besten zu sehen.

139




Ein Steinschleifer-Drehstuhl (Tour de
pierriste) oder «Maschiineli», wie er
in Grabs genannt wurde. In der Mitte
die Anschlussstelle der Transmission,
links unter dem Tasseau der Support
zum Auflegen der Hand. (Bild Musée
international d’Horlogerie, La Chaux-
de-Fonds.)

Bruchstellen) aus und pickte dann, die
Uhrmacherlupe ans Auge geklemmt, ein
Steinchen durch dessen Lochlein auf den
messingenen Greifstift. Dann folgten drei
Arbeitsgidnge auf einmal: Mit zwei Fingern
der linken Hand bremste er die Drehbe-
wegung ab, mit den anderen fiihrte er den
Brenner an die Stirnseite des Tasseau, wo-
hin er mit der rechten Hand den Schellack
presste, der sich in der Hitze verfliissigte.
Darauf wurde nun der Stein gedriickt, bis
er haftete. Der Ansatz des Tasseau war
hohl, damit die Nadel des Greifstifts auf
keinen Widerstand stiess. Jetzt wurde der
vorerst langsam rotierende Stein solange
verschoben, bis er genau zentriert war und
schon rund lief. Danach begann, bei wieder
freiem Lauf der Maschine, ohne dass eine
Mustervorlage zu Rate gezogen werden
konnte, der Schleifvorgang nach Augen-
mass. Jeder Arbeiter verfiigte iiber ein
ganzes Sortiment von Sticheln, das er
durch Aufleimen (mit Schellack) verschie-
den feiner Diamantspitzen auf Holzgriffe
fiir sich selbst angefertigt hatte. Diese
Stébe setzte man nun iiberall dort an den
Stein, wo etwas wegzuschleifen war, ver-
gleichbar der Arbeit des Drechslers oder

Schema eines Zapfenlagers in alten
Uhren: P = Platine, Z = Zapfen, L =
Lochstein, D = Deckstein. (Zeichnung
aus Bock 1917.)
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Ein Teil der Transmission ist noch vor-
handen. (Bild Noldi Kessler.)

Topfers. Hierbei glichen sich auch allfil-
lige Unregelmassigkeiten in der Steindicke
aus. Sobald man den erforderlichen
Durchmesser erreicht hatte, waren nach
dem gleichen Prinzip noch die scharfen
Kanten zu brechen und fiir den Einbau ab-
zuschrédgen — und fertig war das Stiick. Es
konnte mit der Brennerflamme wieder ab-
gelost werden. Ein Teil der Steine hinge-
gen musste noch bombiert (an einer Fliche
gerundet)" und mit Creusuren versehen
werden, was bedeutet, dass ihr Zentrum
gegen die Oberfldche hin so auszuweiten
war, dass sie beim Einbau ins Uhrwerk als
Zapfenlager gebraucht werden konnten.
Diese Aushohlungen hatte man endlich
noch zu polieren, damit eine moglichst
funktionstiichtige, also glatte Fliche ent-
stand. Das geschah durch Ausschmirgeln
des Loches mit einer zihfliissigen Masse
aus zerstossenen Diamantensplittern und
Ol. Als Werkzeuge dazu dienten elastische
Fiberstdbchen, die am kreisenden Stein

Hans Zogg bietet im «Werdenberger
& Obertoggenburger» vom
26.6.1931, nach der Stillegung des
Betriebs, seine Dienste als Uhrmacher
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Fritz Hiltys Lehrbrief.

heftig vibrierten. Auch das Zubereiten der
Poliermasse im Morser war Sache der
Steinschleifer.

Die fertig bearbeiteten Steine konnten in
der Uhrenfabrik dann in die mit einem
Fassungsfridser gemachten Vertiefungen
der Platinen eingelassen werden, welche
von gleich mitgefrésten Olrinnen umgeben
waren. Deren umgebogene Rinder hielten
den Stein fest. Bei teureren Uhren wurden
goldene Fassungsringe angeschraubt. Die
mit Ol bestrichenen steinernen Zapfen-
16cher hatten dank ihrer Hérte den Vorteil
einer minimalen Reibung. Ebenso war der
Abnutzungs- und Deformationsfaktor
praktisch ausgeschaltet, und das Ol ver-
harzte darin bedeutend langsamer als in
den bis zur Mitte des 19. Jahrhunderts ge-
bréuchlichen Messingfuttern.”

Die Arbeit in der Schleiferei verlangte ei-
nerseits hochste Prizision, und anderer-
seits musste ziigig hantiert werden, weil
der Verdienst direkt von der gefertigten
Stiickzahl abhing. Die geiibten Arbeiter
bendtigten denn auch kaum noch eine Mi-
nute pro Stein. Geschummelt werden
konnte aber nicht, denn das gefiillte Séck-
lein war mit dem Namen des Schleifers ver-
sehen und wurde auf dem mittleren Tisch
vom Chef Stiick fiir Stiick geziihlt, kontrol-
liert und sortiert.

Abwechslung und Ablenkung
So sind die unliebsamen Seiten dieser Be-
rufstitigkeit leicht auszumachen. Abgese-



hen von der Ermiidung der Augen war es
nicht jedem gegeben, sich wihrend des
ganzen Tages stur auf seine Arbeit kon-
zentrieren zu kénnen. Von morgens sieben
bis mittags zwolf Uhr und nach einer
Stunde Mittagszeit wieder bis sechs Uhr
abends, ohne irgendwelche Pause — gewiss
ein gnadenloser Stundenplan fiir Bur-
schen, die zum Teil dem Pubertétsalter
noch nicht entwachsen waren. Zusétzlich
zu den 52 Arbeitsstunden hatten die Lehr-
linge an einem Abend pro Woche die Ge-
werbeschule Grabs® zu besuchen. Es kam
deshalb ab und zu vor, dass der eine oder
andere von ihnen, vom Hafer gestochen,
etwas Abwechslung in die Eintonigkeit des
Tagewerks bringen wollte. Es begann un-
ter der Tischplatte mit Knie- und Fussstos-
sen und fiihrte iiber die beabsichtigte
Storung des gleichformigen Arbeitsrhyth-
mus’ bis hin zum allgemeinen Gaudi und
Gelichter. Ein beliebter Schabernack war
auch das Bremsen der Transmissionsrie-
men, was einerseits ein lustiges Gerdusch
verursachte und zum andern die Kamera-
den zum Innehalten notigte.

Dazu kamen die grosseren und kleineren
Pannen. Steine mit unsichtbaren Nadelris-
sen brachen entzwei, und mit nachlassen-
der Aufmerksamkeit oder bei iiberméssi-
ger Temposteigerung passierte es in zu-
nehmendem Masse, dass der Stein zu we-
nig sorgfiltig auf den Drehstab geklebt
und wihrend des Zentriervorgangs ir-
gendwo in den Raum geschleudert wurde.
Weil die Werkstiicke genau abgezéhlt wa-
ren, musste er also entweder gesucht oder
nach der Kontrolle bezahlt werden, was
immerhin etwa drei Rappen pro Stiick"

Hans Zogg an seinem 80. Geburtstag.
(Bild seiner Tochter Margrit.)

Drei der letzten noch lebenden Grab-
ser Uhrensteinschleifer,

v. l. n. r.: Christian Eggenberger
(Jahrgang 1907, Winkel, heute Par-
deilenstrasse), Fritz Hilty und Hans
Vetsch («s Chasperlis Fritze Hans»,
Jahrgang 1911, Sand, heute Sevelen).
(Bild Noldi Kessler.)

ausmachte. Noch heute betonen die ehe-
maligen Schleifer, wie peinlich sauber sie
die Werkstatt jeweils gekehrt hatten, um
noch vermisste Saphire zu finden, die nicht
grosser als «en Fliitigeschiss» waren. Auch
verschliffene Steinchen waren zu berap-
pen, so dass sich schludriges Arbeiten also
nicht lohnte. Ungenaue, korrigierbare
Stiicke hingegen wurden zum Verbessern
wieder zuriickgegeben. Grossere Arbeits-
unterbriiche waren indessen selten.
Wihrend des ganzen Tages war der Chef
zugegen, hauptséchlich beschéftigt mit der
Ausbildung der Lehrlinge, und unterband
sofort jedes drohende Allotria.

Das Ende

Die Werdenberger Pierristen waren geach-
tete Leute und wurden keineswegs als «Fa-
brikler» beldchelt. Interessant ist, dass
Hilty bis heute nicht weiss, wie gross sein
damaliger Lohn gewesen ist.” Alle zwei
Wochen war Zahltag. In einem zugekleb-
ten Taschchen wurde das Geld tiberreicht,
und Fritz hatte es in dieser Form seiner
Mutter abzuliefern. Einen Fiinfliber dar-
aus bekam er als Taschengeld, der Rest
kam in die Haushaltskasse. Als er deswe-
gen einmal aufmuckte, bekam er zur Ant-
wort, der Bruder bekomme schliesslich
nicht einmal soviel. Und inzwischen war er
bereits 22 Jahre alt! Wer nun glaubt, dass
die Schleifer gegeniiber den Bauern und
Stickern immerhin iiber ausserordentlich
viel Freizeit verfiigt hatten, lasst ausser
acht, dass die damalige familidre Solida-
ritdt noch viel ausgeprégter und selbstver-
standlicher war als heute. Die Vorstellung
ist Fritz Hilty unertraglich, dass er nach
Arbeitsschluss beispielsweise zu einem
Jass ins Wirtshaus gegangen wire. Es

brauchte keinerlei Aufforderung, dass er,
zu Hause angekommen, «em Brueder
z lieb» auf dem elterlichen Bauernhof mit-
half, beim «Schochne» oder «s Veh-Ma-
che», und zwar solange wie alle andern
auch. Niemand fragte danach, ob sein
Handwerk, das morgens frith wieder ru-
hige, feinste Prézisionsarbeit verlangte,
unter diesen korperlich strengen Arbeiten
leide, was jedoch ganz gewiss der Fall war.
Die Grabser Uhrensteinschleiferei be-
stand keine sieben Jahre lang, denn die
Schweizer Uhrenindustrie geriet 1929/30
in erneute Absatzschwierigkeiten. Die
Produktion in Grabs war hauptséchlich fiir
Japan bestimmt, einen Markt, der in diesen
Jahren praktisch ganz zusammenbrach.'
Nachdem Hartmann, auch gesundheitlich

11 Bombiert wurde, um der Kapillaritdt (Anzie-
hung der Fliissigkeit) Rechnung zu tragen. In der
fertigen Uhr blieb das Ol dadurch in den Lagern
(vgl. die Skizze).

12 Vgl. Trincano 1923.

13 Diese «gewerbliche Fortbildungsschule» (ne-
ben der landwirtschaftlichen, kaufménnischen und
hauswirtschaftlichen) war die Vorlduferin der heu-
tigen Gewerblichen Berufsschule. Damals gab es,
ausser an der Stickereifachschule, die in Grabs bis
1931 bestand, allerdings noch keine Fachklassen,
sondern nur einen allgemeinbildenden Unterricht
von wochentlich mindestens drei Stunden in Vater-
landskunde, Deutsch, Rechnen und Buchhaltung.

14 Im heutigen Kaufwert einem Fiinfziger ver-
gleichbar.

15 Der Taglohn hat durchschnittlich um die 10
Franken betragen. Je nach Art der Serie konnte ein
versierter Arbeiter unter guten Voraussetzungen
iiber 400 Steine téglich abliefern; mit Creusuren
versehene etwa halb soviele. In diesen Jahren
wurde die Bearbeitung eines Steinchens mit ca. 2
bis 5 Rappen bezahlt. Hans Zogg bezog ein fixes
Gehalt von 280 Franken pro Monat. Es soll aber be-
sonders tiichtige Arbeiter gegeben haben, die im
Akkord mehr verdient haben als ihr Chef. Die
Lehrlingsarbeit wurde mit einem Franken pro Tag
entschadigt.

16 Bemerkenswert ist, dass Unternehmer wie
Hartmann an den Absatzschwierigkeiten der
schweizerischen Uhrenindustrie mitschuldig wa-
ren. Deren Exporte beliefen sich 1920 auf 3258
Mio. Franken, 1931 auf noch knapp 190 Mio. Fran-
ken. Abgesehen davon, dass die einheimische Uh-
renindustrie, die seit Anfang des 19. Jahrhunderts
dhnlich wie die Stickerei einen grossen Teil des ge-
samten Weltbedarfs deckte, an sich schwer zu steu-
ern war, miissen als Hauptursachen des Riickgangs
namlich Fabrikgriindungen im Ausland und intern
uneinheitliche Massnahmen gegen die abneh-
mende Auslandnachfrage gesehen werden. Nach-
dem am «Schwarzen Freitag» (29. 10. 1929) die Ak-
tienkurse in New York bis zu 90 Prozent gefallen
waren und die USA hohe Einfuhrzolle beschlossen
hatten, forderte das kopierfreudige Japan aufgrund
der entstandenen Krisensituation erfolgreich die
eigenstindige Produktion auch der Bestandteile.
Die Einbindung der Aussenseiter (wie Hartmann,
der auslindische Konkurrenz belieferte) in eine
weitgehend geschlossene Front gelang erst mit dem
aus dieser Lage heraus gegriindeten Kontrollorgan
ASUAG, der Allgemeinen Schweizerischen Uh-
renindustrie AG (vgl. Bauer 1958, Johr 1950).
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angeschlagen, im Oktober 1929 seine Fa-
briken notgedrungen hatte aufgeben miis-
sen, erwarb Hans Zogg das Haus und ar-
beitete in eigener Regie, zusammen mit
den letzten wenigen Angestellten, in der
Schleiferei noch ein paar Monate lang wei-
ter.” Daraufhin bot er im Dorf seine Dien-
ste als Uhrmacher an und verkaufte in Ver-
tretung der Uhrenfabrik Locarno auch
Uhren und Wecker. Da dies auf lingere
Sicht aber fiir seine Familie keine Exi-
stenzgrundlage zu sein versprach, nutzte er
1931 ein Angebot von Radio Steiner, in sei-
nem Lokal eine Kreisvertretung dieser
Firma einzurichten, und bildete sich in ei-
nem Fernkurs zum Radioelektriker aus.*
Einige seiner Arbeiter aber iibernahmen
«ihre» Maschinen und Werkzeuge und
schliffen zu Hause weiter. Solche Heimar-
beiter gab es zwar schon vorher (auch
Hans Zogg hatte ja so begonnen, siehe Ka-
sten), doch waren das neben den jeweils
etwa 15 Angestellten und vier Lehrlingen
bei Hartmann immer nur vereinzelte. In
der Kirchbiint hatten anfinglich lediglich
finf Pierristen gearbeitet. Der Andrang zu
diesen Arbeitspldtzen war freilich immer

derart gross, dass der Betrieb laufend er-
weitert werden konnte. Die letzten Stibe
drehten sich in Grabs nach der Schliessung
von Zoggs «Bude» dann aber nur noch
wihrend weniger Monate.

17 Die letzten Arbeitsplitze iiberliess man Fami-
lienvdtern mit schlechten Aussichten auf neuen
Verdienst. Zu diesem Zeitpunkt hatten iibrigens
auch drei Midchen ihre Lehre abgeschlossen, dar-
unter Zoggs Schwester Hedy. Das wurde in Grabs
nicht besonders gern gesehen, da sie arbeitslosen
Minnern gleichsam Platze wegnahmen.

18 Von da an wurde er in Grabs (bis zu seinem Tod
im Jahre 1985) gewohnlich «dr Radio-Zogg» ge-
nannt. Vordem war fiir die Familie auch der
Beiname «s Ubhresteischliifersch» gebrauchlich.
Zogg hat das Radiogeschift spiter wegen Platz-
mangels an die Krankenhausstrasse verlegt. Heute
befindet es sich im Parkhof in Buchs.

19 Im Haus der Bickerei beim Studnerbrunnen
(heute Landwirtschaftliche Genossenschaft).

Anmerkung

Ich danke Frau Gertrud Kiinzler-Keel, Grabs, fiir
ihre Mithilfe beim Zustandekommen dieses Auf-
satzes. Sie hat mich auf das Thema aufmerksam ge-
macht, Gesprachsrunden mit den ehemaligen
Grabser Uhrensteinschleifern organisiert und Bild-
material zur Illustration des Beitrags vermittelt. In
meinen Nachforschungen wurde ich zudem ver-
standnisvoll unterstiitzt vom Musée international

d’Horlogerie in La Chaux-de-Fonds und vielen
Fachleuten der Uhrenindustrie.
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