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Firmen-
nachrichten

Alter Baustoff, neue Dekors

Gegenwartig erlebt die Ver-
wendung von Keramikfliesen vor al-
lem im Wohnungsbau eine eigentli-
che Renaissance. Das Wiederentdek-
ken betrifft aber weniger die eigentli-
che Anwendung - in den Haushalten
haben sich die Plattli ja schon lange
ihren festen Platz gesichert —, son-
dern vielmehr in den Dekors und den
damit verbundenen Gestaltungsmég-
lichkeiten. Damit kehrt die Keramik
wieder beinahe zu ihren Urspriingen
zuriick, den Gérten im Haus.

In derselben Kultur, die die
prachtigen Nomadenteppiche hervor-
brachte und zu dhnlichem Verwen-
dungszweck, begannen zwischen dem
3. und dem 1. Jahrtausend v. Chr. die
Bewohner des Niltals und Mesopota-
miens Trockenziegel und -platten far-
big zu glasieren und zu brennen als
Schmuck fiir Innenrdume und repra-
sentative Fassaden in den Formen
und Farben der freien Natur. Die ein-
zelnen Fliesen wurden uni (haupt-
séchlich blaugriin und rot) glasiert
und erzielten ihre Wirkung entweder
durch grossflachige, von andersfarbi-
gen Friesen durchzogene Anord-
nung, oder wurden, wie beispielswei-
se am Ischtar-Tor in Babylon, zu rie-
sigen figiirlichen Mosaiken zusam-
mengesetzt. Die mehrfarbige Bild-
komposition auf der einzelnen Fliese
ist eine Erfindung der Perser und
wurde wahrscheinlich durch die chi-
nesische  Porzellanmalerei beein-
flusst.

Unter den aufgeklirten Kali-
fen der sogenannten islamischen Re-
naissance (8. bis 12.Jahrhundert
n. Chr.) wurde die glasierte Fliese im
ganzen islamischen Raum verbreitet.
In dieser Zeit gelangte die Kunst der
Keramikherstellung mit den Saraze-
nen bis nach Spanien und damit erst-
mals nach Europa. Die verschieden-
farbigen Emailpulver trennte man
nun vor dem Brand durch feine
Manganstaubspuren, verhinderte da-
mit ein Ineinanderlaufen der unter-
schiedlichen Farben und erlangte da-
mit die Mdglichkeit, nun auch sehr
feine und exakte Dekors herzustel-
len. Um 1400 schliesslich begann man
in der Tiirkei den bereits vorgebrann-
ten Scherben mit Malereien zu
schmiicken und diese anschliessend
mit einer durchsichtigen Glasur als
Schutz zu iiberziehen.

Damit waren die modernen

Dekorationsverfahren alle bereits
entwickelt: die einfache, farbige Gla-
sur, die Majolika und die zum Sieb-
druckverfahren  weiterentwickelte
Maltechnik. Im nichtarabischen Eu-
ropa entstanden die ersten Manufak-
turen aus recht bescheidenen klgster-
lichen und hofischen Anfingen. Erst
im 13.Jahrhundert tauchen in Eng-
land und Frankreich erste bleigelb
glasierte Fussbodenplatten auf.

Den grossten Aufschwung
nahm das neue Gewerbe aber in Ita-
lien. Auf zwei Wegen, von der Agiis
iiber Venedig und von Spanien her
durch die Vermittlung der Handels-
stidte Genua und Pisa erreichten die
Importprodukte und wenig spéter
auch die zugehorige Herstellungs-
technik die Apenninhalbinsel. Die
wichtigsten italienischen Keramik-
zentren entstanden im Veneto, in der
Emilia (Reggio) und in der Toskana
(z.B. Faenza, woher der Name
Fayence stammt). Diese Zentren ha-
ben die Tradition und den Bestand
bis heute bewahrt. Dort ist das Aus-
gangsmaterial, die Tonerde, in aus-
reichender Menge und guter Qualitéit
vorhanden. Und auch um den Absatz
brauchten sich die Hersteller in den
reichen Stadtrepubliken Norditaliens
nicht zu sorgen. Trotzdem brachen
im 15. und vor allem im frithen
16.Jahrhundert namhafte Handwer-
ker und Kiinstler auf und brachten
die neue Technik und ihr Produkt
nach Frankreich und Flandern, wo
sich im Laufe der Zeit dann sehr ei-
genstdndige, entweder von der loka-
len Kultur oder von den Handelskon-
takten mit dem Mittleren Osten und
gar China und Japan beeinflusste
Produktionszentren entwickelten
(beispielsweise Sévres und Delft).

Vom hofischen Wandschmuck

zum «Chuchiplattli»

Bis zum Beginn unseres Jahr-
hunderts galten die glasierten Flie-
sen, besonders nordlich der Alpen,
als etwas Teures und Kostbares. Sie
fanden daher auch nur in herrschaftli-
che und grossbiirgerliche Hiuser Ein-
gang.

Erst nachdem eine eigentliche
Revolution mit dem Ubergang von
der handwerklichen zur industriellen
Grossserienfertigung  stattgefunden
hatte und zusammen mit der regen
Bautitigkeit im Anschluss an den Er-
sten Weltkrieg wurden Keramikflie-
sen auch fiir den bescheideneren gut-
biirgerlichen und in kleinerem Masse
fiir den Arbeiterhaushalt erschwing-
lich.

Nur begniigte man sich fiir die

breite Verwendung bis vor wenigen
Jahren mit den ewig gleichen beigen
und weissen Pléttchen fiir Kiiche und
Bad. In jiingster Zeit und im Zusam-
menhang mit gesteigerten Ausbaube-
diirfnissen wurden nun auch bei uns
die von Kiinstlern, Designern, ja so-
gar durch Modeschopfer gestalteten
Dekorationsfliesen als zeitgemasses
Stilmittel (wieder)entdeckt.

Moderne Produktions-

methoden. . .

Erde, Feuer, Luft und Was-
ser, die vier klassischen Elemente,
sind seit jeher auch die Grundstoffe
der Keramikherstellung. Die Produk-
tionsmethoden allerdings haben sich
in den letzten 70 Jahren grundlegend
geandert. Wo frither in den Manufak-
turen ausschliesslich Handarbeit ver-
richtet wurde, stehen heute in riesi-
gen Produktionshallen hochspeziali-
sierte Maschinen und automatisierte
Bearbeitungsstrassen.

Das Ausgangsmaterial, die
Tonerde, wird, je nach Qualitit, ge-
reinigt, mit verschiedenen Zusitzen
(Silikate, Bauxit und weitere seltene
Erden) vermischt und anschliessend
fein gemahlen. Die Formung zur
Grund- oder Tragerplatte, dem soge-
nannten Scherben oder Biskuit, ge-
schieht in méchtigen Pressen mit bis
zu 1000 Tonnen Druck. Beim klassi-
schen Zwei- oder Dreibrandverfah-
ren wird dieser Tonkdrper nun ein er-
stesmal bei Temperaturen um 1000°C
in Tunnel- oder Durchlauféfen ge-
brannt.

Beim modernsten aller Her-
stellungsverfahren wird der separate
Brand des Scherbens aufgegeben.
Die Glasur wird direkt auf den ge-
pressten Rohling aufgetragen. Die
Fertigung der Fliese wird anschlies-
send in einem einzigen Ofendurch-

lauf erreicht. Dieses Verfahren bringt
einerseits eine weitere Rationalisie-
rung und fithrt andererseits zu einer
noch innigeren Verschmelzung von
Glasur und Scherben. Allerdings
konnen mit dem Einbrandverfahren
keine allzu anspruchsvollen Dekors
hergestellt werden.

Die genaue Zusammenset-
zung der Glasur ist ein Geheimnis,
das von den Betrieben streng gehiitet
wird. Die Grundbestandteile (Silika-
te, Metalle usw.) werden gemischt
und vermahlen, bevor sie im Ofen bei
1300-1400°C  verflissigen. Diese
Masse wird abgestochen und im kal-
ten Wasser sogleich abgeschreckt.
Die entstandene sogenannte Fritta
(korniges Glas) durchlauft wiederum
Rohrmiihlen, wo es fein zerrieben
und zusammen mit Farbpigmenten zu
einer wasserigen Paste  aufge-
schwemmt wird.

Nun folgt der Auftrag auf den
fertig gebrannten Scherben oder
beim Einbrandverfahren auf den ge-
formten und gepressten Rohling. Je
nach Schwierigkeitsgrad des Motivs
erfolgt dieser Arbeitsgang entweder
ganz von Hand, in gemischter Hand-/
Maschinentechnik oder ganz maschi-
nell mit kleinen Handretuschen.

Motive werden heute aber
auch sehr haufig im Siebdruck auf
den Scherben aufgetragen und mit ei-
ner durchsichtigen Glasur abgedeckt.

Der fertig glasierte Scherben
durchléuft nun den Glasurofen. Bei
wiederum sehr hohen Temperaturen
verbinden sich die beiden Elemente
Glasur und Scherben auf lange Zeit
untrennbar zur fertigen Wand- oder
Bodenfliese. Einzelne Spezialititen
mit Edelmetalldekorationen auf der
Oberfliche durchlaufen gar noch ein
drittesmal den Tunnelférderofen.

... und klassisches Handwerk

Neben der soeben beschriebe-
nen, hauptséchlich fiir moderne Mas-
senprodukte typischen, weitestge-
hend automatisierten Herstellungs-
weise existieren aber immer noch die
kleinen Familienmanufakturen, oder
grosse Fabriken leisten sich besonde-
re Abteilungen, wo Spezialititen
noch ganz von Hand gefertigt wer-
den. Von der Formung des Biskuits
iibers Farbmischen bis zum Dekor-
auftrag und Malen der Motive und
Bilder. Selbstverstandlich ergibt die-
se Produktionsweise ein etwas teure-
res Endprodukt als die vollautomati-
sche Herstellung. Dafiir ist das Er-
gebnis ein originales und im besten
Sinne rustikales Handwerksprodukt,
das, fertig verlegt, viel lebendiger
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wirkt, da keine Kachel genau gleich
geformt und geférbt ist, keine Ober-
flache wirklich eben.

Neben den iiblichen Sanitér-
farben ist bei Baginor praktisch jede
andere Farbnuance vorhanden, mit
oder ohne zugehoriges Dekor. Nach
unten wird das Angebot durch die
wahrhaft iberwaltigende Auswahl an
Bodenfliesen in jeder Form und Ab-
messung, sowohl glasiert wie in «Cot-
to Toscano», abgerundet.

Durch das sehr gut organisier-
te Transportsystem erhalt der Kunde
die Gewihr fiir rasche und terminge-
rechte Lieferung.

Baginor AG, Moosweg 41,
3038 Kirchlindach BE

Waschautomaten mit neuer

Technik

Noch  sparsamer, schneller,
robuster, service- und umweltfreundli-
cher sind die Waschautomaten der
«Neuen Miele-Klasse». Sie werden in
diesem Jahr iiber den Fachhandel eu-
ropaweit eingefiihrt. Diese vollige
Neukonstruktion lost die seit 1969 lau-
fende, erfolgreiche Waschma-
schinenbaureihe ab, von der mehr als
fiinf  Millionen  Gerite  gefertigt
wurden.

Bei der neuen Miele-Klasse
wurden die Erkenntnisse eines Jahr-
zehnts zusammengefasst in einer
Neukonstruktion, die weit in die Zu-
kunft weist. Schwerpunkte der tech-
nischen Entwicklung waren:

- Verringerung des  Energiever-
brauchs und des Wasserver-
brauchs;

- servicefreundliche ~ Konstruktion

mit Blick auf Einbaugerite und
Wasch-Trocken-Séulen;

— harmonische Integrierbarkeit in
moderne Kiichenmébel;

- Verringerung des Arbeitsgeréu-
sches;

- Vermeidung von Dampf- und Ge-
ruchsaustritt;

— bessere Ausnutzung des Waschmit-
tels und gleichzeitig die Sicherheit,
auch bei zukiinftigen Waschmittel-
entwicklungen (Phosphatreduzie-
rung) keine Probleme zu bekom-
men, und nicht zuletzt eine

- erleichterte Installation.

Durch eine neugestaltete Ein-
heit von Waschtrommel und Laugen-
behilter wurde es moglich, jetzt 5 kg
statt bisher 4,5 kg Wasche mit dem
gleichen Strom-, Wasser- und Wasch-
mittelverbrauch zu waschen wie bei
den Maschinen der alten Baureihe.
Spezielle Energiesparprogramme
sind selbstverstandlich.
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Erstmals 1200 Schleuder-

touren

Die Spitzenschleuderdrehzahl
wurde noch einmal um 100 auf nun-
mehr 1200 Umdrehungen pro Minute
heraufgesetzt. Durch die bessere
Schleuderwirkung verkiirzen sich die
Trockenzeiten im Waischetrockner
mit der Folge eines geringeren Ener-
gieverbrauchs. Im Gegensatz zu den
1200 Schleudertouren bei Kochbunt-
wische ist die Drehzahl bei Pflege-
leicht-, Fein- und Wollwaschpro-
grammen automatisch auf ca. 900 U/
min begrenzt. Uber einen Wahlschal-
ter kann die Schleuderdrehzahl auch
manuell von 1200 auf 900 U/min re-
duziert werden.

Fiir perfekten Einbau

Die neuen Waschautomaten
eignen sich ideal fiir den Einbau in
eine Mobelzeile durch 57 cm Einbau-
tiefe, in der H6he und Tiefe stufenlos
verstellbaren Sockel, serienméssigen
Dekorrahmen, biindige Tiirfliche
mit der Mobelfront, variablen Tiiran-
schlag und Sockelriicksprung an der
Geriteriickseite zur problemlosen
Verlegung von Elektrokabeln und
Schlauchen. Damit sind die Gerite
nicht nur universell aufzustellen, son-
dern auch einfach, schnell und ko-
stengiinstig zu montieren.

Durch eine Waschmittelein-
spiilung iiber ein syphonéhnliches Sy-
stem (Geruchsverschluss) wird das
Waschmittel voll ausgenutzt. Die
Waschmittelkonzentration ist iiberall
gleich. Es entweicht kaum noch
Dampf von der heissen Waschlauge.
Der Lauf der Maschine ist gerdusch-
arm.

Servicefreundlich —

hohe Lebensdauer

Zur Bedienungsvereinfa-
chung tragen problemloses Reinigen
von Pumpen und Filter bei. Fremd-
korper, die nicht mehr in den Raum
zwischen Trommel und Laugenbehil-
ter gelangen, sondern im Filter lan-
den, sind einfach zu entfernen. Rund
um den Waschmitteleinspiilkasten
(emailliertes Gehéuse) ist alles leicht
zu reinigen. Der Waschmitteleinspiil-
kasten kann von kleinen Kindern
nicht gedffnet werden.

Eine voll zu 6ffnende Vorder-
wand ermdglicht einfachsten Zugang
zu allen wichtigen Bauteilen: vorteil-
haft vor allem bei eingebauten Geré-
ten und Wasch-Trocken-Séaulen.

Durch eine moderne Laugen-
behilterkonstruktion (keine belaste-
ten Schweissstellen) wird eine lange
Lebensdauer erreicht.

Miele AG, 8957 Spreitenbach

‘Neues Verlegesystem fiir

Teppiche und Boden

Das Verlegen von Teppichen
und Bodenbeldgen mit fliissigem
Leim gehort der Vergangenheit an.
Die Luzerner Firma Siga (Sieber-Ga-
dient) hat in sechsjahriger Entwick-
lungs- und Testzeit ein Verlegesy-
stem entwickelt, bei dem Teppiche
und Bodenbelige halten wie ver-
leimt, sich aber auch noch nach Jah-
ren miihelos und ohne Beschadigung
des Bodens entfernen lassen.

Bis heute wurden Teppiche
und Bodenbeldge weitgehend mit
fliissigem Leim vollfldchig auf die Bo-
den verklebt. Diese Methode birgt
jedoch den Nachteil in sich, dass bei
Herausnehmen von Teppichen Scha-
den an den Boden verursacht wer-
den. Zudem ist es eine recht kostspie-
lige Angelegenheit.

In sechsjahriger Entwick-
lungs- und Testzeit hat nun die Lu-
zerner Firma Siga Sieber-Gadient ein
Verlegesystem entwickelt, bei dem
Teppiche und Bodenbelige wie ver-
leimt halten und sich auch noch nach
Jahren miihelos und ohne Beschadi-
gung des Bodens herausnehmen las-
sen. Das Siga-Texlift, wie die neueste
Errungenschaft der Firma getauft
wurde, basiert auf einem zweiseitig
selbstklebenden feinen Gewebe, das
zwischen Bodenbelag und Boden ei-
ne gut haftende, jedoch leicht 1osbare
Verbindung schafft. Gegeniiber der
herkommlichen Methode der Verlei-
mung ist Siga-Texlift schnell, sauber,
ungefihrlich und ohne Geruchsbela-
stigung. Beim Herausnehmen von
Teppichen und Bodenbelagen, die
mit Texlift verlegt wurden, gibt es
keine Reparaturkosten und keine
Unannehmlichkeiten durch Léarm,
Schmutz oder Dampfe. Der heraus-
genommene Teppich oder Bodenbe-
lag kann ohne weiteres an einem an-
deren Ort wieder verlegt werden.

Durch die Texlift-Sandwich-
Technik kénnen Béden auf einfache
und schnelle Weise neu gestaltet wer-
den, indem alte Teppiche und Bo-
denbelége einfach iiberdeckt werden.
Texlift soll nach Aussagen von Fir-
meninhaber Paul Sieber garantiert
roll- und biirostuhlfest, widerstands-
fahig gegeniiber ~Weichmachern,
nassfest, temperaturbestindig, wi-
derstandsfest gegen Teppichreini-
gungsmittel und altersbesténdig sein.
Siga Sieber-Gadient, 6002 Luzern

System 580 — die neue
Zeichenmaschinengeneration
von Nestler

Bei der Entwicklung der neu-
en Zeichenmaschinengeneration von
Nestler stand die Ergonomie im Vor-
dergrund. Den Zeichenkopf bedien-
freundlich zu gestalten war die For-
derung, die erfiillt werden musste.
Das neue System 580 ist das Ergeb-
nis. Bei unverandert hoher Prizision
wird ein Bedienkomfort geboten, den
es bislang nicht gab. Ein wesentlicher
Schritt weiter auf dem Weg, die Zei-
chenarbeit zu erleichtern, zu humani-
sieren. Erstmalig ist jetzt das Griff-
knopfoberteil aus  griffsympathi-
schem Kunststoff. Die scheinbar ei-
genwillige Form der Oberfliche mit
ihrer «Nasenform» entlastet die Be-
dienhand und ermdglicht besonders
im Schwergewichtsbereich + 45° aus-
sergewOhnlich leichte Drehung.

Die Angebotspalette umfasst
folgende neue Modelle:

Florett RL 580-10 - die Lauf-
wagenmaschine der Mittelklasse fiir
gelegentliches grossformatiges Zeich-
nen oder aber auch fiir den kleinfor-
matigen Dauergebrauch.

Florett R 580-10 - ein leichtes
Handling, eine lange Gebrauchsdau-
er und eine gleichbleibende Prazision
sind die Hauptmerkmale dieses neu-
en Modells. Sie erfiillt hohe Anforde-
rungen vor allem dort, wo sie im
grossformatigen Dauergebrauch ein-
gesetzt wird. In Verbindung mit den
Nestler Planungstischen stellt sie
auch eine ideale Kombination fiir den
Architekten dar.

Florett S 580-40 — das Topmo-
dell im Nestler Zeichenmaschinen-
programm. Dank digitaler Anzeige-
technik beim Zeichenkopf lassen sich
samtliche Winkelwerte schneller, ein-
facher und genauer ablesen. Der
elektronische Zeichenkopf ist am be-
wihrten  Florett-S-Laufschienensy-
stem befestigt, das durch seine extre-
me Stabilitdit und hervorragende
Laufeigenschaften seit Jahren in
Fachkreisen bekannt ist.
Generalvertretung fiir Nestler
Zeichenprodukte: Ozalid AG,

8048 Ziirich
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Ein neuartiges Tiefgaragen-

system

In der heutigen Zeit, wo man
wieder beginnt, der Biologie und
Okologie vermehrt Aufmerksamkeit
zu schenken, die Griinflichen mog-
lichst zu erhalten und Larm- und Ab-
gasemissionen einzuddmmen, dringt
sich beim Bedarf von mehreren Ga-
ragenpldtzen eine Tiefgarage gerade-
zu auf. Aufgrund der immer grosse-
ren Anspriiche an die Lebensqualitét
und den Schutz der Privatsphére wur-
de ein Tiefgaragenboxensystem ent-
wickelt, das alle Vorteile der Einzel-
garage umfasst: das Frisba-Tiefgara-
gensystem. Vorfabrizierte Tiefgara-
genelemente werden einander rei-
henweise  gegeniibergestellt und
durch eine an Ort ausgefiihrte massi-
ve Betondecke iiberspannt.

Vollvariables System

Das  Frisba-Tiefgaragensy-
stem ist variabel in bezug auf Terrain-
beschaffenheit und Grundrissform
sowie Einrichtungen wie Waschplatz,
Containerraum, Génge usw. Auch
bei schwierigen Platzverhiltnissen
bietet das Frisba-Tiefgaragensystem
immer eine perfekte Lsung an. Die
an Ort erstellten Streifenfundamente
fir die Tiefgarage werden je nach
Gesamtbelastung und Baugrundver-
haltnissen auf Sohlnormalspannun-
gen oder Setzungen berechnet. Die in
einem modernen Produktionswerk
witterungsunabhingig  vorfabrizier-
ten Garagenelemente aus Beton
BH375 verkiirzen die Bauzeit we-
sentlich. Der eingebaute geschlosse-
ne Betonboden ist vakuumiert, spe-
zialgehartet und frost- und tausalzre-
sistent. Eine Kieskofferung unter den
Tiefgaragenelementen ist unnotig.
Die Fahrbahn kann je nach Wunsch
der Bauherrschaft asphaltiert oder
betoniert ausgefithrt werden. Das
Dach der Garagenelemente dient als
Schalung fiir die Ortbetondecke, wel-
che aus Beton BH300 ausgefiihrt
wird.

Rationelle Bauweise

Wihrend des Betoniervor-
ganges der Ortbetondecke wird die
Garagenelementdecke leicht ge-
spriesst. Damit werden Betonspan-
nung und Durchbiegung der Ele-
mentdecke minimal. Die untere
Deckentragarmierung ist bereits in
die vorfabrizierte Garage integriert,
die Dachoberfliche aufgerauht und
mit Anschlussarmierung (Schubkor-
ben) versehen. Damit ist ein spiteres
statisches Zusammenwirken der Ga-
ragenelemente mit dem Ortbeton ge-
wihrleistet und das Tragverhalten
der Decke optimiert. Die Deckenla-

76

3@@

sten werden durch die Wandscheiben
der Garagenelemente zu den Strei-
fenfundamenten gefiithrt. Die Fahr-
bahndecke wird an Ort mittels Gross-
flachenschalung geschalt, mit beliebi-
ger Durchfahrtsbreite (normal ca.
7,50 m), mit Ein- und Ausgingen fiir
Fussginger, Waschplitzen, Abstell-
plétzen fiir Velos und Gerite fiir Ab-
wart etc. Die Dimensionierung der
Ortbetondecke, welche die ganze
Tiefgarage tberspannt, richtet sich
nach der Hohenlage des Objektes
(Schneelast), der Humusiiberdek-
kung oder gartengestalterischen
Wiinschen. Die Decke weist ein
Oberflachengefille von mehr als 3%
zur Lingsseite auf und fithrt das
Oberflichenwasser via Sickerplatten
bzw. Sickerleitung ab. Eventuelle
Vordéacher, Abschlussbriistungen
oder Geldndeanschliisse lassen sich
problemlos in die Deckenkonstruk-
tion integrieren.

Bei grosseren Tiefgaragen
wird die Baute durch Dilatationsfu-
gen unterteilt. Der statische System-
aufbau sowie die konstruktiven De-
tails entsprechen den iiblichen be-
wihrten Ausfilhrungen und verlan-
gen weder vom Architekten noch
vom Ingenieur ein Spezialwissen. Die
Elektroinstallation kann zu jedem
Punkt der Decke gefithrt werden.
Automatische Toréffner fiir die ein-
zelnen Garagen bringen auf Wunsch
zusitzlichen Komfort. Die Wasser-

dichtigkeit der Decke kann wahlwei-
se mit Betonzusatzmitteln (keine Be-
schadigung durch spielende Kinder)
oder durch Beschichtung oder Fo-
lienabdeckung erreicht werden. Bei
Niveauunterschieden der Fahrbahn
bzw. des Terrains konnen die einzel-
nen Garagenelemente abgestuft ver-
setzt werden. Bei bis zu 2% Fahr-
bahnlédngsneigung wird die Decke oh-
ne Abstufung parallel der Fahrbahn
gefithrt. Bei bis zu 8% Fahrbahn-
langsneigung wird die Decke abge-
stuft erstellt.
Vorteile, die sich sehen lassen
Das  Frisba-Tiefgaragensy-

stem bringt fiir alle Beteiligten Vor-
teile:
— dem Baumeister:

rationelle Arbeitsweise ohne Scha-

lungsverschnitt;
— dem Bauherrn:

grosseren Miet- oder Verkaufswert

der abschliessbaren Einzelgaragen

im Vergleich zu offenen Abstell-

1 FRISBA-Tiefgaragenelement Mod. T
1,11, 11T

2 Streifenfundamente

3 Massivdecke in Ortbeton (wasserdichte
Ausfithrung)

4 Uberdeckung Humusierung oder Hart-
belag

5 Gewachsenes Terrain

6 Hohlraum

7 Entwisserung

8 Farhbahnkofferung

9 Fahrbahnbelag: Asphalt oder Ortbeton

10 Fahrbahnentwasserung, evtl. kombi-
nierbar mit Entliftung

platzen — die Einzelgaragen lassen
sich auch als zusétzlicher Lager-
raum vermieten;
— dem Mieter (Beniitzer):
keine Beschadigungen durch ande-
re Autos oder spielende Kinder —
Autozubehor, Kinderwagen, Ski
usw. sind vor Diebstahl gesichert;
— der Allgemeinheit:
ein allfalliger Autobrand bleibt auf
eine Einzelgarage beschrankt.

Das Frisba-Fertiggaragensy-
stem ist ein weiterer Baustein zur
heutigen modernen, den SIA-Nor-
men entsprechenden hochentwickel-
ten Bautechnik in der Schweiz. Es ist
ein Beitrag zum rationellen, kosten-
sparenden, schnellen und sauberen
Bauen.

Frisba AG, 6275 Ballwil

Boschungssteine «Loffel»

Boschungssteine Typ «Loffel»
sind die Basiselemente eines Fertig-
teil-Stiitzmauersystems, das  sich
durch folgende Besonderheiten aus-
zeichnet: Die wannenférmigen Bo-
schungssteine werden sowohl in der
Léngsrichtung als auch in der Tiefe
der Mauer versetzt eingebaut. Die
Steine lassen sich mit Erdreich auffiil-
len, wodurch die Moglichkeit einer
frei wahlbaren Begriinung von Mau-
erfront und Krone gegeben ist.
Durch die Verbindung zwischen Erd-
reich und Fertigteilen wird das aus
dem Hang austretende Wasser in den
Boschungssteinen gespeichert und
begiinstigt somit die Vegetation. Die
erforderliche Abboschung wird somit
durch eine Stiitzmauer erreicht, die
als ein natiirliches Element mit dem
dahinterliegenden Erdreich zu einer
Einheit verwichst.
Steiner Silidur AG, 8450 Andelfingen
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Neue, baukostensparende
Dachunterspannbahn
Monarflex SPF

Die Nachfrage nach preisgiin-
stigen, aber qualitativ hochwertigen
Bauprodukten steigt stindig. Die
neue Monarflex SPF Dachunter-
spannbahn ist ein ausgesprochenes
Bausparprodukt. Sie schiitzt die Iso-
lation und den darunterliegenden
Dachboden vor Feuchtigkeit, Russ,
Staub und Flugschnee.

Monarflex SPF ist eine reiss-
feste, gitternetzverstirkte Polyathy-
lenfolie. Sie ist als Dachunterspann-
bahn nicht nur wegen ihrer techni-
schen Werte geradezu prédestiniert,
sondern ebensosehr wegen ihrer
Montagevorziige und Handlichkeit (1
Rolle = 75 m?, wiegt nur ca. 16,5 kg).
Die neue, engmaschige Gitternetzar-
mierung gewahrleistet eine hohe
Reissfestigkeit, macht die Folie tritt-
sicherer und absolut flatterfrei. Mo-
narflex SPF ist gemdiss brandschutz-
technischer ~ Klassierung  schwer

Bodenreinigungsmaschinen

Taski combimat 42 B

Vorbei ist das Suchen nach
Steckdosen und das Nachziehen von
langen Kabeln. Der batteriebetriebe-
ne combimat 42 B kann tiberall dort
eingesetzt werden, wo eine rasche
Nassreinigung notig ist, z.B. in Spité-
lern, kleinen Supermérkten, Schulen,
Turnhallen usw.

Netzunabhingigkeit und die
leichte Handhabung ermdglichen ei-
nen erheblichen Zeitgewinn. Der
Batterieeinsatz erlaubt ein kontinu-
ierliches Arbeiten bis zu 2V Stun-
den, je nach Bodenbelag.

78

brennbar (Brandkennziffer V.3). Sie
ist wasserdicht gemadss Dachziegel-
norm, temperaturbestiandig von —40
bis +80°C und dank spezieller Mi-
kroperforierung auch in hohem Mas-
se dampfdurchlassig. Trotz all diesen
Vorziigen und Verbesserungen ist
Monarflex SPF zum bisherigen Preis
erhaltlich.

Ein Monarflex SPF Unter-
dach ist in wenigen Stunden fertig
montiert. Die Verlegungsart, handli-
che Rollengrossen und die einfache
Befestigung mittels Tackers (speziel-
ler Hefthammer) bringen entspre-
chenden Zeitgewinn. All diese Fak-
ten machen Monarflex SPF zu einem
preiswerten, wirtschaftlichen und
baukostensparenden Unterdach.

Das Monarflex SPF Unter-
dach wird iber den einschligigen
Fachhandel vertrieben. Beratung und
eine ausfiihrliche Dokumentation er-
halten Sie bei:

Tegum AG, 8570 Weinfelden.

Taski hurricane
Der neue Staubsauger fiir
hochste Anspriiche!

Alles stimmt bei diesem Sau-
ger, alles ist perfekt von der ausge-
feilten Technik tiber die Qualitét bis
zum Design.

Die Vorteile: saugstark, sehr
leise, zuverldssig und formschon. Die
grosse Saugkraft (elektronisch regu-
lierbar) ermoglicht optimale Reini-
gungsresultate.

Mit dem reichhaltigen Zube-
horprogramm kann der hurricane
iiberall eingesetzt werden. Die ziel-
bewusst angestrebte Handlichkeit ist
sowohl fiir den Profi wie fiir den Ein-
satz im Hotel- und Gastgewerbe, De-
tailhandel etc. von grosser Bedeu-
tung.

A. Sutter AG, 9542 Miinchwilen

Argisol-Bausystem

Argisol ist nicht das einzige
Bausystem aus  Polystyrol-Hart-
schaum. Aber als schweizerische
Neuentwicklung der Isorast AG But-
tisholz unterscheidet es sich von an-
deren Schalungselementen durch
einige wichtige technische Details.
Die Zwischenstege sind aus Metall.
Daher gibt es keine toten Winkel, der
Beton kann gleichmassig eingefiillt
werden und bildet einen zusammen-
hidngenden kompakten Kern von
vierzehn Zentimetern Dicke. Das ist
der Grund dafir, dass die VKF, die
Vereinigung der kantonalen Feuer-
versicherungen, das Argisol-Bausy-
stem aus schwer entflammbarem
Poylstyrol-Hartschaum bis zur Hoch-
hausgrenze (acht Geschosse) zulésst.
Dem Architekten bietet das Argisol-
Programm eine Vielfalt von Scha-
lungselementen inklusive Rundbogen
in allen Radien, mit denen er jeden
individuellen Gestaltungswunsch er-
fiillen kann.

Optimale bauphysikalische

Werte

Dank dem ausgekliigelten Sy-
stem bilden sich keine Warmebriik-
ken, und das zusammengesteckte
Wand- und Deckengefiige kann nicht
reissen. Viele Eigenschaften des Ar-
gisol-Systems kommen dem Wunsch
nach rationeller und preiswerter Bau-
weise entgegen. Die Winde konnen
geschosshoch verfiillt und wenn nétig
vibriert werden. Ein spezieller Dek-
kenabschlussstein ~ iibernimmt  die
Funktion der Abschalung. Allenfalls
erforderliche Armierungen legt man
in die vorhandenen Abstandhalter. y

Den Baufachmann interessie-
ren die technischen Daten. Die dik-
kere Isolationsschicht an der Wand-
aussenseite garantiert sehr gute bau-
physikalische Eigenschaften. Der k-
Wert des 25 Zentimeter dicken Nor-
malsteins, innen und aussen ungefahr
einen Zentimeter dick verputzt, ist
mit 0,30 (W/m?K) im Verhéltnis zum
‘Wanddurchmesser iiberdurchschitt-
lich. Die Schallddimmung liegt mit
52 dB wesentlich hoher als die vom
SIA verlangten 45 dB, der Diffu-
sionswiderstand von u - s = 14 m ist
ein Idealwert, und auch die Phasen-
verschiebungn = 8 hist giinstig.

Trotz der geringen Wandstar-
ke erfiillt ein Argisol-Mauerwerk alle
statischen Anforderungen. Es er-
laubt, den vorhandenen Grundriss
optimal auszuniitzen, was sich positiv
auf die Baukosten auswirkt. Ein Ar-
gisol-Bau ist auch preislich konkur-
renzfihig mit jeder Wandkonstruk-
tion.

In den vergangenen fiinf Jah-
ren hat unsere Firma Polystyrol-
Hartschaum-Schalungselemente fiir
iber 1300 Wohneinheiten geliefert.
Viele zufriedene Kunden schitzen
das neue Baumaterial nicht nur des-
halb, weil bis anhin nirgends Bau-
schdden auftraten, sondern auch we-
gen des idealen Wohnklimas. Dank
der ausgeglichenen Wandoberfla-
chentemperatur zirkuliert die Luft
kaum, was sich giinstig auf den Ener-
gieverbrauch auswirkt und auf lange
Sicht sparen hilft.

Das Argisol-Bausystem wird
von uns in die ganze Schweiz gelie-
fert. Ein gut ausgebauter technischer
Dienst und regionale Berater neh-
men sich der Kunden an. Sie helfen
den Architekten bei der Losung tech-
nischer Probleme und stehen den Un-
ternehmern bei der Verarbeitung ak-
tiv bei, so dass alle Vorziige des Argi-
sol-Bausystems voll ausgeniitzt wer-
den konnen.

Isorast AG, 6018 Buttisholz
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