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1956-58, Prof.Paul Waltenspuhl FAS/SIA,
arch. ing., Geneve
Collaborateur: J. Arnold, tech. dipl.

Malgre les extensions successives des usines de Niederurnen,

malgre l'accroissement de leur productivite, il n'etait plus

possible de repondre ä la demande toujours plus etendue des

produits en amiante-ciment «Eternit».
Les besoins s'etant multiplies depuis quelques annees, il

etait necessaire de construire une nouvelle usine. Le choix de

son emplacement s'est porte sur la Suisse romande. La par-
celle acquise ä Payerne devait etre assez vaste pour satis-
faire ä d'eventuelles extensions de l'usine.
Les etudes furent entreprises en etroite collaboration avec
la direction de l'entreprise de l'usine mere. Et, en parfaite en-

tente, les considerations d'ordre purement technique, ressor-
tant de l'exploitation rationnelle de l'usine, ont pu etre disci-
plinees par les exigences de l'architecture.
La disposition projetee est, dans ses grandes lignes, demeuree

classique, ä l'exemple des usines des produits d'amiante-
ciment construites ces derniers temps.
Le jeu plastique des formes se trouvait defini dans une large

mesure par la disposition des volumes decoulant des exi¬

gences du processus de fabrication. Le rythme egal des sheds

de la halle de fabrication, contrario par la contre-pente de la

toiture du bätiment de preparation, est «relance» par la dominante

du lanterneau de la halle d'amiante. Vus de Test, la

cheminee de section carree et le silo ä ciment cylindrique se pro-
filent sur les vitrages lateraux de la halle d'amiante en un

faisceau de verticales contrastant avec les longues horizontales

du vitrage blanc des ateliers.
Les sheds lateraux de la halle de fabrication creent, ä l'interieur

surtout, une ambiance plus aeree; leurs faces vitrees

horizontales se retournent lateralement vers le bas, ce qui

releve la luminosite le long des parois.
Cette forme caracteristique des sheds fait mieux ressortir

l'identite des revetements de la couverture et des parois
laterales en plaques ondulees «Eternit», principe egalement mis

en valeur dans tous les autres corps de bätiment. L'effet des

Plaques ondulees est souligne par le contraste de texture des

Plaques planes «Eternit» de teinte naturelle ou gris bleu

fonce des parties basses.
II va de soi que les produits «Eternit» utilises dans la construction

ont tout naturellement pu etre mis en valeur. Quelques

pieces speciales, moulees en amiante-ciment, ont suffi pour
resoudre les problemes de raccord en biais des grands pan-

neaux revetus de plaques Standard «Eternit» ä grandes ondes.

Le plan, comme dejä indique, resulte du processus de

fabrication: Face ä la ville de Payerne, en position frontale, se

trouve la halle de stockage d'amiante placee en liaison directe

avec les voies des C. F. F. Puis, le bätiment de preparation

comportant deux etages sur rez-de-chaussee: la dalle supe-
rieure supporte les reservoirs d'eau et la dalle intermediaire les

broyeurs et les melangeurs; les moteurs sont au rez-de-chaussee,

places derriere les citernes contenant le melange d'eau,

de ciment et d'amiante brasse ä l'aide d'un agitateur.
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1

Le hall de fabrication, face ouest
Fabrikhalle, Westseite
Factory hall, western elevation

Vue nocturne
Nachtaufnahme
Nightview

Ateliers annexes et bureaux, vue prise de l'est
Blick auf Werkstätten und Bürotrakt, Ostseite
View of Workshops and Offices, east elevation
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Coupe transversale de la halle de fabrication et du bätiment annexe
1:300
Querschnitt durch Fabrikationshalle und Werkstätten
Cross-section of factory and slde-workshop

Ossature metallique des sheds
Metallträger der Sheddächer
Metal structure of shed roofs

Rez-de-chaussee 1:1500
Erdgeschoß
Groundfloor

6

Coupe longitudinale 1: 700
Längsschnitt
Longitudinal cross-section

Ossature de la halle de stockage, prete ä recevoir le revetement en
Plaques ondulees Eternit
Metallträger der Stapelhalle, kurz vor Montage der Eternit-Wellplatten
Metal structure of stockroom, ready to recelve corrugated Eternit sheets

1 Salle de stockage
2 Salle de preparation
3 Bureau des contre-

mattres
4 Salle de fabrication
5 Machines
6 Transformateur
7 Electricien
8 Serrurerie
9 Depot de fer

10 Depot de bois
11 Menuiserie
12 Depot des moules
13 Depot du materiel

d'attaches
Vestiaires des femmes
(les vestiaires des
hommes sont au sous-
sol degage)
Refectoire
Entree des ouvriers
Entree des bureaux
Infirmerie
Rezeption
Bureaux
Exposition

22 Silo ä ciment
23 Bassins de decantation
24 Places d'entrepöt
25 Extension future de la

salle de fabrication
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Technische Details
Details de construction
Construction details

78

9
Coffrages mobiles de la cheminee et du silo ä ciment
Gleitschalung beim Hochkamin und beim Zementsilo
The movable casings of the chimney and the cement silo

10
Le hall de fabrication avec parois laterales suspendues
Die Fabrikationshalle im Bau mit den aufgehängten Tragwerken der
Seitenwände
The hung-up lateral panels of the factory

11

Pose des fattieres Eternit
Versetzen der Firstelemente aus Eternit
Placing the Eternit rldge sheets
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Coupe C
1 Plaque ondulee Eternit

Standard
2 Lambourde 6/6
3 Latte de flxation des

matelas isolants
4 Isolation en matelas

laine de verre 50 mm
5 Treillis metallique de

Support
6 Etresillon entre chevrons
7 Lambrissage rainS-

crete diagonal de
contreventement

8 Papier bitume
9 Revetement plaques

planes Eternit 6 mm
10 Fattiere speciale Eternit
11 Filiere en bois
12 Membrure superieure

fer I DIE 16
13 Diagonale 0
14 Membrure inferieure

fer y, I DIN 14
15 Contreventement tous

les 3 sheds
16 Töle pliee
17 Panne fer I DIE 12
18 Gouttiere Eternit
19 Vitrage Systeme Kully

en verre arme
20 Vitrage fixe en bois
21 Haut de pente
22 Cheneau en töle gal-

vanisee
23 Isolation liege
24 Lambrissage de fond

de cheneau
25 Formes coudees en

planches clouees
26 Gouttiere Eternit
27 Eclalrage fluorescent
28 Tuyau chauffant
29 Chauffage par rayon-

nement Systeme Sulzer
30 Bac reflecteur Eternit
31 Isolation Inaltex

A-B
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Coupe D
1 Plaque ondulee Eternit

Standard
2 Lambourde 6/6
3 Latte de flxation des

matelas isolants
4 Isolation en matelas de

laine de verre 50 mm
5 Treillis metallique de

Support
6 Chevrons
7 Lambrissage raine-crete
8 Papier bitume
9 Rev£tement plaques

planes Eternit 6 mm,
format120 x 125 cm
Piece de virevent
speciale Eternit
Couloir de virevent
Fer I DIE 18

10

Coupe A-B
1 Plaque ondulee Eternit

Standard
2 Gouttiere Eternit
3 Crochets de fixation
4 Panne prefabriquee en

beton arme
5 Taquets 6/6/6
6 Cheneau en beton arme
7 Töle galvanisee
8 Crochets de support
9 Filiere en beton arm6

10 Naissance d'ecoulement
d'eau pluviale en töle

11 Descente d'eau pluviale
Eternit

12 Mur en beton arme

12
Coupe C sur sheds1:20
Querschnitte eines Sheddaches
Cross-section C of a shed roof

13
Coupe longitudinale D sur sheds 1: 20
Längsschnitt D eines Sheddaches
Longitudinal D cross-section of a shed roof

14
Coupe sur halle de stockage d'amiante A-B 1 : 50
Schnitt A-B der Asbest-Lagerhalle 1: 50
Cross-section A-B of asbestos stockroom

15

Coupe E-F-G sur ateliers
Schnitt E-F-G durch Werkstätte
Cross-section E-F-G of Workshop
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Coupe E-F-G
1

2

4
5
6
7

Plaque ondulee Eternit Standard
Fattiere Eternit
Latte de flxation
Contrelatte de Ventilation
Plaque de toiture Durisol autoportante
Guichet de Ventilation
Jalousie de Ventilation Eternit

8 Töle d'etancheite
9 Vitrage Thermolux

10 Profile Systeme Kully
11 Poutre de beton arme
12 Isolation liege
13 Bandeau Eternit plane
14 Store aluminium
15 Guide
16 Tablette en ciment mouie
17 Maconnerie Durisol 20 cm
18 Revetement Eternit plane
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Au premier plan, l'aile des bureaux; au fond le bätiment de preparation,
la cheminee, le silo ä ciment et le hall d'amiante
Im Vordergrund: der Bürotrakt; im Hintergrund: die Aufbereitungshalle,

der Hochkamin, der Zementsilo und die Asbest-Lagerhalle
In the foreground, the office-wing; in the background, the preparation
hall, the chimney, the cement silo and the asbestos stockroom

17
Halle de fabrication, vue de nuit
Nachtaufnahme der Shedhalle
The factory by night

Dans la grande halle de fabrication, sur 150 m. de longueur,
sont manufactures tous les produits ä partir de la päte d'a-
miante-ciment multicouchefournie par une imposante machine
rotative ä ruban sans fin, semblable ä Celles utilisees dans
l'industrie du papier. Les machines ä plaques, une grande

presse hydraulique de 7500 t, les estampeuses, decoupeuses,
meuies seront les principaux engins de fabrication. Une serie
d'ateliers flanquent la halle de fabrication sur son cöte non
touche par les extensions. Ils comprennent les locaux des

machines de commande electrique ou pneumatique, les locaux
de transformateurs et de disjoncteurs; les ateliers de l'electri-
cien, des serruriers et menuisiers avec leurs depöts respectifs.
Les vestiaires des ouvriers et ouvrieres et leur refectoire
commun sont situes du cöte de l'acces de l'usine.
Les bureaux d'exploitation, places en contact direct avec le

centre de gravite de la fabrication, sont degages par une
galerie d'exposition d'oü les visiteurs ont une vue plongeante
sur les machines les plus interessantes. Ils peuvent suivre, ä

l'abri du bruit, les differentes phases de fabrication des
produits «Eternit». Une demi-rampe d'escalier donne acces ä la

salle de Conference et de projection amenagee au-dessus de

l'entree des bureaux.
De larges emplacements betonnes, destines aux stockages
des produits prets ä l'expedition, entourent l'usine.

Structures et dispositions constructives
Les etudes d'ingenieur ont ete entreprises en collaboration
avec les bureaux d'etudes de la S.A.Conrad Zschokke, Geneve,

pour le beton arme, et les Ateliers de construction mecanique
de Vevey S. A. pour la construction metallique.
Le choix des differents types de structure a ete fait, pour
chaque corps de bätiment, sur la base de considerations
pratiques et economiques. La disparite des systemes construc-
tifs ne pouvait, ici, etre consideree comme une gene; c'etait
l'occasion de demontrer aux visiteurs de l'usine combien les
materiaux de revetement «Eternit» pouvaient s'adapter ä

toutes sortes d'ossatures ou d'infrastructures.
Halle d'entrepöt d'amiante: cadres en beton arme de 22 m. de

portee avec tirant metallique fixant le gabarit pour le passage
du pont roulant ä une hauteur de 12 m., ce qui permet le

stockage des sacs sur 8 m. de haut.
Poutrelles prefabriquees profilees pour recevoir les agrafes
de flxation des plaques ondulees «Eternit».
Halle de preparation: structure independante de la halle
d'amiante pour assurer l'isolement thermique et empecher toute
condensation sur la paroi de Separation. Structure tradition-
nelle en beton arme avec dalles pleines lourdement chargees,
maconnerie isolante en plots «Durisol».
Halle de fabrication: portiques en beton arme de 8 m. d'en-
traxe, supportant le pont roulant de 22 m. de portee, demandant
une hauteur de passage libre de 6,60 m. Toiture en sheds ver-
ticaux ä ossature metallique, et structure en bois recevant le

lambrissage raine-crete interieur, participant au contreventement.

Un papier bitume, fixe sous le lambrissage, oppose un
barrage ä l'humidite de l'air sature ä l'interieur. Revetement
interieur en plaques planes «Eternit» de 1,20 X 1,25 m. pein-
tes en blanc, et revetement exterieur en plaques Standard
«Eternit» ä grandes ondes. Isolation thermique par matelas
de laines de verre poses sur un support de treillis metallique.
L'ossature metallique permet une extension facile de la halle
de fabrication vers l'arriere et le cöte nord-ouest.
Les ateliers, bureaux et vestiaires ont une structure en beton

arme faite de cadres espaces de 4 m. La toiture est formee de

dalles isolantes «Durisol» autoportantes; le materiau laisse
brut assure une bonne absorption phonique ä l'interieur des
locaux.
Silo ä ciment circulaire en beton arme avec parois de 20 cm.
d'egale epaisseur permettant l'emploi de coffrages coulissants.
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Cheminee carree, du meme type construetif, avec enveloppe
de beton arme de 14 cm. d'epaisseur.
La grande halle de fabrication et les ateliers sont equipes
d'un Systeme de chauffage par rayonnement Sulzer par eau
surchauffee. Les reflecteurs de chaleur places derriere les
tubes chauffant sont formes de panneaux de eiment-amiante
«Eternit». L'eclairage est assure par tubes fluorescents; leur
linearite aecuse les grandes lignes architecturales de la
construction. L'eclairage a ete etudie avec un soin particulier, vu

que le Systeme de fabrication exige une utilisation continue,
de jour et de nuit, de certaines machines hormis l'interruption
hebdomadaire de revision. L'eclairement des faces laterales
exterieurs des sheds, au travers des vitrages verticaux, cree,
de nuit, une atmosphere accueillante.
La polychromie joue egalement, dans l'ensemble architectural,
un röle important auquel ouvriers et visiteurs seront sensibles.
L'interieur de l'usine est egaye par une gamme de couleurs
vives contrastant avec le gris dominant des materiaux en
eiment-amiante: Les vitrages et l'ossature metallique des
sheds sont d'un bleu vif se detachant sur le blanc des surfaces
reflechissantes des plafonds. Les parois de maconnerie gris
bleu donnent une base ä l'envolee des sheds. L'eclat des
panneaux unis des portes metalliques, peintes en rouge sombre,
rechauffent l'atmosphere; le pont roulant jaune, de son cöte,
Jette une note claire.
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18
A gauche, le hall d'amiante; au centre, le bätiment de preparation; ä

droite, la halle de fabrication
Links die Asbest-Lagerhalle, in der Mitte die Aufbereitungshalle und
rechts die Fabrikhalle
Left, the asbestos stockroom, in the center, the preparation hall, right
the factory

19
Les sheds, vue prise du nord
Die Sheddächer von Norden
The shed roofs, as seen from the north

20
Hall de fabrication vu vers le nord
Innenansicht der Fabrikhalle gegen Norden
Inferior of the factory towards the north

21

Les elements verticaux
Die vertikalen Elemente
Vertical structures

22
Hall de fabrication vu vers le sud
Innenansicht der Fabrikhalle gegen Süden
Inferior of the factory facing the south

Photos: G. Klemm, Geneve
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