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Fabrikneubau Wanner Kunststoffe
AG in Bilten GL

Architekten: Prof. P. Waltenspuhl BSA/SIA, Genf und
Ziirich; Maurice Ziegler SIA, Ziirich

Ingenieur: W. Santi SIA, Ziirich

1. Etappe 1963/64

Die Firma Wanner AG wiinschte verschiedene Abteilungen
ihres Betriebes zu rationalisieren. Sie entschloB sich deshalb
zur Errichtung einer neuen Fabrikanlage in Bilten, welche
gleichzeitig die in Horgen bestehenden Bauten entlasten soll.
Fur die Projektierung waren die folgenden Gedanken bestim-
mend:

Eine Industrieanlage soll errichtet werden, in der praktisch
jede Abteilung der Firma untergebracht werden kann und die
etappenweise realisierbar ist.

Bei Vollausbau soll das zur Verfiigung stehende Grundsttick
optimal genutzt sein.

Es sollen angenehme Arbeitsbedingungen entstehen.

Der Gesamtplan sicht im Endausbau eine groBe, frei unterteil-
bare Halle von 68 mx 156 m vor, die an jeder Stelle gleich gute
Arbeitsplatze ermoglicht und alle notwendigen Installationen
erlaubt. An beiden Schmalseiten kénnen spezielle Raume an-
gegliedert werden: Biiros, Personalraume, Energiezentralen
usw. Der Plan ist auf einem Raster von 2x2 m aufgebaut.
Um innerhalb dieses festgelegten Planes dem Betrieb mdg-
lichst viel Dispositionsfreiheit zu gewéhren, ist eine Konstruk-
tion gewahlt worden, die eine groBe Flexibilitat in raumlicher
wie in installationsmaBiger Hinsicht gewéhrleistet. Das Kon-
struktionsprinzip ist zudem durch ungiinstige Boden- und
Grundwasserverhaltnisse beeinfluBt worden.

Uber ein System mit parallelliegenden, gelenkig gelagerten
Betontragern (12 m Achsenabstand) sind in Abstéanden von
2 m vorfabrizierte, vorgespannte Pfetten gelegt. Die Uber-
deckung besteht je nach Bedarf aus Durisolplatten oder
Satteldachlichtern. GréBe und Form der Pfetten sind so be-
rechnet, daB an jeder beliebigen Stelle eine Laufkatze mit
500 kg Nutzlast mittelst Klemmen aufgehéngt werden kann. An
speziell bezeichneten Punkten kénnen Laufkatzen von 1500 kg
Nutzlast oder eine Kranbahn von 2000 kg Nutzlast befestigt
werden. An den Pfetten sind die Hallenbeleuchtung und die
Strahlungsheizung angebracht.

Die Dachkonstruktion ist fiir Fabrikationshalle und Lager
durchgehend dieselbe, was bei einer eventuellen, spéteren
Umorganisation die Einbeziehung des Lagers in den Fabri-
kationsteil erlauben wiirde. Die AuBenwéande, NW- und SO-
Seite, bestehen aus 2x7 m groBen vorfabrizierten Sand-
wich-Platten, die bei einer Erweiterung als feuerhemmende
Innenwénde bestehen bleiben oder demontiert werden. Die
NO- und SW-Seite sind ganz- oder teilweise verglast.

Um eine moglichst zugangliche Installationsebene zu erhalten,
ist die ganze Fabrikationshalle unterkellert. Die Bodenplatten,
fiir eine Nutzlast von 1500 kg/m? berechnet, werden pro 1,5 m?
mit einer Aussparung versehen. Fiir jede Installationsgruppe
(Sanitar, Druckluft, Heizung, Elektrisch, Dampf, Ventilation)
sind besondere Zonen bestimmt worden. In der ersten Etappe
wurde der Hohlraum teilweise durch ein Kanalsystem ersetzt.
In der Fabrikationshalle kénnen jederzeit Trennwéande aus
verschiedenen Materialien je nach Funktion aufgebaut wer-
den.

Die verwendeten Materialien sind roh belassen. Die Farben
beschranken sich auf die Tiiren, Tore und Luftungsfliigel (rot
oder blau) sowie auf die Heizungsrohre (gelb) und Liiftungs-
kanale (grin).

Die Gebaulichkeiten der ersten Etappe dienen der Fabrikation
von Kiihlraumtiiren aus Holz oder Polyester.

Nebst 2700 m? Fabrikationshalle, 1300 m? tGberdecktem Holz-
lager und der Heizung mit Spénesilo ist auf der NW-Seite des
Grundstiickes ein Gebaude mit Personalraumen erstellt wor-
den, das vorlaufig Réception, Betriebsbiiros sowie Kantine und
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Garderobe enthélt und, wenn notwendig, spater erweitert und
aufgestockt werden kann.

Die in der Planung begriffene zweite Etappe ist fir die «Wan-
nerit»-Produktion bestimmt. Das Raumprogramm sieht 2200 m?
Fabrikationshalle, 2100 m? iiberdecktes, windgeschitztes
Fertiglager, 2200 m? offenes Blocklager sowie 12 Silos, Dampf-
anlage, Garderoben und Labor vor.
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