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Fabrikneubau Cellpack AG
zur Herstellung von Kunststoff-
verpackungen in Wohlen

1960/61. Architekten: Suter & Suter BSA/SIA, Basel
Ingenieur: Emch & Berger, Bern

Das Grundsttick der Fabrik liegt am Westrand von Wohlen in
einem sich stark entwickelnden Industriegebiet mit den Ein-
zugsgebieten Ziirich, Baden und Aarau. Die Lage des Baues im
Gelande wurde bei Nordorientierung der Shed-Oberlichter
durch die Forderung nach genligenden Erweiterungsméglich-
keiten und durch den GeleiseanschluB bestimmt.

Die Bauaufgabe bestand darin, den gesamten Produktions-
betrieb mit Roh- und Fertiglagern sowie den Nebenbetrieb in
einem Neubau unterzubringen. Dieser sollte einen wirtschaft-
lichen, also reibungslosen Produktionsablauf gewéhrleisten.
Eine maximale Erweiterung der Fabrikation war gefordert. Die
Bauweise selbst sollte so wirtschaftlich wie méglich sein.
Das Raumprogramm forderte fiir Produktion einerseits, fiir
Lagerung und Nebenbetriebe anderseits etwa gleich groBe
Flachen. Bei der GroBe dieser Flachen muBte auf eine eben-
erdige Disposition verzichtet und eine Aufteilung in zwei Ebe-
nen, das heiBt UntergeschoB und ErdgeschoB, gewéhlt wer-
den. Die Uberbaute Flache des eigentlichen Fabrikbaues be-
tragt rund 5200 m? die des Nebengebaudes etwa 300 m?.

Aus dem Raumprogramm ergab sich folgende Disposition, die
sich am besten dem Weg des Personals und dem Weg des
Produktes gemaB wie folgt beschreiben 1aBt: Das Rohmaterial
wird an einer Rampe an der Nordwestecke des Baues vom
Schienen- oder StraBenfahrzeug entladen. Die dort aufgebaute
Krananlage dient dem Ablad schwerer Maschinen fiir die Pro-
duktion. Ein groBer Teil des Rohmaterials besteht aus Folien-
rollen; diese werden direkt von der Rampe liber eine Rutsche
in das LagergeschoB beférdert. Alles tGbrige Gut wird mittels
Elektrofahrzeugen (Hubstapler) durch den Warenannahme-
raum Uber eine Abfahrtsrampe ins UntergeschoB3 gefahren und
dorteingelagert. Das UntergeschoB liegt etwa 1,20 m unter dem
umliegenden Gelande, die Grundwasserverhiltnisse erlaubten
keine groBere Tiefe. Aus dieser Not konnte eine Tugend ge-
macht werden, indem nun der Warenannahme- und Spedi-
tionsraum auf vermittelnder Héhe zwischen Lager- und Produk-
tionsrdumen liegt und mit diesen durch Rampen verbunden ist.
Aus dem Lager gelangt das Rohmaterial wiederum (ber die
Rampe oder mit einem Warenliftam Ostende ins Obergeschof3
zur Verarbeitung. Ein Normalablauf ist: Rollenschnitt, Rota-
tionsdruck, Fassonierung, Kontrolle und Einlagerung oder
Spedition. Mit Ausnahme einiger Spezialabteilungen (Klischee-
vorbereitung und Reparaturwerkstatt) sind samtliche Abtei-
lungen in einem liberschaubaren Raum zusammengefaft. Die
Glaswandunterteilungen dienen dazu, teils vor Zugluft zu
schitzen, teils zur Abtrennung von Raumen mit besonderer
Klimaanlage (Rotationsdruck und Buchdruck). Nach Norden
gerichtete Shed-Oberlichter sorgen fiir eine gleichmaBige Aus-
leuchtung des groBen Arbeitsraumes. Um dem Arbeiter den
Kontakt mit der AuBenwelt nicht zu verwehren, sind seitlich in
Augenhéhe umlaufende Fensterbander angebracht. Eine diffe-
renzierte Farbgebung und eine Deckenstrahlungsheizung sor-
gen weiterhin fur ein gutes Arbeitsklima.

Der Weg des Personals geht von der IndustriestraBe her tber
eine Griinanlage mit Auto-und Velopark zum Personeneingang
an der Sidwestecke des Baues. Eine Treppe fiihrt auf das
Niveau des Obergeschosses. Hier liegt zuerst die Ferggerei, die
Ausgabestelle von Heimarbeit. Uber einen Verbindungsgang
gelangt man nun am Empfang und den Betriebsblros vorbei
zur Haupttreppe, die in ein kleines ObergeschoB3 mit weiteren
Biros und Telephonautomatenraum, vor allem aber ins Unter-
geschofB fuhrt. Im UntergeschoB liegen an einem zentralen
Gang die Garderoben- und Luftschutzraume, WC- und Du-
schenanlagen. Hinter einem GlasabschluB, der Treppenhalle
anliegend, befindet sich ein ImbiBraum, der einstweilen Kan-
tinenfunktion hat. Um diesem Aufenthaltsraum eine freund-

liche Note zu geben, wurde ihm ein Gartenhof vorgelagert. Eine
weitere WC-Anlage, im Schwerpunkt des groBen Arbeits-
raumes, liegt ebenfalls im UntergeschoB, als Insel mitten im
Lager, um im ObergeschoB keine kostbare Produktionsflache
zu verlieren. Eine Treppe stellt die direkte Verbindung her.

Im UntergeschoB befindet sich weiterhin ein groBer, noch nicht
ausgebauter Reserveraum und verschiedene Raume fiir die
technischen Anlagen, wie Elektroverteilung, Liftung, Druck-
lufterzeugung usw. Ein begehbarer Leitungskanal verbindet
das UntergeschoB mit der Heizzentrale im Nebengebaude.

Im Prinzip handelt es sich um einen Eisenbetonbau mit auBBen-
liegender Isolation gegen die Witterungseinflisse (Kalte,
Néasse). Das UntergeschoB ist ein massiver Eisenbetonbau,
samtder Decke an Ortgeschaltund gegossen.Im Obergeschof
sind lediglich die Stiitzen aus Ortbeton, der ganze lUbrige Auf-
bau (Umfassungswéande, Rinnentrager, Dachplatten und Stut-
zen) besteht aus Eisenbeton-Montageteilen; das heiB3t, diese
Teile wurden in der Werkstatt vorfabriziert, auf die Baustelle
gebracht und montiert. Das schwerste Werkstiick, der 21 m
lange Rinnentrager, wiegt an die 20 t. Fir die Montage des
Daches (mitten im Winter!) wurden nicht ganze 6 Wochen be-
notigt.

1

Fabrikbau von Stdwesten mit Eingang

L'usine vue du sud-ouest et entrée

Factory with entrance, as seen from the southwest

2

Ansichtvon Nordwesten mit Verladerampe und Kranvorbau fiir Schwer-
stiicke

Vue prise du nord-ouestavec rampe de chargement et appareil élévateur
pour les piéces lourdes

View from the northwest with loading ramp and crane for the handling of
heavy goods

3

Fassonierungsabteilung (vorfabrizierter Shed)
Atelier de faconnage (shed préfabriqué)
Fashioning department (pre-fabricated shed)

4
Rotationsmaschinensaal
Salle des rotatives
Rotation presses

5

Situation
Situation
Site plan

6

GrundriB 1: 1600
Plan

Plan

7

Schnitt
Coupe
Cross-section

Photos: Eidenbenz, Basel
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1 Buchdruck

2 Fassonierung

3 Rotationsdruck

4 Verladerampe

5 Annahme und Spedition
6 Auf- und Abfahrtsrampen
7 Ferggerei

8 Werkstatt

9 Betriebsbiiro

10 Klischeemontage

11 Abgesenkter Gartenhof
12 Kesselhaus

13 Garage

14 Roh- und Fertiglager

16 Garderoben (Luftschutz)
22 Fabrikgeb&aude

23 Bestehender Bau

24 Erweiterung

25 Parkplatz mit gedecktem Velostand
26 Garage, Heizung, Hauswart
27 Trafostation



	Fabrikneubau Cellpack AG zur Herstellung von Kunststoffverpackungen in Wohlen : 1960/61, Architekten : Suter & Suter BSA/SIA, Basel ; Ingenieure : Emch & Berger, Bern

