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Usine de I’Eternit S.A. Niederurnen,
a Payerne

1956-58, Prof.Paul Waltenspuhl FAS/SIA,
arch. ing., Genéve
Collaborateur: J. Arnold, tech. dipl.

Malgré les extensions successives des usines de Niederurnen,
malgré l'accroissement de leur productivité, il n'était plus
possible de répondre a la demande toujours plus étendue des
produits en amiante-ciment «Eternit».

Les besoins s’étant multipliés depuis quelques années, il
était nécessaire de construire une nouvelle usine. Le choix de
son emplacement s’est porté sur la Suisse romande. La par-
celle acquise a Payerne devait étre assez vaste pour satis-
faire a d’éventuelles extensions de l'usine.

Les études furent entreprises en étroite collaboration avec
la direction de I’entreprise de 'usine mére. Et, en parfaite en-
tente, les considérations d’ordre purement technique, ressor-
tant de I'exploitation rationnelle de I'usine, ont pu étre disci-
plinées par les exigences de I'architecture.

La disposition projetée est, dans ses grandes lignes, demeurée
classique, & I'exemple des usines des produits d'amiante-
ciment construites ces derniers temps.

Le jeu plastique des formes se trouvait défini dans une large
mesure par la disposition des volumes découlant des exi-

gences du processus de fabrication. Le rythme égal des sheds
de la halle de fabrication, contrarié par la contre-pente de la
toiture du batiment de préparation, est «relancé» par la domi-
nante du lanterneau de la halie d’amiante. Vus de I'est, la che-
minée de section carrée et le silo a ciment cylindrique se pro-
filent sur les vitrages latéraux de la halle d'amiante en un
faisceau de verticales contrastant avec les longues horizon-
tales du vitrage blanc des ateliers.

Les sheds latéraux de la halle de fabrication créent, a l'inté-
rieur surtout, une ambiance plus aérée; leurs faces vitrées
horizontales se retournent latéralement vers le bas, ce qui
reléve la luminosité le long des parois.

Cette forme caractéristique des sheds fait mieux ressortir
I'identité des revétements de la couverture et des parois la-
térales en plaques ondulées «Eternit», principe également mis
en valeur dans tous les autres corps de batiment. L'effet des
plaques ondulées est souligné par le contraste de texture des
plaques planes «Eternit» de teinte naturelle ou gris bleu
foncé des parties basses.

11 va de soi que les produits «Eternit» utilisés dans la construc-
tion ont tout naturellement pu é&tre mis en valeur. Quelques
piéces spéciales, moulées en amiante-ciment, ont suffi pour
résoudre les problémes de raccord en biais des grands pan-
neaux revétus de plaques standard «Eternit» a grandes ondes.
Le plan, comme déja indiqué, résulte du processus de fabri-
cation: Face a la ville de Payerne, en position frontale, se
trouve la halle de stockage d’amiante placée en liaison directe
avec les voies des C.F.F. Puis, le batiment de préparation
comportant deux étages sur rez-de-chaussée: la dalle supé-
rieure supporte les réservoirs d’eau et la dalle intermédiaire les
broyeurs et les mélangeurs; les moteurs sont au rez-de-chaus-
sée, placés derriére les citernes contenant le mélange d'eau,
de ciment et d’amiante brassé a l'aide d'un agitateur.
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1

Le hall de fabrication, face ouest
Fabrikhalle, Westseite

Factory hall, western elevation

2

Vue nocturne
Nachtaufnahme
Nightview

3

Ateliers annexes et bureaux, vue prise de I'est
Blick auf Werkstatten und Biirotrakt, Ostseite
View of workshops and offices, east elevation
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16

Au premier plan, I'aile des bureaux; au fond le batiment de préparation,
la cheminée, le silo a ciment et le hall d’amiante

Im Vordergrund: der Biirotrakt; im Hintergrund: die Aufbereitungs-
halle, der Hochkamin, der Zementsilo und die Asbest-Lagerhalle

In the foreground, the office-wing; in the background, the preparation
hall, the chimney, the cement silo and the asbestos stockroom

17

Halle de fabrication, vue de nuit
Nachtaufnahme der Shedhalle
The factory by night

4
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Usine de I’Eternit S. A. Niederurnen, a Payerne

Dans la grande halle de fabrication, sur 150 m. de longueur,
sont manufacturés tous les produits a partir de la pate d’a-
miante-ciment multicouche fournie par une imposante machine
rotative a ruban sans fin, semblable a celles utilisées dans
I'industrie du papier. Les machines a plaques, une grande
presse hydraulique de 7500 t., les estampeuses, découpeuses,
meules seront les principaux engins de fabrication. Une série
d’ateliers flanquent la halle de fabrication sur son c6té non
touché par les extensions. lls comprennent les locaux des
machines de commande électrique ou pneumatique, les locaux
de transformateurs et de disjoncteurs; les ateliers de I'électri-
cien, des serruriers et menuisiers avec leurs dépots respectifs.
Les vestiaires des ouvriers et ouvrieres et leur réfectoire
commun sont situés du coté de 'accés de I'usine.

Les bureaux d'exploitation, placés en contact direct avec le
centre de gravité de la fabrication, sont dégagés par une ga-
lerie d'exposition d'ou les visiteurs ont une vue plongeante
sur les machines les plus intéressantes. lls peuvent suivre, a
I'abri du bruit, les différentes phases de fabrication des pro-
duits «Eternit». Une demi-rampe d’escalier donne accés a la
salle de conférence et de projection aménagée au-dessus de
I'entrée des bureaux.

De larges emplacements bétonnés, destinés aux stockages
des produits préts a I'expédition, entourent I'usine.

Structures et dispositions constructives

Les études d'ingénieur ont été entreprises en collaboration
avec les bureaux d'études dela S. A.Conrad Zschokke, Genéve,
pour le béton armé, et les Ateliers de construction mécanique
de Vevey S. A. pour la construction métallique.

Le choix des différents types de structure a été fait, pour
chaque corps de batiment, sur la base de considérations pra-
tiques et économiques. La disparité des systémes construc-
tifs ne pouvait, ici, étre considérée comme une géne; c'était
'occasion de démontrer aux visiteurs de l'usine combien les
matériaux de revétement «Eternit» pouvaient s’adapter a
toutes sortes d'ossatures ou d'infrastructures.

Halle d’entrep6t d'amiante: cadres en béton armé de 22 m. de
portée avec tirant métallique fixant le gabarit pour le passage
du pont roulant @ une hauteur de 12 m., ce qui permet le
stockage des sacs sur 8 m. de haut.

Poutrelles préfabriquées profilées pour recevoir les agrafes
de fixation des plaques ondulées «Eternit».

Halle de préparation: structure indépendante de la halle d'a-
miante pour assurer l'isolement thermique et empécher toute
condensation sur la paroi de séparation. Structure tradition-
nelle en béton armé avec dalles pleines lourdement chargées,
magonnerie isolante en plots «Durisol».

Halle de fabrication: portiques en béton armé de 8 m. d'en-
traxe, supportant le pont roulant de 22 m. de portée, demandant
une hauteur de passage libre de 6,60 m. Toiture en sheds ver-
ticaux a ossature métallique, et structure en bois recevant le
lambrissage rainé-crété intérieur, participant au contrevente-
ment. Un papier bitumé, fixé sous le lambrissage, oppose un
barrage a I'humidité de I'air saturé a l'intérieur. Revétement
intérieur en plaques planes «Eternit» de 1,20 X 1,25 m. pein-
tes en blanc, et revétement extérieur en plaques standard
«Eternit» a grandes ondes. Isolation thermique par matelas
de laines de verre posés sur un support de treillis métallique.
L’ossature métallique permet une extension facile de la halle
de fabrication vers I'arriére et le c6té nord-ouest.

Les ateliers, bureaux et vestiaires ont une structure en béton
armé faite de cadres espacés de 4 m. La toiture est formée de
dalles isolantes «Durisol» autoportantes; le matériau laissé
brut assure une bonne absorption phonique a I'intérieur des
locaux.

Silo a ciment circulaire en béton armé avec parois de 20 cm.
d’égale épaisseur permettant I'emploi de coffrages coulissants.
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Cheminée carrée, du méme type constructif, avec enveloppe
de béton armé de 14 cm. d'épaisseur.

La grande halle de fabrication et les ateliers sont équipés
d'un systéme de chauffage par rayonnement Sulzer par eau
surchauffée. Les réflecteurs de chaleur placés derriére les
tubes chauffant sont formés de panneaux de ciment-amiante
«Eternit». L'éclairage est assuré par tubes fluorescents; leur
linéarité accuse les grandes lignes architecturales de la cons-
truction. L'éclairage a été étudié avec un soin particulier, vu
que le systéme de fabrication exige une utilisation continue,
de jour et de nuit, de certaines machines hormis I'interruption
hebdomadaire de revision. L'éclairement des faces latérales
extérieurs des sheds, au travers des vitrages verticaux, crée,
de nuit, une atmosphére accueillante.

La polychromie joue également, dans I'ensemble architectural,
un réle important auquel ouvriers et visiteurs seront sensibles.
L’intérieur de l'usine est égayé par une gamme de couleurs
vives contrastant avec le gris dominant des matériaux en
ciment-amiante: Les vitrages et I'ossature métallique des
sheds sont d'un bleu vif se détachant surle blanc des surfaces
réfléchissantes des plafonds. Les parois de magonnerie gris
bleu donnent une base a I'envolée des sheds. L'éclat des pan-
neaux unis des portes métalliques, peintes en rouge sombre,
réchauffent I'atmosphére; le pont roulant jaune, de son cété,
jette une note claire.
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A gauche, le hall d’amiante; au centre, le batiment de préparation; a
droite, la halle de fabrication

Links die Asbest-Lagerhalle, in der Mitte die Aufbereitungshalle und
rechts die Fabrikhalle

Left, the asbestos stockroom, in the center, the preparation hall, right

the factory
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Les sheds, vue prise du nord

Die Sheddacher von Norden

The shed roofs, as seen from the north

20

Hall de fabrication vu vers le nord
Innenansicht der Fabrikhalle gegen Norden
Interior of the factory towards the north

21

Les éléments verticaux
Die vertikalen Elemente
Vertical structures

22

Hall de fabrication vu vers le sud
Innenansicht der Fabrikhalle gegen Siiden
Interior of the factory facing the south
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