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Vue générale des nouveaux abattoirs avec aw fond la ville de Lausanne

Les nouveaux abattoirs de Lausanne

Exéeuté en 1942/45 par M. Mayor & Ch. Chevalley, Ch. Thévenaz & L. Béboux, Architectes, Lausanne

Emplacement:

L’emplacement des nouveaux abattoirs de Lausanne ne
pouvait étre plus judicieusement choisi. Il réunit, en effet,
toutes les conditions nécessaires a la réalisation d'un abat-
toir moderne. Le ravitaillement de 1'établissement en eau
potable ainsi que 1'évacuation des eaux usées qui s’effectue
par le Galicien, tran:formé dans ce but en gros collecteur
vouté a forte pente, sont des magnifiquesréussites techniques.
Le raccordement aux voies des C. F. F. a été des plus faciles a
établiret s’est fait dans des conditions trés économiques. Deux
voies spéciales et indépendantes desservent les abattoirs
de la gare de Renens. Le bétail de n’importe quelle station
peut étre expédié directement en gare: Abattoirs Lausanne.

Les nouveaux abattoirs de Malley, situés principalement sur
les communes de Prilly et de Renens, s’élevent dans la zone
industrielle, toute proche de Lausanne. L’usine a gaz, située
a peu de distance, assure 1’alimentation en eau surchauffée
en circuit fermé, et en eau chaude en circuit ouvert. C’est la
une des plus importantes réalisations en technique d’abat-
toir, car elle garantit une hygiéne parfaite de la viande et
facilite grandement le travail.

Organisation fonctionnelle

Le probléme de I’abattoir est complexe. Il y a tout d’abord
les nombreuses circulations: celle des véhicules qui aménent
le bétail (gros ou petit, indigéne ou étranger, sain ou conta-
miné), puis celles destinées & la livraison de la viande. En-
suite il y a les circuits dits «sales»: déchargement et triage
du bétail, affouragement et logement des animaux. Il y a
enfin ’abattage avec toutes ses exigences d’hygiéne: évacu-
ation des sous-produits souillés, peaux, panses, sabots, etc.,

qui doivent éviter tout contact avec la viande préte a étre
transportée aux frigorifiques, puis a I'étal (le circuit «pro-
pre»). Il s’agissait done principalement de combiner une
dizaine de circuits de maniere & éviter tout chevauchement
ou mouvement rétrograde et & assurer a I'usine une marche
aussi rationnelle que possible.

Les abattoirs de Lausanne présentaient une série impressi-
onnante d’exigences supplémentaires qui n’avaient pas en-
core été entierement résolues ni appliquées ailleurs. C'est
ainsi qu’il a été exigé un systéme de halles permettant
d’abattre simultanément du bétail indigéne et étranger en
évitant tout contact entre ces deux catégories de bétail, ceci
pour satisfaire aux exigences d’'une loi fédérale sur les
épizooties qui considere le bétail étranger comme étant tou-
jours «contaminé». La solution proposée permet en quelque
sorte la division de I'abattoir en deux parties totalement
isolées I'une de ’autre. Une autre exigence difficile consistait
d créer un systéme de halles d’abattage pour le petit bétail
permettant de travailler soit «individuellement », soit «indus-
triellement» et, en ocutre, d’abattre dans la méme halle les
porces et les veaux, alors que ces deux catégories d’animaux
sont normalement tuées dans des halles séparées et équi-
pées d’installations mécaniques différentes.

Ces circuits étant établis et ayant déterminé ’emplacement
respectif des différents éléments de 1'usine: quais, étables,
parcs, halles d’abattages, frigorifiques etc., il fallait préciser
les dimensions, puis les volumes de ces éléments. Volume
dont I’élément modulaire fixé par une manutention ration-
nelle constitue la trame et détermine la structure puis ’archi-
tecture qui en résulte. Architecture d’usine sobre et simple
ol la préoccupation dominante a été de toujours montrer
la fonction et le travail qui s’opére. Une usine dont les
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Halle d’abattage du petit bétail avee au fond la halle des resserres

aménagements extérieurs de pelouses et d’arbres s’efforcent
d’éliminer la sécheresse utilitaire.

Réalisation technique

Pour économiser le fer et le ciment, le systeme de construc-
tion a été prévu mixte: les fondations, piliers et poutres sont
en béton armé alors que les murs sont en briques de terre
cuite hourdées au mortier de rochite; ils sont protégés a
I'extérieur par un enduit de ciment et, dans leur partie
inférieure, par des socle en granit du Tessin. Les toitures sont
en charpente de bois couvertes de tuiles dites «flamandes».

Le béton armé: L'étude des plans de béton armé a été éxécu-
tée par deux bureaux d’ingénieurs: Emile Thévenaz, Ing.
SIA et César Oyzex, Ing. SIA, Lausanne. L’attribution
d’acier et de ciment accordée par 1'Office fédéral de
guerre ayant ¢té de beaucoup inférieur aux quantités

Halle du gros bétail du pays

demandées, toutes les charpentes prévues en béton armé
ont été exécutées en bois. Le béton armé, résistant mieux
que le fer ou le bois aux vapeurs qui se dégagent pendant
I’exploitation des abattoirs, s’imposait pourtant pour les
grands sommiers des différentes halles.

Les sols: Les sols intérieurs sont, a quelques exceptions pres,
exécutés en béton «Kieserlingy». Ce ciment donne un béton
compact et trés dur. En outre, il n’est pas attaqué par le
sang, I'urine, I'acide caustique et d’autres maticéres emplo-
yées dans les abattoirs.

Les revétements intériewrs: Les murs des halles d’abattage,
triperies et frigorifiques sont revétus a 'intérieur de faience
ingélives «Keradur». A 'extérieur, I’emplacement destiné
au chargement des viandes est protégé par des planelles
«Siegersdorf». Ces matériaux présentent 'avantage d’étre
particulierement résistants aux chocs, aux acides et au gel.

Abattage, échaudage et épilage a




is: de Jongh, Lausanne

Eclairage naturel: Des sheds orientés au nord remplissent
entiérement les conditions requises en assurant une réparti-
tion régulicre de la lumiére sur toute la largeur des halles.
Pour éliminer une condensation excessive sur les vitrages

des sheds, ces dérniers sont isolés et chauffés.

Installations [rigorifiques. Le frigorifique est un élément
essentiel d'un abattoirs moderne. Les installations se com-
posent de 1 avant-frigo pour gros bétail et 1 pour petit bétail,
3 frigos avec cellules, 1 saloir, 1 chambre de congélation
(=300 C), 1 frigo pour viande congélée (-18° C). La capacité
totale de ces locaux est de 350’000 & 400’000 kg de viande.

Les installations thermiques: La chaleur nécessaire pour les
appareils, I'aération et I’élimination des buées, pour le chauf-
fage des locaux et pour I’eau chaude est fournie par I'usine
a gaz qui se trouve dans le voisinage immédiat. Elle provient
en grande partie de la récupération de chaleur perdue.

uderie et échaudage

Le quai de déchargement et les étables

Les portes: Pour toutes les portes des halles d'aba'tage, des
resserres, du batiment de la triperie et de celui des machines,
on a adopté le systéme « Plymaxy de la maison Keller & Co.
S. AL a Klingnau. (rice au fait que ces portes sont enticre-
ment revétues d’aluminium, elles ne peuvent pas plus étre
attaquées par la vermine que par 'eau, ou par autre liquide

ou le gel. L'entretien est en plus trés facile.

Les terrassements ont été entreprisen janvier 1942. Les con-
ditions de chdémage obligeaient & suspendre les travaux
d’avril en octobre. Ils ont été achevés en avril 1945 et ont
donc exigé un travail effectif de dix-huit mois seulement. Ce
qui est remarquablement peu pour une construction cou-
vrant quelque 30’000 m? et d’un colit de pres de six millions.

(Les textes sont tirés de la publication «Les nouveaux
abattoirs de Lausanne» imprimée en 1945 par 'Imprimerie
Vaudoise.)

Haut relief de Pierre Blanc
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