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Abb 1. Modellstudie in Gips fiir eine Spitaltoilette (Text siche S. 166 )
Photo: M. Wolgensinger SW B, Ziirich

DIE NEUE SPITALTOILETTE

Beispiel einer Modellentwicklung

Von Max

Fiir den Ausbau eines Hauses, die Einrichtung einer
Wohnung bieten Gewerbe und Industrie eine Menge
technisch meist ausgezeichneter Modelle an. Und den-
noch stellen wir immer wieder mit Bedauern fest, daf
das Modell, das wir gerade suchen, fehlt. Haben wir
vielleicht zu individuelle Wiinsche und einen zu eigen-
willigen Geschmack? Wir bezweifeln dies, denn unsere
Forderungen nach guter Konstrukuon, tadelloser
Zweckerfilllung,  materialgerechter  Ausfithrung  und
einer harmonischen Formgebung und Proportionierung
sind durchaus nicht subjektiver Natur. Ganz besonders
gilt dies fiir Serienprodukie, wie beispielsweise sanitire
Apparate und im besondern fiir den hier niher be-
schriebenen Waschtisch. Allerdings ist die gestellte
['rage anders zu beantworten, wenn es sich um Dinge
handelt, die i der personlicheren Sphire des Kéaufers
liegen, wie beispielsweise um eine Aussteuer. Hier wird
die Serienfabrikation nicht allen Anforderungen pe-
recht werden, und das Kleingewerbe hat dureh Einzel-

anfertigungen die besonderen Wiinsche zu  erfiillen.

Wir stellen uns zunichse die Frage des idealen Fabri-
kationsprogramms einer Industriefirma der Nusstat-
tungshranche. Welches sind die Grundlagen fiir eine

kluge Typisierun
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Ernst Haefeli

Typen sind an sich nur berechtigt fiir bestimmte
Produkte gleicher Art und hitufigen Bedarfs. Unabhiingig
von der Preisgestaltung hat e Fabrikationstyp unter
allen Umstinden seinen Zaveck ()[l(inlill zu erfullen.
Durch die Wahl verschiedener gecigneter Materialien
und  durch unterschiedliche  Fabrikationsweise kann
einer Nachfrage nach einem bestimmten Typ zu he-
stimmten Preisen entsprochen werden. Die Forderyng,
daf3 ein Ty P mn erster Linte /.\\c('l\('nl~|n'w'ln'nc| sein soll,
schlieBt nicht ans, dab die Wiinsche verschiedener Ge-
schmacksrichtungen  beriicksichtige  werden  kénnen.
Solche Anpassungen diirfen aber weder dem Charakeer
des  gewihlten Materials, noch eier harmonischen
Formgebung widersprechen. Uberall dort, wo moder-
nere  Fabrikationsmethoden eine  Verbesserung  der
Form erlauben, sind veraltete Modelle auszuscheiden.
Die Beurteitlung einer Form muf} sich anf systematische
Schulung des Formgefiihles griinden; sinnlose Formen,
die lediglich aus Reklamegrimden oder aus Angleichung

an l\'unl\lu'rvnzln‘mluklv pewiinseht werden,  haben

keine Daseinsherechtigung.

Jedes FFabrikationsprogramm wird sich langsam mit
der Veranderung der Fabrikationsmethoden, der Be-

diirfnisse und Anschanungen iiberleben. Der « Kiimst-

I ‘)»



ler», der eines schénen Tages unvermittelt neue Mo-
delle kreieren wird, existiert nicht. Eine stindige vor-
ausschauende Forschungsarbeit ist nétig, die sich nicht
nur mit den technischen IFragen beschiftigt, sondern
auch mit den formbestimmenden [Faktoren. Gehen
nicht einige unserer Exportindustrien mit gutem Bei-
spiel voran, withrend die Firmen der Bauausstattung
oft Versuche solcher Modellforschung als «Probeln»

von sich weisen?

Das folgende Beispiel einer Spitaltoilette, welche die
AKZ (Architcktengemeinschaft fiir das Kantonsspital-
projekt Ziirich) zusammen mit Mitarbeitern aus Indu-
strie und Gewerbe entwickelt hat, soll zeigen, wie
komplex eine solche Modellgestaltung ist. Uberlegun-
gen praktischer Natur, technische Erkenntnisse und
asthetische Probleme haben sich wiithrend des Stu-
diums gegenseitig beeinfluBt. Das endgiiltige Modell
sieht nachtraglich deshalb so selbstverstindlich und
naheliegend aus, weil es eine allseitige systematische
Entwicklung durchmachte. s diirfte interessieren,

diese Entwicklung in den Hauptetappen zu verfolgen.

Abb. 2

Den Ausgangspunkt bildete die Laufener-Toilette
(Abb. 2). Sie hat in verschiedenen Variationen in den
meisten Spitiilern der letzten Jahre Eingang gefunden.
Das Modell befriedigt aber fir den speziellen Zweck
nicht restlos. Durch Ausschau nach andern vorhandenen
Modellen suchten wir Anregungen fiir die Weiterent-
wicklung.

Abb. )’/

zeichnet sich durch Dimnwandigkeit aus. Das Verhili-

Das kleine Laufenburger-Handwaschbecken

Abb. 3

nis des Innenmafles des Beckens zum AuBenmaf} der
Toilette verschiebt sich zugunsten groBerer Weite des
Beckens. Eingeformte Seifenschalen sind leichter zu

reinigen als solche in separaten Haltern.

Abb. 1

Beim Arzte-Waschtisch (Abb. 4) sind MaBnahmen, die
ein leichtes Reinhalten unterstiitzen, beachtenswert.
Auf emen schlecht zuginglichen Uberlauf wird ver-
zichtet. Die Hahnenbatterie wird an die Wand verlegt,

um den Toilettenkorper von Metallteilen freizuhalten.

Abb. 5 Modell
H. U. Bofhard AG.,
Ziirich

Der Vorschlag einer Spitaltoilette nach Abb. 5 sieht
cine angeformte Abstellflache vor. Diese soll uner-
wiinschte Wandtablare ersetzen. Sie dient nicht nur
zum  Abstellen von Toilettengegenstinden, sondern
auch von Tabletten, Instrumenten, Blumenvasen und
dergleichen. Die keramische Industrie ist heute in der
Lage, grobere Stiicke mit nur unwesentlichen Defor-

mationen zu brennen.

Abb. 6




Dic Ausbildung des Uberlaufes bildet schon lingst cin
Hauptproblem. Die bisher iiblichen engen und krum-
men Kanile (Abb. 6) Konnen weder glatt geformt, noch
sauber glasiert werden und sind praktisch kaum zu
reinigen. Besonders die Anschlubstelle A des metalli-
5(",('“ .\I)]'(l“‘.\'ll"[(‘“,\' an l]('ll l\('l'ilnli.\'('ll('“ l"‘]’('l'lillll‘-

kanal bildet einen unerwiinschten Schmutzfinger.

Abb. 7 Modell Sabez Sanitir-Bedarf AG., Ziirich

Diesem Ubelstand hat das Modell «Solsana» (Abb. 7)
durch Ausbildung eines gestreckteren Uberlanfkanals
abzuhelfen versucht. Ferner wird der Ablanfstutzen im
Hohlraum H nnterbrochen und der Zusammentlufy von

Ab- und Uberlaufkanal weich in Keramik geformt.

Abb. 8§ Modell Sicbenanann, Hemmeler (& Co., Ziivich

Fin zweites System, das Modell « Progresss  Abb. 8,

bringt ehenfalls die erwiinschte Unterbrechung; es

hilt sich aber mehre an bisherige Ausfithrungen und ver-

zichtet auf cine Nusweitung an der Stelle A,

Abb. 10

Architekt Alvar Aalto hat fite ein finnisches Sanatorium
eine originelle Toilette geschaffen (Abb. g und 10). Um
das Plictschergeriusch des Wasserstrahles beim Aufrel-
fen aul das gestaute Wasser zu vermeiden, vichtet er
diesen Strahl auf eine schiefe Fliche des Beekens ober-

halb des Wasserspiegels. Die Hahnenbaterie befindet

sich an der Wand und die Betiitigung des Ablaufventils
ctwas schwer zuginglich untechally des "Totlettenkor-
pers. Der Siphon ist in die Abfluileitung auf der Korri-
dorseite eingebant. Diese Losung ist natiirlich nur bei

entsprechender GrandriBidisposition maghich.

Damit war unsere Analvse vorhandener Modelle zu-
niichst abgeschlossen. s folgten nun Untersuchungen

aul Grund ecigener Entwirfe.

Abb. 11

Die Disposition nach Abb. 11 sicht eine separate Ab-
stellplatte in beliebigem Material vor. Dem Yorteil
groberer Anpassungstihigkeit stehe der Nachteil des
unsauberen Anschlusses der beiden Teile gegeniiber.
Als Ab- und Uberlaufventil dient ein Standrohr, eine
zwar saubere, aber ctwas unprakiische Losung. Der
Wasserstrahl ceifft tim Sinne von Abb. 1o auf die geneige

Seitenwand des Beckens.
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Abb. 12

Bei der Toilette nach Abb. 12 1st die Abstelltlache an-
geformt. Der Uberlauf setzt trichterférmig am Rande
an. Iir ist mit einem Gitter verschen und kann zum
AusgieBen von Mundwasser und dergleichen ohne Ver-

schmutzung des Beckens dienen.

In den bisherigen Yersuchen wurde das asthetische
Problem zunichst zuriickgestellt. Im folgenden Ent-
wurf (Abb. 13) liegt nun das Hauptgewicht auf der
plastischen Gestaltung des keramischen Kérpers. Die

Abb. 1 (S.163) zeigt das entsprechende Gipsmodell.

Zwei Momente fithrten uns von diesem plastisch reiz-
vollen Modell (Abb. 1)

Formgebung  (Abb. 14). Es sind dies: erstens der

zuriick zu emner iiblicheren

Wunsch nach Einformung einer Seifenschale und zwei-
tens die Einsicht, dafl das gewiinschte Modell sowohl
mit als auch ohne Abstellfliche auszufithren sei. Im
Sinne von Abb. 10 konnte auch hier der Wasserstrahl
durch Umstellung auf eime riickwiivts ausgeweitete
Beckenwand gerichtet werden. Der Ablauf ist mit Ex-
zenterventil versehen, das mittels Wandhebel betiatigt

wird. Der Uberlanf ist trichterformig.
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Abb. 14

Von hier aus fithrte der Weg zur endgiiltigen Form-
gebung, wie sie aus den Abb. 17 und 18 hervorgeht.
Die Idee Aaltos (Abb. g und 10) wird verlassen, weil dic
schiefe Wandfliche zu viel Raum beansprucht; ferner
sind komplizierte Armaturen unerwiinscht. Wird da-
gegen  der Tahnenauslanf mit einem  beweglichen
Schlauch versehen, so kann das Wasser nach Wunsch
vegen cine Toilettenwand  gerichtet werden. Dieser
Schlauch ist zum  Ausspiilen des Beckens und zum
Durchspiilen des Auslaufkanals sehr praktisch. Die ein-
geformte Seifenschale wird zu einer gerippten Abstell-
fliche erweitert, mit einem Auslauf nach dem Uber-
lauf des Waschtisches. Dies ist besonders dann von
Vorteil, wenn dariiber ein Seifenspender montiert

wird.

Die Entscheidung iiber das Ab- und l“‘ln}l'lullfﬂ_ysl(‘l)l
und die Siphonausbildung (Flaschen- oder Direktsi-
phon) hingt von der baulichen Leitungsfithrung ab.
Frwiimseht ist ein moglichst geriuschloses Durchfliefien
des Wassers durch Apparat und Siphon und das Ver-
meiden von Absaugegeriiuschen ber der Entleerung des
gefiillten Beckens. Die Disposition der Ablaufleitungen
im neu erstellten Polikliniktrakt des Kantonsspitals
Ziirich erschwerten die Erfiillungen dieser Bedingun-
geny weil die Absaugekrifte grof wurden und man aus
Kostengriinden auf eine sekundiire Entliiftung 1m all-
gemeinen verzichten wollte. Versuche bei einer dhnlich
disponierten Anlage (Notbaracke der IFrauenklinik) be-
stitigten, daBl bei Verwendung normaler Toiletten
schon bei mittleren Entleerungsgeschwindigkeiten star-
kes Glucksen auftrat und der Siphon leer gesogen wur-
de. Es wurden auf dem Priifstand unter gleichen Be-
dingungen parallele Versuche mit verschiedenen Ab-
laufsystemen durchgefithrt. In Bezug auf ein geridusch-
armes Durchfliefien kleiner Wassermengen bei gedffne-
tem  Ablauf befriedigten die bisherige Toilettenform
[Abb. 6) und die Disposition «Progress» (Abb. 8). In
Bezug auf eine gerduscharme Entleerung der Toilette
aber und auf Vermeidung des Leersangens des Si-
phons erwies sich die Erweiterung 1 der «Solsana»-
Toilette (Abb. 7) als giinstig. Hier fiillt sich der Uber-
laufkanal beim Offnen des Ventils nicht mit Wasser
und dient daher withrend der ganzen AbfluBzeit als

Entliftung.



Abb. 15 1
\\l

Durch Schrigstellung des  Ablaufes (Abb. 15) und
durch eine besondere Formung des Ventilkorpers konn-
ten die Platschergeriusche, die ein schwacher Strahl
beim Hinunterrieseln in den Siphon verursachte und die
durch den weit gedffneten Uberlaufkanal horbar waren,
reduziert werden. Um den Anforderungen des Spitals
so weit als moglich zu geniigen, ging man auf Grund
dieser Studien technisch noch einen Schrite weiter.

Abb. 16 zeigt einen Schnitt durch den neuen Siphon
mit getrennter Einmindung des Toilettenab- und -iiber-
laufes. Alle auf dem Priifstand festgestellten und be-
reits erwihnten Mingel konnten damit fast vollstindig
behoben werden. Die besondere Dimensionierung des
Siphons verhindert mit das Leersaugen. Das Ergebnis
gestattete, weitgehend auf seckundare Entliftung zu
verzichten. Ferner werden schwer zugingliche An-
schluBstellen von Keramik und Metallteilen vermieden.
Der Korper, der unten keinen Keramikfortsatz mehr
zeigt, kann tadellos sauber fabriziert werden. Die Rei-

nigung ist denkbar miihelos. Vom formalen Stand-
punkte aus wurde anfinglich der schrig sitzende Si-
phon nach Abb. 15 nicht gerne preisgegeben; aber die
technischen Erkenntnisse und die Moglichkeit einer
auBergewohnlich niedrigen Bauvart des Siphons (Abb.
16) fithrten zum Schluf} zu cinem technisch und formal

befriedigenden Optimum.

Abb. 16

Schnitt durch die Spitaltoilette «AKZ» (endgiilltige Losung ).
Fabrikation: AG. fiir Keramische Industriec Laufen und
Alktiengesellschaft Karrer, Weber & Cle., Unterkulm b/ Aaraw

Photos: M. Wolgensinger SW B, Ziirich

. 17 Spitaltoileite « AKZ» ohne Abstellfidche Abb. 18 Spitaltoilette « AKZ» mit Abstellficiche
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