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«Landiy-Lelehtmetallstull. Sitz und Lehne aus einem Stiick gepref3t

Metallwarenfabril: P. & W. Blattina

Formgebung in der schweizerischen Industrie

Von Egidius Streiff

In dem Zeitpunkte, als die Maschine die Handarbeit
zu ersetzen begann und an die Stelle des Einzelstiickes
das billigere Massenprodukt treten lieB, waren es vor-
wiegend zwei Grimde, die zur Nachahmung der alten
handwerklichen Formen fithrten: Gelang es, die Tiu-
schung tiber die Herstellungsart aufrecht zu erhalten,
so war unter Umstinden ein besserer Preis zu er-
zielen, und gleichzeitig wurden der immer mehr oder
weniger  konservativen  Konsumentenschaft  ihre  Be-
diirfnisse in der seic alters her gewohnten Gestalt zur

Verfiigung gestellt.

Schon lingest war das Maschinenerzeugnis mit seinem
0 4]

durch grofie Serien hedingten erschwinglicheren Preis

zur Selbstverstindlichkeit geworden, da nur diese P
duktionsart es moglich machte, den wachsenden W
renhunger der immer mehr in stidtischen Zentren si
zusammenballenden Bevolkerungsmassen zu befriec
gen. Der industrielle Herstellungsprozels hatte sich it
mer weiter von den uralten handwerklichen Verfahr
entfernt; trotzdem blieb die Tendenz vorhanden, d
in FFabriken erzeugten Waren ein dhnliches Ausseh
wie solchen zu geben, die die Kleinwerkstatt mit ihre
ganz anderen Bearbeitungsmethoden verlassen hatte
weil scheinbar nur ithnen der Begriflf der wertvolle
d. h. teareren Qualitit zukam.

Diese Erscheinung zeigte sich nicht nur ber den 1
[Taus gebrauchten Geriten, sondern selbst ber groBer

Gubstiicken, wie z. B. Kandelabern, deren Schaft i



selben Ranken und Bliterverzierangen trag, wie sic
ber  Schnitzereien  iiblich  waren.  Selbst  Maschinen
wurden von diesem Schmuckbediirfnis nicht verschont
wie alte Kataloge oder die Bilder der ersten Weltaus-

stellungen erkennen lassen.

Dem um die Jahrhundertwende auftretenden Zierfall
der Formgebung im Handwerk folgte das Industrie-
erzeugnis in parallelem Ablanf. Die wilde Dekorations-
sucht iiberflutete hier wie dort jede einfache und ein-
dentige Grundform, so dal} es eigentlich ber manchen
Objekten nur erstaunlich blieh, daf3 in ithnen letzten
I'ndes doch noch ein Zweck zu entdecken war. Gleich-
zeitig feierte neben der Imitation der Form auch die
der Materialien ithre schonsten Bliiten, denn, wie im
IHandwerk wohlfeilen 1olzern durch kunstvollen An-
strich der Anschein von Eiche oder NuBbaum gegeben
wurde, so suchte auch die Industrie mic billigen Ma-
terialien den Emdruck wertvollerer Stoffe zu ervzielen.
11
Diese ganze ungesunde Entwicklung — dieallerdings nur
auf einer vollkommenen Geschmacksverderbnis des Pu-
blikums sich aufbanen konnte - fand bald nach 1900
thre erste deutliche Reaktion in der aufkommenden
I erkbund-Bewegung und der dureh sic ausgelosten Aus-
einandersetzung iiber das Wesen von Hand- und Ma-

schinenarbeit.

Kein Geringerer als Theodor Fischer wies 1908 in
Miinchen mit allem Nachdruck auf das Krebsiibel der
Maschinenarbeit hin, handwerkliche Techniken auf
billige Art nachzuahmen. Fischer hatte erkannt, daf}
die Art der Maschine klare, knappe und einfachste For-
men bedinge. Noch fand er zu betonen notig, dafi die
den Maschinenprodukten zukommende Rethenmifig-
keit nichts Negatives sei, um dann weiter zu prizisieren,
daf3 die Maschinenerzengnisse erst dann unangenchm
werden, wenn sie sich ithnen nicht entsprechender For-
men bedienen, sei es durch Vortiuschen von Handar-
beit oder durch ein Ubermal von Ornamenten, wodurch
cin Widerspruch zwischen dem Reichtum der Form
einerseits und der Leichtigkeit und Serienmiibigkeit der

[lerstellung anderseits entsteht.

Diese Auffassung ist schon frith auch im Schweizeri-
schen Werkbund vertreten worden, der — nachdem er
sich in seinen ersten Jahren mehr mit handwerklichen
und kunstgewerblichen Problemen beschiftigt hatte —
sich doch bald den durch die industrielle Produktion
aufgeworfenen Problemen zuwandte. Die sich rasch in
allen Sektoren ausdehnende Industrialisierung hat den
SWDIB seither immer wieder vor neue l“‘l)('rl('{;'un;;(',n ge-
stellt, so daf3 praktisch die Gestaltungsfrage der indu-
striellen Erzeugnisse nicht mehr aus seinem Arbeits-

feld und seinen Diskussionen verschwunden ist.

Jei diesen Auseinandersetzungen iiber die Gestaltung

geht und ging es keineswegs um spielerisch-isthetisie-

Stull. Riickenlehne dem Kdrper angepaft mit Geflecht avf ganze Hdhe
Entw. Arch. BSA M. L. Haejeli SW B, AG. Mdabeljabrik Horgen-Glarus

rende Prinzipien, sondern um  Grundsiize, die aufs
engste mit dem Qualitiitshegriff verbunden sind. In der
vom SWB sowohl fiir das Einzelstiick als auch fiir das
Massenerzeugnis geforderten Verbesserung der Quali-
tat 1st neben der Beriicksichtigung der im Material
und in der Herstellungsare liegenden spezifischen Be-
(Hn;;nng;'(-n gleichzeitig auch eine formschone, aus dem
Gebrauch  entwickelte Durchbildung zur Bedingung

gemacht.

Der Begrift Materialechthedt hat sich so  allgemein
durchgesetzt, dalfi er nicht mehr erliutert zu werden
braucht; er wird heute ohne Unterschied bei handwerk-
lichen und industriellen Produkien angewendet, wih-
rend er frither ausschlieBlich dem von Hand gearbeite-
ten Gegenstand vorbehalten war. Das Verlangen nach
Konstruktionsgemdafheit, d. h. nach einer der Konstruk-
tion entsprechenden Formgebung, hat die grofiten Ver-
inderungen hervorgerufen, da neue Techniken erfun-
den wurden und frither unbekannte Materialien zur An-
wendung gelangt sind. Beispielsweise ist leicht erkenn-
bar, dafB3 sich bei der Verwendung von Spritzguly ganz
andere Gestaltungsnotwendigkeiten und -Méglichkeiten
ergeben als bei Vorgingen wie Driicken oder Pressen.
Dazu hat sich die aus dem Ingenicarbau abgeleitete Fr-

kenntnis Bahn gebrochen, dalb eine Leistung um so

l,y?)




hoher zu werten ist, je kleiner der Aufwand an Material

und Arbeitszeit 1st, d. h. es wird auch ber der Herstel-
lung von Geriten fiir den tiaglichen Gebrauch danach
getrachtet, mit dem geringsten Aufwand das beste

Resultat zu erzielen.

Nach der Seite der Zwechmafighe/t hin ist die Kritik
schiarfer geworden, weil systematische Untersuchungen
mehr und mehr das Sensorium dafiir ausgebildet ha-
ben, welche Gestalt eines Gegenstandes sich im prak-
tischen Gebrauch am besten bewihrt und nach welcher
Richtung hin die (w'eb-rauchsfﬁ]ligkeit noch gesteigert
werden kann. Alle diese Elemente zusammen bilden
schlieBlich die Bausteine, die der Gestalter zur Ent-
wicklung der endgiiltigen FForm braucht.

Die grofe Bedeutung, die der Formgebung industrieller
Produkte im tiaglichen Leben, im Verkauf und schlief3-
lich in volkswirtschaftlichen Zusammenhingen zu-
kommt, hat den Werkbund zu der Frage gefiihrt, ob
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«Caruelle v-Arbeits- und Lesetisch,
wvielfaltig verstellbar
Embru-Werke AG., Riiti

nicht fir besonders gute Leistungen ein eigenes Form-
Qualitatszeichen eingefithrt werden kénnte, um Produ-
zenten und Konsumenten auf vorbildliche Losungen
aufmerksam zu machen. GroBite Schwierigkeiten er-
gaben sich jedoch aus der Definition der fiir jeden Sek-
tor wechselnden Anforderungen, aus der einigermafien
gleichmiBigen Erfassung der schweizerischen Produk-
tion, aus der Kompliziertheit von Untersuchungen der
mitzuberiicksichtigenden technischen Qualitit und
nicht zuletzt auch aus der Abneigung der Industrie
gegen weitere « Zeichen» iiberhaupt, so daf} eine Ver-
wirklichung mit einfachen Mitteln und ohne Schaffung
einer komplizierten Priifungsinstanz unmoglich schien.
An Stelle dieser Idee ist nun die Behandlung des ganzen

Fragenkomplexes im «Werk» getreten.
3 § {l

In einem Rundgang durch die Mustermesse 1945 gaben
sich drei Delegierte des SWB Rechenschaft iiber die
heutigen Leistungen, wobei sie eine Anzahl vorbild-
liche Objekte mit einer nach ihrer Auffassung guten



Weifes Teeservice
Einfache Form, gute Lésung der Henlkel.
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formalen Durchbildung aus den verschiedensten Ab-

teilungen herausgriffen. Natiirlich kann ecine solche
Zusammenstellung keinen Anspruch auf Vollstindig-
keit erheben; zudem stehen Schwierigkeiten in der
Bildbeschaffung und die notwendige Begrenzung der
Seitenzahl usw. einer alle Gebiete umfassenden Auf-
zahlung entgegen. Durch die Wiedergabe im Bild soll
den einzelnen Firmen eine ausdriickliche Anerkennung
ausgesprochen werden ; iiberdies will das Aufrollen der
verschiedenen Gestaltungsfragen die Produzenten im
allgemeinen auf die heatige Sitnation aufmerksam ma-
chen und sic anregen, weitere Wege zur Verbesserung
ihrer Produkte zu suchen. Im «Werk» soll zudem perio-
disch in jedem zweiten lHeft in kiirzerer Form iiber
dhnliche Probleme berichtet werden.

1T

Jeder Kaufmann bestitigt, daf3 das Aussehen eines Ge-
genstandes fiir den Verkauf eine wesentliche Rolle

A

sprelt. Zahlreiche Untersuchungen durch Verkaufs-
psychologen und Reklamefachleute haben vor allem fiir
die TMausgeriatschaften, Verpackungen usw. dublerst in-
teressante Zusammenhinge festgestellt, wober aller-
dings die Zufilligkeiten z. B. von Publikumsbefragun-

gen i Rechnung zu setzen sind.

Werden auch einzelne Gebrauchsgerite noch eher durch
gewisse modebedingte Wiinsche der Konsumentenschaft
von auBen her beeinfluBt, so spielen diese Uberlegungen
bei den verschiedensten Apparaten der Kiiche, der sani-
tiren Installationen, der Ileizung usw. keine Rolle
mehr, und vollends bei Werkzeugen und Maschinen
selber wirkt sich nur noch die sachliche Ubel‘legun{;‘
nach bestmoglicher FFunktion in der einfachsten Form
aus. Diese Konzentrierung der verschiedenen Anfor-
derungen lift sich nun allerdings nicht durch ein ma-
thematisch-zeichnerisches  Rezept in die endgiiltige
Form umsectzen. Bei allen riumlichen Gebilden erfor-
dert die Ausgestaltung der « AuBenhaut», d. h. eben
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die Formgebung, die Mitarbeit des fiir solche Aufgaben
besonders sensiblen  Gestalters. Wenn die material-
und herstellungsmiBig knappste Formel fiir ein Pro-
dukt gefunden 1s

, beginnt erst die eigentliche form-
schopferische Tiatigkeit. Beispielsweise kann durch eine
konstruktiv durchaus vertretbare Verschiecbung einer
Verstirkungsrippe, das Ersetzen cines Ringes durch ein
anderes Material, die handlichere Ausbildung  eines
Griffes oder Driickers, die organische Einfiigung einer
Bedienungsheschriftung oder des Firmennamens, die
konsequente Verwendung gleicher Elemente, die Farb-
wahl und die Abstimmung verschiedener Teile aufein-
ander usw. das AuBere im Sinne einer Vereinfachung
der Gesamterscheinung beemfluBe und durch Anwen-
dung einer bestimmten Gestaltungsidee gewissen, all-

gemein giiltigen Formgesetzen unterworfen werden.

Auf einer anderen Ebene stehen die Erzeugnisse, die
dem raschen Wechsel der Mode unterworfen sind, wie
sie sich auf dem Bekleidungsgebiet und den dazugeho-
renden Ziweigen herausgebildet hat. Ber Kleider- und
Dekorationsstoffen z. B. kommt der Ornamentik eine
fiilhrende Rolle zu, d. h. das Gewebe ist hitufig lediglich
Trager vielfacher und spielerischer  Verinderungen.
Solche Gesichtspunkte treten aber vollstandig zuriick
bei allen Dingen, die iiber eine lange Zeit im Gebrauch
stehen: Bet Tellern, Loffeln, Kiichengeschivr, Lampen
und Maobeln steht die FFunktion an wichtigster Stelle,
und voralh an Maschinen und Werkzeugen wird sich
niemand, der mit thnen zu arbeiten hat, eine wandel-

bare Verzierung der Oberfliche wiinschen.

142

Herren-Armbanduhr in Gold mit schwarzem Zifferblatt wnd
grofiem Sekundenzetger. Die ctwas modischen Zahlen ent-
sprechen wicht der Klarheit des Zifferblattes. Rodana S. A.,
Lengnau/ Biel

IV

Wenn hier die Frage der Formgebung schweizerischer
Erzeugnisse aufgeworfen wird, so geschicht dies, weil
neben schlechthin vorbildlichen Produkten sich noch
viele auf dem Markt finden, deren Durchgestaltung
nicht die notwendige Aufmerksamkeit geschenke wor-
den st und die zum Teil durch kleine Verinderun-
gen der Vollkommenheit nahegebracht werden kinnten.
Je mehr Handel und Verkehr von den kriegsbedingten
Fesseln gelost werden, um so schneller wird sich sowohl
auf dem inlindischen Absatzgebiet als auch auf den
fremden Miarkten die Vergleichsmoglichkeit mit aus-
lindischen Erzeugnissen wieder einstellen. Da die Form-
gebung bet der Beurteilung durch den Verbraucher mit
in Betracht fallen wird, berithrt dieses Problem die zu-

kiinftige Konhurrenzfihigheit schweizerischer Giiter.

In anderen Staaten, wie in Schweden, Holland usw.,
werden diese Fragen schon seit geraumer Zeit einge-
hend studiert und in der Produktion beriicksichtigt.

Drei Liander sind indessen besonders hervorzuheben.

Lange Jahre vor dem Krieg gelangten in Deutschland,
von dem aus ja der Anstofl zur Diskussion iiber die
Formgebung im Werkbund-Sinn ausgegangen ist, im
«Deutschen  Warenbuch» vorbildliche Geritschaften
handwerklicher und vor allem industrieller Herstellung
zur Publikation. Mit weitgehender staatlicher Hilfe
haben Fachleute die notigen Unterlagen systematisch

bearbeitet und damit ein wertvolles Informationswerk



Herren-Armbanduhr in Gold mit grofziigiger Losung des
Zifferblattes, Zahlen jedoch nicht restlos befriedigend. K. Hom-
berger- Rauschenbach, vorm. International Wateh Co., Schaff-

hausen Photo: E. A. Heindiger SW B, Ziirich

fiir den Konsumenten und fine den Handel geschaffen, in
welchem ausdriicklich die verschiedenen Formschipfer
wie Gretsch, Wagenfeld, Wersin und andere genannt

wurden.

Ingland hat fir den Wiederaufbau seiner Fxportindu-
strie die auslindischen Miarkte durch Experten auf die
Gestaltungstendenzen hin untersuchen lassen. Gleich-
zeitig hat es i einer grofien Organisation, dem ( ‘ouncil
for Industrial Design, Vertreter wichtiger Industrien,
Kiinstler, Ingenicure und Schriftsteller zusammenge-
fait. Alle fithrenden Industrien werden von der Re-

gierung auf{;cfm'(l(‘rl , eigene

Studienorganisationen ins
Leben zu rufen, um Informationen iiber den Wandel im
Geschmack des Publikums zu sammeln und mit den
diversen Bildungsstitten den Kontakt herzustellen, da-
mit geniigende Fachkrifte fiir die Entwuorfstatigkeit
ausgebildet werden. In Wort und Schrift sowie durch
Ausstellungen wird fiir die Ausarbeitung geeigneter
neuer Modelle Propaganda gemacht, um den englischen

Produkten einen Vorsprung zu sichern.

In den Fereinigten Staaten gewinnt der Begrift des In-
dustrial Design immer mehr Bedeutung. Kaufminnisch
aufgezogene Unternchmungen mit bis zu hundert An-
gestellten stehen im Dienste der Industrie, um fiir thre
Irzeugnisse die beste Gestalt abzukliren; neben den
leitenden ideengebenden Gestaltern sind in diesen Ate-
liers Marktforscher und Psychologen titig, die mit
wissenschaftlicher Griindlichkeit das ganze weitschich-

tige Problem zu erforschen trachten.

Herren-Armbanduhr in Gold mit organischer Verbindung

wvon Uhr und Armband wund radialen, dem Wesen der Uhr
entsprechenden  Stundenzeichen. Vacheron & Constantin,
Genf Photo.: Ch. Pricam, Gerf

Allerdings zeigen die neuesten Aufnahmen amerikani-
scher Automobile deatlich die Grenzen des Industrial
Design. «Streamline» ist nicht nur hier, sondern vom
Kinderwagen bis zur Ladenausstattung Trumpf. Tm
Autobau wird der Stromlinie zuliebe das Schutzblech
iiber dic Wagentiiren vorgezogen, so dali nur kompli-
ziert abdrehende Biander diese Konstruktionen zum

praktischen Spielen bringen konnen.

Solche aus dem Spielerischen drohende Gefahren haben
sich in Europa schon vor mehr als 30 Jahren gezeigt,
als der kunstgewerbliche Zeichner mit den nur im
Kunstatelier konzipierten Kreationen sein Unwesen in
der Industrie zu treiben begann. Dieser « Entwerfer»,
der mit sicherer Hand gleichzeitig Inmeneinrichtungen,
Stoffmuster, Lampen und graphische Entwiirfe von
sich gab, hat damals mit aller Emdentgkeit bewiesen,
daf anf diesem Weg sich keine gesunden Losungen fir
die industrielle Formgebung tinden lieBen, weil alle der-
artigen Vorschlige nur rein dekorativer Natur waren
und iiberfliissigen Ornamenten gleich von anfien her

dem Gegenstand angeheftet wuarden.

Die Form des industriellen Produktes entwickelt sich
nicht «zufilligy» in einem Konstruktionsbiiro. Der Iin-
weis auf die Logik der Ingenieurarbeit darf nun nicht
zu der an sich naheliegenden Meinung fithren, alles,
was der Ingenicur plane, sei gut, weil es sich mit wenig

Material und Avbeitszeit fabrizieren lasse. Formgestal-



Trocken-Rasierapparat in praktischem Lederetui. Schwenkbares Kabel,
dessen Ansatzrille gleichzedtig das Aufwickeln um den Apparat erleichtert.
Kobler & Co., Ziirich

tung setzt neben schopferischer Begabung intensive
IFormbeobachtung voraus, und parallel dazu muf3 e
grofles Verstindnis fiir die Vorginge des praktischen
Lebens und ein natiirlicher Sinn fiir Konstruktion vor-

handen sein.

Der Gestalter — der einzige noch emigermalien unkom-
promittierte Terminus, der dem amerikanischen indu-
strial designer entspricht — kann seine Vorschlige nur
auf Grund genauver Kenntnis der Fabrikationsvor-
gange und Materialeigenschaften und nur in enger
Zusammenarbeit mit dem Konstrukteur formulieren.
Unermiidlich muB der Entwurf in der Anwendung kon-
trolliert und korrigiert werden, mit dem unverriick-
baren Ziel, die priziseste und praktischste Form zu
schaffen. Der dabei nie abbrechende intensive Kon-
takt mit dem Techniker kann sich befruchtend fiir
beide Teile auswirken. Ber frithzeitiger Aufnahme
der Diskussion haben sich schon hiufig aus Gestal-
tungsvorschligen véllig neue Konstruktionsideen ent-

wickelt.

Heute rekrutieren sich die Gestalter vorwiegend aus
Architektenkreisen oder aus den Absolventen unserer
bedeutendsten Kunstgewerbeschulen; den ersten st
die Durchformung im Zusammenhang zum Ganzen aus
threm Beruf heraus vertraut, und einer Anzahl friitherer
Schiiler der kunstgewerblichen Anstalten haben sich
die an der Schule empfangenen Impulse in der Praxis
so zu sicherem Urteil vertieft, daf3 sie mit Erfolg die
verschiedenartigsten Aufgaben lésen kénnen. Ein un-
peeigneter Berater dagegen ist der nur am Reifibrett
arbeitende schmissige «Dekorateur», der sich aus-
schlieBlich mit der schonen Oberfliche befaBt und dem
die Voraussetzungen fehlen, um die Gestaltungspro-
bleme aus allen Komponenten in sorgfaltigster Arbeit
herauszuschiilen. Anderen wohlténenden Titeln wie dem
kiirzlich aufgetauchten «Maschinen-Architekten» ge-
geniiber 1st eine gewisse Vorsicht am Platz, denn sic
allein bilden noch keinen Ausweis fiie die zu leistende

cernsthafte Arbeit.

Das Wesen der industriellen Herstellung liegt in der
Fabrikation von groBen Serien, d. h. von Hunderten
oder Tausenden von bedeutenden und oft auch von
scheinbar unwichtigen Gegenstinden; es ist daher
ohne weiteres klar, daf3 FFehler oder Unvollstindig-
keiten am Ausqangs-Modell sich in riesigen Zahlen aus-

wirken konnen.

Im Maschinenbau ist es eine Selbstverstindlichkeit, daf3
das  Funktionieren jeder  Neukonstruktion withrend
lingerer Zeit im Laboratorium ausprobiert und iiber-
wacht wird. Man fragt sich daher, warnam diese sorg-
faltigen Arbeitsmethoden nicht viel mehr fiir den IHer-
stellungsprozes der Form der normalen Gebrauchsge-
rite und Apparate beriicksichtigt werden, und weshall
die umschlieBende Hiille so oft als scheinbar wenig
wesentlicher Bestandteil einer Losung der letzten Mi-

nute iiberlassen wird.




Hiufig allerdings sind es sozusagen die Kalender-Zu-
falligkeiten der Messen, die das Erscheinen eines neuen
Produktes bedingen: Die Propagandawirkung z. B. der
Mustermesse wird zur Lancierung eines neuen Artikels
beniitzt. Vielfach werden die dazu notwendigen Ent-
scheidungen aber erst so spiat getroffen, dall nur cine
Fertigstellung Hals iiber Kopf — also das Gegenteil der
laboratoriumsmiBigen Sorgfalt — iibrig bleibt und
dalb das Produkt prisentiert werden muf}, obschon dic
griindliche Modellbearbeitung nicht abgeschlossen und

die eindeutige Form noch nicht gefunden ist.

Nachtriigliche Erginzungen und Verbesserungen sind
kaum mehr moglich, denn eingehende Bestellungen
verlocken unweigerlich dazu, Modelle ohne die letzte
Abklirung in die definitive Fabrikation zu nehmen.
Sind dann die nétigen Maschinen eingerichtet, Stanzen
erstellt usw., so ist eine spiitere Ausfeilung und Korrek-
tur nicht nur wegen der damit verbundenen Kosten,
sondern aus psychologischen Griinden praktisch nur

sehr schiwer aunsfithrbar.
Vi

Die hier wiedergegebenen relativ wenigen Bilder zeigen
als Beispiele, dafi in einzelnen Produktionsgruppen
bereits ausgezeichnete Resultate der Formgebung er-
zielt worden sind und daf3 in vielen Fabrikationsstiitten

ein bestimmter Gestaltungswille besteht.

Auf anderen, ebenso wichtigen Gebieten steht dagegen
die Beriicksichtigung der logischen Durchgestaliung
noch durchaus in threm Anfangsstadium — an manchen
Orten ist sogar eine eher riickliufige Bewegung fest-
zustellen, da dem modernen Empfinden durchaus zu-
sagende und iiberaus praktische iltere Modelle offenbar
aus modebeeinfluften Griinden plétzlich aus den Kata-
logen verschwinden, um oft sehr fragwiirdigen Neu-

schopfungen Platz zu machen.

Der Schweizerische Werkbund betrachtet es nun als
Notwendigkeit, dall die schweizerischen Produkte aber
im Gesamten nach der Seite der Formgebung intensiver
und auf breiterer Basis bearbeitet werden miissen, um
der auslindischen Konkurrenz auch dureh die Gestalt
itberlegen oder doch zum mindesten ebenbiirtig zu sein.
Den Ausschlag wird im einzelnen Fall geben, ob es
cinem Betrieb gelingt, den geeigneten Fachmann zur

Mitarbeit zu finden.

Urspriinglich plante der SWB die Ervichtung ecines
zentralen Studienbiiros finr die Bearbeitung industrieller
Entwiirfe. Ber der niheren Umschreibung des Titig-
keitskreises und der Priifung der finanziellen Auswir-
kungen stellte sich jedoch heraus, dafi eine Zusammen-
fassung an einer Stelle nicht wiinschbar sei. Die diversen
Aufgaben schlieBen alle méglichen Zwischenstufen von
der einfachen Abanderung bis zur villigen Neogestal-
tung, die Katalogsdurchsicht und selbst die Mitarbeit

in der Propaganda in sich. Wegen der nitigen Geheim-

«Indiphot»-Pendelleuchte (indirekt ). Der eingebaute optische Reflektor
bewirkt eine sehr gleichmdfige Anleuchtung der Decke. Der grope
Schirm wird durch den unteren kleinen Reflektor etwas aufgehellt, so-
daf3 auch in eingeschaltetem Zustand der Beleuchtungskorper leicht und
gefillig werkt. Entwurf: M. Bill SW B, Architekt, Ziirich. B.A.G. Turgi

Scherenwandarm. Durch freie Fiihrung des Kabels auflerhalb des Ge-
lenkes ward der iibliche Kabelbruch vermeeden. A. R. Miiller, Lampen-
fabrilk, Basel




Patria Portable-Schreibmaschine, speziell fiir Privatgebrauch auf Spritzgufirahimen aufgebaud.
Auwg. Birchuneier Sohne, Murgenthal. Mitarbeiter fiir die formale Gestaltung.: M. Bil SW B, Architekt, Ziirich

haltung von PFabrikationsmethoden bringt die gleich-
zeitige Bearbeitung von Problemen verschiedener Fir-
men der gleichen Branche derartige Unzukommlich-
keiten mit sich, daf} diese Entwurfstitigkeit in unseren
Verhaltnissen besser dem individuell schaffenden Ge-
stalter vorbehalten bleibt. Der Werkbund, der unter
seinen Mitgliedern eine ganze Reihe bestqualifizierter
Mitarbeiter fiir Formfragen zihlt, sicht daher seine
Aufgabe darin, der Industrie sein langjihrige Erfah-
rung auf dem Gebiete der Formgebung und seine Per-
sonenkenntnis durch seine Geschiiftsstelle beratend zur

Verfiigung zu stellen.

AbschlieBend driingt es sich auf; kurz auf eine interes-
sante  Entwicklung im Maschinenbau  hinzuweisen:
Weil eine Anzahl jiingerer Ingenieure vor etwa 25 Jah-
ren sich fiir die Gestaltungs-Probleme zu interessieren
begann, ist beispielsweise die Form der Dampfturbinen
ganz wesentlich verbessert worden, indem allmihlich
frither als Annexe ausgebildete Teile durch grobzigige

Zusammenfassung in den Mantel eingeschlossen worden
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sind, was eine gliickliche Vereinfachung der Maschine
herbeifithrte. Weiter hat sich in der Maschinenindustrie
eine iiberaus weitgehende einheitliche Farbnormung
auf Blaugrau durchgesetzt, die — obwohl ausschlieBlich
aus prakuschen Grimden ecingefithrt — eine iiberra-
schend angenehme Wirkung fiir das Auge hat.

Was sich so im Maschinenbau sozusagen organisch her-
auskristallisiert  hat, 1st die Erkenntnis, dali die
knappste FForm auch die wirkungsvollste 1st und daf}
oft scheinbare Kleinigkeiten wie die Farbgebung eine
einschneidende positive Veriinderung mit sich bringen.,
In mancher Bezichung konnen diese bewubBt weiter-
verfolgten Auswirkungen fiir vielerler Zyveige der indu-
striellen Giiterherstellung wegweisend sein. SchlieBlich
ist es nicht die Hauptaufgabe der Produktion, moglichst
viele Erzeugnisse auf den Markt zu bringen, sondern
solche, die neben ihrer technischen Vollendung in sinn-
voller Gestalt den Bediirfnissen des Verbrauchers in der
besten Weise entsprechen und dem heutigen stark dif-

ferenzierten Formgefiihl Rechnung tragen.

Formeinheit it differenzierten. Rund
Photo: . A. Heiniger SW B,



Regler- Biigeleisen, auf verschiedene Tem -
peraturstufen einstellbar, mit gut der
Hand angepaftem grofem Griff

Therma AG., Schwanden

Bernina Portable mit organisch, direkt
ithber der Nadel eingebauter, blendungs-
freder Beleuchtung. Gute Gestaltung des
(lehduses mit sorgfaltiger Ausrunduny
der Ecken und Kanten. Farbe créme.
Bernina Ndhmaschinenfabrik, Fritz Ge-
gauf's Sohne AG., Steckborn




Haushaltungsherd fiir Holz- oder Kohle-
feuerung. Gute formale Gesamidurchbil-
dung mit spezteller Beriicksichtigung der
Reinigungsmoglichkeiten der Beschldge.
Aga AG., Pratteln

Haushaltungsherd, auf einfachste Form
gebracht, mit klarer Schalterbezeichnung.
Prometheus AG., Liestal




«Neo»-Schiittsteinbatterie mit  einheit-
licher Formgebung als Ergebnis enger
Zusammenarbeit  von  Architekt und
Industrie. Karrer, Weber & Cie. AG.,
Unterkulm

Photo: M. Wolgensinger SWB, Ziirich

Sparspultrog « Frescon, aus etnem Stiick
gepreft, mit guter Ausrundung der Spiil-
becken und klarem Anschluf3 des Abtropyf-
brettes. H. Eisinger, Basel

Directo-Fensterverschlufs mit ausgezeich-
net in der Hand liegendem Griff. Verbes-
sertes Modell A. K.Z. Koller AG., Basel

Photo: K. A. Heiniger SW B, Ziirich
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Feinwaage «Oerlikon», mit asymine-
trischem, der inncren Konstruktion ent-
sprechendem Aufbaw. Gutes Markenzei-
chen. Waagenfabrile Max Keller, Ziirich

Zdhlwaage mit klarem, grofziigigem Ge-
héiuse wund  formal guter Abstiitzung.
Waagenfabril: Max Keller, Ziirich

Poly-Loffel fiir Apotheken, Laboratorien
usw. mit aus dem Zweck entwickelter dif-
ferenziertester Formgebung. P. N. Wal-
desbiihl, Apotheker, Bremgarten| Aargau

Photo: Ernst Steiner, Ziirich
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Automatische Tischwaage mit cinheit-
licher, selbstverstiindlicher Durchbeldung

aller Teile. Buseh - Waagen, Chur

Sdauglingswaage mit schaner Schale aus
Sperrholz wnd  guter Durchbildung des
Fupes. Injecta AG., Teufenthal

Photo: Friebel, Sursce




Verhdltnis - Widerstand, mit sorgfdltiger
und  differenzierter, dem technischen
Zweck entsprechender Gestaltunyg der dret
Schrifttafeln. Contraves AG., Ziirich

Blindprdgepresse, auf einfachste Form
qgebracht. Pressor AG., Ziirich




cktionsapparat. Uberzeugende Formeinheit von Rolr und Gehduse it Klarer Anordnung der schwarz gehaltenen Bedienungsteile, woraus gleich-
1 eine bewupte Herausarbeitung des Farbkontrastes entstehit. Omaqg Optik und Mechanik AG., Basel-Neuallschwil

Photo: Schweiz. Lichtbildanstalt, Ziirich

meter. Die richtig erkannte Problemstellung hat zw ciner jormalen Léosung gefithrt, die sich wdlirend aehtzig Jahren nur wenig verdndert hat.
Amsler & Co., Schaffhausen




Genawighkeits-MefBmaschine [iir Werkstattlehren mit Mefbereich fiir Lingenmessungen bis 250 mm und fiir Durchmessermessungen bis I(
( Liinge des Apparates 830 mm ). Konzentrierte Zusammenfassung aller Teile in einheitlichem Gestaltungswillen zu einem <tn sich geschlo
Ganzen mit sorgfdiltigster, in gutem Sinne ingenieurmdfiger Detaildurchbildung. Société Genevoise d’Instruments de Physique

Buick-Cabriolet 1945. Ebenso einheil-
licher Gestaltungswille, jedoch aus dem
Zeichnerisch-Modischen entsprungen. Die
iiber die Tiire jortgesetzten Stromlinien-
kotfliigel bedingen z. B. einc unndtige
Komplizierung des Tiirproblems
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