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Etwas iiber Email und das
Emaillier-Verfahren

Aus Anfragen, die bei den GroBhandelsfirmen immer
wieder eingehen, 1aBt sich der SchluB ziehen, daB an-
scheinend in weiten Kreisen lber das Email und das
Emaillierverfahren recht wenig bekannt ist. Wir ben(tzen
deshalb gernedie Gelegenheit, lhnen einmal tiberdiesen
in der sanitaren Branche eine bedeutende Rolle spie-
lenden Stoff einiges zu berichten:

Email ist ein undurchsichtiger, dinner GlasfluB, mit
dem Metallgegenstdande nach griindlicher, vorheriger
Aufrauhung und Reinigung zum Schutze gegen Korro-
sion oder zum Schmucke tiberzogen werden, indem es
bei einer Temperatur von etwa 900 bis 950° C ein-
geschmolzen wird.

Demgegentiiber sind Email-Lacke Farbenlésungen,
die nach dem Verdunsten oder Erharten des Lésungs-
mittels eine harte Deckschicht auf dem bestrichenen
Gegenstand hinterlassen. Ein Einbrennen kommt nur
bei sog. Einbrennlacken vor, jedoch bei verhaltnismaBig
niedriger Temperatur von in der Regel nicht iber 150° C.

Mit dem Namen Porzellanemail bezeichnet man
ein Email, das trocken und in Puderform auf das Werk-
stlick aufgetragen (aufgepudert) wird. Das Aussehen
dieser Emaillen @hnelt dem des Porzellans, daher seine
Bezeichnung. Porzellanemailliert werden in der Regel
nur Gegenstéande aus GuBeisen wie Badewannen, Aus-
guBbecken usw., und zwar wird nur das Deckemail in
verhaltnismaBig dicken Schichten aufgepudert, wahrend
das Grundemail auf nassem Wege aufgetragen wird. Je
nach Form und GroBe des Werkstiickes wird das
Letztere durch Tauchen, Anschiitten oder mit dem
Spritzapparat aufgebracht. Nach dem Trocknen wird
die Grundemailschichtim Muffelofen eingebrannt. Nach
dem Ausfahren aus dem Ofen wird der rotglihende
GuBgegenstand sofort mit dem trocken gemahlenen
Puderemail bestreut, wozu Siebe verwendet werden,
die durch eine Klopfvorrichtung in standiger Schwin-
gung gehalten werden. Der aufgestreute Emailpuder
schmilzt an dem heiBen GuBkorper fest. Ist der Gegen-
stand soweit abgekiihlt, daB das Emailpulver nicht mehr
anschmilzt, so wird er wieder in den Muffelofen einge-
fahren und von neuem erhitzt, wobei das angeschmol-
zene Email glattschmilzt. Nach gentigender Erhitzung
wird der zu emaillierende Gegenstand wieder ausge-
fahren und nochmals gepudert und eingefahren. In der
Regel wird zwei bis drei Mal gepudert und zum SchluB
noch einmal glatt geschmolzen.

Eine Abart dieser Puderemaillen stellen die Tauch-
puderemaillen dar. Das Email wird bei diesem Ver-
fahren nicht aufgestreut, sondern der Gegenstand in
den Puder eingetaucht. Das ist nattirlich nur mit kleinen
Gegenstanden moglich, bei denen sich durch Ein-
tauchen in den Puder schnell ein gleichmaBiger Uber-
zug erzielen |aBt. Derartige Emaillen werden fiir Kon-
solen, Kleiderhaken usw. verwendet.

Im Gegensatz zum Porzellan- oder Puderemail wird
das NaBemail, wie es der Name besagt, naB auf den
zu emaillierenden Gegenstand aufgetragen. Diese
Emaillen werden zum Unterschied von Puderemaillen,
die trocken vermahlen werden, in Mahltrommeln unter
Zusatz von Wasser, Ton, Tribungsmitteln bei weilen,
oder Farbkorpern bei farbigen Emaillen gemahlen.

Ahnlich wie der Grund wird auch das Deckemail auf
den vorher eingebrannten Grund, aber erst nach dessen
Abkalten, aufgespritzt, worauf das Deckemail wiederum
getrocknet und nachher eingebrannt werden muB. Im
Gegensatz zum Puderemail gentigt in vielen Féllen ein
einmaliges Auftragen, fir besondere Anspriiche je-
doch ist ein zweiter Auftrag nétig.

L’émail et le procédé
d’émaillage

A la suite des demandes de renseignements qui sont
sans cesse adressées aux grossistes, on peut conclure
que I'émail et le procédé d'émaillage sontapparemment
trés peu connus dans bien des milieux. C'est pourquoi
nous saisissons |'occasion de donner ici quelques indi-
cations sur cette matiére qui joue un réle important dans
la branche sanitaire:

L'émail est un revétement vitreux, généralement
opaque, avec lequel on enrobe les objets métalliques
par la fusion, pour les protéger contre la corrosion ou
pour les munir d'un dessin. L'émaillage a lieu & une
température d'environ 900—950 ° C., aprés un décapage
et un nettoyage trés consciencieux du métal.

La lague-émail est au contraire une solution de
couleur qui, aprés évaporation ou durcissement de la
matiére soluble, laisse un revétement durci sur le métal
sur lequel on I'applique. La cuisson au four n'intervient
que pour les «laques a cuire». Au cours de cette opé-
ration, la température est relativement faible et ne
dépasse pas ordinairement 150 ° C.

Par émail-porcelaine, on désigne un émail dont
I'application sur I'objet est faite a sec et sous la forme
de poudre. L'apparence de cet émail rappelle la porce-
laine, d'oli son nom. Ce genre d'émaillage n’est utilisé
en général que pour les piéces en fonte, telles que les
baignoires, vidoirs, etc. L'émail de couverture est ap-
pliqué en poudre, par couches relativement épaisses.
L'émail de fond se fait par le procédé liquide, soit au
pinceau, soit par arrosage ou pulvérisation au pistolet.
Aprés séchage, I'émail de fond est cuit au four. A la
sortie du four, on applique sur la piéce de fonte rougie
la poudre d'émail, moulue et séchée au moyen de tamis-
vibrateurs.

La poudre d'émail fond au contact de la piéce en
fonte surchauffée et y adhére fortement. La piéce re-
froidie ne peut plus faire fondre la poudre d'émail; elle
est réintroduite dans le four pour parfaire la fusion. La
chaleur suffisante obtenue, la piéce est de nouveau sau-
poudrée et remise dans le four. Il est d'usage de sau-
poudrer 2 a 3 fois et de parfaire ensuite la fusion au
four pour obtenir une couche glacée.

Une variété de ces poudres d'émail est représentée
par I'émail d'immersion. Celui-ci n'est pas répandu,
mais la piéce est plongée dans la poudre. Ce procédé
n'est toutefois possible qu'avec les petits objets dont
I'immersion permet d'obtenir rapidement un revéte-
ment régulier. On émaille de la sorte les consoles, les
patéres.

Au contraire de |'émail-porcelaine et des poudres
d'émail, I'émail-liquide est, comme son nom l'in-
dique, appliqué a I'état liquide sur les piéces a émailler.
Les poudres d'émail sont moulues a sec, tandis que
I'émail-liquide est moulu dans un broyeur cylindrique
aprés adjonction d'eau, d'argile, de produits opacifiants
pour I'émail blanc, et de corps colorants pour I'émail
coloré. ¢

La pose de I'émail de couverture est identique a celle
de I'émail de fond, c'est-a-dire soit par immersion, soit
par arrosage ou au pistolet, mais seulement aprés
cuisson et refroidissement de I'émail de fond. Dans
bien des cas, une seule opération suffit, mais ou il faut
tenir compte d'exigences spéciales, la répétition de
I'opération est cependant nécessaire.
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3. Juli — 3. Oktober 1943
Sonnenstoren
GROSSE AUSSTELLUNG
Garagetore
Die Kunstptlege des Bundes seit 1887
Schaufenster=
Werke der Malerei, Plastik und Graphik, Leihga- anlagen
ben der Eidgenossenschaft in den schweizerischen
Museen. Wettbewerbssaal o6ffentlicher Kunst- HARTMANN & CO. AG., BIEL
werke. Ausfihrlicher Katalog, reich illustriert. Rolladenfabrik und Eisenbau

Geschaftshauser ,,Zum Korn ¢
(Gem. Ausf.)

A.G. HEINRICH HATT-HALLER, HOCH- u. TIEFBAUUNTERNEHMUNG

Ziirich / Lowenstrasse 17 / Tel. 386 30

XXIV



	...

