Zeitschrift: Das Werk : Architektur und Kunst = L'oeuvre : architecture et art
Band: 15 (1928)

Rubrik: Technische Mitteilungen

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 25.11.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

DAS WERK

TECHNISCHE MITTEILUNGEN

ZWEITES HEFT - FEBRUAR 1928 - NACHDRUCK VERBOTEN

DAS SCHAUMLOSCHVERFAHREN

NACH MITTEILUNGEN DER MINIMAX-GESELLSCHAFT ZURICH
Die Feuersgefahr ist gross in allen Betrichen, in denen
leicht brennbare IFliissigkeiten und Stoffe, die brenn.
bhare Gase eniwickeln, erzeugt, autbewahrt oder ver-
wendet werden. Dort entstehende DBriinde sind eigen-
artig, folgenschwer und oft von erheblichem Umfange.

Selbst mit den besten Mitteln der heutigen Feuerwehr-.

technik ist man, so weit Wasser in I'rage kommt, nicht
in der Lage, grossere Briinde dieser Art wirkungsvoll
anzugreifen und niederzukimpfen.

Der Schaum ist das cinzige Mittel, das bei solchen Brin-
den sicher und unbedingt hilft. v ist leichter als jede
dieser brennbaren Fliissigkeiten, schwimmt infolge
seines spezifischen Gewichies von 0,12—0,15 aul ihnen,
breitet sich von sclbst iiber die ganze Oberfliche aus,
schneidet die Luft ab und bringt damit das I"euer zum
Erloschen. Er schadet der darunter befindlichen Fliissig-
keit nicht und kann nach der Loschung leichi abge-
schopft oder abgesaugt werden. Je nach Bedarf wird er

gegossen oder gespritzt. 19r ist auch zur Loschung von
in Brand geratenen, schriigen oder senkrechten Flichen
geeignet und schadet auch den damit abgeléschten festen
Stoffen in keiner Weise.

Der Schaum enthiilt Kohlensiiure, welche zugleich die
Fliissigkeit abkiihlt. Die Schaumschicht ist so wider-
standsfithig, dass sic durch Hitze, Wiirmewirbelung oder
Luftzug nieht zerstort werden kann und stundenlang
in einwandfreier  Schicht auf dem abgeloschten Stoff
oder der Fliissigkeit liegen bleibt. Infolgedessen ist
der Schaum das ecinzige Mittel, welches die brennende
F'liissigkeit nicht nur in kurzer Zeit 16scht, sondern sice
auch lange Zeit vor jeder Wiederentziindung schiitzi.
Mancherlei Anlass zu einer solchen ist bekanntlich bei
derartigen Briinden vorhanden. Man denke nur an heiss-
gewordene Behiilterwiinde oder Metallteile, IFeuer in der
Nihe und dergleichen.

Zur Bekampfung kleinerer Enistehungsbrinde der oben
aulgefithrten Arten dienen die Minimax-Handschaum-
loscher, fiir grossere Briinde sind jedoch Schaumloscli-

ceriite von  grosserer Leistungsfihigkeit erforderlich.

Diese erzeugen den Schaum entweder — wie die IHand-
schaumloscher — aus zwei fertigen Losungen, oder aber

sie lassen den Schaum erst im Gebrauchsfalle aus einem
Pulver entstehen. Je nach den ortlichen Verhilinissen
wird das eine oder andere auszuwihlen sein.

Bei den

ANLAGEN MIT FERTIGEN LOSUNGEN

wird eine Schaumlischzentrale vorgesehen, die zwei ge-
schlossene Vorratshehiilter zur Aufnahme der Lésungen
aufweist. Von ihr aus fiihren getrennt gehaltene Rohr-
leitungen bis an das Brandobjekt heran und lassen dort

erst die beiden Liosungen in cinem Mischorgan zusam-
mentreten. Dabei entsteht Schaum, welcher durch be-
sondere Vorrichtungen auf dic Flissigkeitsoberfliche
der brennenden Tanks geleitet wird.

Da der IMliissigkeitsinhalt der Vorratshehiilter das 8 bis
10fache an Schaum crgibt, so kann unter Zugrunde-
legung einer etwa 10 em hohen Schaumdecke und eines
gewissen Zuschlages fiir Schaumverlust leicht ihre er-
forderliche Grisse berechnet werden. Aus den Vorrats-
behiltern werden die Liosungen durch natiirliches Ge-
fille oder Pumpen mit elektrischem, Benzin- oder
Dampt-Antrieb in die Rohrleitung gedriickt. In der
Regel wird man zwei verscehiedene Druckvorriehiungen
vorsehen fiir den IMall, dass dic eine zufillig gerade
ausser Betrieb ist. Das Ansetzen der Losungen erfolgt
in den Vorratshehiillern selbst, wo das Umwiilzen und
Umriihren aueh durch die vorerwihnten Pumpen vor-
genommen werden kann.

Die Rohrleitungen, welche frei gefithrt werden konnen,
da sie gewohnlich leer und daher der Gefahr des Lin-
frierens nicht ausgesetzt sind, werden so gelegt, dass
von der Schaumloschzentrale aus jeder Tank oder jedes
schiitzende Objekt besonders fiir sich be-
schitum{ werden kann.

Die Installationen konnen cntweder mit automatischer
oder mit Handauslosung versehen werden.

DIE SCHAUMGERATE MIT ERST ENTSTEHENDEN
LOSUNGEN

Gegeniiher den chen erwithnten weisen diese Geriite
in Konstruktion und Arbeitsvorgang wesentliche Unter-
schiede auf. Bei ihnen werden nicht zwei fertige Lo-
sungen bereitgehalien, sondern das Geriit wird-lediglich
mit trockenem Pulver gefiillt, dem zur Schaumerzeu-
cung Druckwasser zugeleitet wird (Schaum-Akkumula-
tor), oder aber das Schaumgeriit steht iiberhaupt leer
da und erst im Gebrauchsfalle wird ihm cin Pulver so-
(Schaum-Generator).

sonst zu

wic Druckwasser zugeleitet
1. Der Schaum-Akkumulator
ist mit Schaumpulver gefiillt, das gegen Binwirkung
von Niisse, Kilte und Wérme unempfindlich, im iibrigen
aber auch nach aussen hin vollstindig lultdieit abge-
schlossen ist. s hillt sich in dem Gerit lange Zeit
bhrauchbar. In der Pulverfiillung des Akkumulators sind
die zur Schaumerzeugung erforderlichen Chemikalien
in inniger Mischung und dquivalenten Mengen enthalten.
Bei dem Zustromen des Wassers reagieren sie aulein-
ander und bilden dabei Kohlensiiureschaum in grosser
Menge. Dieser stromt in das Schaumaustrittsrohr. An
letzteres ist die Schaumleitung angeschlossen, welche
nach dem Brandobjekt fiihrt.
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Tatigkeit und lisst grosse Mengen eines ausge-
zeichneten, blasenreinen Schaumes in die Rohr-
leitung zur Brandstelle stréomen. Da nur diese einzige
Funktion des Schiebedffners auszuiiben ist, eignet sich
dieser Apparat im hervorragenden Masse fiir eine auto-
matische Auslésung, die z. B. durch Steigerung derWérme
im Innern des zu schiitzenden Raumes und dergleichen
in Tétigkeit gesetzt wird.

Die Grosse des Akkumulators und damit die Menge
des in ihm enthaltenen Pulvers und des zu liefernden
Schaumes richtet sich nach den 6rtlichen Verhiiltnissen
und den Anforderungen an Liéschleistung, die an den
Apparat gestellt werden. Es werden Akkumulatoren mit
einem Fassungsvermégen von 50—1000 kg Inhalt und
einer griossten Schaumlieferung von 80,000 Litern her-
gestellt. I'iir besonders grosse Schaumleistungen kann
man mehrere solcher Akkumulatoren auf ein Rohrnetz
schalten. Sie werden dann als Akkumulatoren-Batterien
angeordnet.

Ueber die Leistung der Schaumakkumulatoren ist zu
bemerken, dass z B. ein 75-kg-Akkumulator bei einer
Schaumhohe von etwa 0,15 m eine Oberfliche von etwa
27—30 qm, ein Akkumulator von 250 kg Inhalt ecine
Oberfliche von etwa 90—100 qm abdeckt. '
Schaum-Akkumulatoren wird man mit Vorteil dort an-
wenden, wo die Grenzen des zu schiitzenden Raumes
oder sonstigen Brandobjektes von vornherein feststehen
und wo infolgedessen mit einer bestimmten Menge
Loschschaum gerechnet werden kann.

2. Der Schaum-Generator

Wo das Ausmass eines moglicherweise ausbrechenden
Brandes von vornherein nicht so abgegrenzt, wo man

daher iiber den etwaigen Bedarf an Loschschaum nicht
genau unterrichtet ist, und in vielen sonstigen Fiillen
wird man den Schaumgenerator als am meisten geeig-
netes Geriit wiithlen miissen (s. Abb.). Ilr unterscheidet
sich von den Schaumakkumulatoren und allen sonstigen
Schaumléschgeriten dadurch, dass er gewdéhnlich leer
und ungefiillt ist. Erst im Bedarfsfalle wird oben
Schaumpulver hineingeschiittet und die Wasserzufiih-
rung durch ecinen Verbindungsschlauch hergestellt.
Dann arbeitet er selbsttiitig solange wie man will, d. h.
wic man oben Schaumpulver hineinschiittet, also, wenn
erforderlich, Stunden hindurch. Das Pulver wird in
luftdicht verschlossenen Biichsen bereitgehalten. Die
Betriebskosten sind gering. Lin Einfrieren des Geriites
ist unmoglich.

Die Konstruktion des Schaumgenerators ist einfach, wie
aus den Abbildungen ersichtlich ist. Unten wird der
Wasserleitungsschlauch angekuppelt. Oben  wird das
Schaumpulver hineingeschiittet, das in den unteren
Trichter hinabfillt und hier an der tiefsten Stelle durch
eine Anzahl Ejektoren abgesaugt wird, die in einem
Strahlkopf vereinigt sind, um dann durch einen bezw.
zwei Ausfliisse (bei der kleineren Type nur einen) als
blasenreiner Loschschaum auszutreten. Die Regulierung
der Wasserzufuhr und des Pulverzuflusses erfolgt
durch ein Handrad oben an der Seite des Generators.
Tin Versagen dieser cinfachen und iibersichtlichen Kon-
struktion ist nicht moglich. Der Apparat ist stets ge-
brauchsfertig, er 'kann leicht - gepriift und instandge-
halten werden. Fiir seine Reinigung nach dem Gebrauch
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ist ein besonderer Schlauch mit Spritzmundstiick vorge-
sehen, der gewohnlich aussen herumgelegt wird und auf
der Abbildung erkennbar ist.

Es werden zwei verschiedene Grossen des Schaumgene-
rators hergestellt.

Der grosse Generator (Gewicht 85 kg) ist fiir eine
Schaumleistung his zu 8000 Lt./Miu. bemessen. Seine
grosste Hohe betrdagt 1100 mm, sein Durchmesser 400
mm. Der Wasseranschluss muss mindestens 52 mm
lichte Weite und einen Druck von 2% Atm. besitzen (am
Manometer des Apparates gemessen). Dieser wird je
nach der Linge der Rohr- oder Schlauchleitungen fiir
den Schaum und je nach dem Unterschied zwischen der
Hohenlage des Generators und des Schaumausflusses
entsprechend zu steigern sein.

Der kleine Generator (Gewicht 45 kg) hat eine Schaum-
leistung bis zu 3000 Lit./Min. Seine grosste Hohe betrigt
850 mm, sein Durchmesser 280 mm. Die Weite des Was-
seranschlusses muss mindestens 44 mm, der Druck 2
Atm. betragen. Seine Krhohung ist nach den vorstehen-
den Gesichtspunkten vorzunehmen.

Die Verwendung der Generatoren im Rahmen der
Feuerschutzeinrichtungen muss sich nach Zweck, Oert-
lichkeit und Art der Brandobjekte richten. Manchmal
ist es zweckmiissig, einen oder mehrere Schaumgenera-
toren in einer ortsfesten Zentrale einzubauen, die in
einigem Abstande von dem brandbedrohten Objekt oder
Raum liegt. Hier wird auch das erforderliche Schaum-
pulver auf Regalen griffbereit hingestellt, so dass bei
Brandausbruch lediglich das Oeffnen des Wasserlei-
tungsschiebers und das Hineinschiitten von Pulver in
die Generatoren erforderlich ist. Alsdann beginnen diese
zu arbeiten und driicken den Schaum in die ortsfesten
Rohre bis zu dem in Brand geratenen Tank oder Raum.
Ein anderes Mal kann es angebracht sein, von der
Schaffung einer ortsfesten Zentrale ganz abzusehen und
nur einige kurze ortsfeste Rohre nach den Tanks oder
sonstigen Objekten oder Riiumen anzubringen, an deren
Ende im Brandfalle ein oder mehrere schnell heranzu-
bringende Generatoren an von Flammen und Rauch ge-
sicherter Stelle angekuppelt werden. Ihre Verbindung
mit dem niichsten Hydranten wird durch Schlauch her-
gestellt. Es handelt sich also hier gewissermassen um
Verwendung von beweglichen Schaumléschzentralen mit
ortsfesten Rohren. Wo es méglich ist, wird man sich
fiir diese Losung entscheiden, weil man dann die Gene-
ratoren je nach Ort des Brandes auch an anderen Stellen
verwenden und infolgedessen ihre Zahl geringer hemoes-
sen kann als im vorgenannten Falle,

Oftmals wird man aber auch auf die Anbringung von

ortsfesten Rohren verzichten wund sich mit den von
transportablen Generatoren aus im Brandfalle auszu-
legenden Schlduchen begniigen kénnen. Dann wird bei
Ausbruch des Brandes feuergefihrlicher Fliissigkeiten
der Generator nebst dem erforderlichen Schaumpulver
bis in die Nihe' des bedrohten Punktes hingebracht
und dort mit der Wasserleitung verbunden. Von ihm aus
werden die Sehliuche bis an den Brandherd vorgenom-
men. Line derartige Verwendung der Generatoren wird
wegen ihrer Beweglichkeit und Vielseitigkeit in vielen
Iillen besonders zweckmiissig sein. Sie kann auch in
Frage kommen, um die Arbeit von fest angebrachten
Schaumléscheinrichtungen zu unterstiitzen.

Der Schaum- kann vom Generator oder Akkumulator
durch Rohr- oder Schlauchleitungen auf weite Entfer-
nungen geleitet werden, ohne dass er an seciner Losch-
kraft oder Konsistenz einbiisst. Es ist lediglich erfor-
derlich, dass der Wasserdruck entsprechend erhoht
wird. Ebensowenig ist es von Belang, ob der Schaum
zu grosseren Hohen emporgedriickt werden soll, ob also
zwischen dem Schaumerzeugungs-Apparat und dem Ende
der Schaumleitung ein griosserer Héhenunterschied be-
steht. Auch hierbei kommt es nur darauf an, den Was-
serdruck entsprechend zu vergréssern.

Das Ausireten des Schaumes aus den Leitungen kann
je nach dem vorliegenden Zweck auf verschiedene Weize
geschehen. Bei einem Tank werden die Zufithrungs-
leitungen an der iusseren Wandung als Steigerolire
(die bei dem Verfahren mit fertigen Liésungen zugleich
als Mischrohre dienen) hochgefiihrt. Der schon von
weiterher heranfliessende oder der im Mischrohr ent-
stehende Schaum tritt dann durch einen Rohrbogen mog-
lichst weit oben in den Tank. Durch diese Anordnung
wird verhindert, dass bei Fiillung Benzol oder derglei-
chen in die Schaummisch- oder Steigerohre eindringt.
Die Schaumeinfliisse fiir Tanks sind derart konstruiert,
dass sic von eciner Explosion nicht fortgerissen werden
konnen. Sie liegen so hoch, dass von der Iiillhthe des
Tanks nur ganz wenig verloren geht.

Der Schaumausfluss aus Schliiuchen kann durch Giess-
rohre erfolgen, welche vorn mit einem sich verbreitern-
den Giesskriimmer versehen sind.

Der Schaum kann auch wie Wasser aus Strahlrohren
von bestimmter Weise verspritzt werden. Die Spritz-
weiten sind sehr bedeutend und richten sich nach dem
Wasserdruck sowie der Weite der Strahlrohre und
Schliuche. Hierzu werden Schliuche benutzt, die unmit-
telbar am Generator angekuppelt werden, oder auch
an etwa vorhandene, fest verlegte Rohrleitungen, welche
mit entsprechenden Ausfliissen versehen sind.

DAS TROCKNEN VON NEUBAUTEN DURCH HEIZMASCHINEN

Das Bauhandwerk ist gegenwiirtig immer noch zu
einem guten Teile Saisonarbeit. Im Winter baut man in
der Regel nicht, weil die im frischen Mauerwerk ent-
haltene Feuchtigkeit in der kalten Jahreszeit ausser-
ordentlich lange braucht, bis sie verschwindet, bis also
die Ridume so trocken sind, dass man sie beziehen kann.
Im Hochsommer trocknen die Neubauten dank der hohen
Lufttemperatur am schnellsten. Diese Beobachtung hat
im Verein mit der Forderung, das Baukapital recht bald

zum Zinstragen zu bringen, schon frith zu Versuchen
gefiihrt, die Neubauten kiinstlich auszutrocknen, um sie
auf diese Weise schneller beziehbar zu machen. Bei
diesen Versuchen ist man bisher iiber die Aufstellung
von Kokskérben oder Koksiéfen in dem zu trocknenden
Bau nicht hinausgekommen. Beide erzeugen jedoch nur
strahlende Wirme, die nicht das Bestreben hat, das
Mauerwerk zu durchdringen, wie es notig ist, wenn fri-
sches Mauerwerk schnell trocknen soll. Dazu muss die
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heisse Luft zirkulieren und zugleich Kohlensiuregas
mit sich fithren, das den feuchten Mortel schnell erhiir-
ten lisst. Abgesehen davon haben die Kokskérbe noch
viele andere Nachteile: Man muss sie fortwihrend mit
Brennstoff versorgen und sie sozusagen dauernd iiber-
wachen, um einer Feuersgefahr vorzubeugen, man muss
sie von einem Raum in den andern stellen, um so nach
und nach alle Riiume auszuheizen, und muss sorgsam
darauf achten, dass keine Vergiftungen durch die sich
in den Riumen sammelnden Kohlenoxydgase entstehen,
alles Unannehmlichkeiten, die mit dieser Methode un-
trennbar verbunden sind. Will man diese Nachteile ver-
meiden, so muss man ganz.andere Wege als bisher
gehen; man muss dazu ein Heizverfahren ausbilden, das
folgende Voraussetzungen erfiillt:

1. muss die Wirmequelle zur Vermeidung von Feuers-
gefahr ausserhalb des zu trocknenden Gebiudes aufge-
stellt werden,

2. muss die zur Austrocknung verwendete heisse Luft
reichliche Mengen Kohlensiuregas mit sich fithren, da-
mit nicht nur eine Trocknung, sondern auch ecine IEr-
hiirtung des Mortels eintritt,

3. muss die heisse Luft frei von Gasen wie Kohlenoxyd
und dergl. sein,

4. muss die Heissluft zirkulieren, damit sie auf ihrem
Wege durch das gesamte Mauerwerk dringt,

5. muss die Temperatur der Heissluft genau regulierbar
sein. ;

Auf Grund dieser Forderungen hat die neuzeitliche
Trockentechnik jiingst ein als Druckumluft - Trocken -
heizung bezeichnetes Verfahren zur kiinstlichen Trock-
nung von Neubauten ausgearbeitet, das sich in der
Praxis durchaus bewihrt haben soll. In «Technik fiir
Alle» wird scine Arbeitsweise folgendermassen beschrie-
ben: Vor dem Neubau wird ein mit Rost versehener
fahrbarer Koksofen aufgestellt, in dem man grosse
Mengen heisser Luft gemengt mit Kohlensiiuregas er-
zeugt. Diese Heissluft wird mittels eines elektromoto-
risch angetriebenen Ventilators durch ein etwa 50 em
weites Rohr in den Neubau gepresst, dessen Tiir- und
Fenstersffnungen man vorher gut verschalt hat. Da die

HAUSNUMMERN-BELEUCHTUNG

Vor einiger Zeit ging eine Notiz durch die Presse, wo-
nach in Helsingfors von der Stadthehorde im Interesse
des Publikums und des Verkehrs die Einfithrung be-
leuchteter Hausnummernschilder verlangt wird. Eine
solche Beleuchtung der Hausnummern entspricht zwei-
fellos einem Verkehrsbediirfnis, das mit steigendem Ver-
kehr immer ausgepriigter wird. Die dabei erreichte Teil-

beleuchtung des Trottoirs und der Hauseingiinge be--

dingt gleichzeitig eine beachtenswerte Steigerung der
Verkehrssicherheit, die sich in einer heilsamen Unfall-
verhiitung und einem erhéhien Schuiz gegen Belisti-
gung und Beraubung auswirkt. Diese Tatsachen haben
jiingst auch in Deutschland zur Griindung einer »Ge-
sellschaft fiir Strassenschilder- und Hausnummern-Be-
leuchtung» gefiihrt, die durch zentrale Organisation
die Einfiihrung dieser Beleuchtungsart mit moglichst
geringem Aufwand an Mitteln zu erreichen sucht. Fiir

Heissluft unter erheblichem Ueberdruck einstromt,
nimmt sie ihren Weg durch das pordse Mauerwerk und
gibt ihr Kohlensiuregas an den Mértel ab, der hierdurch
in ganz kurzer Zeit eine viel grissere Hiirte erreicht,
als wenn er in normaler Atmosphire monatelang trock-
net. Das freiwerdende Wasser verdampft und tritt durch
die Poren der Hauswinde ins Freie.

Die Bezeichnung sDruckumluft-Heizung« rithrt daher,
dass sich mit der eingeblasenen Luft eine Art chemischen
Kreislaufs vollzieht: Die Heizmaschine erzeugt kohlen-
siturereiche Heissluft, die im Bau ihr Kohlensiuregas
an das Mauerwerk ahgibt, wiihrend die nunmehr kohlen-
siiurearme, aber mit Wasserdampf gesiittigte Luft wie-
der ins Freie dringt.

Unsere Quelle gibt an, dass man mit einer solchen Heiz-
maschine ein Gebiude von etwa 1000 Kubikmeter um-
bauten Raumes in 3 bis 4 Tagen vollkommen austrock-
nen kann, wobei der Mortel so weit erhiirtet, dass simi-
liche Innenarbeiten alsbald fertiggestellt werden kon-
nen. Der kiinstlich erhiirtete Mortel soll eine grossere
Festigkeit besitzen als Mortel aus einem schon mehrere
Jahre stehenden, auf natiirlichem Wege getrockneten
Gebiude. Treffen alle diese Angaben zu, so wird das
neue Verfahren sicherlich bald grosse Bedeutung ge-
winnen, da eine ganze Reihe von Krankheiten auf den
vorzeitigen Bezug noch nicht geniigend ausgetrockneter
Wohnriume zuriickzufiithren ist, ein heute wiihrend
der Wohnungsnot und Schunellbautiitigkeit nicht ver-
meidbarer Umstand. Abgesehen davon entstehen aber
in feuchten Hiusern durch Schwammbildung und Mauer-
frass auch leicht Schiiden an dem Bauwerk selbst, denen
durch kiinstliche Austrocknung natiirlich ebenfalls vor-
gebeugt wird. ‘

In Deutschland hat sich fiiv die Ausniitzung des neuen
Verfahrens kiirzlich die »Deutsche Bautrocknungs-G.
m. b. H.« gebildet, welche die Heizmaschinen baut und
zu billigen Sitzen verleiht. INiir die Schweiz wiire cine
ihnliche Organisation sicherlich auch am Platze, wenn
cine genaue Nachpriifung die allgemeine Brauchbarkeit
des Verfahrens ergibt. W.. H.

die Stiidte wiirde ecine derartige Beleuchtung von ausser-
ordentlicher Wichtigkeit scin, denn sie erleichtert auch
den Wagen- und den Fussgiingerverkehr und erhiht da-
durch wiederum diec Verkehrssicherheit. Da die Gesell-
schaft die Installation, Instandhaltung, Reinigung und
Wartung der Anlagen fiir den Hausbesitzer ohne jede
Erstattung der Aunlagckosten zu einem schr niedrigen
monatlichen Pauschalsatz von 2 bis 3 Mark per Haus
ausfithren will, ist anzunehmen, dass eine geeignete
wirtschaftliche Basis fiir die Durchfiihrung des gross-
ziigigen Planes bereits besteht. Das Bediirfnis nach einer
guten Beleuchtung der Strassenschilder und Hausnum-
mern ist iibrigens auch in der Schweiz vorhanden; die
Einfiithrung dieser Beleuchtungsart in unsern Stidten
wiire daher im Interesse des stets wachsenden Verkehrs
sehr zu begriissen. Gu.
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