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TECHNISCHE MITTEILUNGEN

MODERNE KAMINE

Fiir den zufriedenstellenden Betrieb der Oefen, Zentral-
heizkessel, Koch- und Waschherde, iiberhaupt aller Feuer-
stellen, ist die einwandfreie Wirkungsweise der Kamine
unerlésslich.

Das Kamin ist gewissermassen der treibende Motor der
Anlage. Bei ungeniigendem Zug ergeben sich Schwierig-
keiten beim Anfeuern, kann zeitweise Rauch in die Raume

Abb. 1. Kaminabdeckung: links mit zwei, rechts mit vier
Offnungen

austreten und ist es unmdoglich, die erforderlichen Leistun-
gen aus den Anlagen herauszubringen.

Dem «Nichiziehen» konnen verschiedene Ursachen zu-
grunde liegen. Der Querschnitt kann zu eng oder zu weit,
oder die Kaminhéhe zu klein sein. Der Aufirieb der
Rauchgase wird auch vermindert durch Abkiihlung, z. B.

wenn das Kamin in einer Aussenwand des Gebiudes oder

auf grosse Lange ganz im Freien liegt, ferner wenn durch
Undichtigkeiten falsche Luft eintritt. Ein weiterer Grund
fiir zeitweises Nichtziehen ergibt sich, wenn die Ausmiin-
dung des Kamins unrichtig beschafien oder ungiinstig ge-
legen ist und daher der Wind Gelegenheit hat, die Gase
zuriickzudriicken. Zur moglichsten Vermeidung des letzi-
genannten Uebelstandes soll das Kamin die hdchste Stelle
des Gebzudes, den Dachfirst oder eine in der Nihe ge-
legene Brandmauer, um 30 cm

> oder mehr iiberragen. Von nach
oben geschlossenen Abdeckun-

gen, entsprechend Abb.1, ist am

besten abzusehen. Werden sie je-

doch erstellt, so sollen die Seiten-
offnungen mindestens 30 cm hoch

sein und eine Breite haben, wel-

che die Lichtweite des Kamins
keineswegs unterschreitet. Nur
wennder Kaminquerschnittschon

/ das erlaubte Mindestmass auf-
weist, im Verhilinis zur Rauch-
gasmenge aber trotzdem noch we-
sentlich zu weit ist und daher von
oben her Kaltluftzirkulationen im
Kamin zu befiirchten sind. ist es angezeigt, die Ausmiindun-
gen durch besondere Aufsiize zu verkleinern. Eine der-
artige Ausfithrung aus Ton der Steinzeugfabrik Embrach
A. G. zeigt beispielsweise Abb. 2 (angewendet in der

4bb. 2. Kaminaufsatz
aus Ton der Steinzeug-
fabrik  Embrach A.G.

- In fohnreichen Gegenden oder sonst

Wohnkolonie am Deutweg, Winterthur). Normalerweise
ist der Kaminquerschnitt in' Form und Grésse von unten
bis oben jedoch gleichmissig beizu- ‘
behalten.

In neuerer Zeit werden oben meist
frei ausmiindende Pfeifen, Abb. 3,
oder anders geformte Aufsitze, z. B.
sog. Ziircherhiite, Abb.4,Rauchinjek-
toren, Abb. 5, Endstiicke nach den
Abb. 6, 7, 9 bis 12 ete., zur Anwen-
dung gebracht.

bei schwierigen Verhiltnissen, z.B.
wenn der Wind infolge der Terrain-
beschaffenheit von oben her driickt,
konnen allerdings Abdeckungen oder
Deflektoren, denen die Aufgabe zu-
fallt, den Wind so abzulenken, dass
er in jedem Falle saugend auf die
Kaminrohre wirkt, von Vorteil sein.
Einerderbekanntestenistder Deflek-
tor von Wolpert, Abb. 8. Wenn kein
zwingender Grund vorliegt, ist dieAn-
wendung von Deflektoren oder Sau-
gern, wie sie auch heissen, jedoch zu »
unterlassen, da sie nicht zur Verscho-
nerung der Dacharchitektur beitra-
gen und bei Windstille ein gewisses
Hindernis fiir den Gasaustritt dar-
stellen. Drehbare Deflektoren sind
an schwer zugiinglichen Orten zu ver-
meiden, weil sie beim Festsitzen zu "
grossen Unzutréglichkeiten fiihren.
Bekanntlich treten Kaminstorungen
besonders leicht im Sommer auf,
weil dann, der hohen Aussentempe-

- ratur wegen, der notige Auftrieb, na-
mentlich beim Anfeuern, fehlt. Da
dies beiSonnenschein inbesonderem
" Masse der Fall ist, hat sich der Aus-
spruch verbreitet, dieser Uebelstand
riihre daher, weil «die Sonne ins Ka-
min scheine».

Gelegentliche unliebsame Erschei-
nungen mit gemauerten Kaminen ha-
ben vor elwas iiber 10 Jahren zur Er-
stellung von Formstiicken gefiihrt,
mit deren Hilfe bei guter Arbeit glatte,
dichte,gutisolierteKamine entstehen,
die normalerweise nicht teurer, u. U.
billiger sind als die gemauerten. Die

Abb. 3. Modell eines
Sparkamins der Ziir-
cher Ziegeleien A.G
(aufgestellt im
Hygienemuseum der
Eidg. Techn. Hoch-
schule),bestehend aus:
Unterteil m. Russtiire,
aufgeschnittenem
Mittelteil, Zwischen-
teil mit Ventilations-
klappe undPfeifenhut

Abb. 4.
Ziircherhut der
Ziircher Ziegeleien
4. G.
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ersten waren die Schoferkamine, Abb. 9. Thnen folgten die
Ascrokamine, Abb.12; Isolitkamine, Abb.10; die Sparkamine,
Abb. 11, u. a.

Die Formstiicke aller dieser Ausfiihrungsarten sind ca.
60—70 cm lang. Sie brauchen nicht ummauert oder ver-
puizt zu werden und konnen auch unter ungiinstigen Ver-
haltnissen, selbst zum Hochfithren ausserhalb der Ge-

Abb. 5. Rauchinjektor der Spezialbeton-A. G. Staad

baude, verwendet werden. Bisweilen beniitzt man die
Hohlrdume zwischen der eigentlichen Rauchréhre und der
dusseren Ummantelung als Luftabzugskanile, wodurch
ihre isolierende Wirkung allerdings verloren geht, was
von ungiinstigem Einfluss auf die Zugwirkung ist und zu-
dem die Glanzrussbildung erhéht. Aus diesen Griinden
sollte, insbesondere bei ungiinstigen Zugsverhiltnissen,
nicht nur auf die Beniitzung dieser Kanile als Ventila-
tionsziige verzichtet, sondern die Luftzirkulation in ihnen
nach Moglichkeit iiberhaupt unterbunden werden, indem
man sie am obersten Ende des Kamins, oder besser, wie
bei den Isolitkaminen, Abb. 10, zwischen je zwei Form-
stiicken, zuschliesst. Es empfiehlt sich dies um so mehr,
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Abb. 6. Kaminaufsitze der Firma Bolsinger, Schaffhausen
I. Querschnitt mit Profilsockelplatte
11. Schichten mit glatter Sockelplatte
I11. Aufsatz ohne Sockelplatte
IV. Zweiteiliger Aufsaiz
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als der Luftauftrieb infolge der meist sehr-engen Qu
schnitte, die bisweilen noch durch hineingepressten M
tel verengt sind, gering ist, so dass man nicht mit Sich
heit auf eine bestimmte Ventilationswirkung rechn
kann. Auch sind sie als Luftkanile vom hygienisch
Standpunkt aus ungeeignet, weil die Reinigungsmi
lichkeit fehlt. Ist ein Raum, z. B. der Kesselraum ¢
Zentralheizung, zu liiften, so wird besser ein Batter
kamin, d. h. ein Kamin mit mehreren nebeneinander 1
genden Rauchrdhren, vorgesehen, und ein Kanal desselb
als Luftschacht verwendet. Diese Losung kostet nicht v
mehr und bietet zudem den Vorteil, dass ein Reservekan
vorhanden ist. Bei seiner eventuellen spitern Verwendu
als Rauchabzug muss die Ventilationsfrage dann alle
dings auf andere Weise gelost werden.

Bisweilen {ritt, wie bei den gemauerten, auch bei d
Formstiickkaminen falsche Luft in die Rauchrohre ein w
beeintrichtigt den Zug. Dieser Fall wird insbesondere L
Kaminen beobachtet, deren Rauchrohr und Maniel a
einem einzigen, durch Stege fest verbundenen Stick b
stehen, weil sie innen nicht gut ausfugbar sind und si
bei hoher Erwarmung, infolge der ungleichen Ausdehnuw
der innern und &#ussern Teile, Risse bilden kénne
Selbstverstiandlich haben die Formstiickkamine auch e
geringeres Wirmespeichervermégen als die gemauert

= ] [ ]

Abb. 7. Neue Bolsinger’sche Kaminaufsdtze

und miissen daher, selbst nach kurzen Feuerungsunte
briichen, stets wieder angewarmt werden, was ihrer g
ringen Masse wegen allerdings leicht erfolgen kan
Schon wiederholt wurde der Fehler gemacht, dass Forr
stiickkamine auch fiir Feuerungen verwendet wurden, fi
die sie sich nicht eignen. Fiir héusliche Zwecke haben s
sich, wenn die betreffenden Feuerstellen nicht forcie
werden miissen, im allgemeinen gut bewihrt. L
Ueber die erforderlichen Querschnitte sorgféltig erstellic
gemauerter und Formstiickkamine geben die, der Literatt
entnommenen, Zahlentafelnlund —e—"—___
2 Aufschluss.Dielichten Masse der
Formstiickkamine konnen,wie er-
sichtlich, wesentlich kleiner ge-
halten werden als diejenigen der
gemauerten, wozu allerdings, wie
am Fuss der Zahlentafeln ver-
merkt, beizufiigen ist, dass die
Querschnitte der gemauerten Ka-
mine reichlich, diejenigen der
Formstiickkamine knapp ange-
geben sind.

Abb.8. Wolpert'scher Sauge
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NB. Es ist zu beachten, dass die Werte fiir gemauerte Kamine, in Hinsicht auf rauhe Wandungen und eventuelle Quer—
schnittverengerungen durch hereingepressten Mortel reichlich gross, diejenigen fiir Formstiickkamine dagegen knapp ein-
gesetzt sind. Unter 18 auf 20 cm bei eckigem und 20 cm Durchmesser bei rundem Querschnitt soll, auch bei Verwendung
von Formstiickkaminen, nicht gegangen werden. Ergeben die Tabellen kleinere Werte, so sind die vorstehend angegebenen
Minimalabmessungen zur Anwendung zu bringen.

Ueber die einzelnen Ausfithrungsarten sei folgendes mit-

geteilt:

malausfiihrungen.
Zahlentafel 3
SCHOFERKAMINE
Lichte Masse Aussere Abm en
der Rauchrohre der Formstiicke
cm cm
12/25 32/45
14/14 34/39
14/31 39/51
20/20 40/40
25/25 45/45
30/30 50/50
14/26 25/41
20/43 45/68.,5
25/53 50/78,5
30/63 55/88,5

1. SCHOFER- UND ISOLITKAMINE

Die Formstiicke zu den Schofer- und Isolitkaminen wer-
den in der Schweiz vom Kamin-Werk Allschwil-Basel her-
gestellt. (Verkaufsbureaux in: Bern, Effingersirasse 19;
Ziirich, Seefeldstrasse 35; Basel, Gundoldingerstrasse 71.)
Langs- und Querschnitt mit je einem Rauchzug sind in den
Abb. 9 und 10 dargestellt. Die Zahlentafeln 3 und 4 be-
ziehen sich auf die Abmessungen und Gewichte der Nor-

Gewicht der

Formstiicke
kg/lfm

130
130
190
150
160
180
100
270
320
400

Lichte Masse Aussere Abmessungen
der Rauchrohre der Formstiicke
em cm
20/20 50/50
25/25 55/55
25/30 55/60
30/30 60/60
35/35 65/65
40/40 70,70
50/50 84/84
Batteriekamine
14/14, 14/14 39/51
14/14, 14/14, 14/14 39/68
14/14, 14/31 39/68
14/14, 14/14, 14/31 39/85
14/14, 14/14, 14/14, 14/31 39/102
14/14, 14/14, 14/31 51/51
14/14, 14/14, 31/31 51/68
14/31, 31/31 51/68
15/20, 20/25 45/68,5
20/20, 20/20 45/68,5
20/20, 20/20, 20,20 45,92
20/20, 20/43 45/92
20/25, 25/30 50/78,5
25/25, 25/25 50/78,5
30/30, 30/30 55/88,5

Gewicht der
Formstiicke

kg/lfm

280

230

XTI



Zahlentafel 4
ISOLITKAMINE

Lichte Masse Aussere Abmessungen Gewicht der

der Rauchrohre der Formstiicke Formstiicke
cm cm kg/lfm
16/20 36/44 160
20/20 4444 175
25/25 49/49 230
30/30 5454 275
30/40 60/65 355
40/40 70/70 ’ 410
50 50 82/82 525
50/70 84104 680
Batteriekamine
16,20, 16 20 36/67 230
15/20, 20/25 45/68,5 275
20,20, 20/20 45/68,5 270
20/43 45/68,5 260
20/25, 25/30 50/78,5 330 _
25/25, 25/25 50/78,5 320
95/53 50/78,5 320
16,20, 10/43 36/90 315
16/20, 16/20, 16/20 36/90 315
20/20, 20/43 45/92 340
20,20, 20/20, 20/20 45/92 340
30/30, 30/30 55/88,5 390
30/63 55/88,5 390

Zur Herstellung der Schofer- und Isolitkamine dient eine
Mischung aus Ziegelkleinschlag (max. 6 mm Korngrosse)

Abb. 10. Isolitkamin

Abb. 9. Schoferkamin
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Abb. 12. Ascrokamin

Abb. 11. Sparkamin

und Portlandzement, die man, mit Wasser angeriihrt,
in geblte, auseinandernehmbare Stahlformen einfiillt.
Durch Riitteln wird die Luft zum Entweichen gebracht
und dadurch ein festes, homogenes Gefiige erzielt. Nach
der Vortrocknung in der Form erfolgt das fertige Abbin-
den auf dem Lagerplatz.

2. SPARKAMINE

Die Sparkamine, Abb. 3, 11, 13 und 14, werden von den
Ziircher Ziegeleien A.G. in Ziirich hergestellt. Einen
Lings- und einen Querschnitt zeigt Abb. 11, die Abmes-
sungen der ausgefithrten Grossen sind in Abb. 13 ange-
geben.

Im Gegensatz zu den andern in Frage siehenden Kamin-
arten aus Formstiicken liegt hier eine zweiteilige Kon-
struktion vor, indem Rauchrohr und Mantel getrennt sind,
so dass sich die Rauchrohre unabhingig ausdehnen kon-
nen. Der Rauchrohrquerschnitt ist rund. Die Konstruktion
erlaubt samtliche Fugen, sowohl innen als aussen, leicht
abzudichten. Die Kamine konnen auf Wunsch durch Spe-
zialstiicke mit dem Mauerwerk verbunden werden.
Auch hier dienen als Materialien gebrannter Ziegelschot-
ter und wenig Zement. Die Herstellung der Formstiicke
erfolgt unter Druck, so dass die Mischung als halbfeuer-
fest bezeichnet werden kann. Nach einem Attest der Ma-
terialpriifungsanstalt der E.T.H. wurden bei einer Tem-
peratur von 7C0° C nur feine Risse festgestellt. Die Form-
stiicke haben eine Liange von 65 c¢m. Abmessungen und
Gewichte gehen aus Abb. 13 und Zahlentafel 5 hervor.



Zahlentafel 5
1 I 111 v

Modell: entsprechend Abb. 13
Rauchrohr ko/Ifm 40 52 70 80
Mantel - = w W = % 90 145 160 120
Zusammen . . . . - 130 197 230 200
Sockelstiick . . . . kg 55 — — 90
Hut (Pfeife) . . . . % 167 245 270 275

Zur Herstellung von Schweifungen erstellen die Ziircher
Ziegeleien besondere Formstiicke unter beliebigen Winkeln
nach Abb. 14, II bis IV, und zwar sowohl fiir gezogene,
als versetzte Kamine. Wie ersichtlich, besteht das innere

[-—400‘—‘ I—-—.sao ——]
T—
g
A
Modell N? 1. Z.

]-—550——{ !———660——-!

T

Abb.213. Querschnitte der Sparkamine der
Ziircher Ziegeleien A.G.

500 ]

f— 200 —+|

‘Rohr dieser Winkel aus einem Stiick und ist daher Dich-
tigkeit garantiert.

- Als Endstiicke dienen bei den Sparkaminen eniweder
Pfeifen nach den Abb. 3 und 11, oder Ziircherhiite, von
denen Abb. 4 einen solchen fiir zwei Rauchrohre (Doppel-
kamin) darstellt. Abb. 14, VI, zeigt den unteren Teil eines
Doppel-Sparkamins in aufgeschnittenem Zustand.

Fiir die Aufstellung ihrer Kamine haben die Ziircher Zie-
geleien folgende Wegleitung ausgearbeitei:

1. Die Verbindungsstéllen der Kamine sind vor dem Ver-
setzen gut anzunetzen und mit Mortel (bestehend aus Zie-
gelmehl, welches mitgeliefert wird, und hydraulischem
Kalk) zu bestreichen.

2. Nach Versetzen der einzelnen Stiicke ist der hervor-
quellende Mértel innen und aussen sauber zu verstreichen.
3. Das erste Mantelstiick (gewohnlich ein Mantel mit ein-
gebauter Russtiire) kann auf einen Betonsockel oder -ein
Sockelstiick gestellt werden. ‘

4. Hierauf wird ein Rauchrohr aufgesetzt mit der Spitz-
muffe nach oben.

5. Nun wird das zweite Mantelstiick aufgesetzt und ge-
richtet; dann wieder ein Rauchrohr usw. bis zur ersten
Ofenrohreinfiihrung.

6. Die Ofenrohreinfithrungen und obern Russtiiren miis-
sen vor dem Versetzen mit einem scharfen Schrothammer

in den Mantel, und nach dem Verseizen desselben in den
Rauchzug eingehauen werden.

7. Vor dem Aufsetzen weiterer Kaminstiicke wird die
Einfithrung oder die Russtiire mit Mortel eingesetzt und
sowohl innen als aussen mit der Hand sauber verstrichen.
8. Wird mit einem gewdhnlichen Mantelstiick angefangen,
so ist in dasselbe zuerst ein halbes Rauchrohr, mit der
Spitzmuffe nach oben, einzuseizen.

9. Das letzte Rauchrohr wird oben auf die Hohe des letz-
ten Mantelstiickes abgeschnitten und darauf der Hut mit
Mortel versetzt.

10. Ventilationsklappen konnen auch nach dem Verseizen
des Kamins eingehauen und eingesetzt werden.

11. Schweifungen werden nach Plan und Angaben ausge-
flihrt, die einzelnen Kniestiicke in der Fabrik abgeschrigt
erstellt und mit Versetzplan geliefert. Die darin enthal-
tenen Nummern decken sich mit den gleichen fortlaufen-
den Nummern der Stiicke, die beim Versetzen nicht ver-
wechselt werden diirfen. )

VI
Abb. 14. Einzelteile der Sparkamine der
Ziircher Ziegeleien A. G. 3

1. Doppelunterteil mit Russtiiren
11. Rauchrohr-Kniestiick aus einem Stiick
111. Kniestiick mit Mantel
IV. Kntestiick mit Mantel
. V. Unterteil mit Russtiire
VI. Aufgeschnittenes Doppelsparkamin

12. Das erste Rauchrchr der Schweifung, mit Nr. 1 be-
zeichnet, wird in der Normalldnge von 65 cm geliefert,
und muss auf dem Platz unten auf die richtige Lénge
abgeschnitten werden.

Ueber die zu wahlenden Rauchrohrdurchmesser bei ver-
schiedenen Kesselheizflichen und Kaminhohen orientiert
Zahlentafel 6.



Zahlentafel 6

RAUCHROHRDURCHMESSER DER SPARKAMINE DER ZURCHER ZIEGELEIEN A.G. ZURICH
fiir Zentralheizungen
Kesselheizfliche in m? & 8000 kecal/m?*/h
Kaminhdhe 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 . 125 150 20,0 250 m?
in m entsprechend einem normalen stiindlichen Koksverbrauch von:

35 45 55 70 90 11,0 125 140 160 180 220 270 360 45 kgh
5 20 20 20 90 .95 -2 _ 80 30 30 .80 o= . 5 oLi il
10 20 20 20 20 2 2 25 2 25 30 30 — — i
15 20 20 20 2 20 2 2 2 2 25 3 30 — —

20 20 20 20 20 20 20 20 20 25 25 25 30 30 =

I
Rauchrohrdurch:
messer in cm

25 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 25 25 30 -
30 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 25 25 30 30
EASEROANING Drirelnsen A e o
Die Ascrokamine werden nach Abb. 12 von der Schweiz. em cm kg/lfm
Baubedarf A.G. in Herzogenbuchsee hergestellt. Sie ha- 22, 22 40/66 215
ben runden Querschnitt wie die Sparkamine, bestehen je- 25, 25 45/76 220.
doch, wie die Schoferkamine aus einem Stiick. Als Her- 30, 30 55/91 3 325
stellungsmaterial wird Schamotte verwendet. Ueber die 35, 35 60/101 380
é?:lle’;? migen. Gey Notumlagslihnmgen. grientiont Zalilen: Ueber die erforderlichen Rauchrohrdurchmesser bei Ver-
: Zahlentafel 7 wendung der Kamine fiir Zentralheizungen macht die Firma
N folgende Angaben:
Rauchrohr Aussere Abmessungen Gewicht der R
Durchmesser der Formstiicke Formstiicke Zahlentafel 8
cm cm kg/lfm ) iy ) =
20 40/40 130 K.amln- Kesselheizfliche (F) in m?:
99 10/40 140 hohe(M) - 25 = 5 - “10 15 20 25 .30
25 45/45 150 m erforderlicher Rauchrohrdurchmesser in cm:
30 55/55 205 10 20 20 25 30 35 40 45
35 60/60 . 930 15 20 20 25 30 35 35 40
40 65/65 265 20 20 20 20 25 30 35 35
20, 20 40/66 205 25 20 20 20 25 30 35 35
20, 20, 20 40,92 280 30 20 20 20 25 30 30 < 35

Die ,Technischen Mitteilungen® werden in Verbindung mit der Redaktion des ,Werk“ redigiert von Ingenieur Max Hottinger
Parkring 49, Ziirich 2. Einsendungen sind an ihn oder an die Redaktion zu richten.

ELEKTRISCHE HEISSWASSER-BOILER

CUMULUS,

als Wandboiler, Badeboiler, Sparboiler, stehende Boiler,

In Qualitit und Zuverlassigkeit unerreicht
Gegen 7000 Stiick im In- und Auslande in Betrieb
In jeder Grosse ab Lager lieferbar

FABRIK ELEKTRISCHER APPARATE

Tedn. B Zirich: B £ . 3 éve:
st Bugeas 761 Fr. Sauter A.G., Basel g relon ik i

Tuggenerstrasse 3

ATELIERS: TELEPHON
Seehofstr. 6 ALB. 'SLER, ZDR'CH H.55.15 u.48.89
MALER AM STADTTHEATER
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