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Geschaftshaus beim Geiserbrunnen, Biirkliplatz, Ziirich

architektonische Fassung zeigt und das in
verniinftiger Weise dem Wunsch nach
grofien Auslagen und gut placierten In-
schriften entspricht. Haben nun all die
Geschifte an dieser Strafle den gleichen
Rahmen, die gleiche Grofie der Aufschrift,
so wird sich wie billig ihr ganzer Eifer,
sich im besten Lichte zu zeigen, innerhalb
des Schaufensterrahmens abspielen diirfen.
Die ruinsse Pflicht von heute, mit der
ganzen Front in die Schranken des Wett-
bewerbes treten zu miissen, fallt fort : Dem
Geschift wird sein Recht, der Architektur

ist wieder zuriickgegeben was ihr Teil ist.

Auch die heute schlafenden Konsum-
genossen werden eines lages die alt-
modischen Reklamescheiben ausheben, die
Briistungen hochmauern, in die hoch-
liegenden Fenster an Stelle der bisherigen
stumpfsinnigen Rolladen schéne Gitter
einsetzen.

Die Lécher in den Strafienfronten
werden verschwinden, die iiberlauten In-
schriften werden verlsschen, die so eilig
vertriebene Architektur wird sich, wenn
auch mit verdndertem Ausdruck, langsam
wiederfinden ; wir werden wieder Hiuser,

Straflen, Stiadte haben.

UMSCHAU UND LITERATUR

Zur Untersuchung von Webstoffen. Im
folgenden einige Ratschlage fiir Kaufer, die jeder
benutzen kann, der sich vor gewollter oder nicht
gewollter Ubervorteilung schiitzen will.

I. Feststellung der Art der Textilfaser.

Man unterscheidet: a) vegetabilische Fasern

(pflanzlichen-Ursprungs), Baumwolle (und merzeri-

sierte Baumwolle), Leinen, Hanf, Jute, Kunstseide;

b) animalische Fasern (tierischen Ursprungs), Wolle:

(mit Einschlufl von Mohir, Kamelhaar, Rofihaar
und Seide).

Den Unterschied zwischen a und b stellt man

fest einmal durch Betrachten und Befiihlen der
Ware, was dem Erfahrenen meist schon Anhalts-
punkte gibt, ferner durch Abbrennen eines Fadens.
Brennt der Faden rasch ab und riecht der Rauch
etwa wie verbranntes Papier, so hat man vegeta-
bilische Faser vor sich, brennt der Faden langsam
ab, bildet sich ein Kohlekliimpchen und riecht der
Rauch nach-angebranntem Haar, so hat man ani-
malische Faser.

Es kommen nun die Unterscheidungen der ein-
zelnen'einander oft recht dhnlichen Faserarten zur
Besprechung:
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Baumwolle und Leinen.

Der Baumwollfaden ist regelméfig in der Dicke,
wihrend der Leinenfaden dickere und diinnere
Stellen zeigt. Im gewobenen Stiick fiihlt sich Leinen
kilter und glitter an als Baumwolle.

Kunstseide und Seide.

Wenn man einen Faden Kunstseide an einer
Stelle nafl macht, reifit er ganz leicht entzwel,
wenn man daran zieht, wihrend Naturseide ihre
Festigkeit behilt.

Mohir und Seide.

Die Woll- und Mohirfaser ist schuppenartig
aufgebaut wie jedes tierisch gewachsene Haar,
wihrend die Seide eine glatte Faser ist. Wenn
man also eine Mohirfaser zwischen Daumen und
Zeigefinger leicht reibt, so wird sie immer in einer
bestimmten Richtung wandern, wihrend die Seiden-
faser in ihrer Lage bleibt.

2. Feststellung der Art des Gewebes.

Man unterscheidet einheitliche Gewebe, die
ganz aus einer Faserart bestehen, und gemischte
Gewebe. Um den Unterschied festzustellen, zieht
man einen Faden aus jeder Richtung des Gewebes
aus (Kettfaden und Schufifaden) und priift diese
fiir sich, wie oben. Bei halbwollenen Geweben
z.B.wird meist die Kette aus Baumwolle, der Schuf3
(Emschlag) aus Wolle bestehen. Die ,,Kette* lauft
in der Lingsrichtung des Stiicks, der ,,Schufy** quer,

3. Echtheit der Farbung.

Je nach dem Zweck, zu
dem einWebstoff verwen-
det werden soll, muf} er
bestimmteEchtheitseigen-
schaften haben.

Reibechtheit (fiir Fut-
terstoffe, die Kleiderstoffe,
mit Wei3 oder hellen Far-
ben zusammen getragen
werden). Man reibt auf
dem Stoff mit einem weis-
sen Tuch (Taschentuch),
das man iiber den Zeig-
finger zieht, ein paarmal
hin und her. Die geriebene
Stelle des weifien Tuchs
soll weder schmutzig noch
farbig werden.

Waschechtheit.
Man wischt einen Teil
des Musters mit der Hand

mit warmem Wasser und
Seife, zugleich mit einem
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kleinen Stiickchen (oder ein paar losen Fiden)
weifler Baumwolle, reibt tiichtig und beobachtet,
ob der Schaum sich farbt. Dann wéscht man die
Probchen gut mit Wasser aus, tupft sie auf einem
Handtuch ab, trocknet sie bei gelinder Warme und
vergleicht dann, ob sich die mitgewaschene Baum-
wolle und Wolle angefirbt hat, ferner, wieviel das
Muster im Vergleich zu dem nichtgewaschenen
Original an Farbstirke verloren hat.

Lichtechtheit.

Man setzt einen Teil des Musters hinter Glas
dem Sonnenlicht (Sudcelte) aus und verglelcht nach
acht Tagen, ob eine Anderung eingetreten ist.

Wetterechtheit.

i Man hingt einen Teil des Musters ein paar

Wochen an einem Schniirchen ins Freie, etwa an
einen Baum, auf, und vergleicht es dann mit dem
aufbewahrten Teil.

Biigelechtheit.

Man legt ein feuchtes Lippchen reinen Baum-
wollstoffs auf das Muster und biigelt, bis das Lapp-
chen trocken ist. Durch Vergleichen des gebiigelten
Teils mit dem ungebiigelten (nach etwa 5 Minuten,
wenn die Probe wieder ganz kalt ist) sieht man,
ob die Farbe sich geindert, oder ob der Glanz

gelitten hat.
Strafienschmutzechtheit.

Man betupft mit Ammoniak und trocknet, oder
besser, man betupft mit
nassem Straflenschmutz,
trocknet und biirstet aus,
sodann stellt man fest, ob
ein Fleck entstanden st
oder nicht.

Schweiflechtheit.

Man iibergiefit eine
Probe mit wenig kochen-
dem Wasser. Das Wasser
darf sich nicht oder héch-

E stens ganz leicht farben.
§ Verhalten bei kiinstli-
=  chem Licht.

= Dies ist insbesondere

fiir Kostiime usw. wichtig,
die aus mehrerlei Stoffen
von derselben Farbe be-
stehen (z. B. Wollstoff
mit Seide garniert). Wenn
die Farben z. B. bei Ta-
geslicht gleich sind resp.
harmonieren, so halte
man sie auch in die Nahe

Schaufenster
ohne Riicksichtnahme auf die
Architektur eingesetzt



einer elektrischen Glithlampe und woméglich auch
in die Nédhe eines Auerbrenners, um zu sehen, ob die
Farbenauchbeidiesen Lichtarten noch harmonieren.

4. Echtheit der Appretur.

Um festzustellen, ob der Glanz oder das Prig-
oder Damastmuster auf einem Gewebe echt, das
heifit natiirlich, oder unecht, kiinstlich ist, geniigt
in den meisten Fillen die oben beschriebene Biigel-
probe. Auflerdem kann man einen Teil des Musters
mit Wasser gut ausnetzen und wieder trocknen.

Alles Unechte wird sich durch das Ausnetzen
verindern.

5. Kraft und Haltbarkeit.

Ein Stoff muf} auch tragfihig sein, d. h. so viel
aushalten als seiner Verwertung entspricht. Um
dies zu priifen, nimmt man den Stoff recht kurz
zwischen beide Daumen und Zeigefinger und driickt
dann die Daumennigel aneinander, je nachdem
der Stoff leicht reifit oder nicht, kann man be-
urteilen, ob der Stoff fiir seine Bestimmung stark
genug ist. Man muf) diese Probe zweimal machen,
und zwar einmal genau in der Richtung der Kette,
das andere Mal in der Richtung des Schusses. Diese
Probe ist besonders bei Seiden- und Halbwoll-
stoffen wichtig. P. Krais.

Etwas iiber Entstaubungsanlagen.

Es bedarf wohl heute keines besonderen Be-
weises, daf} die in den verschiedenen Industrien
auftretenden Staubarten stets sehr lastig und viele
davon in mehr oder weniger hohem Grade gesund-
heitsschédlich sind. Die hygienische Wissenschaft,
welche in den letzten Jahrzehnten so Hervorragen-
des geleistet hat, leuchtete auch in dieses noch
wenig bekannte Gebiet hinein und zeigte, wie durch
chemische und mechanische Einwirkungen des
Staubes, insbesondere auf die Atmungsorgane, die
Gesundheit der mit solchen Staubentwicklungs-
stellen dauernd in Beriithrung gebrachten Menschen
hiufig aufs schwerste gefihrdet wird. Es wiirde
viel zu weit fithren, wollten wir hier die zahlreichen
Industrien aufzihlen, in welchen solche Staubent-
wicklung als Folge der Fabrikationsprozesse statt-
findet, und niher darauf eingehen, in welcher Weise
die einzelnen Staubarten die menschlichen Organe
angreifen; wir erwidhnen daher als Beispiel nur
die Glasschleifereien, chemische Fabriken aller Art,
Zement- und Gipsfabriken und schlieflich die
Holzbearbeitungswerke, welche uns im
Rahmen dieses Aufsatzes besonders interessieren.

Der bei der mechanischen Bearbeitung des Holzes
sich entwickelnde Staub ist deshalb besonders ge-
fahrlich, weil in 1thm Millionen von feinen, dem
freien Auge unsichtbaren Holzsplitterchen enthalten
sind. Wenn man beispielsweise den Staub aus einem
Sigewerk unter dem Mikroskop untersucht, so wird
man begreifen, wie leicht diese scharfen, spitzen,
mit Widerhaken versehenen Holzteilchen in die

Schleimhiute des Halses, des Kehlkopfes und der
Lunge eindringen kénnen, und wie die genannten
Organe unter der dauernden Einwirkung solcher
Staubteilchen leiden miissen. Es war daher natiir-
lich, dafi die Gewerbeinspektionen, Gesundheits-
dmter und dhnliche Institutionen vieler Lander
schon frithzeitig den Schutz der Arbeiter in der
Holzindustrie gegen die Gefihrdung durch den
Staub verlangten.

Hier trat nun wieder die Industrie tatkriftig in
den Dienst der sffentlichen Wohlfahrt und schuf
Einrichtungen, die den vollen Schutz der Arbeiter
gegen die Einwirkungen des Staubes gewihrleisten:
nimlich die pneumatischen Entstaubungs-
und Spénetransportanlagen. In der Schweiz
1st es, unter anderen, die Firma Gebr. Sulzer A.-G.,
Winterthur, welche solche Anlagen fiir die ver-
schiedensten Spezialfille baut und mit solchen
schon hervorragende Erfolge erzielt hat.

Die Wirkungsweise einer pneumatischen Ent-
staubungs- resp. Spinetransportanlage ist folgende:

In einem Rohrsystem, welches auf einer Seite
mittels entsprechender Verzweigungsleitungen an
die Arbeitsmaschinen angeschlossen ist, wird durch
die Arbeit eines am andern Ende der Leitung ein-
geschalteten Ventilators Unterdruck erzeugt, wel-
cher geniigt, um allen Staub und Spine von den
Arbeitsstitten abzusaugen. Der so entstehende
Strom von Abfillen wird nach Passieren des Venti-
lators durch ein Druckrohr zum Zentrifugal-Ab-
scheider geleitet, in welchem der Staub und die
Spine von der sie beférdernden Luft getrennt
und in einen Sammelbehilter oder direkt zur
Kesselfeuerung beférdert werden. Wie man sieht,
ist die Arbeitsweise einer solchen Anlage sehr
einfach; weniger einfach ist die Erstellung der-
selben, und es gehort viel Erfahrung und Geschick
dazu, um ein tadelloses Funktionieren einer pneu-
matischen Sauganlage sicher zu erreichen. Hier
spielen diean den Arbeitsmaschinenanzubringenden
Hauben eine sehr wichtige Rolle. Man kann
ruhig behaupten, daf} der Erfolg von der richtigen
Form und Grofie der Saughaube abhingt, denn
diese mufl das Werkzeug richtig umfassen und
dem Arbeiter geniigenden Schutz gewihren, wih-
rend sie gleichzeitig Querschnitte von geniigender
Grofie und richtiger Form fiir den Durchgang der
abzusaugenden Abfille aufweist; letzterer Punkt
ist sehr wesentlich, denn das Material muf} gleich
in der Haube die nétige Beschleunigung erhalten.

Nicht minder wichtig ist die Berechnung und
sachgemifle Anordnung der Transportrohre und
insbesondere die Einmiindung der einzelnen Rohr-
zweige in die Sammelleitung. Hier kommt es haupt-
sachlich auf die Wahl der richtigen Querschnitte,
sowie, nach Maglichkeit, auf die Vermeidung von
scharfen Richtungsianderungen an. Man wende sich
daher an erfahrene Spezialfirmen, wenn man eine
leistungsfihige Entstaubungsanlage erhalten will.
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Ist emnmal die pneumatische Entstaubungsanlage
sachgemif) berechnet und montiert, so erfordert
ihr Betrieb nahezu keine Beaufsichtigung und ver-
hiltnismafig nur geringen Kraftaufwand fiir den
Antrieb des Ventilators. Die Anlage verursacht
also keine hohen Betriebskosten und erfordert kein
beronders geschultes Personal.

Neben dem Schutz des Arbeiters gegen gesund-
heitliche Schidigung bietet die Spineabsaugung
in einer Holzbearbeitungswerkstitte einen weiteren
wichtigen Vorteil: erhebliche Verminderung der
Feuersgefahr. Da die Spine sofort bei ithrem Ent-

stehen an den Arbeitsmaschinen erfafit und durch-

geschlossene Rohre bis zum Aufbewahrungs- oder
Verwendungsraum abtransportiert werden, ist die
Gefahr einesFeuerausbruches durchEntziindung der
Abfille in den Werkstitten resp. im ganzen Verlauf
der Rohrleitung auf ein Minimum reduziert; was
dies fiir eine Schreinerei, Mobelfabrik usw. bedeutet,
wird jeder Fachmann leicht ermessen kénnen.

Im Rahmen dieses Artikels ist es nicht moglich,

alle Vorteile von pneumatischen Entstaubungs-
anlagen fiir Holzbearbeitungsfabriken erschépfend
zu besprechen; wir beschranken uns daher dar-
auf, diese Vorteile in gedringter Form aufzuzihlen.
Diese sind:

I. Schaffung einwandfreier hygienischer Ver-
hiltnisse.

2. Grofite Betriebsicherheit und bedeutende Ver-
minderung der Unfille an den Maschinen —
daher auch Verminderung der Unfall-Ver-
sicherungsspesen.

3. Verminderung der Feuersgefahr — dahergrofie
Ersparnis an Feuerversicherungsprimien.

4. Grofle Ersparnis an Arbeitslshnen — da alle
Kosten fiir Wegschaffung der Abfille durch
teure Handarbeit entfallen und anderseits die
Kosten des mechanischen Betriebes sehr ge-
ring sind.

5. Moglichkeit der vollstandigen Gewinnung und
Verwertung der Holzabfille.

6. Die Arbeitsmaschinen sind dank der stetigen
Absaugung des Staubes und der Spéne immer
rein — daher Verlingerung der Lebensdauer
dieser Maschinen.

Zweckmifigkeit und Wirtschaftlichkeit der pneu-

matischen Spanestaubabsaugung diirften mit dieser
Zusammenstellung erwiesen sein. H.]J.

Warnung vor Sammelwerks-Reisenden.
Inder Dezembernummer der siiddeutschen Bauzeitg.
erscheint nachfolgende Warnung, die wir als Be-
kriftigung von frither Gesagtem hierhersetzen
wollen. Neuerdings bietet ein Architekturverlag
Grosbernd seine Hilfe an, um die Unternehmer in
diesen Zeiten des Stillstandes zu schrépfen und um
schlieBlich den Architekten einen fadenscheinig ge-
druckten Prospekt zur Bedienung zu iiberlassen.

In letzter Zeit schielen Verlagsanstalten wie
Pilze aus der Erde, welche es sich zur Aufgabe
machen, den einzelnen Architekten Sammelwerke
threr ausgefithrten Bauten zu liefern. Die Archi-
tekten haben nur die Verpflichtung, ihre Liefe-
ranten zu veranlassen, in diesem Werke zu inse-
rieren. Daf} solche Reklamen bei der geringen An-
zahl, in der diese Biicher erscheinen, nicht den ge-
ringsten Wert haben und dafl dadurch den Indu-
striellen jahrlich Tausende von Mark nutzlos ab-
gekndpft werden, welche natiirlich wieder die Bau-
stoffe verteuern, irritiert diese edlen Reklame-
menschen nicht im geringsten. Es sind uns Fille
bekanntgeworden, in denen einzelne Firmen im
Jahre 1921 schon mehr als 10 000 Mk. fiir derartige
vollig wertlose Reklame ausgegeben haben, blofi um
den Architekten, dessen Bauten in dem betreffenden
Heft beschrieben wurden, nicht zu krinken, resp.
seinen Wunsch zu erfiillen. Dieser Wunsch wird
von dem Herausgeber der Biicher auch stets von der
versteckten Drohung begleitet, daff im Falle des
Nichtinserierens die geschiftlichen Beziehungen zu
dem betreffenden Architekten leiden miifiten. Der
Industrielle und Lieferant ist also gezwungen, in
solchen Biichern zu inserieren und werden uns
Preise von 3—5000 Mk. per '/, Seite genannt.
Daf3 diese Summen der Lieferant nicht aus der
eigenen Tasche bezahlt, sondern wieder bei seinen
Unkosten einkalkuliert, ist ja klar und auch ver-
stindlich. Die Baustoffe und damit das Bauen,
resp. Wohnen wird dadurch immer mehr verteuert.

Die Industriellen sollten solche Zumutungen ein-
fach riicksichtslos ablehnen und die Architekten
sollten 1hre Lieferanten in den heutigen Zeiten nicht
zu solch unniitzen, durch den Reklamezweck
keineswegs gerechtfertigten Unkosten veranlassen.

Niemand wird etwas dagegen einzuwenden
haben, wenn ein Architekt oder eine Baubehérde
seine, resp. ihre ausgefithrten Bauten in einem
Sammelwerk gern versffentlicht sieht, und wenn
ein Verleger glaubt, mit solchen Werken durch Ver-
kauf derselben ein Geschift zu machen, so 1st die
Sache in Ordnung. Anders ist es jedoch, wenn die
Lieferanten des Architekten oder der betreffenden
Baubehsrde die zurzeit riesigen Kosten fiir Druck,
Papier, Einband, Illustrationen usw. bezahlen
miissen und den Verlagsreisenden noch ein lukra-
tives Reisen in Autos erméglichen.

Wie wir horen, sind zurzeit in Miinchen allein die
Vertreter von vier solchen Verlagsfirmen titig, um
ven Architekten und Baubehorden das Material zu sol-
chen Sammelwerken zu erhalten, und die Industrie
wird in geradezu schamloser Weise zu solch unsinni-
gen, nutzlosen Ausgaben geprefit. Da gibt es nur ein
Mittel, riicksichtsloses Ablehnen solcher Zumutun-
gen, und ein einsichtiger Architekt wird dies von
seinem Lieferanten in heutiger Zeit gewil) ver-
stehen.”
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