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Eda Gross, Michel Errera, Anne-Marie Pétrequin, Pierre Pétrequin, Dorota Wojtczak und Renata Huber

Eine Zuger Komadie der Irrungen: Neues zur althekannten
jungsteinzeitlichen Beilklinge Typ Zug aus Gotthard-Serpen-
tinit. Teil 2: Gestaltung, Rohmaterial und kultureller Kontext

Nachdem die verwirrlichen Fund- und Verwechslungs-
geschichten der eponymen Klinge Typ Zug von Zug-Alpen-
strasse 2 im ersten Teil (s. Bericht KMUZ, 77-86) so weit
wie heute noch moglich geklért wurden, befassen wir uns im
zweiten Teil zuerst mit der Frage, wie die Hauptperson die-
ser Komddie zu ihrer Gestalt kam, dann mit der Frage nach
threm Rohmaterial und woher dieses stammt. Abschliessend
stellen wir die Beilklinge in einen grosseren kulturellen
Kontext.

Komplexe Herstellungsgeschichte: Sdgeschnitt-
muster und Sollbruchstellen

Artefakte aus Serpentinit sind nur schwer durch Schlagen und
Picken allein herzustellen. Um eine Sollbruchstelle zu erzie-
len, mussen deshalb zuerst Fiihrungsrillen fiir einen erfolgrei-
chen Trennungsschlag gesidgt werden. Diese Technik und die
Werkstiicke mit den Ségespuren, die daraus entstehen, sowie
Sédgeschnittspuren auf Endprodukten werden in der For-
schung pauschal als Sdgeschnitt-Technik beziehungsweise
«Ségeschnitt/e» bezeichnet.!
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Das schiefrige metamorphe Geflige des am Zugersee ver-
arbeiteten Serpentinits ergibt fiir die Herstellung von Stein-
beilklingen sehr gut geeignete, flache Platten oder abgeflach-
te GerGlle (Abb. 1, A). Die flache, breite Seite der Rohstiicke
liegt parallel zur Schieferung, wihrend die Schmalseite senk-
recht dazu liegt. Im Normalfall laufen die Breitseiten der
Beilklingen ebenfalls parallel und die Schmalseiten senkrecht
zur Schieferung.? Je nach gewihltem Abbauprozess entstehen
aber auch schmale Beilklingen, deren Breitseite im rechten
Winkel zur Schieferung liegt.> Bei der Auftrennung der Breit-
seiten hilft die Mikrostruktur der Schieferung beim Anlegen
breiterer Sollbruchstellen, wihrend bei den Schmalseiten die
Sollbruchstellen méglichst schmal gehalten werden, damit
beim Schlag gegen die natiirliche Schieferung keine unge-

! Hafner 1996. — Croutsch 2005, 2012.

2 Hafner 1996, Abb. 126. — Hier wurde das urspriingliche Beil nachtrig-
lich noch einmal gespalten.

3 Hafner 1996, Abb. 111 rechts aussen; Taf. 39.415. — Systematische Er-
hebungen tiber die Anteile dieser beiden grundsitzlich verschiedenen
Vorgehensweisen in verschiedenen Inventaren sind bisher nicht
erfolgt.

Abb. 1 Die verschiedenen Pro-
duktionsphasen eines Beils vom
Typ Zug. Produktionsphase A:
Herstellung zweier flacher Werk-
stiickplatten. Produktionsphase B:
Abbauprinzipien an einer der
flachen Werkstiickplatten, gemdiss
Beilklingenpaar Gavrinis, Ortho-
stat 8 (Variante B1) und Ortho-
stat 24 (Variante B2). Produk-
tionsphase C: Formgebung an
einer Rohform durch beidseitiges
Abschleifen der Schmalseiten im
Nackenbereich und im Schneiden-
bereich auf dem Schleifstein. Pro-
duktionsphase D: Formgebung
an einer Rohform durch Abschlei-
fen beider Breitseiten im Nacken
und Schneidenbereich auf dem
Schleifstein. Anschliessend Hohl-
bohrung von beiden Breitseiten
her und abschliessend letzter all-
seitiger Schliff und Politurglanz.
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wollten Bruchlinien entstehen. Meist werden gegenstindige
Sdgeschnitte angebracht, damit die Sollbruchstelle besser
kontrolliert werden kann. Manchmal wird ein Werkstiick aber
auch von einer Seite her ganz durchgesigt oder es wird nur
von einer Seite her gesdgt und dann gebrochen. Gesdgt und
gebrochen wird selbstredend immer von oben, sodass das
Werkstiick beim Anbringen des gegeniiberliegenden Sige-
schnitts jeweils gewendet werden muss.

Da alle bisher bekannten Beilklingen vom Typ Zug aus
Serpentinit gefertigt wurden und manche Formmerkmale wie
plane Schmal- und Breitseiten dies nahelegen, wurde immer
davon ausgegangen, dass die Rohformen der Beile dieser
Form ebenfalls in Sdgeschnitttechnik zugerichtet wurden.
Bisher sind jedoch Ségeschnittspuren an diesen Klingen noch
nicht dokumentiert worden, da sie wegen der intensiven
Schleifarbeit nur schwer oder nicht unmittelbar zu beobach-
ten sind. Auch bei der eponymen Klinge (Abb.2 links) wer-
den primdre Herstellungsspuren durch spétere Schliff- und
Politurspuren weitgehend verdeckt. Eine stark iiberschliffene
Sageschnittspur wurde deshalb eher zufillig erst auf einem
spurenkundlichen Dokumentationsfoto (ED 2.17)* auf der
Breitseite B der Klinge (s. Bericht KMUZ, Abb. 1) entdeckt,
nachtraglich auch makroskopisch verifiziert und in ihrer gan-

e e B P

zen noch sichtbaren Linge verfolgt. Auch auf den beiden
Schmalseiten konnten nachtriglich weitere undeutliche Sa-
geschnittspuren beobachtet werden. Diese Spuren und der
Umstand, dass sich die vorgesidgte Rohform (Abb. 1, Bl oder
B2) an den geraden Mittelpartien der Schmalseiten noch klar
erkennen lisst, sind weitere Hinweise darauf, dass das Werk-
stiick durch eine komplexe Abfolge von Sédgeschnitten mit
Sollbruchstellen geformt wurde. Wichtig fiir den Rekonstruk-
tionsversuch des Produktionsablaufes (Abb. 1) ist der Um-
stand, dass der am klarsten erkennbare Sdgeschnitt auf einer
Breitseite der Beilklinge zu beobachten ist. Eine Sdgeaktion
(Abb. 1, Produktionsphase A, Sdgeschnitt-Aktion 3) an dieser
Stelle konnte erst ausgefiihrt werden, wenn zuvor eine
Schmalseite des spiter entstehenden Werkstiicks (Produk-
tionsphase B) durch Ségen und Brechen (Produktionsphase A,
Sageschnitt-Aktion 1 oder 2) hergestellt wurde.

Da auf der fertigen Beilklinge nur wenige Spuren der
Rohformzurichtung erhalten und sichtbar geblieben sind und
die entfernten Werkstiickfragmente sowie die abgeschliffe-
nen Partien des Rohblocks fehlen, bleiben verschiedene
Moglichkeiten des Ablaufs offen. Dieser ist nur dann einiger-

4 Die fraglichen E-Dokumente (ED) sind abrufbar unter https://doi.
org/10.5281/zenodo.7930056.

Abb. 2 Vergleich von Form und Abmessungen der Beilklingen des Typs Zug aus Gemsstock- Serpentinit von Zug-Alpenstrasse 2 (Bild links),
Port-Zihlkanal (BE) (zweite von links) und von Lupfig-Scherz/Weihermatte (AG) (rechte Bildhdilfte).
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massen nachzuvollziehen, wenn auch Beobachtungen zu
Werkstiicken anderer Regionen, Zeitstellungen und Roh-
materialien beigezogen werden.’
Die Darstellungen von grossen durchlochten, ungeschéf-
teten Carnac-Beilklingen auf den Orthostaten 8 und 24 des
Ganggrabes von Gavrinis — einer kleinen Insel im Golf von
Morbihan — geben moglicherweise Aufschluss tiber den Her-
stellungsverlauf (Abb. 1, Bl u. B2).° Die oft paarweise darge-
stellten Beilklingen sind an jeweils einem Dreiecksschenkel
direkt miteinander verbunden, sodass vermutet wird, dass
Klingenpaare in diesen Anordnungen in Ségeschnitttechnik
aus einem Rohblock hergestellt werden konnten.” Ebenfalls
in der Bretagne wurden entsprechend geségte Werkstiicke fiir
kleine Dreiecksklingen aus Fibrolith und am Zugersee eben-
solche aus Serpentinit gefunden.® Ahnlich funktioniert auch
das «Zerlegungsprinzip 1» von Hiinenberg-Chimleten etwa
1000 Jahre spéter,” allerdings ausgerichtet auf die nun herr-
schende Form des Rechteckbeils. Ahnlich systematische Zer-
legungspraktiken bei gleichbleibendem Rohmaterial spre-
chen vielleicht fiir eine lange Dauer des diesbeziiglichen
traditionellen technologischen Wissens in der Region, ein
traditionelles Wissen, das, wie die Darstellungen von Gavrinis
vermuten lassen, auch gemeinsame iiberregionale Wurzeln
hat.
Carnac-Klingen wurden in der Bretagne oft auch paarwei-
se deponiert, wie besonders auffillig zu sehen sowie sorgfil-
tig beobachtet in der submarinen Deponierung von Petit Rohu
in St. Pierre-Quiberon (Morbihan).!® Die Idee der paarweisen,
zwillingshaften Klingen stand also moglicherweise sowohl
bei der «Geburt» wie auch bei der «Niederlegungy» Patin, so-
zusagen Zwillingsklingen von der Wiege bis zum Grab.
Mythologische und technologische Vorstellungen und Prakti-
ken konnen ja durchaus wechselseitig zusammenspielen.
Rein technologisch gesehen, sind diese unterschiedlichen
Herstellungsprinzipien weitgehend von Grésse, Form und
Qualitit des Rohblocks abhingig. Nur aus grossen Roh-
blocken besonderer Qualitdt konnen ein oder mehrere Klin-
genpaare hergestellt werden. Ein Rohblock, der auf dem
Riicken tiber lédngere Strecken transportabel ist, lieferte wohl
maximal vier vergleichbare Klingen (Lange des Blockes mini-
mal etwa 35 cm, Breite minimal etwa 10-15cm, Dicke
minimal 7-10 cm). Oft waren wohl eher nur ein grosses Zwil-
lingspaar und weitere kleinere Beilklingen aus einem Block zu
5 Croutsch 2005, 2007. — Hafner 1996. — Pailler 2005, 2007.
¢ Carnac-Beile sind grosse, qualitdtvolle spitznackige und sehr flache
Beile, die entweder aus importierten massiveren Beilen aus alpinem
Jadeit in der Gegend von Morbihan umgeschliffen oder ausserhalb der
Bretagne aus anderen Materialien wie Serpentinit oder Fibrolith
imitiert wurden (Lescop/Cassen/Grimaud 2013. — Pailler 2005. —
Pétrequin/Croutsch/Cassen 1998. — Pétrequin et al. 2012).

7 Cassen etal. 2010. — Pailler 2005.

8 So z.B. an einem Werkstiick von Risch-Zweieren (Pétrequin et. al.
eingereicht, Abb. 12). — Pailler 2005.

 Hafner 1996, 104 Abb. 127, 1.

10 Cassen etal. 2010.
I Pétrequin/Pétrequin 2020.
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gewinnen. Koénnten die vier Fragmente verschiedener Indivi-
duen vom Typ Zug von Lupfig-Scherz/Weihermatte (Abb. 2),
die formal, metrisch und auch beziiglich strukturell gleichem
Rohmaterial einander so dhnlich sind, vom gleichen Rohblock
stammen, «genetischy also noch viel enger zusammengeho-
ren, als sie das ohnehin schon tun? Es wiire abzukliren.

Ausgehend von den erhaltenen Herstellungsspuren, sind
fiir die eponyme Klinge von Zug-Alpenstrasse 2 im Herstel-
lungsprozess beide Anordnungsprinzipien der Beilklingen auf
den Orthostaten von Gavrinis moglich (Abb. 1, B1 u. B2), das
erste Abbauprinzip eher aus einem scheibenférmigen Roh-
stiick (A, B1), das zweite eher aus einem trianguldren (B2).

Im Schema des Herstellungsverlaufes — eine Idealdarstel-
lung — wird aber nur das Abbauprinzip B1 und nur fiir dieje-
nige Klinge weiterverfolgt, die beztiglich Position der erhal-
tenen eponymen Klinge von Zug-Alpenstrasse 2 entspricht
(Abb. 1, Aktionen 6—15). Um das Schema tibersichtlich zu
halten, werden gegenstindige Sdgeschnitte und Sollbruch
jeweils in einem Prozess dargestellt.

Nach dem Auseinandersidgen der «Zwillingsklingen» aus
der diinnen Werkplatte (Sageschnitt-Aktion 4) entstand die
Rohform in Form eines flachen und geraden Dreieckspris-
mas. Je nach Gestalt der Rohform musste die Mantelflache
des Prismas, die spéter den Schneidenteil bilden sollte, durch
Sageschnitt-Aktion 5 gekiirzt werden. Die Seitenflachen des
Prismas bzw. der Schmalflachen des Klingenrohlings wurden
nun beidseits im Nackenbereich durch Schleifprozesse
(Schleifaktion 6 u. 7) und im Schneidenbereich (Schleif-
aktion 8 u. 9) abgewinkelt. Durch den Schliff der Grund- und
Deckflache bzw. der Breitseiten werden der Nacken- und der
Schneidenteil endgiiltig in Form gebracht (Schleifprozesse
10-13). Anschliessend wird die Lochung durch Hohlbohrung
von beiden Seiten (Bohrprozesse 14 u. 15) her gebohrt und
die Bohrzapfen ausgeschlagen. Schliesslich wird die Beil-
klinge noch einmal allseitig sorgfiltig Uberschliffen, die
Schneide geschirft und die Klinge gldnzend poliert.

Erst durch experimentelle Reproduktion der Klinge mit
neolithischen Arbeitsmitteln kdénnte erschlossen werden, ob
sich die Herstellungsvorgénge wirklich sinnvoll in dieser
Reihenfolge realisieren lassen oder ob sich praxisbedingt An-
passungen ergeben. Einzelne Schritte konnen allenfalls ein-
gespart werden (z.B. Sdgeschnitt nur aus einer Richtung)
oder lassen sich verbinden (z. B. in den Schleifprozessen). So
oder so bleibt die Herstellung grosser Beilklingen vom Typ
Zug eine anspruchsvolle Aufgabe, die skulpturales Vorstel-
lungsvermogen und technische Meisterschaft voraussetzt und
eine grosse Zahl verschiedener, wohliiberlegter Arbeitsschrit-
te erfordert. Vor allem beziiglich Sollbruchstellen kénnen
immer wieder bose Uberraschungen auftreten, die die ganze
bisher investierte Arbeit zunichtemachen. Eine so grosse
Beilklinge zu schaffen verlangt schédtzungsweise einen
Arbeitsaufwand von mindestens 100 Stunden, wobei die Zeit
fiir die Beschaffung des Rohmaterials und die Transporte bis
zu ihrer endgiiltigen Destination nicht eingerechnet sind."!
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Spurensicherung: Fragen zu Schliff, Politur und
Schéftung

Bei der ersten makroskopischen Begutachtung der Ober-
fliche des Stiicks fielen vor allem Zonen auf, in welchen die
Schliffstreifen besser erkennbar waren, und andere, in wel-
chen diese stdrker durch einen spiegelnden Glanz tiberdeckt
sind (Abb.3)."2 In einem schmalen Streifen unterhalb des
Bohrlochs sahen wir deutlich weniger Glanz, hingegen waren
die Schliffspuren hier deutlicher. In der Schneiden- und der
Nackenzone war der Glanz stérker, und die Schliffspuren wa-
ren schlechter zu sehen. Diese Spuren schienen in ihrer Ge-
samtheit auf eine mogliche Holmschéftung im horizontalen
Streifen im Bereich der Hohe der Durchlochung hinzuwei-
sen. Da diese Spuren aber einigermassen diffus waren und
von uns nicht addquat dokumentiert werden konnten, war der
Indizienbeweis unbefriedigend. Da wir Schreibenden uns
grundsitzlich uneinig waren, ob solche Beilklingen tiber-
haupt je geschéftet waren, beschlossen wir, das Urteil einer
traceologischen bzw. spurenkundlichen Untersuchung zu

Starker Glanz,
Schleifspuren
weniger gut
sichtbar

Schleifspuren

Weniger sehr gut sichtbar
Glanz
A A}
Starker Glanz,
Starker Schleifspuren
Glanz makroskopisch
nicht sichtbar
v v
5cm
e ]

Abb. 3 Interpretation der Schiiftungsspuren auf der Klinge von Zug-
Alpenstrasse 2; Beschriftung/blaue Pfeile: makroskopische Beobach-
tungen, weisse Signatur. Traceologie.
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iiberlassen, die von Dorota Wojtczak unabhédngig von unserer
eigenen Begutachtung durchgefiihrt wurde.

Traceologische Untersuchung (Dorota Wojtczak)

Sowohl die eponyme Beilklinge vom Typ Zug von Zug-
Alpenstrasse 2 (Abb.3, ED 2.A, 2.1-2.24) als auch die durch-
lochte Klinge, die mutmasslich von Cham-Eslen stammt
(s. Bericht KMUZ, Abb.5, ED 2.B, 2.25-2.35), wurden zu-
erst mit einem Stereomikroskop Leica MZ 125 bei 8- bis
100-facher Vergrosserung untersucht. Dies, um Herstellungs-
spuren zu identifizieren, den Erhaltungszustand und allféllige
Spuren taphonomischer Prozesse zu bewerten. Die anschlies-
sende Analyse der Gebrauchsspuren wurde mit einem Leica-
Auflichtmikroskop mit 50- bis 500-facher Vergrosserung
durchgefiihrt. Die Produktions- und Gebrauchszonen werden
anhand der Lage der Spuren, des bearbeiteten Materials, der
ausgefithrten Bewegungen, der Pflege (curation) und der
Spuren, die nicht mit dem Gebrauch in Zusammenhang ste-
hen, definiert.

Der Erhaltungszustand beider Beilklingen war fiir eine
zuverldssige Gebrauchsspurenanalyse geeignet, doch behin-
derten bei der hauptsichlich untersuchten eponymen Klinge
postdepositionale Polituren eine Analyse mit dem Auflicht-
mikroskop bei hohen Vergrosserungen (High-power analy-
sis). Beide Beilklingen weisen ausserdem mechanische Brii-
che und missige Kantenschiaden auf. Bei der Reinigung der
beiden Artefakte wurden keine Chemikalien, Alkohol oder
Aceton verwendet, sie wurden vor der Untersuchung ledig-
lich mit Wasser abgespiilt.

Die Oberflache der eponymen Beilklinge ist generell gut
erhalten (ED 2.A). Mit Vergrosserung sind jedoch postdepo-
sitionale Oberflichenverinderungen zu erkennen, einerseits
in Form feiner Streifen (striation) in verschiedenen Richtun-
gen und andererseits in Form einer sehr gut ausgeprigten
Handhabungspolitur, die in der Regel auf den topografisch
hochsten Flachen liegt. Die urspriinglichen Produktions- und
Polierstreifen (Schliffabrieb und priméare Oberflachenpolitur)
sind jedoch noch deutlich sichtbar und geben Aufschluss tiber
den Herstellungsprozess der Beilklinge.

Die Schleifrichtung erfolgt insgesamt und allseitig immer
von links oben nach rechts unten (etwas steiler als 45 Grad).
Dies weist darauf hin, dass jeweils die gesamte Fliche einer
Beilseite in einem gleichmissigen Schleifprozess geschliffen
wurde, also eher auf die Verwendung einer flachen oder flach
wannenférmigen Schleifplatte als auf die Verwendung auf
einer Schleifplatte mit schmalen Schleifbahnen.

Neben den Produktionsspuren sind auch Schiftungsspu-
ren zu identifizieren. Diese liegen auf beiden Breitseiten und
an den Schmalseiten der Beilklinge (ED 2.1, 2.2, 2.3, 2.5,
2.10) in der Zone oberhalb und unterhalb der Lochung. Es
handelt sich um zwei breite, ununterbrochene, aber nur wenig
eingeschnittene Furchen, welche iiber (also nach) dem Pro-

12 Die makroskopische Begutachtung wurde am 26.9.2019 zusammen
mit Jochen Reinhard und Johannes Weiss durchgefiihrt.
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duktionsschliff angebracht wurden, aber prédepositiondr
sind. Sie verlaufen 1,9 cm oberhalb und unterhalb des Bohr-
lochrandes, der Abstand zwischen den Einschnitten betragt
4,6 cm, sie liegen parallel und leicht geschwungen zur Beil-
achse. Die obere Furche (ED 2.1, 2.2, 2.3, 2.10) erstreckt sich
tiber den gesamten Umfang des Objekts, die untere ist nur auf
einer Breitseite und an den Schmalseiten der Beilklinge sicht-
bar (ED 2.5).

Handelt es sich bei den Furchen um Schéftungsspuren
(und dies legt ihr Anbringungsort nahe), ist eine eigentliche
Schaftungspolitur zwischen den beiden Furchen, wie sie bei-
spielsweise durch Reibung mit dem aufliegenden Material
entsteht (z. B. Holzholm) nicht zu identifizieren.”* Entweder
war sie nie vorhanden oder sie ist durch postdepositionale
Spuren iiberprigt oder verunklart. Die Eintiefung der so klar
erkennbaren Furchen muss gezielt und mit einem harten Ma-
terial (Silex) erfolgt sein. So schnitten sich die Furchen deut-
lich in die zuvor angebrachten Schliff- und Politurstreifen auf
der Oberfldche ein (ED 2.3). Da die abschliessenden Arbeiten
(wie Feinschliff) an einem Holm wohl erst erfolgen konnten,
nachdem die Klinge eingepasst war, konnten diese Furchen
durch das Brechen der scharfen Holmkanten, am ehesten mit
einem Silexinstrument, entstanden sein. Die Replikationsver-
suche mit einem frischen Abschlag aus Oltener Jurahornstein
auf einem angeschliffenen Ger6ll aus Gurschenbach-Serpen-
tinit ergaben ein sehr gut vergleichbares Spurenbild (drei-
eckiger, flacher Querschnitt der Schnittspur, mit leichten Aus-
splitterungen der Kante, ED 2.23, 2.24). Die Holmwange
wurde also an die Steinbeilklinge angefast. Diese Technik des
Anfasens konnte beispielsweise bei Steinbeilholmen des
Mulia-Tals bei den westlichen Dani (Irian Jaya, Indonesien/
Westpapua) beobachtet werden und verhindert das Splittern
des Holmes.!* Diese Hypothese miisste aber an experimentell
reproduzierten Spurenbildern tiberpriift werden.

Die doppelkonische Hohlbohrung wurde von beiden
Breitseiten her vielleicht mit einem Pumpenbohrer herge-
stellt.”” Die Bohrung wurde vor dem letzten Schliff ausge-
fithrt, zumindest, was die heute sichtbaren Feinschliffspuren
betrifft, denn sowohl die Schliffspuren ausserhalb des &dus-
sersten Ringansatzes der Bohrung als auch innerhalb dieses
Ringansatzes nehmen Riicksicht auf den Bohrverlauf. Die
leicht schriag nach rechts unten laufenden Schliffspuren aus-
serhalb der Bohrung laufen gegen den Ringansatz aus und die
Schliffstreifen im Ringansatz folgen der Ringspur. Die Poli-
tur erfolgt tiber die Ringkante hinaus.

Da die Oberfliache des Bohrlochs (ED 2.4) postdepositio-
nal mehrfach, auch mit Metallelementen (Authidngehaken)
manipuliert wurde, ist sie teilweise beschidigt, und es ldsst
sich nicht entscheiden, welche Funktion das Bohrloch fiir
die Schiftung hatte und aus welchem Material ein allfdlliger

13 Weiner/Pawlik 1995. — Weiner 1996.

14 Pétrequin/Pétrequin 2020, 89 Abb. 124.
'S Hirzel 1996.

10 Nyffeler 2015.
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Fixiersplint oder eine Schniirung durch das Bohrloch be-
stand. Das Bohrloch konnte mit weichem pflanzlichem oder
tierischem Material in Berithrung gekommen sein, was nur
eine Politur der Oberfldche zur Folge hitte, die durch postde-
positionale Oberflachenverdnderungen aufgrund von Lage-
rung und Handhabung leicht zerstort, verdndert oder ver-
unklart werden konnte. Eine Schniirung (z.B. gezwirnte
Bastschnur, Rohhaut, Leder, Sehne) oder ein Splint (z. B. aus
Holz, Knochen oder Geweih) konnten das Herauswuchten
der Klinge aus dem Holm beim Schlageinsatz verhindern.
Die Oberfliche der Beilklinge Inv.nr. 7475 (s. Bericht
KMUZ, Abb. 5), die méglicherweise von Cham-Eslen stammt
(ED 2.B), ist generell uneben und weist stark pordse Bereiche
auf (ED 2.25, 2.28, 2.32, 2.33, 2.34). Dies konnte auf eine
Oberflichenverdnderung durch natiirliche Wirkkrifte (che-
mische Losung oder physikalische Verdnderung) zuriick-
zufiihren sein. Einige Oberflichenverdnderungen, wie z.B. in
Abbildung 8 (ED 2.32), konnten auf Hitze- und Brandeinwir-
kung hindeuten, doch weist die Oberflache der Beilklinge
insgesamt eine gleichméssige Verteilung von glatten und
rauen/pordsen Bereichen auf, was eher auf die Einwirkung
natiirlicher Faktoren (z. B. die Verdnderung des pH-Werts der
umgebenden Sedimente) schliessen ldsst. Die Verbrennung
von Serpentinit fithrte im Experiment allméhlich zu Farbver-
dnderungen und rauen/pordsen Oberflachen, aber am haufigs-
ten sind Risse in und nur partielle Verdnderungen an der
Oberfliche zu beobachten.!® Verbrannte Objekte wiesen eine
unregelméssige Verteilung dieser Spuren auf. Beim vorlie-
genden Stiick ist die Oberflache jedoch gleichmaissig betrof-
fen und es wurden keine Risse beobachtet. Es ist jedoch ein-
zurdumen, dass die experimentellen Bedingungen beziiglich
Hitzeeinwirkungen allenfalls nicht alle in der prahistorischen
Realitdt moglichen Feuereinwirkungen umfassten oder dass
solche Oberflachenveridnderungen bei Steinbeilklingen aus
Feuchtbodensiedlungen bisher nicht beobachtet wurden.
Produktions- und Polierstreifen sind teilweise noch sicht-
bar (ED 2.29,2.30, 2.31) und geben Aufschluss tiber den Pro-
duktionsprozess der Beilklinge (Schleifabrieb und Ober-
flachenpolitur). Der Nackenteil der Beilklinge (ED 2.35)
zeigt auf allen Seiten eine sauber abgeschliffene Oberflidche
direkt neben der rauen Oberfldche und iiberlagert diese. Dies
konnte auf eine tertidre Umarbeitung der zuvor schon sekun-
dér verdnderten Beilklinge hindeuten, die im Nackenbereich
verkiirzt und im Bereich des Bohrlochs nachtréglich durch
Abschleifen verjingt wurde. Jedenfalls wurde das Bohrloch
vor dieser zungenfoérmigen Verdiinnung des heute vorhande-
nen Nackens erstellt, da die Richtung des Bohrloches auf eine
alte Oberfliche verweist, die dem urspriinglich nicht ver-
diinnten, planen Verlauf der Breitseite entsprechen wiirde.

Diskussion und Interpretation

Wie sind nun diese Spurenbilder der eponymen Klinge am
ehesten zu erkldren? Thre Grazilitit und Empfindlichkeit so-
wie der fehlende Nachschliff weisen darauf hin, dass sie nicht
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im intensiven, strapazidsen Einsatz (z. B. Holzfallen,
Holzbearbeitung) Stand. Der allseitige Glanz erweist sich aufgrund
der traceologischen Untersuchung als Palimpsest, auf dem
urspriingliche Politur, Politur wéhrend des Gebrauchs (durch
Nachpolitur oder Handhabung) und postdepositionale Politur
nach der Auffindung nicht klar voneinander getrennt werden
kdnnen.

Der Umstand, dass in der makroskopischen Begutachtung
ausserhalb der «Schaftungszone» starkerer Glanz beobachtet
wurde, wahrend die Schliffspuren im Bereich der Schéftung
besser sichtbar blieben, weist daraufhin, dass der heute sichtbare

Glanz weder allein durch Politur nach der Schaftung
noch ausschliesslich durch postdepositionale Handhabung
entstanden ist. Die ortliche Ubereinstimmung der Spuren, die
makroskopisch erkennbar sind, mit den traceologisch
fesgeselten Spyren legt nahe, dass ein Teil des Glanzes erst nach
der Schaftung wahrend des Gebrauchs entstanden sein muss,
wobei nicht zy entscheiden ist, ob es sich dabei um
Handhabungsspuren 0der um ein Nachpolieren der frei liegenden
Klingenteile ausserhalb der Schaftung handelt.

Die deutliche Bearbeitungsspur oberhalb und unterhalb
der Durchlochung kénnte beispielsweise bei letzten
Anpassungsarbeiten durch Abfasen der Holmwange nach dem
Ensezen der Klinge entstanden sein. Jedenfalls weisen diese
Spuren daraufhin, dass die Beilklinge in einem ziemlich
grazien - durchlochten Stangenholm geschéaftet war.17 Einen
Eindruck, wie ein solches Beil méglicherweise ausgesehen
haben konnte, geben verschiedene Petroglyphen von ge-
schafteten grossen Carnac-Klingen auf Orthostaten von

Megalithgrabern in der Bretagne, aber auch auf einem
Felsbiock i der lle-de-France (Abb. 4).18

Abb. 4 Umzeichnungen von Beil-Darstellungen mit grossen spitznackigen
Klingen aufeinem Felsblock von Buthiers-Vallée aux Noirs (Seine-
et-Marne, lle-de-France) und gufeinem Orthostaten der megaithaniage
von Mané-er-Hroéck (nach Cassen et al. 2018 und Cassen/
Grimaud/Paitier 2018).
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Die Bohrung in der Mitte des rekonstruierbaren Schaf-
tungsbereichs diente wohl dazu, die Beilklinge mithilfe einer
Schniirung oder eines Splints besser zy fixieren. Es liegt also
nahe, dass das geschaftete Beil mindestens manchmal in
irgendeinem praktischen Gebrauch war. Das heisst aber
keineswegs, dass sich die Bedeutung des Gerats in der technologischen

Funktionalitét erschopft. Im Gegenteil, magische,
rituelle und soziale Funktionen kénnen durchaus auch mit
praktischen Handlungen einhergehen, die ebenfalls solche
funktionalen Details erfordern und solche Spurenbilder
hervorbringen.

Aufgrund ethnologischer Parallelen wird haufig davon
ausgegangen, dass vergleichbare ausserordentliche Beilklingen

nicht geschéftet waren, sondern ausschliesslich rituelle
oder soziale Bedeutung hatten.19 Auf Fels- und wegaitngravuren
dagegen wurden solche Beile sowohl geschéftet als
auch ungeschaftet dargestellt.20 Sowohl die Schaftungsspuren
an der eponymen Klinge wie auch die Darstellungen
vergleichbarer Klingen sprechen dafiir, dass sie ahnlich wie
«normale» Arbeitsbeile auch geschaftet sein konnten. In
rituellen Kontexten (Deponierungen, Gréber) wurde die
Niederlegung ausserordentlicher Beil- oder Axtklingen ebenfalls
sowohl im ungeschéfteten wie im geschéfteten Zustand
veonachter. Geschaftet erhaltene Exemplare wie die Doppelaxt
von Cham-Eslen und das Silexbeil yvon Syltholm aus der ostsee
wurden moglicherweise kopfilber mit senkrecht siehendem
Holm auf dem See- bzw. Meeresgrund deponiert.21 Die
Zwillingsklingen aus der submarinen Deponierung von Petit
Rohu in St. Pierre-Quiberon (Morbihan) wurden offensichtlich
paarweise ungeschéftet und mit der Schneide nach oben
deponiert.22 Das Beschadigungsbild an den vier Beilfragmenten

vom Typ Zug aus Lupfig-Scherz/Weihermatte (Abb. 2),
die moglicherweise rituell zerstért wurden, legt zumindest
nahe, dass die Klingen vorder Zerteilung aus einer allfalligen
Schéftung entfernt werden mussten.

Nur schon die genaue Begutachtung makroskopisch sichtoarer

Schéftungsspuren (z.B. Klinge aus dem Grab von
Oberbergen) oder traceologische Beobachtungen an Exempiaren
mit gut erhaltenen Oberflachen wirden viele
aeraschende UNA Weiterflinrende Ergebnisse zur Herstellung, zum

Gebrauch oder zy den rituellen Praktiken, denen sie
unterworfen \yaren, liefern.23

¥ Zur Terminologie Osimitz 2001,21-42. - Gross-Klee/Schibler 1995.

8 Cassen et al. 2018. - Cassen/Grimaud/Paitier 2018.

* Pétrequin/Pétrequin 2020, 134-140,214-223.

20 Cassen/Grimaud/Paitier 2018.

2 pétrequin/Croutsch/Cassen 1998. - Cham-Eslen: Harb/Ruckstuhl
2022. - Syltholm: Sorensen 2016.

22 Cassen et al. 2010.

2 Dieckmann 1978. - Strahm 2010.
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