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BAUSTOFFWISSEN
UND
BAUSTOFFNORMEN
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Andreas Putz

108



Neue Baustoffe er6ffnen ungeahnte Még-
lichkeiten der Konstruktion und Gestaltung.
Gleichzeitig werden durch sie tradierte
Gewissheiten des Bauens in Frage gestelit.
Es sind institutionell anerkannte Normen,
die wieder Sicherheit geben sollen. Sie
bilden einerseits einen objektivierbaren
und nachpriifbaren Erkenntnisstand ab und
formulieren andererseits das Ergebnis der
Verhandlung unterschiedlicher Interes-
sensgruppen.' Damit ist bereits in der
Anlage ein Spannungsverhaltnis zwischen
Qualitatssicherung und Interessensvertre-
tung vorgegeben.

«DEN WAHREN WERTH DER MATERIALIEN
ERKENNEN»?

Am Beginn der wissenschaftlichen Materi-
alforschung in der Schweiz steht die Eidge-
nossiche Anstalt zur Priifung der Festigkeit der
Bau- und Konstruktionsmaterialien> (heute
EMPA) am <Polytechnikum», deren Arbeit
sich zunachst eng auf die neuen Werkstoffe
des Maschinen- und Eisenbahnbaus bezog.
Fiir die Entstehung der Stoffnormen im
Bauwesen waren jedoch die neuen hydrau-
lischen Bindemittel, insbesondere der Port-
landzement, von zentraler Bedeutung. Die
grossen Infrastrukturprojekte des 19. Jahr-
hunderts, Tunnel- und Briickenbauten,
Quaianlagen und Kanalisierungen trieben
die Entwicklung voran. Im Hochbau sollte
sich der neue Baustoff fiir Kunststeine und
Stampfbetonfundamente, besonders aber
als Zementmortel bald durchsetzen.

Seit 1877 gab es im Deutschen Reich
<Normen fiir einheitliche Lieferung und Priifung
von Portland-Cement>.® Darauf aufbauend
waren bis 1881 in Osterreich-Ungarn und in
Russland Regelwerke fiir Portlandzement
und hydraulische Bindemittel publiziert
worden. Entsprechend dem (iblichen Belas-
tungsfall fiir Mértel, Zemente und Stampf-
betone sahen alle diese Normen die Druck-
belastung als eigentliches Kriterium fiir die
Bewertung der Bindemittel an. «Die deut-
schen, Osterreichischen und russischen
Normen nehmen indessen von der Druckprobe
Umgang, weil einerseits die erforderlichen
Apparate sehr kostspielig zu beschaffen und
die Proben selbst schwierig durchzufiihren [...]
und andererseits die Ergebnisse der viel leich-
ter anzustellenden Zugproben einen hinlang-

1 SN EN 45020 Normung und damit zusammenhingende Tatig-
keiten - Allgemeine Begriffe.

2 Verband deutscher Architekten- und Ingenieur-Vereine,
<Schrift iiber die Einrichtung von Priifungs-Anstalten und
Versuchs-Stationen von Baumaterialien, sowie tiber die
Einfiihrung einer staatlich anerkannten Klassifikation der
letzterem, in: Deutsche Bauzeitung> (1887), Bd. 12, Heft 20,
S.95.

3 Hrsg.vom Architekten-Verein zu Berlin, des Vereins Berliner
Bauinteressenten (Berliner Baumarkt), des deutschen Vereins
fiir Fabrikation von Ziegeln, Kalk und Cement und des Vereins
deutscher Cement-Fabriken.

4 Fritz Locher, Vergleichung der schweizerischen Normen von
1883 mit den bisherigen von 1881 sowie mit den deutschen,
ésterreichischen und russischen Normen, in: Ludwig Tetma-
jer; Alexander Koch; Fritz Locher und U. Meister (Hrsg.), Die
Baumaterialien der Schweiz an der Landesausstellung 1883,

lich sicheren Schluss auf die Druckfestigkeit
zulassen [...]».* Die praktischen Schwierig-
keiten der Materialpriifung sorgten dafiir,
dass in den ersten Bindemittelnormen die
Normfestigkeitswerte aus der fiir die
Anwendung weniger wichtigen Zugfestig-
keit abgeleitet wurden.

Mit deutlichem Riickstand zum Ausland
begann 1872 in der Schweiz die Herstel-
lung von Portlandzement und nahm erst in
den friihen 1880er Jahren einen bedeut-
samen Umfang an. Trotzdem sollte bereits
auf der Schweizer Landesausstellung von
1883 in Ziirich der bis heute gute Ruf der
heimischen Portlandzemente begriindet
werden. Dabei verwies die attestierte hohe
Qualitat der schweizerischen Portlandze-
mente insbesondere auf ein Kriterium: eine
einheitlich hohe Druckfestigkeit der Pro-
dukte der verschiedenen Hersteller. In der
Tat sahen sich manche Hersteller in Folge
der Ausstellung gezwungen, ihre Herstel-
lungsmethoden anzupassen oder die Pro-
duktion einzustellen.

Die zentrale Rolle der Druckfestigkeit als
Qualitatsmerkmal der Bindemittel war
unmittelbar der Materialforschung an der
Festigkeitspriifanstalt unter Prof. Ludwig
Tetmajer zu verdanken. Im Auftrag der
heimischen Industrie fiihrte er fir die Aus-
stellung von 1882 bis 1883 um die 4'000
Versuche an «zu Bau- und Konstruktions-
zwecken verwendeten Materialien schweizeri-
scher Herkunft», und dabei besonders

an hydraulischen Bindemitteln, durch.
Diese Versuchsreihen und ihre 6ffentliche
Prasentation sollten unmittelbar die erste
schweizerische Norm der hydraulischen
Bindemittel hervorbringen, die im Mai und
Juni 1883 durch die Generalversammliun-
gen des Vereins der Schweizerischen
Cement-Fabrikanten und des Schweizeri-
schen Ingenieur- und Architektenvereins
bestétigt wurde - und bald Vorbild fiir die
internationalen Priifnormen der Bindemittel
wurde.’

Fir die erste schweizerische Bindemittel-
norm sollte die Verfligbarkeit von Priif-
geréten flir Druckversuche entscheidend
werden. Die Landesausstellung bot Tetma-
jer die finanzielle Méglichkeit, sich genau
solche Apparate zu sichern, mit denen er

4. Auflg. (entspricht 2. Auflg.), Ziirich 1884, S. 153f.

5 Siehe das werbende Referat U. Brosis, Mitarbeiter der ersten
Schweizer Portlandzementfabrik Robert Viegier, Luterbach, an
die Generalversammlung des SIA im Vorfeld der Abstimmung:
U. Brosi, <Ueber einheitliche Nomenclatur und Classification
hydraulischer Bindemittel, in: Schweizerische Bauzeitung
(1883), Bd. 1, Nr. 26, S. 159f.

6 Abgeéinderte Presse von Brink Hiibner, Mannheim. Eige-
nénderungen betrafen den Ersatz des Handantriebs durch
maschinellen, bei Vor- und Riickgang selbsttitig schaltendem
Antrieb der Pressspindel, Messung des Arbeitsdrucks mittels
Amsler-Amagat’'schen Quecksilber Manometer, Pressdichtung
mittels Amagat'schen Prinzip anstelle von Ledermanschetten,
siehe Ludwig Tetmajer, Methoden und Resultate der Priiffung
der hydraulischen Bindemitteb, in: Mitteilungen der Anstalt
zur Priifung von Baumaterialien am eidg. Polytechnikum in
Ziirich> (1893), Heft 6, S. 130.

Druckpresse bis120t,
in Verwendung durch die Festigkeits-Anstalt,
aus: Tetmajer 1893.°

den Schwachpunkt der bestehenden Fes-
tigkeitspriifungen umgehen konnte - den
Druckapparat der Universal-Festigkeits-
maschine> und eine abgeénderte Brink-
Hubner'sche Presse», beide fiir Druckversu-
che bis 120 t, einen sogenannten <Normal-
Druckapparat> bis 20,0 t sowie eine
<Amsler'sche Prézisionspresse» bis 1,8 t.7
Trotz anfanglicher rdumlicher Einschran-
kungen verfiigte die eidgendssische Fes-
tigkeitsprifanstalt damit fiir die Versuche
an Bindemitteln (iber eine angemessene
technische Ausstattung, «[welche spiter]
denn auch als Muster fir auswartige Anstalten
ahnlicher Art diente.»® Mit diesen Grundlagen
konnten die schweizerischen «Normen fiir
eine einheitliche Benennung, Classification
und Priifung der hydraulischen Bindemittel>®
erstmals die Druckprobe als wertbestim-
mend und ausschlaggebende Untersu-
chung benennen und «auf ihr die Classifica-
tion der hydraulischen Bindemittel tiberhaupt»
zu Grunde legen.

Die Priifung der Druckfestigkeit sollte sich
in der Folge auch international als Norm
durchsetzen. In sukzessiven Verhandlun-
gen in Miinchen sowie Dresden von 1884
bis 1886, an denen sich Tetmajer promi-
nent beteiligte, gelang es, erste einheitliche
wissenschaftliche Normen der Baustoffprii-
fung fiir «praktisch verwerthbare Resultate»
auszuhandeln und in einer Denkschrift
festzulegen.'® Es wurde beschlossen, dass
Materialien auf diejenige Festigkeit erprobt
werden sollten, auf welche sie bei ihrer
Verwendung statisch beansprucht
wirden.'"

7 Tetmajer 6/1893, S. 128.

8  Ludwig Tetmajer, Bericht iiber den Neubau, die Einrichtung
und die Betriebsverhiltnisse des schweizer. Festigkeitsinstitu-
tes), in: Mitteilungen der Anstalt zur Priifung von Baumateria-
lien am eidgen. Polytechnikum in Ziirich», Heft 3, Ziirich 1893,
S.7.

9  Ludwig Tetmajer, Normen fiir eine einheitliche Nomenclatur,
Classification und Priifung der Bau- & Constructionsmate-
rialien: Hydraulische BindemitteD, Ziirich: Schweizerischer
Ingenieur- und Architekten-Verein [SIA], 1883.

10  J.Bauschinger, L. Tetmajer, u. a. (Hrsg.), Einheitliche
Untersuchungs-Methoden bei der Priifung von Bau- und
Constructions-Materialien auf ihre mechanischen Eigenschaf-
ten, in: Beschliisse der Conferenzen zu Miinchen am 22.-24.
September 1884 und Dresden am 20. und 21. September 1886,
Miinchen 1887.
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Die experimentelle Materialpriifung und
-untersuchung, wie sie seit dem ausgehen-
den 19. Jahrhundert an der EMPA betrieben
wurde, suchte die neuen Baustoffe durch
ihre messbaren Materialkennwerte zu
erschliessen. Erst die Normung der Priif-
und Messmethoden ermdglichte eine quali-
tatsorientierte Auswahl fiir den Bauschaf-
fenden, schrankte aber gleichzeitig die
Verfligbarkeit regionaler und kontrolliert
«schwacher Bindemittel ein, sodass im 21.
Jahrhundert nur noch sehr wenige standar-
disierte Produktlinien verfligbar sind.

<NORMEN GEBEN SICHERHEIT>

Im Unterschied zur institutionell veranker-
ten Prifung an der EMPA wurden Baustoff-
Normen des beginnenden und fortschrei-
tenden 20. Jahrhunderts wesentlich von
Herstellern beeinflusst. Die Entwicklung von
Standards rationalisierter Produktionspro-
zesse lieferte die Vorbedingung. Stellvertre-
tend fiir die Bandbreite standardisierter,
zwischen 1930 und 1955 aufkommender
Schweizer Baustoffe stehen Pavatex,
Grisotex, Novopan, Durisol, Sagex oder
Eternit. Anders als Portlandzement sind
diese Stoffe weniger aus ihren Materialei-
genschaften, als aus den Prozessen ihrer
Produktion heraus zu verstehen und weisen
fiir eine Normung entscheidend andere
Voraussetzungen auf.

Die seit den 1930er Jahren laufende Fabri-
kation typisierter Holzfaserplatten der
Pavatex SA als fiihrendem Schweizer Pro-
duzenten illustriert die Breite an Standardi-
sierungsmassnahmen fiir Verfahren,
Maschinen und Prozesse, denen neu ent-
stehende Baustoffe zunehmend unterlagen.
Die Herstellung der Pavatex Holzfaserplat-
ten wurde soweit definiert, dass Anforde-
rungen der Qualitatssicherung fiir eine wie-
derholbare Baustoffqualitat bereits von den
standardisierten Prozesse libernommen
wurden.

So wahlte Pavatex ein in Europa verbreite-
tes Nassverfahren, das Holzfasern zunachst
unter Dampfdruck aufschloss, dann verfilzte
und unterstiitzt vom materialeigenen Binde-
mittel Lignin festigte. Als verfahrenstechni-
sches Kernstiick wurde eine Maschine, der
Defibrator, zur Zerfaserung von Holzhéack-
seln eingesetzt, deren festgelegter, getakte-
ter Arbeitsablauf die Fertigung bereits in
ihrem Kern standardisierte. Das Wissen um
diesen Prozess lag weniger im Unterneh-
men, das reiner Anwender der Defibrator-
technologie war, sondern wurde vom

11 Artikel 7 der Allgemeinen Bestimmungenv, in: Bauschinger,
Tetmajer 1887, S. 6.

12 Herbert Neusser, Holzfaserplatten - Ihre Herstellung und
ihre Eigenschaftern, in: Schriftenreihe der Osterreichischen
Gesellschaft fiir Holzforschung, Nr. 3, Wien 1951, S. 7.

13 Food and Agriculture Organization of the United Nations, and
Economic Commission for Europe, Fibreboard and Particle
Board. Report der International Consultation on Insulation
Board, Hardboard and Particle Board, Genf 1958, S. 50.

Auhoser fir avergrode
Hockserritzel

Hprautische Fresse
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Schema zur Herstellung harter Faserplatten
mit der Defibrator Methode nach dem Nassverfahren,
aus: Helmut Lampert, Faserplatten, Leipzig 1966, S. 181.

Maschinenbauer Arne Asplund aus Schwe-
den bezogen, der das Verfahren 1931
patentiert hatte und die Maschinen interna-
tional vertrieb. Der Defibrator vereinigte
verschiedene Herstellungsablaufe in einer
einzigen Maschine und definierte sie in
direkter Abhéngigkeit voneinander: das
Bespeisen der Maschine mit Hackschnitzeln
Uber ein Pfropfensystem, die Zufuhr von
Dampf und Druck im Vorwéarmer, den zent-
ralen mechanischen Mahlvorgang, die
Schleusenkammer und die Wasserzugabe
im Zyklon. Die Méglichkeiten der manuellen
Varianz beschrankten sich im mit 50-65
Sekunden zeitlich komprimierten Zerfase-
rungsprozess auf die Dampf- und Druckzu-
fuhr im Vorwarmer und im Zyklon sowie
die Wahl der Mahlscheiben.

Eine Standardisierung der Technologien

auf Schweizer und internationaler Ebene
erfolgte nach einer Phase parallel verwen-
deter Verfahren. Neben dem Defibrator von
Asplund waren Anfang der 1950er Jahre
mindestens zehn weitere Zerfaserungstech-
nologien im Nassverfahren verfligbar,'? die
von der Holzfaserindustrie danach klassifi-
ziert wurden, ob sie eine mechanische, ther-
misch-mechanische, chemisch-mechani-

14 Die Wirmebilanz errechnete zumindest theoretisch eine 80%
Absorption des mechanischen Krafteinsatzes. Franz Koll-
mann, Herstellung von Holzfaserplatter, in: <Technologie des
Holzes und der Holzwerkstoffe>, Miinchen 1955, S. 572.

15 Eugen Gyr, Vom Stamm zur Isolierplatte,, in: <Schweizer Bau-
blatt (1965), Bd. 76, Heft 47, S. 1-2.

16  Verband Schweizerischer Baumaterial-Handler, Holzfaserplat-
ten und Akustikplatten, in: ders., Baumaterial-Handbuch,
Ziirich 1965, S. 119-129.

sche oder explosionsartige Zerfaserung
durchfiihrten.’ In einem Konsolidierungs-
prozess setzten sich international das
Masonite Explosionsverfahren und der Defi-
brator als technologische Standards durch,
die bis heute beide zur Anwendung
kommen. Als Argument fiir den Defibrator
wurde im Streben nach Effizienz die glins-
tige Warmebilanz des Verfahrens ange-
fahrt.'* Alternative Verfahren wie die im
Trockenverfahren rein mechanisch arbei-
tende Bauer Miihle, die fiir die Herstellung
der Grisotex Holzfaserplatten in St. Mar-
garethen Verwendung gefunden hatte,
wurden aufgegeben. Regionales techni-
sches Wissen verschwand und das Schwei-
zer Warenangebot beschrankte sich nun
mehr auf die Produktion der Pavatex SA als
einzigem Holzfaserplattenhersteller.

Die Rahmenbedingungen des Herstellungs-
prozesses zeigten sich auch in der bauli-
chen Form des Pavatex Werkes in Freiburg.
Entsprechend der topographischen Lage
sollte die stufenweise Anordnung des
Werkes ein «natirliches Abwirtsfliessen des
Fabrikationsverlaufes»'® fordern und die Pro-
duktionsstufen vom Rohstoff oben am Hang
zur fertigen Platte unten am Hang abbilden.

17 DIN 68750 Holzfaserplatten Giitebestimmungen, Berlin 1952.
Die Norm erwies sich im Hinblick auf Rohstoffbeschaffenheit
und Maschinenkapazitit als zu eng bemessen und wurde vier
Jahre spiter gelockert. Anton Dousodil, Giitebestimmungen
fiir Holzfaserplatter, in: (Holz als Roh- und Werkstoff> (1957),
Bd. 15, Heft 12, S. 500f.

18  Schweizerischer Ingenieur- und Architekten-Verein, Emp-
fehlung 164/1 Holzwerkstoffe», in: Schweizer Ingenieur und
Architekt (1986), Bd. 104, Heft 29, S. 723.



Werbung fiir harte Faserplatten von Pavatex,
aus:(Das) Werk>(1964), Bd. 51, Heft 9, S. XXXII.

Wartungsprobleme und die Notwendigkeit,
die fertige Platte zum Verladen per Seilbahn
zuriickzubeférdern, verdeutlichten die Gren-
zen der Optimierung aller betrieblicher
Ablaufe. Die Zahl der aufeinander abzustim-
menden Ablaufe stieg besténdig, denn es
lagerten sich weitere Arbeitsschritte an die
Kerntechnologie an. Mit dem Anfiigen einer
Heisspresse an die Zerfaserung im Defibra-
tor konnte das Fasermaterial wahlweise zur
pordsen Isolierddmmplatte oder verdichte-
ten Holzfaserhartplatte verarbeitet und das
Produktangebot so verdoppelt werden. Die
Addition weiterer, an die Heisspresse nach-
gelagerte Veredelungsverfahren wie Stan-
zen, Bohren, Frasen oder Aufleimen von
Dekoroberflaichen schuf wiederum Pro-
duktvarianten und vervielfachte das Ange-
bot auf 121 Pavatex Produktpositionen im
Jahr 1965.'® Auch wenn die Taktung der Eta-
genpressen noch einen diskontinuierlichen
Fertigungsprozess in der Herstellung von
Faserplatten vorgab, fiir die Fertigungsent-
wicklung von Holzfaserplatten war mit
einem schwedischen Maschinenpatent,
einem sich etablierenden Maschinenstan-
dard und einem maschinellen Verfah-
rensablauf ein vereinheitlichter, abgestimm-
ter Herstellungsprozess erreicht worden.

Der in den 1950er Jahren abgeschlossenen
technischen Entwicklung fehlten fiir eine
gesicherte und vergleichbare Produktquali-
tat von Holzfaserplatten lange Werkstoff-

19 Ibid.

20 <Empfehlung SIA 164/1 Holzwerkstoffe», Ziirich, 31. Januar
1986.

21 Die steigende Produktmenge hatte zwischen 1930 und
1963/1964 zu einem versiebenfachten Volumen des Schweizer
Baukatalogs gefiihrt. <Schweizer Baudokumentation: 40 Jahre
Schweizer Baukatalog-Schweizer Baudokumentation, in:
<Docu-Bulletin> (1970), Bd. 3, Heft 10/11, S. 1.

oder Giitenormen. Durch die Summe an
Standardisierungsmassnahmen war ein
Mass an Kontrolle erreicht, dass eine Nor-
mung der Plattenqualitat zur Qualitatssiche-
rung fiir den Hersteller nachrangig werden
liess. Der Schweizerische Ingenieur- und
Architekten-Verein (SIA) regelte in der
Norm 164 von 1953 zu Berechnung und
Ausfiihrung von Holzbauten> den Umgang
mit Holz nur sehr allgemein. In der von der
Interessengemeinschaft aus Planern, Auf-
traggebern, Unternehmern, Herstellern und
Behorden paritétisch erarbeiteten Norm
fanden Holzwerkstoffe keine Erwahnung.
Die Pavatex SA hatte zur innerbetrieblichen
Uberwachung des Fertigungsgangs die
seit 1953 ausgegebene DIN 68750 aus
Deutschland heranziehen kénnen.'” Doch
offensichtlich verliess sich der Hersteller
auf die Sicherheit seiner standardisierten
Prozesse, denn Festigkeitswerte wurden in
der Guiteiiberwachung kaum erhoben.'®

Fur das Unternehmen fehlte als Mitglied
des Normengremiums nicht nur aus Griin-
den der Qualitdtssicherung, sondern als
Schweizer Monopolist ohne Konkurrenten
auch aus wirtschaftlichen Griinden das Inte-
resse, eine Normung seiner Platten anzu-
stossen. Ein Versuch, im Jahr 1981 Holz-
werkstoffe in die Uberarbeitung der Norm
aufzunehmen, scheiterte mit dem fiir die
Pavatex-Produktion nicht zutreffenden
Argument, Fabrikationstechnologie und
Produktqualitat konnten sich kurzfristig
andern und eine Normung sei daher nicht
moglich."

Erst mit dem Preisdruck auf die Pavatex
Holzfaserhartplatten und dem stetig wach-
senden und sich diversifizierenden Markt
von Holzwerkstoffen wurde die wirtschaftli-
che Sinnfalligkeit einer Normung zur
Abgrenzung von Wettbewerbern deutlich.
Die Empfehlung Holzwerkstoffe> der tberar-
beiteten Norm SIA 164/1 schloss im Jahr
1986 die Liicke.” Klare Werte zu Mass-
abweichung, Feuchtigkeitsgehalt und Roh-
dichte sowie Grenzabmasse fiir Dicke,
Breite und Lange ermdglichten nun Holz-
faserplatten aber auch Spanplatten und
Furniersperrholz mit gesicherten Mindestei-
genschaftswerten fiir die praktische Anwen-
dung.

Mit der Festsetzung technischer Werte war
eine verlassliche Qualitat garantiert. Dem
Architekten war aber auf Grund der schie-
ren Produktmenge?' kaum eine informierte
Auswahl der verschiedenen Baumaterialien
maoglich. Eine Kenntnis der Materialeigen-

22 Eine Liste verfiigbarer Produkte liefert das Baumaterial Hand-
buch. Verband Schweizerischer Baumaterial-Handler, 1965,
119-129.

23  Novopan, Novopan-Nachrichten> (1954), Heft Februar, S. 1.

24 Novopan, Novopan-Nachrichten (1954), Heft Januar, S. 1.

25 Hans Schmidlin, Wir nehmen Ihnen den Technischen Kram
ab, in: (Das) Werk> (1970), Bd. 57, Heft 10, S. 47.

26  Online Auftritt der SNV: http://www.snv.ch/de/normung/die-
norm, 09.12.2013.

schaften und des Materialverhalten aller
121 Pavatexprodukte?? war illusionar gewor-
den. Der standardisierte Einsatz von Pava-
tex-, aber auch von Grisotex-, Novopan- und
Eternit-Platten wurde in kostenlosen Bera-
tungsdiensten, Schulungen und firmeneige-
nen Blattern wie den <Novopan Nachrichter,
den Grisotex Mitteilungen>, <Eternit im Hoch-
und Tiefbau> oder dem <Technischen Bulletin
der Sager AG> erklart. Monatlich informierten
die <Novopan Nachrichten> unter anderem
liber das korrekte Furnieren, die material-
gerechte Ausbildung méglicher Anschlisse
und richtige Konstruktions- oder Befesti-
gungstechniken. In firmeneigenen Anwen-
dungsnormen wie den <Richtlinien fiir die
Verwendung und Verarbeitung-?® oder den
<Novopan-Normen>** wurden bautechnische
Regeln fiir Einsatz und Montage im Umgang
mit den Produkten festgeschrieben. Die
Werbeannonce «Wir nehmen Ihnen den tech-
nischen Kram ab»? des Herstellers Hans
Schmidlin bringt 1970 einen veradnderten
Zugang zu Baumaterialien auf den Punkt.

In einer neuen Aufgabenteilung zwischen
Architekt und Hersteller konzentrierten sich
die Kenntnisse zu den Eigenschaften der
Baumaterialien beim Hersteller, wahrend
sich der Architekt auf die Auswahl und das
Flgen der fertigen Produkte beschrankt
sah.

Die Holzfaserplattenherstellung zeigt, wie
die Entwicklung der Norm fiir Holzwerk-
stoffe in umfangreiche Standardisierungs-
massnahmen der Herstellung und Anwen-
dung eingebettet war. Priifnormen,
Maschinen- und Produktionsstandards,
Gilitebestimmungen und Anwendungsnor-
men organisierten und formalisierten Bau-
stoffwissen und erleichterten die Einfiih-
rung und Etablierung neuer Baustoffe,
klarten allerdings nicht Fragen von Schad-
stoffen, Deponierbarkeit oder Wiederver-
wendbarkeit. <Normen geben Sicherheit»,
stellt die Schweizer Normen-Vereinigung
fest.?® Tatsachlich schuf das wachsende
Paket an Vorschriften fiir Verarbeiter, Ver-
braucher und Bauschaffende Verlasslich-
keit, entfremdete allerdings den Architekten
zunehmend von der Kenntnis der Baustoff-
eigenschaften.
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