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eco-Spin Twist — Acrylzwirne fiir

Maschenwaren

Victor Matthews, Macart Textiles (Machinery Lid), Bradford, GB

Macart Textiles (Machinery Ltd) zeigte auf der ITMA Asia 2012 die Ma-
schine eco-Spin Twist fiir die Herstellung von Hochbausch-Zwirnen aus
Polyacrylnitril. Im Vergleich zu anderen Maschinen zeichnet sich die eco-
Spin Twist durch ihre Kompaktheit sowie durch eine energiesparende
Arbeitsweise und einen geringen Bedienungsbedarf aus.

Die neue eco-Spin Twist (Abb. 1) produziert in
einem Arbeitsgang Hochbausch-Zweifachzwirne
aus Polyacrylnitril fir die Verarbeitung auf
Strickmaschinen zu Pullovern, Handschuhen,
Socken, Decken etc. Auf der Ausstellung wurde die
Maschine bei der Herstellung eines Acrylzwirnes
der Feinheit Nm 36/2 gezeigt. Ausserdem wurden
Bekleidungserzeugnisse prisentiert, die mit der
WHOLE-GARMENT-Flachstricktechnologie aus
diesen Zwirnen hergestellt wurden.

Der Maschine wird ein Vorgarn von 0,8 g/m
vorgelegt. Daraus werden Zweifachzwirne im
Feinheitsbereich zwischen Nm 14/2 und Nm 42/2
produziert. Diese Zwirne stehen auf Spulen zur
Verfiigung, die dem Schrumpfvorgang zur Er-
reichung der gewiinschten Bauschigkeit zuge-
fiihrt werden. Die Liefergeschwindigkeit betrigt
230 m/min und ist unabhingig von der herge-
stellten Zwirnfeinheit.

Im Vergleich zu einem konventionellen Her-
stellungsprozess, bestehend aus Ringspinnen,
Spulen und Zwirnen benotigt die eco-Spin Twist
weniger Arbeitsginge, Energie, Bedienaufwand
und Produktionsfldche. Ausserdem entsteht eine
geringere Abfallmenge.

Drei Prozesse in einer Maschine

Fiir die Herstellung eines Hochbausch-Arcryl-
zwirns der Feinheit Nm 30/2 mit einer Verarbei-
tungsgeschwindigkeit von 300 kg/h verwendet
der eco-Spin Prozess die gleichen Vorbereitungs-
und Schrumpfmaschinen, sie vereint jedoch die
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Abb. 1: Die neue eco-Spin Twist

drei Prozesse Ringspinnen, Spulen und Zwirnen
in einer Maschine. Die Produktion der Vorgarne,
die der eco-Spin Twist zugefiihrt werden, kom-
men aus einer konventionellen Kammgarn-
Spinnereivorbereitung.

Um ein Hochbausch-Acrylzwirn der Feinheit
Nm 30/2 herzustellen, wird vor dem Schrumpf-
vorgang ein Zwirn der Feinheit Nm 36/2 produ-
ziert. Der nachfolgende Bauschprozess bewirkt
einen Schrumpf von 20 %.

Berechnungen zeigen, dass fiir einen Durch-
satz von 300 kg/h 110 eco-Spin Twist Spinnstel-
len oder ein Aquivalent von 6’000 Ringspinnspin-
deln, mit zusdtzlichen 120 Spulstellen und 1'344
Zwirnstellen fiir das Doppeldrahtspinnen erforder-
lich sind. Eine eco-Spin Twist Arbeitsstelle produ-
ziert 2,9 kg Zwirn der Feinheit Nm 36/2 pro Stunde.

Ein Bediener kann 22 Arbeitsstellen bedienen
und so 64 kg/h Zwirn herstellen. Fiir die erwihnten
300 kg/h und die 110 eco-Spin Arbeitsstellen werden
insgesamt 5 direkte Bedienkrifte bendtigt. Fiir das
vergleichbare, konventionelle Ringspinnen, Spulen
und Zwirnen wiirden 10 direkte Bediener benotigt.

Energieeinsparung

Die eco-Spin Twist benotigt nur eine geringe Menge
an elektrischer Energie. Eine Maschine, die mit ei-
ner Liefergeschwindigkeit von 230 m/min arbeitet
verbraucht nur 1,7 kWh. 110 Arbeitsstellen benoti-
gen 187 kWh fiir die Produktion von 300 kg Zwirn
pro Stunde. Im Vergleich dazu wiirden mit der kon-
ventionellen Technik 450 kWh verbraucht.
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Abb. 2: Beispiel fiir ein Fabrik-Layout mit eco-
Spin Twist
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300 k
Arbeitskrafte 5 10
Energie 147 kW 451 kW
Produktionsflache 660 m” 1380 m?

Abb. 3: Vergleich zwischen eco-Spin Twist und
konventionellem Ringspinnen

Einsparung an Produktionsfldche

Die eco-Spin Twist benétigt nur eine sehr kleine
Produktionsfliche fiir eine grosse Produktions-
menge. Ein Beispiel fiir ein Fabrik-Layout zeigt
Abb. 2. 110 Arbeitsstellen benétigen eine direkte
Produktionsfliche von 660 Quadratmetern. Fiir
die Herstellung dieses Zwirns mit konventio-
neller Technologie wiirden 1380 Quadratme-
ter direkter Produktionsfliche benétigt (Abb. 3).

Fiir die Spinnerei bestehen die folgenden weite-

ren Vorteile:

° geringerer Wartungsaufwand und Ersatz-
teilverbrauch

° weniger Abfall

° weniger Platzbedarf fiir die Bewegung der
Vorgarnvorlagen zwischen den Arbeitsstellen

° kiirzere Lauflingen fiir die Bediener

Abb. 4 zeigt die Einsparungen von eco-Spin Twist
gegentiber der konventionellen Technik noch-
mals grafisch.

Verzug

Das Vorgarn kann von Vorgarnspulen oder aus
Spinnkannen geliefert werden. In Abhingigkeit
von der gewtinschten Zwirnfeinheit konnen die 4
Spindeln der eco-Spin Twist zwischen 7 und 2,5
kg Zwirn pro Stunde produzieren. Die Spinnstelle
ist mit einem konventionellen Kammgarnstreck-
werk ausgestattet, welches einen Doppelriemchen-
verzug mit pneumatischer Belastung nutzt. Das
Verzugsverhiltnis ldsst sich zwischen 15 und 40
in Schritten von 0,1 tiber eine Tastatur am Touch-
Screen einstellen. Die verarbeitbaren Fasern soll-
ten eine Standard-Kammgarnqualitit aufweisen,

W eco-Spin Twist

W Ringspinnen
100%

75%

25%

Abb. 2: Zinser Kompakispinntechnologie Im-
pact FX
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mit Faserliingen zwischen 60 und 130 mm und ei-
ner mittleren Faserlinge von etwa 90 mm.

Energieoptimierung
Die Maschine ist mit einer SPS-Steuerung ausgestat-
tet. Ein energieoptimierter Drehstrommotor redu-

MASCHENTEC CHNIK

ziert den Energieverbrauch auf 1 kW pro 4-Spindel-
Maschine. Die Walzen zur Erteilung der Drehung
sind luftgelagert und erfordern 0,7 kW pro Maschine.

Bei der Herstellung eines Zwirns der Feinheit
Nm 36/2 kann eine Arbeitskraft bis zu 22 Ma-
schinen bedienen. Die Kombination von gerin-

3D-Meshdesigns mit
Doppelrascheltechnik

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Obertshausen, DE

Abstandsgewirke sind funktionelle Multitalente, die mehr und mehr auch
optisch in ihren jeweiligen Anwendungsbereichen Akzente setzen. Insbe-
sondere die diinneren Varianten finden sich in Schuhen und Gurtpolstern,
Jacken, Rucksécken und Sportprotektoren, Seitenbordern von Matratzen
und Automobilsitzen — also in Marksegmenten, die von Fashiontrends be-
stimmt werden. Fiir noch mehr Vielfalt beim Design und funktionellen Schick
sorgt seit dem vergangenen Jahr die neue RD 7/2-12 EL von KARL MAYER.

Der jiingste Zuwachs im Doppelraschelmaschi-
nen-Segment des Herstellers wurde erstmals zur
ShanghaiTex im Juni 2011 am Markt vorgestellt.
Seitdem stosst der Newcomer mit den Feinheiten
E 18, 22 und 24, der Arbeitsbreite von 138" und
einem Abschlagkammbarrenabstand von maxi-
mal 12 mm auf ein breites Interesse in der Praxis.
Prinzipiell von gleichem Aufbau wie die RD
6/1-12, bietet die RD 7/2-12 eine zusitzliche Le-
gebarre zur Mustergestaltung. Von den sieben ver-
fiigharen Legebarren konnen bis zu vier genutzt
werden, um jeweils eine Deckfléche zu fertigen,
und bis zu drei, um die Polschicht zu arbeiten.
Vor allem durch die Ausstattung mit einer EL-
Steuerung fiir die Legebarren und mit Multispeed
sind die Potenziale des neuen RD-Modells voll aus-
schopfbar. So lassen sich beispielsweise Netzkonst-
ruktionen der unterschiedlichsten Machart mit in
Produktionsrichtung unbegrenzten Rapportlangen
effizient, problemlos und in bester Qualitit umset-
zen. Durch die Spezifik der Struktur kénnen zudem
physikalische Eigenschaften wie die Elastizitit oder
die Luftdurchléssigkeit gezielt beeinflusst werden.

Muster von einer RD 7/2-12 EL,

E 22, 138"

Muster eins (Abb. 1) wurde mit einem Abschlag-
kammbarrenabstand von 6 mm gearbeitet. Wih-
rend die Unterseite des Spacer-Textils eine einheit-
liche Filetstruktur zeigt, wird die Oberseite durch
einen Segmentwechsel von geschlossenen Berei-
chen und vergleichsweise schmalen Streifen mit
offener Lochmusterung gepréigt. Das Streifenmus-
terwurde mit einem einheitlichen Einzug aller Le-

gebarren — komplett 2 voll, 2 leer — gearbeitet und
ist mit einer Rapportlinge von 48 Maschen nur per
EL-Ausstattung umsetzbar. Beim Einsatz von Mus-
terketten wiirden Langen von rund 4 m bendtigt.

Durch die variable Porengestaltung, Dimensio-
nierung und Platzierung der Netz-Biinder lassen sich
Klimazonen und optische Effekte ebenso umsetzen
wie Konfektionskanten und Warenabschliisse.

Muster zwei (Abb. 2) zeigt auf einer Seite den
gleichen gitterartigen Aufbau der allerdings gross-
rapportigeren Musterung aus horizontalen diinnen
Netz- und geschlossenen Lingsstreifen —ein Thema,
das auch bei der Gestaltung der Komplementirseite
aufgegriffen wurde. Die Netzstruktur der hier umge-
setzten Interpretation ist allerdings luftiger, hat ein
rechteckiges Offnungsformat und fillt durch erha-
bene Langsrippen auf. Auch dieses Muster lsst sich
mit einer Rapportlinge von 86 Maschen nur mit ei-
ner EL-Steuerung der Legebarren umsetzen.

Ideen zur Musterung mit allen
Legebarren

Wird die komplette Range der verftigharen Lege-
barren genutzt, sind insbesondere durch den Ein-
satz farbiger Garne vollkommen neue Optiken
moglich. Die kolorierten Fiden lassen sich gegen-

letstruktur

gem Energieverbrauch, hoher Produktion pro
Arbeitsstelle sowie reduzierter Abfallmenge und
kleiner Produktionsfliche macht die eco-Spin
Twist zur ersten Wahl fiir die Herstellung von
Hochbausch-Acrylzwirnen fiir die Maschenwa-
renindustrie.
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Abb. 2: Zweiseiten-Musterung aus variierter
Oberfliche in Kombination mit einem ripp-
Jormigen Netzmuslerstreifen-Design

oder gleichlegig verarbeiten und partiell neben-
und tibereinander in die Oberflichen einbinden
— ein Spiel mit den Farben, das zu virtuell plas-
tischen und changierenden Effekten fiihrt. Auch
die Poren von Meshstrukturen erhalten, falls ge-
wiinscht, auf diese Weise eine bunte Fiillung. Die
kolorierten Muster konnen zudem sequenziell auf
einer Seite unterbrochen und auf der anderen Seite
weitergefiihrt werden. Der gezielte Fldchenwechsel
unterstreicht optisch den 3D-Charakter der Ware.
Zudem konnen durch den Einsatz sich farblich
abhebender und auf den Deckflichen durch-
schimmernder Polfidden interessante Kolorie-
rungen mit Tiefenwirkung erzeugt werden.

Echte Variationen in puncto dritte Dimension
werden durch die Integration polfadenfreier Zo-
nen mittels EL-Steuerung moglich.

Eine weitere Gestaltungsmoglichkeit besteht
in der Modifikation der Lochweiten der Netz- und
Filetmusterungen in den Deckflichen durch die
Verziige.

Eine Vorstellung tiber die Musterungsmog-
lichkeiten der RD 7/2-12 EL vermittelt die Simu-
lation in den Abbildung 3. In den virtuell entwi-
ckelten Spacer-Textilien wurde die Filetstruktur
der Deckflichen von je zwei Grundlegebarren

und die Polschicht von einer Grundlegebarre ge-
arbeitet. Die verbleibenden zwei Grundlegebar-
ren tibernahmen die eigentliche Musterung,

Abb. 3: Dichtes Spiralmuster aus der abwe
selnden Flottierung der Grundlegebarren
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