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Lenzing ist ausserdem der einzige Hersteller welt-
weit, der in grossindustriellem Massstab alle drei
Generationen von Cellulosefasern —von der klas-
sischen Viskose- tiber die Modal- bis hin zur Lyo-
cellfaser — unter einem Dach produziert. Dabei
erfiillen alle Cellulosefasern des Weltmarktfiih-
rers die humandkologischen Anforderungen des
OEKO-TEX® Standards 100 (Abb. 1).

70 Jahre Erfahrung

Der Ursprung der Lenzing Gruppe geht ins Jahr
1892 zurlick, als der Industrielle Emil Hambur-
ger mit einer Papierfabrik in Lenzing den Betrieb
aufnahm (Abb. 2). Der Produktionsstart von Zell-
stoff und Viskosefasern erfolgte im Jahr 1938 mit
der Griindung der «Zellwolle Lenzing AG». In den
1960er Jahren kam es nach einer erneuten Na-
mensdnderung in «Chemiefaser Lenzing AG» zu
der Markteinfiihrung von Modalfasern. Bereits Mitte
der 1970er Jahre wurde mit der Griindung einer be-
triebseigenen Umweltschutzabteilung die kiinftige
Bedeutung von Umweltschutz und Nachhaltigkeit
im Unternehmen zementiert. Neben dem zentra-
len Standort in Oberdsterreich hat sich die Lenzing
Gruppe in der Folgezeit nahe an wichtigen Produk-
tions- und Absatzmérkten wie etwa im US-Bun-
desstaat Alabama, im chinesischen Nanjing oder
im Siidwesten Indonesiens positioniert. Anfang der

Abb. 1: Der Erfolg von Lenzing basiert auf
einer konsequenten Kundenorientierung ge-
paart mit Innovations-, Technologie- und
Qualitétsvorsprung

Faser fiir Faser Qualitat — Zertifizierung
nach OEKOTEX® Standard 100

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

1990er Jahre gelang die erfolgreiche Markteinfiih-
rung von Lyocellfasern, die seit dem Jahr 2005 un-
ter der Marke TENCEL® vermarktet werden.

Erfolg durch Bestéandigkeit

Rund 6’600 Beschiftigte zihlt derzeit die Len-
zing Gruppe, die sich zu 90 Prozent ihrem Kernge-
schift, der Faserproduktion fiir globale Textil- und
Vliesstoff-Industrie widmet. Eine weitere historisch
gewachsene Sparte innerhalb der Lenzing-Gruppe
ist Lenzing Plastics, einer der weltweit fithrenden
Hersteller von Produkten aus Polyolefinen und Flu-
orpolymeren fiir Folien, Bindchen und Garne mit
sehr hohen Festigkeiten. Zum Arbeitsfeld der Busi-
ness Unit Pulp gehért insbesondere die aktive Ver-
marktung der Holznebenprodukte sowie ihre eigent-
liche Hauptaufgabe, die langfristig gesicherte und
kostenoptimale Versorgung des Konzerns mit hoch-
wertigem Zellstoff (Abb. 3). Der Bereich Lenzing
Technik als weltweit titiger Industriepartner setzt
auf innovative Losungen beim Anlagenbau und In-
dustrieservice sowie Automation und Mechatronik.

Sichere Produkte und nachhaltige
Produktion

Die gesamte Produktpalette der Lenzing Gruppe
entspricht den Anforderungen des OEKO-TEX®
Standards 100 nach gesundheitlicher Unbedenk-

Abb. 2: Die Lenzing AG produziert seit iiber 70
Jabren Regeneratfasern aus dem nachwach-
senden Robstoff Holz

OEKO-TEX®
Sustainability
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Die Lenzing AG produziert seit iiber 70 Jahren Regeneratfasern aus dem nachwachsenden Rohstoff Holz.
Von diesem Rohstoff iiber die Zellstofferzeugung bis hin zur Faserproduktion vereint das Unternehmen alle
Stufen der Faserherstellung an ein- und demselben Standort im 6sterreichischen Lenzing — und ist damit das
grosste integrierte Zellstoff- und Viskosewerk der Welt. Von der OEKOTEX® Gemeinschaft wurde Lenzing
kiirzlich zum Unternehmen des Monats gekiirt.

lichkeit der hergestellten Fasern. Elisabeth Stan-
ger, Global Marketing Director der Business Unit
Nonwoven Fibers, geht aber noch einen Schritt
weiter: «Wir wollen auch hinsichtlich der Wei-
terverarbeitung unserer Produkte auf den nach-
folgenden Produktionsstufen eine vorbildliche
Rolle einnehmen. Als Weltmarktfiihrer indus-
triell hergestellter Cellulosefasern miissen wir
bereits am Beginn der Wertschopfungskette
Standards setzen.» Lenzing beliefert bei einer
Gesamtkapazitit von 770’000 Tonnen Fasern pro
Jahr die Textilindustrie und in der Vliesstoff-In-
dustrie die Produktbereiche Babypflegetiicher
und Hygieneprodukte.

Der Rohstoff wéchst in der Nahe
Lenzing Viscose®, die klassische Cellulosefaser
der ersten Generation, wird von Lenzing seit rund
70 Jahren hergestellt. Als Ausgangsmaterial dient
dabei Zellstoff, den das Unternehmen an zwei
Standorten produziert: in Lenzing selbst sowie im
tschechischen Paskov, wobei in Oberdsterreich die
Zellstoff-Gewinnung aus Buchenholz erfolgt. Bei
extern zugekauftem Zellstoff verwendet Lenzing
nur Material, das aus nachweislich nachhaltig
bewirtschafteten Quellen stammt. In den letzten
Jahren ist es den Forschern und Verfahrenstech-
nikern im Unternehmen gelungen, die Nutzung
der Holzsubstanz soweit zu steigern, dass mehr
als die Hilfte des Holzes in hochwertigen Zell-
stoff umgewandelt werden kann. Der verbleibende
Rest wird im Werk Lenzing als biogener Energie-
triger eingesetzt. Bis 2015 beabsichtigt Lenzing,
bis zu zwei Drittel des bendtigten Zellstoffs fiir
die gesamte Faserproduktion selbst zu erzeugen.
Durch die langjihrige Erfahrung und das um-
fangreiche Know-how im Bereich der Viskosepro-
duktion setzt Lenzing Viscose® mittlerweile den
Qualititsstandard fiir die gesamte Textilindust-
rie. Viskose verleiht Kleidungsstiicken eine weich
fliessende Optik und kann auch in Materialmi-
schungen eingesetzt werden.
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Abb. 3: Als Ausgangsmalerial fiir Viskosefa-
sern dient Zellstoff

Modalfaser aus Buchenholz

Bei der Suche nach immer besseren Fasern, vor
allem nach Fasern mit optimalen Festigkeiten,
entwickelte Lenzing Mitte der 1960er Jahre die
Modalfaser. Ausgangsstoff fiir die Gewinnung
von Modalfasern ist ausschliesslich Buchenholz
(Abb.4). Durch einen speziellen Prozess weisen
Modalfasern eine hohere Faserfestigkeit und ver-
besserte Fasereigenschaften auf. Ausserdem be-
sitzt die Modalfaser eine hohere Feuchtigkeitsauf-
nahme als Viskose und trocknet schnell. Lenzing
ist Exklusiv-Anbieter von Lenzing Modal®, das
heute weltweit in Kollektionen von Markenher-
stellern und Designern eingesetzt wird. Die Mo-
dalfaser ist vor allem wegen ihrer Weichheit und
ihres natiirlichen Tragekomforts beliebt und wird
deshalb bevorzugt zur Herstellung von kérper-
nah getragenen Kleidungsstiicken wie Unterwi-
sche und Frottierwaren verwendet.

Der weltweite Siegeszug von Lenzing Mo-
dal® spiegelt sich beispielsweise in den Produk-
tionssteigerungen am Standort Lenzing wider.
In den letzten zehn Jahren hat sich der Modal-
faser-Output mehr als verdreifacht — von 30’000
Tonnen auf iber 100’000 Tonnen. Dabei steht
die auf Nachhaltigkeit ausgerichtete Unterneh-
mensphilosophie laut Andreas Dorner, Global
Marketing Director der Business Unit Textile Fi-
bers, stets im Mittelpunkt: «Lenzing blickt im
Bereich der Umwelttechnologie auf eine lange
Geschichte zuriick. Bereits 1963 haben wir bei
der Zellstoffherstellung die ersten Schritte zur
Chemikalien-Riickgewinnung gemacht. Danach
folgten weitere Meilensteine wie die Gewinnung
von Essigsdure und Furfural aus Holzinhalts-
stoffen sowie das Recyceln von Chemikalien bei
der eigentlichen Faserproduktion. Heute kann
Lenzing eine Riickgewinnungsrate von mehr als
95 % vorweisen und sich als Experte auf dem
Gebiet der Holz-Bioraffinerie bezeichnen.» Die
dazu eingesetzte Technologie wurde von Len-

*Nach Informationen von Cotion Report:
www.baumwollboerse.de

Abb. 4: Buchenwald — die Robstoffquelle
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Abb. 5: Ein breites Faserporifolio

zing in Eigenregie entwickelt und wird stindig
optimiert. Die jlingste Errungenschaft im Hin-
blick auf 6kologische Fasern heisst «Edelweiss» —
durch die Anwendung eines sauerstoffbasierten
Verfahrens sind die damit hergestellten Modal-
fasern noch umweltfreundlicher und sogar CO,-
neutral (siehe «mittex» 2012/2, S. 8).
Aufgrund ihrer extrem vielfiltigen Einsatz-
moglichkeiten, z. B. zur Herstellung von Denim-
und Blusenstoffen sowie Geweben fiir Sport- und
Funktionstextilen, Arbeitsbekleidung, Unterwi-
sche und Bettartikel sind Lyocellfasern aus der
Textilindustrie nicht mehr wegzudenken. Beim
Lyocellverfahren wird reine Holzcellulose phy-
sikalisch in Losung gebracht und direkt in die
Faserform riickgefiihrt. Der dabei angewendete

Losehilfsstoff kann durch sein gutes Wasser-
mischvermégen einfach aus der Faser entfernt
werden und ist dabei umweltvertraglich, biolo-
gisch abbaubar und l4sst sich zu tiber 99 % zu-
riickgewinnen.

Unter der Marke TENCEL® bietet Lenzing ein
breites Lyocellfaser-Portfolio, das durch Komfort,
Funktionalitit und Verarbeitungsmodifikationen
weltweit Massstibe gesetzt hat (Abb. 5). TENCEL®
weist eine hohe Trocken- und Nassfestigkeit auf,
ist weich und sorgt aufgrund seiner hohen Feuch-
tigkeitsaufnahme fiir ein optimales Hautklima.
Textilien mit TENCEL® weisen einen glatten und
kiihlen Griff mit fliessendem Fall auf, haben eine
geringe Knitterneigung und konnen gewaschen
und chemisch gereinigt werden.

Der Textilverband Schweiz
verbindet die innovativen
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einem starken Netzwerk.
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