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Abb. 3: Die Ausstreicheinrichtung mit dem
Spiralfeder-Profil zum Breilstreichen der Ware

rung der Reaktionszeit bei Fadenbriichen fiihrt.
Ein sofortiger und zuverldssiger Maschinenstopp
direkt an der Fehlerstelle garantiert kleinste Feh-
lerldngen, auch bei hohen Arbeitsgeschwindig-
keiten. Weiter Pluspunkte in puncto Effizienz
sammelt Procam durch einen minimalen Ein-
stellungsaufwand beim Warenwechsel. Zudem

sind die Kosten fiir die erforderlichen Instand-
haltungs- und Wartungsarbeiten gering, da das
beriihrungslose Uberwachungssystem ohne Ver-
schleissteile arbeitet.

Feinste Ware, h6chste Effizienz
Die HKS 2-3 E ist generell als reine Elastanma-
schine konzipiert. Sie erreicht Drehzahlen von
tiber 3000 min" und damit eine Produktivitit,
die einen deutlichen Leistungssprung gegeniiber
vergleichbaren Technologien, insbesondere ge-
geniiber den etablierten Rundstrickmaschinen,
bedeutet.

Daneben gibt es zudem eine HKS 2-3 in E 50
— ein Allrounder zur Herstellung auch unelas-
tischer Artikel. Beide Varianten sind dartiber hi-
naus in den Feinheiten E 36 oder E 40 und mit
einer Arbeitsbreite von 130 Zoll erhiltlich.

Beim Einsatz von Mikrofasergarnen fertigen
die zweibarrigen Hochleistungs-Kettenwirkauto-
maten in E 50 eine leichte, blickdichte Elastik-

. wirkware, deren Maschenstruktur mit blossem

Auge kaum noch erkennbar ist — das Ergebnis
einer aussergewohnlich grossen Anzahl an Ma-
schen pro Quadratzentimeter. Trotz des Webwa-
ren-Looks zeigen die geschmeidigen Qualitdten
das typische Dehnungsverhalten von Gewirken.

Ein Beispiel fiir die geschickte Verkniipfung hoch-
effizienter Fertigungsschritte stellt das Miteinan-
der von KARL MAYER mit der Firma BRUCKNER
Textile Technologies dar. Gegenstand der Koope-
ration ist die kontinuierliche Ausriistung von ge-
wirkten Seamless-Artikeln.

Mit abgestimmter Wirk- und Aus-
riistungstechnologie zu Online-
Prozessen fiir Nahtlos-Artikel

Die nahtlosen Teile werden auf einer RDP] in einem
Stiick gefertigt und zugleich um gezielt platzierte

Wirken, Ausrtisten, Trennen,
Tragen - Schick in vier Schritten

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Oberishausen, DE

Die heutige Mode ist schick, komfortabel und schnelllebig wie nie zu-
vor. Auf die hohe Dynamik der Trends reagieren die Hersteller entlang
der gesamten Herstellungskette mit der stidndigen Weiterentwicklung
ihrer Produktionstechnologien. Arbeiten die Unternehmen dabei Hand
in Hand, lassen sich die Optimierungseffekte maximieren.

Spannrinder ergdnzt. Die zusitzlichen Material-
streifen dienen der Aufnadelung im Spannrahmen
fiir die spitere Fixierung, Damit wird die Verede-
lung der schlauchférmigen Teile in Breitform
moglich — eine Prozessgestaltung mit nahtlosen
Ubergingen, deren Umsetzung bei einem Ausriis-
ter erfolgreich getestet wurde. Details zu den ent-
sprechenden Arbeiten sind nachfolgend dargestellt.

Schritt 1: Das Wirken
Fiir die Herstellung konfektionsarmer oder naht-
loser Kleidung sind die Modelle der RDPJ- und
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Selbst Shape-Effekte lassen sich mit den fei-
nen Artikeln erreichen. Wihrend der ITMA 2011
fertigte die HKS 2-3 E in E 50 ein Muster, das den
Anforderungen des Stoffkonzepts Lycra® beauty
von INVISTA entspricht. Die Ware wurde in puncto
Bodyforming und Komfort nach den Standards
des Faser- und Polymerherstellers erfolgreich ge-
testet. Sie trigt nun das Lycra® beauty Label mit
der Kategorie «Sculpt». Die Abstufung steht fiir
hoch technische Funktionalitit mit leichteren
Stoffen und grosserer subtiler Formkraft. Das Ge-
wicht liegt unter 200 g/m2 In der Rangfolge der
Shape-Wirkung folgt «Sculp» den Pridikaten
«Smoothing» und «Sensual Curves» vor «Con-
trol», das einen Stoff mit hochster Wertschétzung
auf Kraft und Formfunktionalitit beschreibt.

Weitere Effekte der hohen Garndichte der
E 50-Ware sind ein seidiger Glanz, ein sanfter, ho-
mogener Griff und eine Drapierbarkeit, die durch
ein aussergewShnliches Vermdgen, Formen zu
folgen, geprigt ist. Damit lassen sich beim De-
sign vollkommen neue Moglichkeiten nutzen.

Die konkreten physikalischen und textiltech-
nologischen Eigenschaften der hochfeinen Elas-
tikgewirke werden derzeit von den KARL MAYER-
Produktentwicklern mit geeigneten Tests und
Untersuchungen bewertet.

DJ-Baureihe prédestiniert. Die Raschelmaschi-
nen mit den zwei Nadelbarren zeigen hierbei eine
einzigartige Flexibilitit. Die Fertigungsmdglich-
keiten umfassen

* Rohrenformen mit variablen Durchmessern
entlang des Umfangs, beispielsweise als ein-
gearbeitete Korperkonturen fiir eine per-
fekte Passform,

* gezielt platzierte funktionelle Zonen mit
unterschiedlichen Dehnwerten und Ma-
schenweiten, beispielsweise fiir Shape-Ef-
fekte oder Abschliisse an den Armen, Beinen
oder am Rumpf,

° direkt eingearbeitete Niihte,

* klar umrissene Lochstrukturen im Jac-
quardstyle neben Glattbereichen und

* unterschiedliche Muster in der Front- und
Riickseite eines Teils.

Durch technische Features wie Multispeed und
innovative Detaillgsungen, die die Musterung,
die Garnzufuhr und den Warenabzug betreffen,
konnen die Parameter des Stoffs prizise einge-
stellt und kontrolliert werden.
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Fiir den Test in der Praxis fertigte eine RDP]
4/2 (Abb. 1) mit der Arbeitsbreite 138 Zoll und
mit der Feinheiten E 24 drei Langarm-Shirts in
einer Warenbahn. Die Artikelsequenz wurde mit
zwei Spannrdndern fiir die spitere Einbindung
in den Spannrahmén begrenzt (Abb. 2). Bei der
Fertigung kamen ein Coregarn im Jacquard und
ein Standardgarn in den Grundbarren zum Ein-
satz. Daraus ergibt sich eine Zusammensetzung
von 81 % PA 6.6 und 19 % Elastan. Der Material-
einsatz bei der Fertigung der Langarm-Shirts mit
der RDP]J betriigt:

Abb. 1: Die RDP] 4/2

Abb. 2: Fertige Warenbahn mit Befestigungs-
kanten

GB2: PAG.6 dtex 40f34

PIB3-1:  PUE dtex44 + PAG.6 dtex 3834
PJB 3-2:  PUE dtex44 + PAG.6 dtex 3834
PIB4-1:  PUE dtex44 + PA6.6 dtex 38f34
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PJB 4-2:  PUE dtex44 + PA6.6 dtex 38f34
GB5: PAG.6 dtex 40f34

Schritt 2: Die Ausriistung

Zur Umsetzung der Relaxierung und Thermofi-
xierung von konventionellen Seamless-Artikeln
und Striimpfen wird tiblicherweise die Einzel-
schlauchausriistung eingesetzt.

Dabei wird jedes einzelne Stiick auf einen spe-
ziellen Rahmen aufgezogen und der Fixierung zu-
gefiihrt. Die entsprechenden Kleinanlagen um-
fassen einen Trockner, eine Dampfkammer und
einen Tunnel zur Heissluftfixierung. Zur Ausriis-
tung gerade geschnittener Schlauchartikel und
Striimpfe stehen jeweils separate technische Aus-
fithrungen zur Verfigung, Hinsichtlich der Gro-
sse der verfiigharen Arbeitsfelder, der erreichbaren
Temperaturen und der Prozesssicherheit ist die
Schlauchausriistung allerdings nicht ideal fiir den
Einsatz elastanhaltiger Maschenwaren geeignet.

Zur Nachbehandlung hochelastischer Artikel
hat die Firma BRUCKNER Textile Technologies
hochmoderne Ausriistungstechnologien im An-
gebot. Die Breitenausriistung auf dem Spannrah-
men mit der bewahrten Prozessfiihrung wurde
durch die Einarbeitung von Spannrindern in die
Warenbahn nun auch fiir Artikel im schlauch-
formigen Seamless-Style zuginglich gemacht.

So kann direkt an den Wirkprozess eine
Vorfixierung angeschlossen werden. Die Vorteile
hieraus sind vor allem eine Reduzierung der
Bruch-, Falten- und Zieherneigung. Zudem wird
das Risiko von Farbabweichungen durch zu hohe
Fixiertemperaturen, von Elastizititsunterschie-
den und von Breitenschwankungen vermieden.

Die nachfolgenden Prozessstufen umfassen
das kontinuierliche Firben im Jet und die an-
schliessende Thermofixierung.

Der eingesetzte Spannrahmen POWER-
FRAME VNB (Abb. 3) arbeitet mit einer Siebband-

Abb. 3: Spannrabmen POWER-FRAME VNB
(© Briickner)

unterstiitzung fiir den Support der Ware beim

Transport durch die Anlage. Das Band wird zu-

dem vertikal mit kurzen Amplituden bewegt und

erzeugt damit einen dezenten Riitteleffekt, der die

Ware auflockert und die Krumpfung im Dampfer-

bereich fordert. Weitere technische Features der

Anlagentechnik sind:

° ein Intensivddmpfer vor dem Trockner, der
in Verbindung mit dem gleichzeitigen Rela-
xieren der Ware auf dem Transportband zu
Ausserst geringen Restkrumpfwerten fiihrt

® Trockner mit einer exakt einstellbaren
Ober- und Unterluftmenge sowie einer
gleichmissigen Luft- und Temperaturver-
teilung tiber die gesamte Linge und Breite
der Ware

° kurze Warenwege, speziell am Einlauf der
Anlage zur Vermeidung von Lingungen
und Maschenverschiebungen

° Pyrometermessungen der realen Warentem-
peratur zur exakten Kontrolle und Repro-
duzierbarkeit der Fixierzeit und Temperatur

* ein hochwirksames Kiihlfeld im Auslauf
zum «Einfrieren» des Warenzustands

Die Ausstattung der Anlage fiihrt zu einer Ware

mit prizisen und reproduzierbaren Dimensio-

nen durch eine optimale Gleichmissigkeit des

Warengewichtes in Linge und Breite. Die Aus-

riistungsversuche lieferten minimale Differen-
zen zwischen den Ausseren und mittleren Pa-
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nels. Die Abweichungen betrugen maximal
+/— 1cm. Nach einer anschliessenden Wische
bei 60°C ergab sich ein maximaler Restkrumpf
von 0 bis 5%.

Zudem konnten aus den Arbeiten generelle
Empfehlungen fiir die Behandlung des Textils
abgeleitet werden
° moglichst kurze Warenwege, speziell im

Einlauf der Anlage zur Minimierung von

Lingungen; vorteilhaft sind Unterstiit-

zungsantriebe fiir erforderliche Leitwalzen
* eine dichte Positionierung des Siebbands

an der Ein- und Auslaufwalze zur Vermei-

dung von Durchhingen und damit Lan-

gungen der Ware
° ein geringer Abstand der Nadelleisten zum

Siebband zur Vermeidung von Maschenver-

schiebungen und Gewichtsunterschiede ins-

besondere im Randbereich der Ware.

Schritt 3: Das Heraustrennen
der Kleidungsstiicke aus der
Warenbahn

Schritt 4: Das Tragen

Reaktionen des Marktes auf die
gewirkten Seamless-Produkte

Mit ihrem ausgewéhlten Eigenschaftsprofil set-
zen die Produkte der RDPJ- und DJ-Baureihe
in den Bereichen Netzstriimpfe, Unterwische,
Oberbekleidung, Medizintextilien und Sports-
wear Trends. Kollektionen beispielsweise von
Cifra, Shiseist, Leonisa, Zerofit oder mash ma-
nia Giberzeugen bereits am Markt. Inshesondere
die Moglichkeiten zur Integration funktionel-
ler Zonen mit gezielter Kompression sind fiir die
Hersteller interessant. Konventionelle Wege fiir
die Umsetzung von Bereichen mit unterschied-

Kosten sparen und
Ressourcen bewahren

Christian Wagner, Mahlo GmbH + Co. KG, Saal/Donau, DE

«Saving Costs — Conserving Resources» war das Thema des Messestan-
des der Mahlo GmbH auf der ITMA 2011 in Barcelona. Seit 66 Jahren
verkauft Mahlo nun schon Effizienzsteigerung fiir Produktionsprozesse.
Auf der ITMA unterstrich das Unternehmen einmal mehr seine Rolle als
Weltmarktfiihrer von Kontrollsystemen fiir die Textilindustrie, ohne sich

darauf zu beschrdanken.

Natiirlich waren die Besucher vor allem an In-
novationen und Neuerungen interessiert — und
wie tiblich hatte Mahlo hier einiges zu bieten.
Dreigeteilt prisentierte sich die Ausstellungsfla-
che den Besuchern, aufgegliedert in die Berei-
che Wareninspektion, Richten und Prozesskont-
rolle. Folgende Neuheiten wurden den Besuchern
préasentiert:

Wareninspektion

Automatische Fehlerinspektion
Webscan WIS-12

Uberarbeitet und verbessert prisentierte sich das
automatische Fehlererkennungssystem, das im
Textil- und Vliesstoffbereich bereits erfolgreich
eingesetzt wird (Abb. 1). Sehen konnte man ein
Modell einer kompletten Umrollstation mit Feh-
lererkennung und Farbmessung, wie sie bei dem
Textilveredler Bamberger Kaliko in Deutschland

installiert ist. Vor allem an der Modularitdt und

Abb. 1: Automatische Feblerinspektion Web-
scan WiIS-12

der Benutzerfreundlichkeit des Systems wurde
gearbeitet. So lassen sich nun ausnahmslos alle
Komponenten des Webscan WIS-12 nach indivi-
duellem Bedarf skalieren. Die Bedienung wurde
wesentlich vereinfacht, besonders im Bereich der
Fehlerklassifikation. Mittels Fehlerbildern kann
der Bediener nun ganz einfach Fehler so klassi-

mittex 1/2012

lichen Dehnwerten in der Ware fithren tiber die
Verwendung verschiedener Qualititen, die auf-
windig in komplexen Designs kombiniert wer-
den. Dieses Vorgehen ist mit einem hohen Auf-
wand ftir die Materialbeschaffung, Kosten bei der
Fertigung und unbequemen Nahtstellen beim
Tragen verbunden.

Fiir positive Bilanzen sorgen die Doppelra-
schelmaschinen zudem durch eine einzigartige
Produktivitit. Bei einer Drehzahl von 250 bis 300
min™ lassen sich z. B. mit der RDPJ in E 24 pro
Stunde rund 20 Langarm-Shirts, 240 Strumpf-
hosen oder ca. 55 Shape-Hoschen herstellen. Da-
bei verarbeitet die effiziente Maschine die ver-
schiedensten Garnmaterialien. So kénnen im
Jacquardbereich auch unelastische Garne ein-
gesetzt werden und selbst die Vermaschung von
blankem Elastan zu unterschiedlichen Struktu-
ren ist moglich.

fizieren, dass alle dhnlichen Fehler im néchsten
Durchgang gefunden werden.

Richten

Richt- und Prozesskontrollsystem
fiir Teppich und technische
Textilien: Orthopac CRVMC-12

Die moderne Richtmechanik des Systems erdffnet
neue Wege. Durch den zum Patent angemelde-
ten Walzenpositionierantrieb wird sichergestellt,
dass die Richtwalzen tiber die gesamte Breite die
Ware immer gleichmdssig beriihren, unabhén-
gig von der momentanen Stellung der Walzen.
Zudem werden die Walzen immer nur soweit von
der Ware umschlungen, wie es wirklich nétig ist.
Auch die tibliche Totzeit beim Umschwenken der
Bogenwalzen von «Kante vor» nach «Mitte vor»
entfallt ginzlich.

Passive Nadelradrichtmaschine
Orthofact RMB-12 / RFMB-12

Mahlo nimmt das Nadelrichtrad wieder in sein Re-
pertoire der Richtsysteme auf. Gegentiber bekann-
ter Technik weisst das Gerit einige neue und fri-
sche Ideen auf. Beispielsweise sorgt die Gegenkraft,
die von einer Feder erzeugt wird, stets fiir eine
gleichmdssige symmetrische Ausrichtung der Na-
delrider. Auf aufwendige, wartungsintensive He-
belkonstruktionen kann somit verzichtet werden.
Eine stufenlos regulierbare Abnadelwalze mini-
miert Restbogen- und Kantenverziige. Die intelli-
gente Antriebsstation mit spezieller Spannungsre-
gelung fiir geringsten Warenverzug schaltet sich
automatisch zu oder (z.B. bei Blockaden) ab. Fiir
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