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® Grosse, Platzierung und Beschriftung von
Taschen und Fichern fiir optimale Funktio-
nalitét und Sicherheit
® gute Gebrauchstauglichkeit und Haltbarkeit
Klaus Steinbacher, Abteilung Technische
Dienste - Strahlenschutz von RWE, setzt dariiber
hinaus auf eine kontinuierliche Uberwachung
der Qualitit: «Die Einhaltung der Vorgaben,
die in der Technischen Leistungsbeschreibung
zusammengestellt wurden, lassen wir nicht
nur am fertig konfektionierten Overall tiber-
priifen, sondern auch im Rahmen von Vor-Ort-
Inspektionen bei den Lieferanten.» Moglich ist
dies tiber die mehr als 25 Auslandsbiiros der
Hohenstein Institute in allen fiir die Textilpro-
duktion relevanten Regionen weltweit. Speziell
ausgebildete Bekleidungstechniker tiberpriifen
wichtige Qualititsaspekte wie Verarbeitung und
Masshaltigkeit, angefangen bei den Vorprodukten
bis hin zu den versandfertigen Fertigprodukten.

Hochfunktionelle Schutzbeklei-
dung fiir Arbeit in grosser Héhe:
Die neue Workwear Kollektion

von SKYLOTEC ist ab sofort im
Handel erhéltlich

Wind, Regen, Kilte — wer kennt das nicht! Gerade
bei Arbeiten im Freien wie beispielsweise auf Bau-
stellen oder Windanlagen kann schlechtes Wetter

Abb. 3: Die Workwear Jacke von SKYLOTEC be-
sitzt auffdllige orange Reflekipaspeln fiir eine
optimale Sichtbarkeit

diese Titigkeiten schnell zu einer mithsamen und
unangenehmen Angelegenheit machen. Gefragt
ist wasserabweisendes Equipment mit hohem
Tragekomfort und optimaler Bewegungsfreiheit.
Kurzum: héchste Funktionalitit in modernem
Design! Dass dies moglich ist, beweist nun
SKYLOTEC mit der neuen Workwear Kollektion.

Competence in Textiles -

worldwide

Interview mit Prof. Dr: Stefan Mecheels, Leiter der Hobenstein Institule in Bonnigheim, D

Die Hohenstein Institute haben sich seit ihrer
Griindung im Jabr 1946 zu einem der weltwet
Jiihrenden Forschungs- und Dienstleistungs-
Zentren fiir die Textilbranche und artver-
wandlte Bereich emit derzeit 27 Auslands-
biiiros entwickelt. Wie erkléirt sich diese starke
internationale Ausrichtung?

Unser Ziel ist es von jeher, unsere Kunden intensiv
sowoh! bei der Produktentwicklung als auch bei
der Qualititssicherung zu unterstiitzen. Ich habe
die Institutsleitung im Jahre 1995 iibernommen,
als sich die Umwilzungen im Rahmen der
Globalisierung fiir die europiische Textilindustrie
bereits klar abzeichneten. In den Jahrzehnten zu-
vorwar die Titigkeit der Hohenstein Institute vor-
nehmlich durch die Philosophie der «Einheit von

Forschung, Dienstleistung und Weiterbildung» ge-
prigt. Dieser Grundidee musste nun der Aspekt der
Internationalisierung an die Seite gestellt werden.
Im Gegensatz zu meinem Grossvater und Vater,
diesich in ihrer Funktion als Institutsleiter immer
in erster Linie als Wissenschaftler verstanden, ver-
stehe ich meine Aufgabe daher auch mehr als
Manager mit globaler Ausrichtung und
wissenschaftlichem Hintergrund.

Welche Rolle spielt in diesem Zusammen-
hang der Stammsitz auf Schloss Hobenstein
in Bonnigheim, im Herzen des «Wertelandes
Baden-Wiirttemberg»?

Unsere schwibische Heimat ist und bleibt die
Keimzelle unserer Kreativitit und Aktivitdt.

FORSCHUNG

Dank WINDSTOPPER® Membran sind Jacke
und Hose absolut winddicht, wasserabweisend
und atmungsaktiv. Zusdtzlich erhéhen dabei
funktionale Details die Sicherheit und erleichtern
die Arbeit: Im Schulterbereich der Jacke ist GORE-
TEX® eingearbeitet, sprich: wasserdicht.

Die Workwear Jacke von SKYLOTEC be-
sitzt auffillige orange Reflektpaspeln fiir eine
optimale Sichtbarkeit (Abb. 3) und ist mit
robusten YKK-Reissverschliissen mit Zippern aus-
gestattet. Durchdachte Taschenlosungen und ver-
stirkte Schulterpartien machen die Jacke zum
optimalen Begleiter. Die Workwear Hose besitzt
speziell vorgeformte und verstirkte Kniepar-
tien fiir eine optimale Beweglichkeit und zum
Schutz des Korpers. An warmeren Tagen kénnen
die Beine bei Bedarf hochgeschlagen und mittels
eines Druckknopfs befestigt werden
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Das historische Schloss und die mittlerweile

sechs modernen Nebengebdude spiegeln diesen
Spannungshogen auch nach aussen wider — das
bestitigen uns die Besucher regelmissig. Ein be-
sonderes Kapital bilden aber vor allem unsere
tiber 300 hochqualifizierten Mitarbeiter. Diese
bilden einen nicht zu unterschitzenden Stand-
ortvorteil. Um einen einheitlichen Qualititsstan-
dard sicherzustellen, werden deshalb alle Labor-
untersuchungen weiterhin hier und durch unser
Tochterinstitut Innovatex in Ungarn durch-
gefiihrt. Aber auch die Forschungslandschaft ist
heute deutlich internationaler, als sie es noch vor
zehn Jahren war. Das gilt sowohl in den Bereichen
der Auftragsforschung, als auch bei offentlich ge-
forderten Projekten, denn die Bedeutung welt-
weiter Netzwerke hat auch hier an Bedeutung
gewonnen.

Stichwort «Nelzwerke» — welche Rolle spielen diese
generell bei der Entwicklung innovativer Textilien?

Heute kommen faserbasierte Werkstoffe in den
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verschiedensten Lebens- und Technikbereichen
wie der Medizin, dem Fahr- und Flugzeugbau
oder dem Bauwesen zum Einsatz. Nur iiber
interdisziplindre Netzwerke ldsst sich das Know-
how aus verschiedenen Wissenshereichen nutz-
bringend in neue Produkte oder Anwendungen
zusammenfiihren. An den Hohenstein Instituten
arbeiten deshalb Textilingenieure zusammen mit
Chemikern, Medizinern, Humanbiologen oder
Physikern an den Hightech-Textilien der Zu-
kunft. Neben diesen internen Netzwerken ist es
z. B. das Engagement in der AFBW, der Allianz
Faserbasierter Werkstoffe Baden-Wiirttemberg,
oder den Kompetenznetzen Baden-Wiirttemberg,
von dem wir bei unserer Arbeit profitieren.

Auf welche Innovationen «Made by Hohen-
stein » sind Sie besonders stolz und auf welche
diirfen wir uns in der Zukunft freuen?
Speziell im Bereich der Medizintextilien haben
wir in den letzten Jahren einige vielbeachtete Ent-
wicklungen bis zur Marktreife gefiihrt. Dazu ge-
horen u. a. eine neuartige Anti-Milbenmatratze
fiir Hausstauballergiker oder eine Wundauflage
mit Drug-Delivery-System, bei der kontinuierlich
Wirksubstanzen abgegeben werden (Abb. 1).

tur kontinuierlich auf die Wunde abgegeben

DRUG-DELIVERY-AUFLAGE
fir chronische Wunden

Abb. 1: Wundauflage mit Drug-Delivery-System — Wirksubstanzen werden aus der Depotstruk-

ug — redu-
zierter Stromungswiderstand durch innova-
live Textilbeschichtung

funktioneller Kleidung, in Deutschland be-
griindet und den Grundstein fiir zahlreiche
Priif- und Messmethoden zur Atmungsaktivitit
und Wirmeisolation gelegt, die heute interna-
tional anerkannt sind. Dazu gehéren u. a. das
Hohenstein Hautmodell oder die thermischen
Gliederpuppen «Charlie» und «Charlene».
Letztere ist seit 2008 im Einsatz und ermdglicht
es erstmals, die Besonderheiten bei der Thermo-
regulation von Kindern — z. B. bei der Entwick-
lung von Bettwaren — zu berticksichtigen. Um
kiinftig den Trage- und Sitzkomfort von Fuss-
bekleidung oder auch Kfz-Sitzen noch zuver-
ldssiger messen und optimieren zu konnen,

DRUG-DELIVERY-AUFLAGE
fiir chronische Wunden

| Autsngpnasen

Besonders grosses Potenzial haben m. E. Ent-
wicklungen im Bereich der technischen Textilien,
an denen wir im Moment arbeiten. Dazu gehoren
photochrome Textilien, die unter der Einwirkung
von UV-Strahlung ihre Farbe verindern und da-
mit z. B. ganz neue Produkte im Bereich des
adaptiven Sonnenschutzes ermdglichen. Oder
ein Wettkampf-Schwimmanzug mit reduziertem
Stromungswiderstand auf der Basis einer in-
novativen Textilbeschichtung (Abb. 2).

Neben Produktinnovationen sind die Hoben-
stein Institute vor allem auch fiir die Entwick-
lung neuer Priifmethoden bekannt. Wo liegen
hier die Schwerpunkte?

Mein Grossvater Prof. Dr.-Ing. Otto Mecheels hat
als Institutsgriinder die Bekleidungsphysiologie,

die Wissenschaft der planmissigen Konstruktion

haben wir hier ebenfalls neue Priifmethoden
entwickelt. Im Bereich Hygiene und Biotech-
nologie haben wir ebenfalls eine Reihe neuer
Testmethoden etabliert, mit denen sich die Wirk-
samkeit und biologische Unbedenklichkeit von
textilen Ausrtistungen belegen lassen. Damit er-
ginzen wir u. a. die Schadstoffpriifungen nach
OFEKO-TEX® Standard 100, an dessen Entwick-
lung wir 1992 ebenfalls massgeblich beteiligt
waren.

Mittlerweile lassen rund 9'500 Unternebmen
weltweit ihre Produkte nach dem OEKO-TEX®
Standard 100 priifen und zertifizieren. Wie er-
kldiren Sie sich den grossen Erfolg des freiwil-
ligen Systems?

Dass der OEKO-TEX® Standard 100 heute bei
Millionen von textilen Produkten fiir Sicherheit
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steht, ist sicherlich in erster Linie darin begriindet,
dass das System von Anfang an international aus-
gerichtet war und eine grosse Transparenz fiir
alle Beteiligten bietet (Abb. 3). Der Bekanntheits-
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Abb. 3: OEKO-TEX® Standard 100 — Schadstoff-
priifungen steben bei Millionen textiler Pro-
dukle fiir bumandakologische Sicherbeit, Bild:
OEKO-TEX®

grad des Labels «Textiles Vertrauen — Gepriift
auf Schadstoffe» ist bei Endverbrauchern sehr
hoch — in Deutschland liegt er nach einer Studie
der Gesellschaft fiir Konsumgiiterforschung
zum Beispiel bei 46 %. Das Label spielt bei der
Kaufentscheidung von Endverbrauchern eine
grosse Rolle, und entsprechend setzen auch
viele Handelsunternehmen und Discounter die
Zertifizierung nach dem OEKO-TEX® Standard
in ihren Einkaufsbedingungen voraus. In der Zu-
sammenarbeit der einzelnen Produktionsstufen
ist der OEKO-TEX® Standard aufgrund seiner
weltweit einheitlichen Kriterien als wichtiger Be-
standteil der Produktionsstitten- tibergreifenden-
Qualititssicherung ebenfalls fest etabliert.

Kompetenz aus einer Hand

® Hohenstein Institut fur Textilinnova-
tion e.V.

® Hohenstein Academy e.V.

® Hohenstein Textile Testing Institute
GmbH & Co. KG

® Hohenstein Laboratories GmbH & Co.
KG

Gegriindet: 1946 in Bonnigheim

Standort: Schloss Hohenstein in

Bonnigheim, ca. 350 Mitarbeitende

in Deutschland, zusatzlich ca.

150 Mitarbeitende weltweit,

ca. 3 Mio. € Forschungsvolumen/Jahr,

ca. 30 Mio. € Umsatz/Jahr
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