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Liebe Mitglieder

Unsere Vereinigung lebt von den Mitgliedern und setzt sich fur die Mitglieder ein! Im
Mittelpunkt stehen die Vertiefung von Kenntnissen und Fahigkeiten unserer Mitglieder
sowie die Unterstitzung der Beziehungen in der Textilwirtschaft. Zu den Angeboten
der SVT gehoren die Fachzeitschrift «mittex», welche 6x jahrlich mit aktuellen Themen
erscheint, ein Newsletter, Weiterbildungskurse sowie gesellschaftliche Aktivitaten.

Kennen Sie eine Kollegin oder einen Kollegen, eine Mitarbeiterin oder einen Mitarbei-
ter, die/der noch nicht Mitglied der SVT ist?

Dann Uberzeugen Sie diese Person ganz einfach von den Vorztigen der Mitgliedschaft
bei unserer Fachvereinigung!

Wenn es Ihnen gelingt, 1 Mitglied zu werben, erhalten Sie 50 % Rabatt auf dem nachs-
ten Jahresbeitrag. Sollten Sie sogar 2 neue Mitglieder GUberzeugen kénnen, schenken
wir lhnen einen Jahresbeitrag!

Folgende Person méchte Mitglied der SVT werden:

Name: Vorname:

Strasse: RIEZ/ @ rits:
Firma: Datum:
E-Mail: Unterschrift:

Als neu vermitteltes Mitglied gilt, wenn diese Person in den letzten 2 Jahren nicht Mit-
glied der SVT war und bereit ist, mindestens 2 Jahre Mitglied zu bleiben.

Ihr Name und lhre Adresse:

Name: Vorname:
Strasse: RIEZ/ @it
Firma: Datum:
E-Mail: Unterschrift:

Bitte einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, c/o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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Messeplatz Europa

Das europdische Messe-Trio, Techtextil, Texprocess und Material
Vision, hat die internationale Branche Giberzeugt: Die Texprocess
£ feierte mit 16’000 Besuchern ihre erfolgreiche Premiere. Techtex-
_til und Material Vision zihlten 24’500 Besucher. Insgesamt 1’561
Hersteller aus 60 Nationen prisentierten den Fachbesuchern aus
107 Lindern in Frankfurt am Main ihre Weltneuheiten von tech-
nischen Textilien und Vliesstoffen sowie fiir die Herstellung und
die Verarbeitung von Bekleidungstextilien — ein Messe-Angebot,
das in dieser Kombination erstmals an den Start ging.

& Zu den Top-Besucherregionen gehorten Mittel- und Osteuropa,

N B Asien sowie Nordafrika. Die Techtextil prisentierte sich mit 1'207
Ausstellern in dlesem Jahr als weltweiter Premiumtermin fiir technische Textilien und Vliesstoffe zur
Anwendung in nahezu allen Industriezweigen. Auf der Texprocess in Frankfurt zeigten 330 Hersteller
zum ersten Mal Maschinen und Anlagen fiir die Verarbeitung textiler und weiterer flexibler Materia-
lien. Optimistisch beurteilt die Branche die gegenwirtige Konjunktur: Rund 90 % der Aussteller und
95 % der Besucher halten die gegenwirtige Wirtschaftslage fiir gut bis befriedigend.

Ein weiteres Highlight in der europiischen Messelandschaft wirft seine Schatten voraus — die In-
ternationale Textilmaschinenausstellung ITMA 2011. Anlasslich des 60. Geburtstages dieser Mes-
se wird es die Textilmaschinenbauer vom 22. bis 29. September 2011 erstmals nach Barcelona,
Spanien, ziehen. Die diesjahrige ITTMA wird von einem umfassenden Rahmenprogramm begleitet.
Herausragend dabei der erstmals organisierte World Textile Summit am 21. September mit hoch-
rangigen Referenten aus aller Welt — an vorderster Stelle Kofi Anan, friiherer UN-Generalsekretir
und Nobelpreistriger, sowie Professor Barry J. Eichengreen als Hauptredner. Unter dem Titel «Sus-
tainable Textile Leaders Roundtable Dialogue» werden sich am 22. September Fachleute iiber die
Reduzierung der Umweltbelastung durch die Textil- und Bekleidungsindustrie und nachhaltige Ver-
arbeitungstechnologien austauschen. Gleich drei Nachmittage (23. bis 26. September) sind fiir die
«F&E Speakers Platform» reserviert. In 20-miniitigen Prisentationen stehen Forschungsergebnisse
zu Textilprodukten, Polymeren und Prozesstechnologien im Mittelpunkt. Mit der Veranstaltung
«Textile Dyestuff and Chemical Industry Leaders» Forum am 26. und 27. September soll die Rolle
der Farbstoff- und Chemieindustrie als integraler Teil der Textil- und Bekleidungsindustrie stérker
betont werden. Und schliesslich die IFAI Advanced Textiles Europe 2011, 26. und 27. September,
die sich mit Marktchancen, Technologien sowie neuen Materialien und Produkten fiir den Bereich
«Technische Textilien» beschiftigt.

Es bleibt zu hoffen, dass die Besucherinnen und Besucher der diesjihrigen ITMA neben dem Rah-
menprogramm auch noch Zeit fiir den eigentlichen Zweck der Messe finden — némlich Innovatio-
nen begutachten und noch viel wichtiger, Auftrige platzieren!

Titelbild: Bamboo Textiles / Schoeller GmbH & Co KG,
Quelle: Messe Frankfurt Exhibition GmbH/Jean-Luc Valentin
Riickseite: «Handgemachte Optik» mit FROSTED MATT,

Quelle: MADEIRA Garnfabrik



Mehr Infos und Anmeldung unter:
www.mittex.ch oder www.svtc.ch
forum@mittex.ch
Sekretariat SVT, Tel: +41 62 751 26 39
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Mit kleinen Lagerbestédnden in die nédchste Saison 6
Das US-Landwirtschaftsministerium vermutet in seiner monatlichen Prognose

anfangs Juni 2011 weiterhin feste Preise auch in der nichsten Saison. Griinde da-

fiir sind die globalen Endbestéinde, die sich auf historisch niedrigem Niveau be-

finden. Im Jahr 2011 wird die Baumwollerzeugung Perus um voraussichtlich

50 % auf 38°000 Tonnen zunehmen. In Syrien plant das Baumwollbiiro, langfris-

tig genug Baumwolle zu produzieren, um den Bedarf der eigenen Spinnereien in

der Hohe von 180°000 Tonnen Baumwollfasern zu decken.

Globale Textilindustrie mit stirkstem Wachstum in 25 Jahren 8
Die diesjahrige Ausgabe «The Fiber Year 2011», erstellt von The Fiber Year Con-

sulting in Kooperation mit Oerlikon Textil, fithrt zu dem Ergebnis, dass die welt-

weite Nachfrage nach Natur- und Chemiefasern um 8,6 % oder 6,4 Millionen Ton-

nen auf 80,8 Millionen Tonnen im vergangenen Jahr anstieg. Das entspricht

einem durchschnittlichen Pro-Kopf-Verbrauch von 11,8 kg.

TENCEL® auf der Uberholspur 9
Die Cellulosefaser TENCEL® hat das Potenzial, das Auto neu zu definieren. Auf

der Techtextil in Frankfurt prisentierte Lenzing Textil neue Anwendungen im Au-

tobereich.

Ultrafeine Rundgestricke im Fokus 10
Maschenwaren, insbesondere Strickwaren, zeichnen sich durch vielfiltige Ein-

satzgebiete aus. Durch die Verarbeitung sehr feiner Garne in Maschinen mit Tei-

lungen von E40 und feiner, ist die Herstellung sehr leichter Strickstoffe moglich.

Zauberhafter Seamless-Schick und technische Raffinesse 12
Seamless-Designs gehren zu den Errungenschaften der modernen Textilindus-

trie, die aus blossen Korperteilen effektreiche Eyecatcher und aus Kleidern Ma-

gier machen.

iLoad® - das wiederbeladbare drug delivery textile von Schoeller 14
Die ganzheitliche Gesundheit ist ein Megatrend. Sie wird zu einem wirtschaftli-
chen Schliisselfaktor fiir viele Branchen und Unternehmen.

Mit hochfunktionellen Maschenstoffen an der Techtextil 15
Die Christian Eschler AG, Biihler/CH, und die Eschler Textil GmbH, Balingen, seit

Jahrzehnten Hersteller hochfunktioneller Stoffe fiir schiitzende Workwearbeklei-

dung, aktive Sportbekleidung und verfiihrerische Lingerie, setzten an der Tech-

textil 2011 die Schwerpunkte auf «Stoffe fiir Bekleidung im OP-und Pflegebe-

reich» und auf «flammhemmende Stoffe».

Vorschau ITMA 2011 18

SVT-Forum 25
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Die Lager bieten nur eine kleine Reserve, sollte
es zu Problemsituationen in der weltweiten
Baumwollerzeugung oder aber zu Nachfrage-
zunahmen auf den grossen Verarbeitermirkten.
Die chinesischen Endbestinde schrumpfen
weiter und deuten auf kiinftig grossere Im-
porte hin. Bei niedrigen Lagerbestinden und
dezimierten staatlichen Reserven diirfte die
Liicke zwischen Chinas Produktion und dem
Verbrauch durch weitere Importe aufgefillt
werden.

Die generelle Situation

In den Hauptexportlindern werden die gesamten
Endbestinde voraussichtlich etwas héher sein,
was durch den Riickgang der chinesischen Lager
jedoch ausser Kraft gesetzt wird. Die Zunahme der
Bestdnde ist hauptsichlich auf eine wesentlich
hohere Produktion in der siidlichen Hemi-
sphare zurtickzufiihren, wo spite Saisonernten
die Exporte wihrend der aktuellen Saison li-
mitieren. Eventuelle weitere Exportrestriktionen
seitens Indiens, dem zweitgrossten Baumwoll-
exporteur weltweit, lassen Bedenken beziiglich
der internationalen Verfugbarkeit der dortigen
Vorrite aufkommen, was eine noch gréssere
Unsicherheit auf einem schon beunruhigten
Markt erzeugt. Die Preise zeigen sich weiterhin
volatil und auf Rekordniveau. Australiens
Exportprognose wurde um 300°000 Ballen auf 3
Millionen erhoht, die brasilianische um 100000
Ballen auf 2,7 Millionen. Die Schétzung fiir die
chinesischen Tmporte wurde um 500°000 Ballen
auf 15,5 Millionen gesteigert, dies aufgrund der
kleineren nationalen Ernte.

*Nach Informationen von Cotlon Report:
www.baumwollboerse.de

Mit kleinen Lagerbestanden in
die nachste Saison*

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

Das US-Landwirtschaftsministerium vermutet in seiner monatlichen
Prognose anfangs Juni 2011 weiterhin feste Preise auch in der nédchsten
Saison. Griinde dafiir sind die globalen Endbestdnde, die sich auf his-
torisch niedrigem Niveau befinden. Im Jahr 2011 wird die Baumwoller-
zeugung Perus um voraussichtlich 50 % auf 38’000 Tonnen zunehmen. In
Syrien plant das Baumwollbiiro, langfristig genug Baumwolle zu produ-
zieren, um den Bedarf der eigenen Spinnereien in der Hohe von 180’000
Tonnen Baumwollfasern zu decken.

Lang- und Extralangstapel in der
Saison 2011/12

ICAC wagte eine erste Prognose zur Produktion
von Lang- und Extralangstapelbaumwolle in der
Saison 2011/12. Man geht davon aus, dass die
weltweite Erzeugung aufgrund des hohen Preis-
niveaus in der Saison 2010/11 in der Folgesaison
2011/12 ansteigen wird, also eine Zhnliche Ent-

ELS - Baumwollerzeugung
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Abb. 1: ELS-Baumwollerzeugung

wicklung wie im Mittelstapelbereich (Abb. 1). Die
Prognose aus Washington lautet plus 22 %, mit
einer weltweiten Ernte von 593 ‘000 Tonnen. Die
Preise von ELS-Baumwolle erreichten zwischen
August 2010 und Februar 2011 Rekordhohen. Die
Cotlook-Notierungen fiir American Pima stieg
von 1,59 US$/Ib Anfang August 2010 auf Gber
3 US$/Ib Mitte April 2011 nach oben. Die dgyp-
tische GIZA 88 wurde Mitte Februar 2011 mit 3
US$ notiert, nach 2,05 US$ Mitte Oktober 2010.
Beide Notierungen wurden Ende Februar 2011
aufgrund fehlender Angebote eingestellt.

Die grossten Produktionszunahmen in der
Saison 2011/12 werden den Schitzungen zufolge
Agypten und die USA verzeichnen. Fiir Agypten
geht man von einem um 30 % héheren Volumen
aus, was einem Gesamtvolumen von 169000
Tonnen entspricht. Hiervon entfallen 133000
Tonnen auf Langstapel bzw. 37000 Tonnen auf
Extralangstapel. Die Prognose fiir die Vereinigten
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Staaten liegt bei 145°000 Tonnen, also plus 32
Prozent. Kleinere Zunahmen werden fiir China,
Indien, Israel, den Sudan und Tadschikistan
erwartet. Die israelische Produktion diirfte sich
verdoppeln. Nachdem in der Saison 2010/11 die
Verarbeitung von LS/ELS-Baumwollen aufgrund
mangelnder Versorgung abgenommen hatte,
wird nun fiir die Saison 2011/12 eine Zunahme
um 6 % auf 435000 Tonnen erwartet. Sowohl in
China als auch Indien diirfte mehr LS/ELS in den
Verbrauch gehen.

Baumwollsituation in Peru
In diesem Jahr wird die Baumwollerzeugung
Perus um voraussichtlich 50% auf 38000

1.000 Tonnen
Baumwollerzeugung
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Abb. 2: Baumwollerzeugung in Peru

Tonnen zunehmen (Abb. 2). Dieser Anstieg ist
hauptsichlich dem verzogerten Beginn der Re-
gensaison zu verdanken, was dazu fiihrte, dass
Farmer den Anbau von Reis und Mais durch
Baumwolle ersetzten.

Gegeniiber 2006 (89°000 Tonnen) ist die
Baumwollerzeugung deutlich zurtickgegangen.
Diverse Faktoren haben zu dieser Entwick-
lung beigetragen: Die bedeutsamste ist die In-
effizienz der Farmer, die daraus resultiert, dass
keine genetischen Verbesserungen in die Saat
eingebracht, niedrige Ertrdge erzielt und man-
gelhaft gediingt wird. Ein weiterer wichtiger Fak-
tor ist die Zuriickhaltung der Farmer hinsicht-
lich der Griindung von Verb4nden. Der typische
Baumwollproduzent bewirtschaftet weniger als
finf Hektaren Land. Das verteuert den Ein-
kauf von Erntehilfsmitteln unverhdltnismissig
und erschwert eine verstirkte Mechanisierung.
Die Regierung startete einige Initiativen, wie
z.B. Kreditangebote und technische Unterstiit-
zung fiir Farmer, die Organisationen gegriindet
hatten, doch diese Massnahmen haben bei den
traditionellen Produzenten kaum gefruchtet.

Der Kreditzugang ist unzureichend: Die
meisten Produzenten sind nicht Landeigentiimer
und konnen auch keine anderen Sicherheiten
vorweisen, um Kredite zu garantieren, sodass
die kommerziellen Banken kein Risiko bei der
Kreditvergabe eingehen. Die Produzenten be-
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kommen Kredite von informellen Kreditgebern
zu Zinsraten von 8 bis 10 % im Monat. Trotz des
Zuwachses bei der lokalen Produktion wird Peru
im Jahr 2011 voraussichtlich 70°000 Tonnen
Baumwolle einfiihren, um den wachsenden
Bedarf der Textilindustrie infolge gestiegener
Nachfrage sowohl internationaler als auch
lokaler Mérkte zu decken. Mit einem Export-
volumen von 69°979 Tonnen waren die Ver-
einigten Staaten im Kalenderjahr 2010 der ein-
zige Lieferant von Baumwolle nach Peru.

Tanguis ist die tiblicherweise angebaute
Baumwollvarietit, die ca. 80 % des gesamten
Baumwollanbaus in Peru ausmacht. Die lange
Wachstumsperiode fiir Tanguis, die circa neun
Monate dauert, ist ein wesentlicher Nachteil fiir
die Produzenten. Normalerweise arbeiten die
peruanischen Farmer mit zwei Ernten im Jahr
(eine grosse, eine kleine Ernte). Baumwolle
wird fiir die grosse Ernte eingesetzt und meistens
eine Bohnensorte fiir die kleine Ernte. Die lange
Wachstumsperiode steigert auch das Risiko des
Schidlingsbefalls, z.B. mit dem Pink Boll Wee-
vil. Manchmal machen die Pestizidkosten in der
Tanguis-Anbauregion fast 50 % der gesamten
Produktionskosten aus. Tanguis-Baumwolle
wird wohl in naher Zukunft verschwinden, ins-
besondere in der nordlichen Kiistenregion, wo
die effizienteren ELS-Baumwollen, wie Hazera,
an Land gewinnen.

Das peruanische Baumwollinstitut (IPA) hat
eine neue Baumwollvarietdt, IPA-59, entwickelt
und vermarktet sie zurzeit. Hierbei handelt es
sich um eine weisse ELS-Baumwolle mit einer
Vegetationsperiode von sechs Monaten. IPA-59
ist 37 mm lang mit einem Micronaire-Wert von
4,2 bis 4,5 und einer feinheitshezogenen Festig-
keit von 38 cN/tex. 1500 Hektaren wurden be-
reits mit dieser Varietdt bepflanzt.

Baumwollsituation in Syrien

Baumwolle wird im Norden und Osten sowie
im Landesinneren Syriens den Fliissen ent-
lang angebaut. In Syrien wird nur Mittelstapel-
Baumwolle erzeugt. Neben Weizen und Zu-
ckerriiben wird Baumwolle als strategisches
Anbauprodukt Syriens betrachtet, da circa 20 %
der Bevolkerung an ihrer Produktion, Ver-
arbeitung und Vermarktung beteiligt sind. Die
Regierung beschloss im April 2011, ihre Voraus-
zahlungen an die Farmer vor dem Bestellen der
Felder von 2°400 syrischen Pfund (SYP) pro
Dunum (505 US$ pro Hektar) auf 4°900 SYP/
Dunum (1°032 US$/Hektar) anzuheben, um
die Beschaffung von Saaten, Diingemitteln und

Kraftstoff zu unterstiitzen. Aufgrund der im
Herbst 2010 vorherrschenden Trockenheit im
Nordosten Syriens regte die Regierung an, die
Weizenerzeugung auf dem bewisserten Land,
das eigentlich fiir andere Ernten, inshesondere
Baumwolle, vorgesehen war, auszuweiten.

Die wichtigsten angepflanzten Varietiten sind
Aleppo 40, die vom Baumwollbiiro des syrischen
Landwirtschaftsministeriums in den frithen
achtziger Jahren entwickelt worden war, und die
vor nicht ganz so langer Zeit entwickelten Varie-
tdten Aleppo 90 (die die sukzessive Aleppo 40 er-
setzen soll), Aleppo 33/1, Aleppo 118, Raga 5 und
Deir-ez-Zor 22. Die iberwiegend erzeugte Stapel-
lingeist 11/16% bis 13/32*. Das Baumwollbiiro
fihrtin einigen Landesteilen neue Varietdten ein,
die insbesondere eine Trockenheitsresistenz und
hohe Temperaturtoleranz aufweisen. Aussaat:
April/Mai; Ernte: Sept. bis Dez. Die staatliche Cot-
ton Marketing Organization (CMO) fordert die
frithe Aussaat und Ernte, indem sie fiir friihe
Baumwolllieferungen hohere Preise zahlt. Fiir
die Saison 2010/11 wird mit einer Baumwollfa-
sererzeugung von circa 160°000 Tonnen auf ei-
ner Fliche von 125000 Hektaren gerechnet, 30 %
unter Plan. Die betrichtliche Dieselkostensteige-
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Die CMO kaufte in der Vergangenheit circa
97% der Saatbaumwollernte. Die Farmer
behielten in der Regel 25000 bis 30°000 Tonnen
fiir den Eigenbedarf und liessen diese Baumwolle
bei privaten Unternehmen entkdrnen. Die CMO
kaufte in der Saison 2010/11 rund 440000
Tonnen Saathaumwolle, das entspricht einem
Riickgang von 30 % gegendiber der Vorsaison. Die
Presse berichtete von Baumwollschmuggeleien
in die benachbarte Tiirkei, wo die Preise 30 %
hoher liegen.

Das Baumwollbiiro stellte fiir 2011/12
einen Produktionsplan {iber 711°000 Tonnen
Saatbaumwolle auf 183°000 Hektaren auf.
Das Baumwollbiiro plant, langfristig genug
Baumwolle zu produzieren, um den Bedarf
der eigenen Spinnereien in der Hohe von
180°000 Tonnen Baumwollfasern oder 530000
Tonnen Saathaumwolle decken zu konnen. Die
Ginner haben noch Kapazititen fiir grossere
Saatbaumwollmengen frei.

rung und die freien LY
Diingemittelpreise seit :
2009 sind die vorran-
gigen Griinde fiir die
Nichterfiillung  des
Produktionsplans. Die
Regierung bot den Far-
mern, die die BewZsse-
rung mittels Diesel-be-
triebenen Aggregaten
durchfiihren, eine Aus-
gleichszahlung in die
Hohe von zusitzlichen
2500  SYP/Dunum
(532 US$/Hektar) an.
Dariiber hinaus zahlt
sie allen Baumwoll-
produzenten weitere |
800 SYP/Dunum (170 [
US$/Hektar), um die

gestiegenen Diinge-
mittelkosten zu kom-
pensieren. Sollte der
Farmer seine Baum-
wolle jedoch nicht an
die CMO verkaufen,
verliert er die Bezugs-
berechtigung fiir Aus-
gleichszahlungen.

Der Textilverband Schweiz
verbindet die innovativen
Unternehmen der Branche zu
einem starken Netzwerk.

TVS Textilverband Schweiz
www.swisstextiles.ch

Dienstleistungshereiche
Arbeitgeber- und Sozialpolitik
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Bildung und Nachwuchsférderung
Offentlichkeit und Presse
Normen und Kennzeichnungen
Technologie und Forschung
Umwelt und Energie
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25 Jahren

Verbrauch von 11,8 kg.

Dabei entwickelten sich die verschiedenen Markt-
segmente durchaus unterschiedlich. Wihrend
Naturfasern lediglich ein schwaches 2,2 % — Wachs-
tum auf 31,2 Millionen Tonnen aufwiesen, zeigte
sich der Bereich der Chemiefasern deutlich erholt.

Der Markt fiir Naturfasern erzielte ein
Wachstum von 2,2% auf 31,2 Millionen
Tonnen. Baumwolle nahm mit 25,0 Millionen
Tonnen die stirkste Position ein und setzte
preislich im August zu einer in der 140-jih-
rigen Historie des Baumwollhandels ein-
maligen Preisexplosion an. Der durchschnitt-
liche Cotlook A-Index der ersten sieben Monate
des vergangenen Jahres von 87,4 US-cents
pro Pfund verdoppelte sich bis zum Jahres-
ende. Wolle stagnierte auf einem Niveau von
1,1 Millionen Tonnen und Bast- sowie die
tibrigen Naturfasern nahmen um 3,4 % auf
5,2 Millionen Tonnen zu.

Der Zellulosefasermarkt

Der Markt fiir zellulosische Garne und Fasern
erreichte mit 4,4 Millionen Tonnen ein neues
Allzeithoch nach einem historisch starken An-
stieg von 12,3 % (Abb. 1). Dieses Wachstum

1980 1990 2000 2010
* seit 2002 inklusive Tencel®

Abb. 1: Zellulosestapelfaserproduktion

wurde im Wesentlichen von Viskosefasern ge-
tragen, die ein Rekordwachstum von 17,0 %
auf 3,1 Millionen Tonnen verzeichneten. Der
Wachstumsmotor dieser Faser waren vor-
wiegend die asiatischen Industrien in China,

Globale Textilindustrie mit
starkstem Wachstum in

Andreas W. Engelhardt, The Fiber Year GmbH, Speicher, CH

Die diesjahrige Ausgabe «The Fiber Year 2011», erstellt von The Fiber
Year Consulting in Kooperation mit Oerlikon Textil, fiihrt zu dem Ergeb-
nis, dass die weltweite Nachfrage nach Natur- und Chemiefasern um
8,6 % oder 6,4 Millionen Tonnen auf 80,8 Millionen Tonnen im vergan-
genen Jahr anstieg. Das entspricht einem durchschnittlichen Pro-Kopf-

Indien, Indonesien und Thailand. Folgerichtig
war dieses Segment gekennzeichnet durch ein
tiberdurchschnittliches Mass an Investitionen
entlang der Wertschopfungskette sowie an Ei-
gentlimerwechseln im entscheidenden Zell-
stoffbereich. Die Griinde fiir diese Dynamik
sind einerseits das stetig steigende Kon-
sumentenbediirfnis nach umweltfreundlichen
Materialien sowie andererseits die sich ab-
zeichnende Knappheit an Baumwolle bedingt
durch Limitationen in der Anbaufliche.

Synthetische Stapelfasern

Der Markt fiir synthetische Garne und Fasern
erzielte ein Wachstum von 13,1% auf 45,2
Millionen Tonnen (Abb. 2). Hierbei war das

in der von

19801985 1985-1990 1990-1995 19952000 2000-2005  2005-2010

Abb. 2: Dynamik in der Produktion von syn-
thetischen Stapelfasern

Momentum im Garnbereich, wie bereits un-
unterbrochen seit 1987, wahrnehmbar stirker
mit einem Anstieg von 16,4 % auf 28 4 Millionen
Tonnen als bei synthetischen Stapelfasern.
Diese konnten einen Zuwachs von 7,9 % auf
16,8 Millionen Tonnen verzeichnen. Unter-
stitzend war hier sicher auch der seit August
explodierende Baumwollpreis, der einen ver-
mehrten Einsatz von Synthesefasern begiins-
tigt hat. Trotzdem bleibt festzuhalten, dass
die Entwicklung dieses Segments im langjih-
rigen Vergleich als unterdurchschnittlich zu
bewerten ist.
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Dominanz von Polyester

Ein detaillierterer Blick in den Chemiefasermarkt
zeigt, dass die Dominanz von Polyester weiter zu-
genommen hat, wihrend Acrylfasern auf dem
Niveau der 1970er-Jahre verharrten (Abb. 3).

Globaler CI

'markt 2010 nach F yp

= Polyester

® Cellulosics

® Polyamide

® Polypropylene
o Acrylics

= Others

Volumen: 49,6 Million Tonnen

Abb. 3: Globaler Chemiefasermarkt 2010 nach
Fasertype

Polyester konnte ein robustes Wachstum von
14,0 % auf 36,1 Millionen Tonnen vorweisen,
wobei die Wachstumsdynamik im Segment der
Technischgarne alles in den Schatten stellte. Thre
Produktion schoss um 37,0 % auf 1,5 Millionen
Tonnen in die Héhe. Polyamid zeigte sich
gleichfalls stark erholt, mit einem Zuwachs von
13,9 % auf 4,0 Millionen Tonnen. Textil- und
Technischgarne wiesen zweistellige Wachstums-
raten auf, lediglich der langfristige Abwirtstrend
bei Stapelfasern setzte sich mit einem Riickgang
von 13,0 % weiter fort. Polypropylen erreichte
einen Produktionszuwachs von 10,4 % auf 2,7
Millionen Tonnen, der massgeblich vom Garn-
bereich getragen wurde. Acrylfasern blieben un-
verandert auf einem Niveau von 1,9 Millionen
Tonnen. Abb.3 zeigt die jeweilige Marktposition
der wichtigsten Fasertypen.

Globaler Produktionsanstieg

Die weltweite okonomische Erholung hat nicht
nur zu einem globalen Produktionsanstieg
gefithrt, sondern hat den Welthandel auch
deutlich belebt. Die zehn fithrenden Export-
nationen von Textilien und Bekleidung konnten
ihr Ausfuhrvolumen um 19,0 % auf rund 360

Leading Textile and Clothing Exporting Countries

biion US$

USA  Bangladesh

PRChina  EU(27) HongKong Indla  Turkey

%2009 w2010

Abb. 4: Die fiihrenden Léinder beim Export
von Textilien und Bekleidung

Milliarden US$ steigern (Abb. 4). Gleichzeitig
nahmen die Importe nach Nordamerika, in die




mittex 4/2011

EU(27) und die Schweiz sowie Japan um 9,6 %
auf US$ 256 Milliarden zu. Die chinesische In-
dustrie konnte ihre fiihrende Position ein-
drucksvoll weiter ausbauen, nachdem die Aus-
fuhren um 23,6 % auf 206,5 Milliarden US$
gesteigert wurden. Gleichzeitig nahmen aber
auch die Einfuhren signifikant um 20,3 % auf
20,2 Milliarden US$ zu. Im Endeffekt resultiert
daraus ein Handelsbilanziiberschuss von 186,3
Milliarden US$. Die Bedeutung dieser Indus-
trie ftr die chinesische Entwicklung wird daran
deutlich, dass die nationale Handelsbilanz ohne
die Textilbranche negativ gewesen wire.

Wachstumsaussichten
Gute Wachstumsaussichten fiir 2011 sowie Giber-
durchschnittliche Investitionen in Maschinen

und Ausriistungen im Natur- und Chemiefaser-
bereich lassen ein fortgesetztes Wachstum
vermuten, wenn auch hohe Inflationsraten
in wichtigen Textillindern die allgemeine
Stimmung etwas eintriiben. Ob der weltweite In-
vestitionshoom durch ein nachhaltiges Wachs-
tum der Textilnachfrage gerechtfertigt wird oder
die durch hohe Inflationsraten getriebene In-
vestitionstdtigkeit zu einer Verschidrfung der
Uberkapazitit in den kommenden Jahren fiihren
wird, kann derzeit noch nicht abschliessend be-
antwortet werden. Augenblicklich sind jedoch
die Fertigungskapazititen der fithrenden
Maschinenbauer auf Jahre hinaus ausgelastet,
was einen deutlichen Anstieg der Lieferzeiten
nach sich zieht und gleichzeitig den Handel von
Gebrauchtmaschinen begiinstigt.

TENCEL® auf der Uberholspur

Mayg. Christina Kreuzwieser, Lenzing Aktiengesellschaft, A

Die Cellulosefaser TENCEL® hat das Potenzial, das Auto neu zu definie-
ren. Auf der Techtextil in Frankfurt préasentierte Lenzing Textil neue An-

wendungen im Autobereich.

Die Automobilbranche ist im Umbruch. Der
Wunsch nach umweltfreundlichen Modellen bis
hin zum Fahrzeugrecycling wird immer lauter.
Dabei spielen nachwachsende Rohstoffe eine be-
sonders wichtige Rolle. Die Anforderungen an

e -

diese Materialien sind hoch — sowohl 6kologisch
als auch ckonomisch. Neue Materialien miissen
dieselben Anforderungen erfiillen wie Bauteile
aus erdolbasierenden Rohstoffen, denn der
Sicherheitsaspekt darf nie vernachléssigt werden.

TENCEL® im Auto

FASERSTOTFFE

Die komplette elektronische Version des
2011er-Jahrbuchs mit zahlreichen Charts und
Tabellen kann unter www.thefiberyear.com
erworben werden. Fragen und Anregungen
konnen Sie im Bedarfsfall an den Autor direkt
richten unter +41 71 450 06 82 oder info@
thefiberyear.com.

Andreas W. Engelhardt

The Fiber Year GmbH
Hauptstrasse 19

CH-9042 Speicher, Switzerland

Phone: +41(0) 71 450 06 82

Fax: +41 (0) 71 450 06 83

Cell: +41(0) 79 952 41 50

E-Mail:  engelhardt@thefiberyear.com
Natur im Auto

«TENCEL® unterstiitzt den Trend nach mehr
Natur im Auto und bringt mit seinen Faser-
eigenschaften viele Vorteile fiir den Automobil-
bereich», erkldrte Friedrich Suchomel, Pro-
jektleiter Automotive. «Wir haben vor fiinf
Jahren das Projekt gestartet und mit allen in-
ternationalen Herstellern gesprochen, um uns ein
Bild tiber die Anforderungen zu machen. Eines
der wichtigsten Argumente war die Nachhaltig-
keit. Und da hat TENCEL® ja einiges zu bieten»,
fiihrte Friedrich Suchomel weiter aus.

TENCEL® wird aus dem natiirlichen, nach-
wachsenden Rohstoff Holz erzeugt. Das Holz
kommt aus Eukalyptusplantagen und wird
speziell fiir die industrielle Nutzung angepflanzt.
Eukalyptus ist besonders schnell wachsend,
kommt ohne kiinstliche Bewisserung aus und
kann auf Grenzertragsflichen angebaut werden.
Er konkurriert somit nicht mit Agrarflichen fiir
die Lebensmittelproduktion. Aber nicht alleine der
natiirliche Rohstoff macht TENCEL® zur idealen
Faser im Automobilbereich. Das Herstellungs-
verfahren ist besonders umweltfreundlich und
basiert auf einem physikalischen Liseprozess mit
nahezu vollstindiger Kreislauffiihrung.

TENCEL® universell einsetzbar

Nicht nur der Oko-Aspekt macht TENCEL®
zur optimalen Auto-Faser. Die bekannteste Ei-
genschaft «Moisture Management» kommt
auch bei Autositzen zum Einsatz. Um die
besten Eigenschaften von TENCEL® ins Auto
zu transferieren, gibt es TENCEL® in den
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unterschiedlichsten Formen. Ob Faser oder
Pulver — alles ist moglich, um die Faser univer-
sell im Automobil-Bereich einzusetzen.

So werden dicke Fasertypen in Teppichen,
Pulver in Kunststoffen (Spritzguss-Compound)
und Textilfasern in Sitzbezligen eingesetzt.
Nonwovens-Typen kommen in speziellen Vliesen
und Batterieseparatoren vor.

Botanisierte Kunststoffe

TENCEL® bietet in Pulverform ideale Ver-
arbeitungsbedingungen als Verstirkungsfaser bei
Kunststoffteilen. Die Faser ist sowohl bei der Ver-
arbeitung als auch im Endprodukt geruchsneu-
tral. Ein besonderer Vorteil ist die Verbesserung
der Schlagzihigkeit von TENCEL®-Kunststoffen
aufgrund der hohen Faserdehnung. So besitzt
TENCEL® eine Faserdehnung von 10 % und die
im Kunststoff am hdufigsten verwendete Faser —
die Glasfaser — eine von nur 2 %. Dadurch sind
Kunststoffe mit TENCEL® stabil bei gleichzeitig
hervorragender Crash-Performance.

Botanischer Sitzkomfort

Der Einsatz im Textil ist fiir die TENCEL®-Faser
kein Neuland. Fiir den Automobilbereich wurden
aber spezielle Fasertypen generiert, um den Ex-
tremanspriichen der Automobilhersteller gerecht
zu werden. TENCEL® kann mit allen herkémm-
lichen Fasern gemischt werden und optimiert
wie bei anderen Textilen das Feuchtigkeits-
management. Ein Test bei Autositzen beweist,
dass bereits ein Anteil von 30% TENCEL® im
Textil ein trockeneres Sitzklima erzeugt. Gerade
bei langen Autofahrten bedeutet dies eine
wesentliche Komfortverbesserung.

Botanische Kleinteile

Die TENCEL® Faser ist im Auto {iberall zu finden.
Sogar in elektronischen Anwendungen kann
TENCEL® verwendet werden, von Klimaanlagen
bis hin zu Audiogeriten. TENCEL® wird hierbei
als Separator in Kondensatoren eingesetzt. Se-
paratorpapiere auf der Basis TENCEL® sind be-
sonders diinn und haben dadurch eine hohere
Leistung, Im Weiteren wird TENCEL® bei Filtern
in der Ol- und Treibstofffiltration eingesetzt.

Redaktionsschluss
Heft 5/2011:
16. August 2011
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Ultrafeine Rundgestricke im Fokus

Harry Jetter und Edelgard Keinath Groz-Beckert KG, Albstadt, D

Maschenwaren, insbesondere Strickwaren, zeichnen sich durch vielfal-
tige Einsatzgebiete aus. Durch die Verarbeitung sehr feiner Garne in Ma-
schinen mit Teilungen von E40 und feiner, ist die Herstellung sehr leich-
ter Strickstoffe méglich. Dennoch kénnen diese eine hohe Funktionalitit
aufweisen — und fiir Unterbekleidung, Oberbekleidung sowie im gros-
sen Bereich der technischen Textilien Anwendung finden. Die Markt-
einfiihrung ultrafeiner Strickstoffe hat dem Strickwarenhersteller auch
alternative Absatzgebiete ge6ffnet, die bisher nur fiir Web- und Wirk-

waren relevant waren.

Uber die gesamte textile Kette
hinweg gilt es, folgende Aspekte
zu beriicksichtigen:

1. Eigenschaften und Einsatzmé6g-
lichkeiten ultrafeiner Strickstoffe
Ultrafeine Strickstoffe weisen gleichzeitig sehr
hohe Maschendichten und eine unvergleich-
bar glatte, homogene Oberfliche auf. Am Bei-
spiel der Feinheit E66 beinhaltet eine Fliche
von nur einem Quadratzentimeter sage und
schreibe 2'600 Maschen. Die einzelnen Maschen
sind fiir das menschliche Auge dabei nicht
mehr zu erkennen. Durch die Verwendung von
Mikrofasergarnen und Elastan wird dieser Effekt
weiter verstirkt. Dadurch sind neue optische
Designs beim Firben und Drucken sowie eine
blickdichte Warenoptik trotz geringem Gewicht
mdoglich. Die Stoffe sind sehr weich, hoch
elastisch und passen sich dem Korper optimal
an. Dank des besonders angenehmen Tragekom-
forts mit seidenweichem Griff eignen sich die
ultrafeinen Stoffe ideal fiir Textilien, die direkt
auf der Haut getragen werden, wie zum Beispiel
Unterwische, Schlafanziige oder Tops. Auch
bei Miederware, Oberbekleidung — einschliess-
lich Sport- und Freizeitbekleidung — und Bade-
bekleidung sind ultrafeine Stoffe vielseitig ein-
setzbar. Andere mogliche Einsatzgebiete sind
medizinische oder technische Anwendungen,
hier etwa industrielle Filter.

2. Voraussetzungen fiir die
Herstellung ultrafeiner Stoffe

Die Herstellung ultrafeiner Strickstoffe hingt von
den Moglichkeiten der Strickmaschine und von
den Eigenschaften des eingesetzten Garns ab.

Strickelementetrdager
Je hoher die Anforderungen an die Feinheit, desto
wichtiger wird eine prizise Fertigung der Zy-

linder (Abb. 1). Denn nur auf dieser Basis konnen
gleichmiissige Maschen erzeugt werden. Fiir einen
harmonischen Strickprozess sowie ein gleichmassiges
Maschenbild auf Grossrundstrickmaschinen mit
feinsten Teilungen sind mit hochster Prazision ge-
fertigte Zylinder und Platinenringe, sowie hichste
Genauigkeit in der Abstimmung zwischen Zylinder
und Platinenring beziehungsweise Rippscheibe er-
forderlich. Groz-Beckert garantiert eine konstante
Prizision fiir alle Feinheiten in seinem Produktions-
programm, das nahezu alle Durchmesser bis zu 60
Zoll und von E3 bis E68 umfasst.

Abb. 1: Groz-Beckert Qualitétszylinder von 7
bis 60 Zoll und der Feinheit E3 bis E68

Stricknadel

Ein ruckfreies Maschengleiten ist wichtig fiir
eine gute Warenoptik und fiir ein fehlerfreies
Gestrick. Deshalb sind Geometrie und Oberfliche
im Fadengleitbereich der Stricknadeln von be-
sonderer Bedeutung, wenn es um die dauer-
haft prizise Herstellung von Maschenwaren auf
Grossrundstrickmaschinen mit feinsten Tei-
lungen geht (Abb. 2).

7
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Groz-Beckert Innovationen

Beim konischen Haken (Abb. 3) ist der Quer-
schnitt im Bereich der Hakenwurzel vergrossert
und verjiingt sich kontinuierlich bis zur Haken-




mittex 4/2011

Abb. 2: Groz-Beckert Stricknadel in Pressung
0,21 mm

spitze. Durch die Reduzierung der Zungenkopf-
breite vermindert sich auch das Gewicht der
Zunge und damit der durch den Zungenauf-
schlag bedingte Verschleiss auf dem Haken im
Formeindruck und an der Zunge. Diese Ver-
schleissreduzierung im maschenbildenden Teil
der Nadel fithrt wiederum zu einer lingeren
Lebensdauer.

Der konische Haken erlaubt es, die Nadel so
zu konstruieren, dass im Vergleich zu Nadeln
mit zylindrischem Haken (Abb. 4) ein grosserer
Fadenfreiraum zwischen Nadelkopf und Kulier-
platine entsteht (Abb. 5 und 6). Dadurch kénnen
sowohl Effekt- als auch qualitativ schlechtere
Garne mit Dickstellen und Knoten problemlos
in bester Qualitit verstrickt werden. Wenn zum
Beispiel Garne mit ausgepriigten Dickstellen
oder starken Knoten verstrickt werden, kann es
passieren, dass der Haken aufgezogen wird. Dies
kann Lingsstreifen oder Doppelmaschen ver-
ursachen, die Ziele sind teilweise erst nach der

Ausriistung der gestrickten Ware zu erkennen.

Abb. 3: Seitenansicht Nadelkopf- konischer
Haken

Einschliess-/Abschlagplatinen,
Niederhalteteile

Perfekte Oberflichenqualitit, Kantenverrundung
und geometrische Prizision, hohe Verschleiss-
festigkeit und generelle Festigkeit: Die An-
forderungen an die Stricknadeln bei der Her-
stellung von ultrafeinen Strickstoffen gelten

MASCHENTECHNIK

auch fiir alle anderen Maschinenelemente
auf einfonturigen Rundstrickmaschinen, die
den Maschenbildungsprozess unterstiitzen, ob
Platinen oder Niederhalteteile.

Abb. 4: Seitenansicht Nadelkopf: zylindrischer
Haken
Strickmaschinenperipherie
Bei der Herstellung fehlerfreier ultrafeiner Strick-
stoffe sind folgende Punkte zu berticksichtigen:
° Fadenzufiihrung: gleichmissige und mog-
lichst geringe Fadeneinlaufkrifte (z.B. po-
sitive Fournisseure mit magnetischen
Bremstingen, leichtgingige Elastan-Um-
lenkrollen beim Elastan-Einsatz)
° Warenabzugssystem: konstante und mog-

lichst geringe Abzugskrifte am gesamten
Umfang des Warenschlauchs (z.B. elektro-
motorisch gesteuerter Warenabzug und ver-
stellbarer Viereck-Breithalter)

° Warenaufwicklung: Verhindern, dass die
sehr empfindlichen ultrafeinen Strickstoffe
beim Aufwickeln «Bruchkanten» erhalten
(verschiedene Maschinenbauer bieten Ent-
doubliereinrichtungen an)

¢ Schmierung: eine prizise Schmierung der
maschenbildenden Elemente mit geeigne-
ten Olen. Bei hoheren Maschinenfeinhei-
ten gewinnt der optimale Einsatz des Nadel-

ols eine grossere Bedeutung,. Ziele sind eine
ausreichende Schmierung tiber alle Arbeits-
bereiche sowie eine gute Auswaschbarkeit
mit wenig Reinigungschemie und bei nied-
rigen Waschtemperaturen. Um den Kun-
den auch in diesen Fragen massgeschnei-
dert beraten zu konnen, hat Groz-Beckert
ein tibergreifendes Servicekonzept fiir Na-
delole aufgebaut.

* (Uberwachungssysteme: Waren- und Nadel-
{iberwachungs-Einrichtungen zur Vermei-
dung von laufenden Fehlern

* TFaserflugentsorgung; effektive Blas- und
Saugeinrichtungen an der Strickmaschine

Garn

Der Bereich von einsatzfihigen Garnstirken
bei gesponnenen Fasergarnen fiir ultrafeine
Gestricke in Single Jersey Maschinen erstreckt
sich von ca. Nm 150/1 bis Nm 250/1. Doch der

Faserrohstoff steht in diesen Qualitéten nur sehr
begrenzt zur Verfiigung. Die Produktion ist im
Vergleich zu den konventionellen Garnstirken
sehr gering, und nur wenige Spinnereien sind
in der Lage, solch feine Fasergarne herzustellen.
Daher finden synthetisch hergestellte Garne (PA,
PES) mit Garnstirken von 22 - 50 dtex vermehrt
Einsatz fiir ultrafeine Gestricke. Elastan wird in
den Stéirken 13 - 22 dtex in Mischung mit anderen
Faserstoffen eingesetzt. Durch die Nutzung von
Mikrofasern kénnen ultrafeine Strickstoffe mit
besonderen funktionellen Eigenschaften her-
gestellt werden.

Abb. 5: Fadenfreiraum zwischen Nadel und
Platine: konischer Haken

Veredlung

Die Veredlung ultrafeiner Strickstoffe verlangt
eine besondere Aufmerksamkeit, da die einge-
setzten Garne, zum Beispiel Mikrofasergarne, im
Vergleich zu konventionell eingesetzten Garnen
sehr empfindlich sind. Deshalb sollten die Ver-
edlungsprozesse, wie Firben und Ausriisten, ge-
priift und gegebenenfalls modifiziert werden, um
mogliche Schleifkontakte und damit verbundene
Kapillarbeschidigungen zu vermeiden.

Die Stoffe miissen wihrend den gesamten
Veredlungsprozessen spannungsarm und unter
geringen thermischen Belastungen behandelt
werden. So gilt es etwa, das Firben nur in
horizontalen Jet-Firbemaschinen zu realisieren.
Bei der Veredlung feiner und feinster Strickstoffe

Abb. 6: Fadenfreiraum zwischen Nadel und

Platine: zylindrischer Haken

11
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kommt der Avivage im Hinblick auf die Vernih-
barkeit eine Schliisselstellung zu.

vy

Abb. 7: Nadelspitzen aus dem Groz-Beckert
Portfolio

Vernédhen

Beim industriellen Nihen erreicht die Nadel sehr
hohe Geschwindigkeiten. Die textilen Fasern oder
Garne miissen der Nadel im Einstichbereich in der
unglaublich kurzen Zeit von 0,0003 Sekunden
ausweichen, indem sie von ihr verdringt werden.
Die Maschenféden erfahren beim Nadeldurchstich
eine starke Verdrangung unter hoher Reibung, was
im Extremfall zu Sprengschdden fiithren kann.
Feines Nahgut mit mangelhafter Ausriistung ist
dann nur noch schwer ohne Beschédigungen zu
vernihen. Um bei der Konfektionierung feinster
Strickstoffe Maschenschidden zu vermeiden,
miissen folgende Punkte berticksichtigt werden:

i
-

* Einsatz der richtigen Nadel

Die néhtechnisch fehlerfreie Verarbeitung
feiner Materialien stellt sehr hohe Qualitits-
anforderungen an die Ndhnadel. Oft ver-
langt sie den Einsatz von Sonderanwendungs-
nadeln, um die Prozesssicherheit im
Nihbetrieb zu gewihrleisten. Groz-Beckert
bietet hierfiir ein umfassendes Portfolio.

Je dicker die Nadel, umso grosser die Ver-
drangung und die Sprengwirkung beim Ein-
stich. Daraus entsteht die Forderung nach
einer moglichst diinnen Nadel — zum Bei-
spiel Stirke Nm 55 — fiir die Verarbeitung
feinster Strickstoffe.

* Auswahl der geeigneten Nadelspitze

Fiir feine und feinste Strickstoffe bieten
sich Nadeln mit einer leicht verrundeten
Spitze an. Bei feiner Interlockware empfiehlt
sich die RG-Spitze, bei feiner und feinster
Maschenware mit Elastananteil die FFG-
Spitze — und bei Maschenware mit erhghtem

Die kompakte Doppelraschel

Das raffinierte Lochdesign wurde auf einer DJ
4/2 EL in der Feinheit E 24 gearbeitet. Die kom-
pakte Doppelraschelmaschine hat fiir die Bein-
abschnitte lange freistehende Fransensegmente
gefertigt, die in einer breiten, dicht strukturierten
Borte mit wellenformiger Konturenfiihrung aus-
laufen, und fiir das Hoschenteil eine geschlossene,
feste Struktur produziert — alle Bereiche an
einem Stiick. Vom dicht gestalteten Po tiber die
offen gemusterten Beine bis zu den schmalen
Stegen entstanden alle Teile der Leggings direkt
auf der Wirkmaschine. Die hierfiir erforderliche
Designkompetenz erhielt die DJ 4/2 EL durch
eine spezifische technische Konfiguration. Hierzu
zdhlen eine EL-Steuerung fiir die Bewegung der

Legebarren und eine ebenfalls elektronisch ge-

Zauberhafter Seamless-Schick
und technische Raffinesse

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Oberishausen, D

Seamless-Designs gehdéren zu den Errungenschaften der modernen Tex-
tilindustrie, die aus blossen Korperteilen effektreiche Eyecatcher und aus
Kleidern Magier machen - wie die Leggings in Abb. 1 zeigt. Das Klei-
dungsstiick zwischen Strumpf- und Steghose betont die schlanke Sil-
houette langer Frauenbeine und zaubert extravaganten Schick auf die
Haut. Textiltechnisches Mittel zum Zweck ist eine durchdacht gestaltete
und auf einer Wirkmaschine umgesetzte Musterung.

steuerte Garnlieferung — technische Losungen,
die durch die Rechnerplattform KAMCOS® umge-
setzt werden. Das Maschinenrechner-Konzept
umfasst Motion Control/Multi Speed fiir die Kon-
trolle aller wesentlichen Funktionen, den Bau-
stein Pattern Control zum Management der
Jacquardbarrenbewegung, einen USB-Port, um
Musterdaten abspeichern oder laden zu konnen,
eine Ethernetschnittstelle fiir die Einbindung
der Maschine in ein Firmennetzwerk und das
Operator Interface fiir eine einfach verstidndliche
Maschinenbedienung per Touchscreen-Technik.
Zudem ist die Fadenbruchkontrolle Laserstop in
KAMCOS® integriert.

Zur flexiblen Fiihrung des Fadens an der
Wirkstelle wurde die DJ 4/2 EL mit zwei Grund-
legebarren und zwei Piezo-Jacquardbarren in
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Abb. 8: Nadelspitzenpriifung
Elastananteil die FG-Spitze (Abb. 7).
Fiir eine optimale Prozesssicherheit muss die
Nadelspitze regelmassig gepriift und falls notig
rechtzeitig ausgetauscht werden (Abb. 8).

® Anpassen der Maschinendrehzahl
Falls es bei der Verwendung von diinnen
Nadeln zu unregelméssigen Néhten, Fehl-
stichen und Nadelbriichen kommt, muss
die Stichgeschwindigkeit an die Anwendung
angepasst werden. Dies sollte jedoch erst als
letzte Option in Betracht gezogen werden.

geteilter Ausfiihrung versehen. Insbesondere
mit dem Piezo-Jacquardsystem konnen dabei
Bereiche mit unterschiedlichen Dichten naht-
los in den Stoff integriert werden. Zudem bieten
die Jacquardstrukturen in den verschiedensten
Ausfiihrungen weitreichende Designspiel-
rdume. Die Umsetzung von geschlossenen
Schlauchformen wird durch die Ausstattung mit
je zwei Nadelbarren, Abschlagkammbarren und
Stechkimmen moglich. Genutzt werden kann all
dies mit der DJ 4/2 EL in der Arbeitsbreite 44 und
den Feinheiten E 24, E 28 oder E 32.

Abb. 1: Neue effektreiche Lochleggings von ei-
ner DJ 4/2 EL
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Abstandsgewirke von der
HighDistance®

KARL MAYER prisentierte sich insbesondere mit
seiner Tochter KARL MAYER Malimo als einer der
Trendsetter im Bereich der Technischen Textilien
auf der Messe Techtextil in Frankfurt/Main. Der
renommierte Globalplayer mit Sitz in Oberts-
hausen baut nicht nur hocheffiziente, flexible
Maschinen zur Herstellung funktioneller Tex-
tilien, sondern schafft den gewirkten Produkten
auch Anwendungsmoglichkeiten und Mirkte.
Einsatzgebiete mit grossen Potenzialen sind
derzeit inshesondere die Bereiche Verbundwerk-
stoffe fiir den Leichtbau und Beschichtungen.
Hier sind ein geringes Gewicht, eine lange Halt-
barkeit und ein hohes Kraftaufnahmevermogen
gefragt — Anforderungen, die vor allem von den
Verstirkungsgelegen der Malitronic® MULTI-
AXIAL und den gitterartigen Tragergewirken der
Wefttronic® optimal erfiillt werden. Die Erfolge
der leistungsstarken Maschinen in der Praxis
sprechen fiir sich.

Abb. 2: Konturennah gefertigtes Abstandsge-
wirke von der HighDistance®

Faserverstdrkungen fiir
Leichtbaulésungen

Die duroplastisch bzw. thermoplastisch ge-
bundenen Gelege verstirken bereits Fahrzeug-
karosserie- und Flugzeugteile, Rotorblitter von
Windkraftanlagen, Sportgerite und bewegte
Maschinenteile, kommen aber auch im Bauwesen
als Armierungstriger fiir textilbewehrten Beton
zum Einsatz, um nur einige Anwendungsbereiche
ZU nennen.

Die gestiegene Nachfrage nach Leicht-
bauldsungen im Automobilbereich und bei der
Erzeugung regenerativer Energie lisst erhebliche
Wachstumsraten im Geschiift rund um die Pro-
dukte der Malitronic® MULTIAXIAL erwarten.

Die Raschelmaschine mit Magazinschus-
seintrag Wefttronic® fertigt Gitterstrukturen und
vollfldchige Gewirke aus Hochleistungsgarnen
vor allem fiir den Bereich der bedruckten Wer-
betriger. Hier bieten die Qualititstextilien neben
Leichtigkeit zudem bestindige Outdoortaug-

MASCHENTEGCHNIK

lichkeit und damit Eigenschaften, die sie fiir
den Einsatz als Beschichtungstriger aller Art
qualifizieren.

Ein weiterer Schwerpunkt von KARL MAYER
zur Techtexil umfasst die endkonturnahe Tex-
tilfertigung. Inshesondere die Doppelraschel-
maschinen des erfolgreichen Herstellers bieten
ein umfangreiches Produktrepertoire im Ready-
to-use-Style.

Abstandsgewirke — ein Renner

Hier zu nennen sind die Abstandsgewirke made
by HighDistance® im Automobilsitz-Zuschnitt
fir einen Einsatz als Unterpolsterung, Mat-
ratzenkomponenten im Sieben-Zonen-Design,
ebenfalls von einer Highdistance®, oder funk-
tionelle Seamless-Sportswear, die sich mit grosser
Vielfalt und Produktivitit mit den Maschinen der
DJ-Baureihe fertigen ldsst.

Aber nicht nur die direkte Textilerzeugung
steht im Fokus der innovativen Maschinentech-
nik von KARL MAYER, sondern auch die Vorstufe.
Fiir die schonende und zugleich effiziente Verar-
beitung technischer Garne wihrend der Kettvor-
bereitung bietet das Unternehmen den Faden-
spannungsregler Multitens aus dem Programm
der akquirierten Ben-
ninger-Sparte Webe-
reivorbereitung. Ein
weiteres innovatives
Produkt zur Regelung
der Fadenspannung
ist Rot-O-Tens — eine
motorisch angetrie-
bene Variante, die mit
effizienter Energie-
riickfithrung zur Ver-
kiirzung der Amorti-
sationszeiten beitrigt.

Wenn es um die
Herstellung ~ von
Qualitdtsketthdumen
fir technische An-
wendungen  geht,
kénnen die Kunden
auf die Opt-O-Matic
vertrauen. Die Schir-
maschine  bietet
auch bei hochemp-

findlichen ~Garnen wirT

B osr
gleiche Bandumfinge
und hohe Arbeits- i
geschwindigkeiten.

Férderagentur fiir Innovation KTI

Zu diesem insge-
samt 4dusserst breiten

INNOVATION DAY 2€

Textil im Kontext mit Cleantech

Produktspektrum fiir den Bereich Technische
Textilien wurden an der Techtextil 2011 anschau-
liche Exponate prisentiert.

Herzlichen Dank den Sponsoren
der GV 2011

Gertsch Consulting, Zofingen

Gessner AG, Wadenswil

Jenny Fabrics AG, Ziegelbriicke

Jossi Systems AG, Wingi
Maschinenfabriek Rieter AG, Winterthur
Remei AG, Rotkreuz (ZG)

Rotofil fabrics AG, Stabio

Schnyder & Co, Schiibelbach
Schulthess Maschinen AG, Ziirich
Stiftung zur Forderung der Zwirnerei, Zirich
Staubli AG, Horgen

TACO Stiftung, Ztirich

TVS Textilverband Schweiz

Dienstag, 23. August 2011
12.00 bis 18.30 Uhr

Empa Akademie

Zentrum fir Wissenstransfer
Uberlandstrasse 129
CH-8600 Dubendorf

Textiles Innovationsnetzwerk der Schweiz
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iLoad® — das wiederbeladbare
drug delivery textile von

Schoeller

Dagmar Signer, Schoeller Textil AG, Sevelen, CH

Die ganzheitliche Gesundheit ist ein Megatrend. Sie wird zu einem wirt-
schaftlichen Schliisselfaktor fiir viele Branchen und Unternehmen. Die
Schoeller Textil AG stellte dem Fachpublikum auf der Techtextil 2011 in
Frankfurt erstmals eine neue Technologie vor, die sich mit der Verbes-
serung von Faktoren wie « Wohlbefinden», «Prévention» oder «Thera-

pie» im textilen Umfeld befasst.

Bei dieser Neuheit mit dem Namen «iLoad®»
handelt es sich um textile Trigermaterialien, die
individuell mit wohltuenden sowie therapeutisch
wirkenden Substanzen beladen und regeneriert
werden konnen. iLoad® soll zunichst fiir
«medical wellness», Arbeitshekleidung und
Sport zum Einsatz kommen. Die Abgabe von
Medikamenten ist mit dem iLoad®-System
ebenfalls moglich.

Mehr als sieben Jahre hat die Schoeller Tex-
til AG unter praxisnahen Bedingungen an der
Entwicklung von iLoad® geforscht. Jetzt ist der
Durchbruch gelungen. Das von Schoeller ent-
wickelte Trigermaterial hat sich als stabil, gut
dosierbar und waschpermanent erwiesen. In
den kommenden Monaten will Schoeller die
Evaluation weiterer Wirkstoffhersteller voran-
treiben und entsprechende Praxistests realisieren.

iLoad® heisst intelligent beladen,
abgeben, waschen, wiederbeladen

Das iLoad®-System besteht aus einem wihl-
o o & !

T

Faseroberflache

Abb. 1: Beladungsvorgang

baren Basisgewebe. Darauf wird eine spezielle
Donorschicht aufgebracht und fixiert. Beim
anschliessenden Beladungsvorgang wird diese
Donorschicht, die jede Textilfaser ummantelt,
mit einer darauf abgestimmten Emulsion mit
dem gewtinschten Wirkstoff (z.B. aus der Homéo-
pathie) zusammengebracht. Wie ein Magnet

Abb. 2: Mit Wirksubstanz beladene iLoad®-
Donorschicht

zieht die negativ geladene Donorschicht in der
Folge die positiv geladene Wirkstoffemulsion
an und lagert diese wie in einem Schwamm
ein (Abb. 1). Der Beladungsvorgang dauert nur
wenige Minuten und wird auf Industrie- und
privaten Waschmaschinen im Spiilprogramm
durchgefiihrt (Abb. 2). Ausgelost durch Warme,
Reibung, Feuchtigkeit und Schweiss setzt der
kontinuierliche Entladungsvorgang transdermal
ein: Der in der Donorschicht eingelagerte Wirk-
stoff wird dabei an die Haut abgegeben, wo er
seine Wirkung voll entfalten kann (Abb. 3). Die
Zeitdauer fiir die Wirkstoffabgabe, die sogenannte
Desorptionszeit, wird berechnet und bei der Wirk-
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stoffherstellung eingestellt. Der in der Emulsion
eingelagerte Wirkstoff wird auf die gewtinschte
Applikation abgestimmt. Bei einer erneuten Wi-
sche werden allfillig vorhandene Reststoffe ent-
laden und das so regenerierte iLoad®-Textil kann
wieder mit einer neuen, beliebigen Wirksubstanz
beladen werden.

Bereits mitentwickelt: das
iLoad®-Hybridmodell

In Frankfurt zeigte Schoeller bereits einen wei-
teren Meilenstein fir dieses textile Neuland,
und zwar ein regenerierbares Hybridmodell.
Die flichigen iLoad®-Hybridgewebe reagieren
auf der einen Seite hydrophil; sie nehmen den
gewtinschten Wirkstoff auf und geben ihn an
die Haut ab. Gleichzeitig stellt die gegenseitige
hydrophobe Barriere eine wirkstofffreie Zone dar.
Bekannte Beispiele fiir dieses Funktionsschema
sind Nikotin- oder Hormonpflaster. Schoeller
setzt das Prinzip auf textile Flichen um.

Zukunftsmérkte bedienen

Mit iLoad® sollen in einem ersten Schritt
die Bereiche «medical wellness», Sport und
«workwear» angesprochen werden. Denkbar
sind z.B. Substanzen gegen Schlafstorungen,
Neurodermitis oder Erkéltungen. Hinzu kommen
Wirkstoffe zur Hautpflege, zur Vitalisierung oder
fiir lang anhaltende Frische. Auch Patienten mit
Dekubitussymptomen (Wundliegen) soll mit
iLoad® geholfen werden konnen. Uber das Tex-
til breiten sich die Wirksubstanzen an der genau
richtigen Stelle kontinuierlich aus. Kosmetik,
Wellness, Anti-Aging und Arbeitsbekleidung sind
Wachstumsmirkte, fiir die iLoad® zielorientiert
und effizient genutzt werden kann. Parallel dazu

Faseroberfliche

Abb. 3: Wirkstoffabgabe
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stellen der Sport- und der Gesundheitsbereich
wichtige Absatzmirkte dar. Auch die Abgabe
von <harten Medikamenten» in Kooperation
mit Medizinern ist eine Zielsetzung dieses ehr-
geizigen Projektes.

Hohe Funktionsanspriiche und
Sicherheitskriterien an iLoad®
Textilien mit einem «release effect» sind im
Markt zwar nicht unbekannt; sie haben sich
aber durch mangelnde Performance oder kom-
plizierte Handhabung bisher nicht richtig ver-
ankert. Schoeller arbeitet seit vielen Jahren an
dieser Neuheit und kam den hochgesteckten
Funktions- und Sicherheitsparametern nur
schrittweise ndher. Durch eine systematische
Abstimmung von Donorschicht, Vernetzung
und Wirkstoffemulsion ist inzwischen ein aus-
gekliigeltes Tragermaterial mit hoher Wirk-
samkeit entstanden, das sich in Tests bei bis zu
60 °C in Giber 100 Waschvorgiingen als stabil
und permanent erwiesen hat. Auch Priifungen
wie den Zytotoxizititstest hat iLoad® problemlos
bestanden.

Alle Komponenten des Systems werden dem
weltweit strengsten Textilstandard bluesign®
unterliegen. Als Nichstes werden zusammen
mit entsprechenden Partnern Wirkstoffvarianten
dosiert und getestet.

Eedaktionsschluss
Heft 5/2011:

16. August 2011
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Mit hochfunktionellen Maschen-
stoffen an der Techtextil

Die Christian Eschler AG, Biihler/CH, und die Eschler Textil GmbH, Balin-
gen, seit Jahrzehnten Hersteller hochfunktioneller Stoffe fiir schiitzende
Workwearbekleidung, aktive Sportbekleidung und verfihrerische Linge-
rie, setzten an der Techtextil 2011 die Schwerpunkte auf «Stoffe fiir Be-
kleidung im OP-und Pflegebereich» und auf «flammhemmende Stoffe».

Fiir die Bekleidung im Pflegebereich bietet
Eschler permanent antibakterielle, hydrophile
Maschenstoffe fiir Polo Shirts an, wovon eine
Piqué-Qualitdt aus dieser Linie vom «Priifinstitut
Hohenstein» mit der Tragekomfort-Note 1.0, d.h.
«sehr gut», ausgezeichnet wurde. Eine hydrophile
Kettwirkware mit baumwolldhnlichem Griff fiir
Kasackkittel und Hosen rundet das Stoffangebot
fiir diesen Bereich ab. Alle Qualitiiten zeichnen
sich durch hohe Atmungsaktivitdt und hervor-
ragenden Feuchtigkeitstransport aus. Dies garan-
tiert bei der Arbeit ein einzigartiges Wohlfiihl-
klima fiir den Korper. Die elastische Maschenware
sichert zudem eine grosse Bewegungsfreiheit und
somit einen verbesserten ergonomischen Trage-
komfort. Dank dem Einsatz von Synthesefasern
ist der Stoff sehr robust, d.h. lange haltbar. Die
Die Bekleidung trocknet auch extrem rasch. Das
bedeutet beim Waschprozess Energie-Einsparung
und zudem lange Lebensdauer — zwei wichtige
Argumente im kostenbewussten Gesundheits-
wesen!

Stoffe fiir OP- und Pflegebereichs-
Bekleidung

Die umfangreiche Kollektion aus hochfunktionel-
len Stoffen fiir OP-Bekleidung (innen hydrophil
und aussen wasserabweisend ausgertistet) reicht
vom 100 % Mikropolyester-Maschenstoff — geeig-
net fiir unter dem OP-Mantel direkt auf der Haut

UEGG + EGLI AG weresrucereseisarion

getragene Unterwésche

150 Jahre — bis hin zu antistati-

Qualitit
— schen Stoffen fiir Polo-

Hofstrasse 98
CH-8620 Wetzikon

Tel. ++41 (0)44 932 40 25, Fax ++41 (0)44 932 47 66
Internet: www.ruegg-egli.com E-Mail: contact@ruegg-egli.com

* Webeblatter fiir alle Maschinentypen
¢ Rispelblatter in allen Ausflihrungen
¢ Bandwebeblatter fur alle Maschinentypen
e Winkelleitblatter (Gelenkschérblatter)
* Spiralfederrechen in allen Breiten ¢ Schleif- und Poliersteine

Shirts, Kasackkittel und
Hosen sowie isolieren-
den Maschenstoffen fiir
Jacken, Westen und
Wirmedecken. Samtli-
che Stoffe wurden in
zahlreichen Feldtests
gepriift und erfiillen die
hohen Anforderungen
fiir die Verwendung im
OP-Bereich (Abb. 1).

Flammhemmende Stoffe

EineWeltneuheit prasentierte die Christian Eschler
AG mit einer flammhemmenden Maschenware
aus einer einzigartigen Kombination von
Aramid- und PTFE-Garnen, welche beziiglich
Feuchte- und Schweissregulation ebenso gut ab-
schneidet wie der identische Stoff aus 100 % Poly-
ester (Abb. 2). Dieser innovative Maschenstoff
ist eine Weiterentwicklung des fiir die Schweizer
Armee konzipierten Sweatmanagement-Systems
als flammhemmende Version. Bereits vor zehn
Jahren sorgte der Maschenprofi in Zusammen-
arbeit mit der Schweizer Armee und dem
bekannten Priifinstitut EMPA mit der Entwick-
lung des Sweatmanagements fiir viel Aufsehen.
Mit dem optimal aufeinander abgestimmten Be-
kleidungssystem werden die Kérperwirme sowie
tiberfliissiger Schweiss in Dampfform tiber

Abb. 1: Eschler-Maschenstoffe fiir OP- und Be-
reichsbekleidung, Quelle: OP-Saal_°astoria -
Fotolia.com_M

die einzelnen Schichten nach aussen gefiihrt.
Wichtig dabei ist, dass in der Aktivphase ein
Teil des Schweisses auf oder nahe der Haut ver-
bleibt und fiir Kithlung sorgt. Das verhindert die
Uberhitzung des Korpers und damit einen un-
gewollten Leistungsabbau.

Die flammhemmende Variante des Layers 1,
welche die Norm EN I1SO 11612:2008 Code Al,
B1 und C1 erfiillt, und als Unterwische direkt
auf der Haut getragen wird, ist pradestiniert fiir
Ordnungsdienste an Sport- oder anderen Ver-
anstaltungen, fiir Mitglieder des Polizeicorps bei
Demonstrationen und fiir Spezialeinheiten der

Polizei. Also tiberall dort, wo die Ordnungskrifte
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Abb. 2: Flammbemmende Eschler-Stoffe —
wenns heiss wird....

vermehrt mit hochbrennbaren Wurfgeschossen in
Kontakt kommen kénnten. Eine Nachfrage besteht
aber auch in anderen Bereichen, wie Unterwische
fiir die Formel 1 sowie fiir Piloten von Kampfjets.

Selbstverstindlich bietet Eschler auch flamm-
hemmende Maschenstoffe fiir Kundengruppen

an, welche beztiglich Feuchtigkeitstransport-
fihigkeit und Funktionalitit keine so hohen An-
forderungen stellen. Fiir diese preisgiinstigeren
Alternativen werden hauptséchlich Garne der
Firma Lenzing (Lenzing FR) eingesetzt.

Die umfangreiche Kollektion von flamm-
hemmenden Maschenstoffen beinhaltet zahlreiche
weitere Qualititen ftr alle Schichten: flamm-
hemmende el-Stoffe fiir Unterwische und T-
Shirts, welche direkt auf der Haut getragen
werden; e2-Stoffe, ein- oder zweiseitig geraut, als
flammhemmende Fleecestoffe; wind- und wasser-
abweisende e3-Stoffe, welche als flammhemmende
Softshells eingesetzt werden konnen, sowie deren
wind- und wasserdichte Varianten (bei Eschler als
e3+ bezeichnet), fiir welche eine flammhemmende
Membrane eingesetzt wird. Ein Highlight aus der
e3+ Kollektion ist ein 3-Lagen-Laminat, welches
nicht nur die Norm EN 180 11612:2008 fiir den Ein-
satz in Schutzkleidung gegen Hitze und Flammen
erfiillt, sondern auch die Norm EN 61482-1-2:2007
fiir Schutzkleidung bei Arbeiten unter Spannung
mit thermischen Gefahren durch Lichtbogen.

Technische Textilien - vielseitig,
ideenreich und funktionell
Das Jahr 2011 steht fiir die Eschler Textil GmbH
in Balingen ganz im Zeichen der Erneuerung.
Das auf technische Textilien spezialisierte
Unternehmen bezog im Januar das neue Biiro-
und Verwaltungsgebdude im schwibischen
Balingen und plant im Laufe des Jahres zu-
sitzlich eine Erweiterung der Produktionsfléche.
Auf der diesjihrigen Techtextil prasentierte der
Wirkwarenspezialist ebenfalls wieder Neuheiten
aus den Bereichen Medizin- und Orthopédietex-
tilien, Tragermaterialien fiir Laminate und Be-
schichtungen, Reinigungstextilien und aus di-

versen weiteren Spezialbereichen.

Einen neuen Schwerpunkt im Sortiment
belegt die jiingste Produktgruppe mit dem
Namen EXPO. Darunter werden Textilien rund
um den Objektbereich, vom Messebau Giber den
Sonnenschutz bis hin zum Bithnenbedarf, ent-
wickelt und vertrieben. Diese Materialien sind
fiir viele Interieur- und Mcbeldesigner interes-
sant. So auch fiir die Jungdesignerin Hanna
Emelie Ernsting, die das sogenannte «Moody-

Abb. 3: «Moody-Nest» aus Elastic-Spacer

Nest» aus ihrer Sitzmobelserie entwarf. Die De-
signerin experimentierte mit flexiblen Formen
und innovativen Materialien und entdeckte dabei
Abstandsgewirke — auch Spacer Fabrics genannt
— fiir ihre Idee (Abb. 3). Sie kreierte aus dem
4,5 mm dicken Elastic-Spacer von Eschler ein
einzigartiges Sitzmobel. Das bi-elastische 3D-
Textil wurde fiir den tiberdimensionalen Bezug
eingesetzt und verleiht dem Objekt die notige
Flexibilitdt und weiche Form. «Das «Moody-
Nest» gibt seinem Benutzer die Gelegenheit,
sich seinen Launen hinzugeben und sie an ihm
auszuleben. Dabei hinterldsst die Emotionalitit
der Nutzer Spuren in vielfiltigen Formen, was
das Wohnobjekt lebendig wirken ldsst,», so die
Designerin.

Kennzeichnend fiir das Spacer-Sortiment sind
die aussergewohnlichen Strukturen und wirkungs-
vollen Optiken, z. B. durch den definierten Aufbau
der Polstruktur. Dies bietet vielfiltige Gestaltungs-
moglichkeiten und eignet sich ideal fiir zahlreiche
dekorative Einsatzzwecke.
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Optimal aufeinander abgestimmt
— Trdgerstoffe fir Laminate und
Beschichtungen

Dank langjahriger Erfahrung auf dem Gebiet der
Tragerstoffe fiir Laminate und Beschichtungen
bietet das Unternehmen ein breit gefdchertes
Sortiment an. Dazu gehdren unter anderem sehr
leichte Qualititen ab 35 g/m? aus Polyester oder
Polyamid, velourisierte Oberflichen oder auch
gribere Monofilgewirke. Diese Materialien dienen
als Trager fiir Membranen und funktionelle Be-
schichtungen, fiir unterschiedlichste technische
Anwendungsbereiche, wie z. B. Kunstlederkom-
ponenten, Hilfsmittel fiir die Herstellung von Fa-
serverbundwerkstoffen, Bootsabdeckungen oder
militirische Tarnausriistungen. «Entscheidend
bei der Entwicklung solcher Verbundsysteme sind
optimal aufeinander abgestimmte Komponenten»,
so der Geschiftsfithrer Matthias Eschler. «Wir er-
fiillen dabei hochste Qualitdtsanspriiche und liefern
individuelle textiltechnische Losungen. »

Schiitzend und stiitzend - Spezial-
textilien fiir den Medizin- und
Orthopédiebereich

Schiitzend und stiitzend wirken die Spezialtextilien
fiir den Medizin- und Orthopadiebedarf. Dazu ge-
horen zum Beispiel saugfihige Materialien ftir den
Inkontinenzbereich, Komponenten fiir spezielle
Wundauflagen oder partikelarme Systeme fiir
OP-Anwendungen, die den Patienten Schutz vor
Keimen und Bakterien bieten.

Bei zahlreichen korperlichen Beschwerden
tragen die
therapeutischen Unterstiitzung bei. Als Spezialist
fir Klettveloure zeigt das Unternehmen ein
breites Spektrum an Velourqualititen, die fiir
die verschiedensten Klettanwendungen und Klett-
beanspruchungen entwickelt wurden. Namhafte
Orthopédiehersteller verarbeiten diese Klett-
systeme oder Verbundkonstruktionen z. B. kom-
biniert mit polsternden und druckstabilen Ab-
standsgewirken zu Bandagen, Orthesen und
vielen weiteren Reha-Produkten.

Das Sortiment umfasst neben bi-elastischen
Klettvelouren mit Elastananteil auch sehr
robuste und strapazierfihige Varianten, die mit
einer speziellen Beschichtung versehen sind. Viel
Erfahrung hat das Unternehmen auch in der
Verschweissharkeit dieser Materialien, was ent-
scheidend fiir die spétere Konfektionierung ist.
Interessant fiir die Kunden aus dem Orthopédie-
bereich ist die Tatsache, dass Eschler nicht nur
Breitware, sondern auch kundenspezifisch zu-
geschnittene Bandware liefert.

textilen Komponenten zur
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www.staubli.com/textile

Staubli-Highend-Systeme fiir die moderne Weberei libertreffen alle
Erwartungen. Steigern Sie jetzt die Leistung und Produktivitét in Ihrer
Weberei. Die wegweisenden Systemldsungen fiir die Webereivorberei-
tung und Fachbildung erlauben Ihnen, sprunghaft effizienter zu fabri-
Zieren. Und dies, versteht sich, ohne Qualitatseinbussen. Denn héchste
Prazision und Zuverlassigkeit sind Giitemerkmale, welche Staubli seit
Uber einem Jahrhundert auszeichnen. Neugierig geworden? Dann kon-
taktieren Sie Ihren lokalen Staubli-Spezialisten.

EE® TEXTILE TA‘U BLI
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Spinnsystemen

The Comfort of Competence
Rieter ist der fithrende Anbieter fiir Anlagen zur
Herstellung von Garnen aus Kurzstapelfasern. Als

kompetenter Partner macht Rieter den Kunden
das Leben einfacher, und begleitet sie von den
ersten [nvestitionsgesprachen bis hin zum erfolg-
reichen Betrieb einer Spinnerei. Ein umfang-
reiches Wissen von der Faser bis zum Garn und
weiter bis zum fertigen Textil ist die Grundlage
fiir die Entwicklung innovativer Maschinen, die
eine konstant hohe Garnqualitit liefern.

Profitable Systeme

Als einziger Textilmaschinenhersteller kann
Rieter alle vier Spinnverfahren anbieten und so
den Kunden kompetent und unabhingig beraten.
Das hervorragende Preis-/Leistungsverhiltnis,
hohe Rohstoffausnutzung und die Langlebigkeit
der Rieter Maschinen machen eine Investition in
Rieteranlagen Ausserst attraktiv. Seit der Firmen-
griindung im Jahre 1795 in der Schweiz sind die
Qualititsstandards von Rieter auf einem hohen

Niveau. Alle Produktionsstandorte-weltweit sind
1S0 9001-zertifiziert.

Uberzeugende Technologie

Mit dem umfassendem Technologiewissen tiber
alle vier Spinnverfahren, bis hin zum textilen
Endartikel, unterstiitzt Rieter den Kunden bei der

Abb. 1: Die VARIOLine steht fiir Flexibilitd, Pro-
duktivitit und hobe Faserausbeute

Rieter - Kompetenz in vier

Rieter - kompetenter Partner der Spinnereiindustrie — préasentiert an der
ITMA 2011 in Barcelona das erste Mal vier Spinntechnologien. Als ein-
ziger Hersteller weltweit bietet Rieter Systeme fiir Ringspinnen, Kom-
paktspinnen, Rotorspinnen und Luftspinnen an. Rieter ist fiihrend in
technologischer Kompetenz und technischen Innovationen zum Nut-
zen der Kunden. Dies zeigt sich in zahlreichen neuen Produkten an der
ITMA. Mit einem kompletten System- und globalen Serviceangebot un-
terstitzt Rieter die Kunden weltweit.

Wahl des richtigen Spinnverfahrens. Fiir Kunden-
spinnversuche und Ausbildungszwecke stehen
weltweit fiinf Spinncenter, fiinf Textillabore und
ein modernes Trainingscenter zur Verfiigung.

Unterstiitzende Partnerschaft
Zahlreiche Verkaufs- und Servicezentren unter-
stiitzen die Kunden auf der ganzen Welt. Bei
der Installation von Gesamtsystemen konnen
Kunden nach der Inbetriebnahme noch Jahr-
zehnte von einem Ansprechpartner fiir den ge-
samten Spinnereibetrieb profitieren.

Neue Produkte an der ITMA 2011

Rieter stellt an der ITMA in Barcelona in Halle

1, Stand C 118-120, eine Reihe von neuen Pro-

dukten vor:

° die neue Putzereilinie VARIOline zur scho-
nenden Faserautbereitung, selbst bei ho-
hen Produktionsleistungen und hohem Ver-
schmutzungsgrad

® die neue Hochleistungskarde C 70, mit ge-
steigerter Leistungsfihigkeit und Produk-
tionsqualitit gegeniiber dem Vorginger-
modell

* die neue Strecke RSB-D 45, mit einzigar-
tiger «mausfreier» Bandablage, verbesser-
ter Bedienung und weiterer Qualititsstei-
gerung

° die neue automatische Rotorspinnmaschine
R 60, die mit einer Produktivititssteigerung
durch eine neue Spinnbox aufwartet.

° die neue Luftspinnmaschine J 20, mit
hochster Produktivitit bei geringstem
Platzbedarf. Mit diesem neuen Spinnverfah-
ren bietet Rieter nun vier Spinntechnolo-
gien aus einer Hand an.

® eine neue Version von SPIDERweb, dem
einzigen Datenerfassungssystem, das alle
Produktions- und Qualititsdaten der kom-
pletten Systemanlagen von Rieter erfasst

mittex 4/2011

und als Grundlage fiir Produktions- und
Qualitdtssteigerungen zur Verfligung stellt

:
Abb. 2: Der automatische Ballendffner UNI-
Jloc A 11 erzeugt kleine Flocken zu Beginn
des Prozesses

All diese neuen Produkte verbessern und
ergdnzen das Systemangebot Rieters von der
Faser bis zum fertigen Garn. Fiir alle Garn-
anwendungen und wirtschaftlichen Rah-
menbedingungen offeriert Rieter mass-
geschneiderte Anlagen fir kardierte und
gekimmte Ringgarne, Kompaktgarne,
Rotorgarne und Air-Jetgarne. Um seinen
Kunden die Investitionsentscheidung einfach zu
machen, bietet Rieter als Systemanbieter seinen
Kunden eine umfassende, unabhzingige und ob-
jektive Beratung tiber alle Spinnsysteme an.

Die wichtigsten System-
komponenten sind:

Putzereilinie VARIOline

Die Putzereilinie von Rieter iiberzeugt mit
einem variablen Konzept (Abb. 1). Dabei erfolgt
die Reinigung in mehreren, an den Rohstoff
angepassten Stufen. Kleinste Faserflocken und
das per Knopfdruck einstellbare Reinigungskenn-
feld VarioSet sind der Schliissel zur effizienten
und schonenden Reinigung.

Automatischer Ballen6ffner UNIfloc
A1l

Der automatische Ballenoffner UNIfloc A 11
erzeugt kleine Flocken zu Beginn des Pro-
zesses (Abb. 2). Bis zu 1'600 kg/h Material wird
vom UNIfloc abgearbeitet. Der A 11 ist hoch-
flexibel und kann Baumwoll- und Chemiefasern
schonend und effizient abtragen.

Vorreiniger UNIclean B 12

Der Vorreiniger UNIclean B 12 ist die effiziente
Reinigungs- und Entstaubungsmaschine, die
direkt nach der Ballenabtragung eingesetzt
wird (Abb. 3). Baumwolle, aber auch andere
Naturfasern, konnen schonend gereinigt und
entstaubt werden.
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Mischmaschine UNImix B 72 /B 76

Kein anderes System erreicht auf kleinstem
Raum eine so intensive und homogene Durch-
mischung wie die Mischmaschine UNImix B 72
/B 76 (Abb. 4). Mit zunehmender Prozessverkiir-
zung und sinkenden Doublierungszahlen ist dies
wichtiger denn je.

UNiclean B 17

Der UNIclean B 17 ist als Reiniger fiir stark ver-
schmutzte Naturfasern konzipiert. Er reinigt und
entstaubt nach der Mischmaschine effizient und
schonend. Mit VarioSet werden die Reinigungs-
intensitit und Schmutzausscheidung exakt auf
das Rohmaterial eingestellt.

Préazisionsmischmaschine UNIblend A 81
Die Prizisionsmischmaschine UNIblend A 81
setzt den hochsten Standard ftr die Mehr-
komponentenmischung mit einer Genau-
igkeit von weniger als 1% Abweichung. Der
UNIblend A 81 erlaubt die Speisung von vier ver-
schiedenen Kardenlinien mit unterschiedlichen
Mischungen.

Speicher- und Speisemaschine
UNistore A 79

Die kombinierte Speicher-, Offnungs- und Rei-
nigungsmaschine UNIstore A 79 verarbeitet ein-
fach und effizient natiirliche und synthetische
Stapelfasern bis 65 mm bei einer Produktion bis
1'200 kg/h. Es gibt zwei Ausfiihrungen: der A 798
dient zum Offnen der Flocken, der A 79R reinigt
die Flocken zusitzlich.

Hochleistungskarde C 60

Der Benchmark fiir Qualitit und Produktivitit
in der Karderie ist die Hochleistungskarde C 60.
Mit einer Arbeitsbreite von 1'500 mm erreicht die
Karde C 60 eine bis zu 50 % hohere Produktions-
leistung im Vergleich zu konventionellen
Modellen, und dies bei bester Bandqualitt.

Hochleistungskarde C 70

Die Hochleistungskarde C 70 erzielt exzellente
Qualitdtswerte bei hochster Produktion. Dies
basiert auf der bewzhrten 1,5 m Arbeitsbreite und
der grossten aktiven Kardierflache. Die prizise
Deckelfithrung und die selektive Schmutz-
ausscheidung ermdglichen eine ausgezeichnete
Rohstoffausnutzung und Bandqualitit.

( SWISSMEM
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Strecke SB-D 11

Die SB-D 11 ist eine Einkopf-Strecke ohne Re-
gulierung fiir Liefergeschwindigkeiten von bis
zu 1'100 m/min. Sie ist hinsichtlich ihrer Pro-
duktivitdt auf den Einsatz in Linien mit der
RSB-D 45 abgestimmt. Sie besticht durch kom-
pakte Baugrosse, exzellente Bandqualitit sowie
niedrige Investition pro kg Band.

Doppelkopf Strecke SB 20

Die SB 20 bietet mit einer Liefergeschwindigkeit
von bis zu 1'000 m/min grosste Kannenformate:
bis zu 1'000 mm ohne Kannenwechsler und bis
zu 600 mm mit Kannenwechsler. Riemenantriebe
anstelle von komplexen Antriebssystemen
erhohen die Zuverldssigkeit und reduzieren den
Wartungsaufwand.

Doppelkopf-Regulierstrecke RSB-D 22
Die regulierte Doppelkopfstrecke RSB-D 22 pro-
duziert bei 1'100 m/min die bekannte RSB-D 45
Bandqualitit. Einzigartig sind die vollkommen
unabhidngigen Maschinenseiten und Re-
gulierungen. Weitere Vorteile sind reduzierter
Platzbedarf, geringer Energieverbrauch und
niedrige Investitionskosten.

PROVEN WITH
PASSION

TESTEX pruft und zertifiziert seit 1846. Dank modernster Infrastruktur, dem technischen Know-How und der hohen Zuverléssig-

keit wird das Schweizer Textilpriifinstitut zudem seit Jahren auch weit iiber die Landesgrenzen hinaus geschatzt. www.testex.com
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Abb. 3: Der Vorreiniger UNIclean B 12 ist die
effiziente Reinigungs- und Entstaubungsma-
schine, die direkt nach der Ballenabtragung
eingesetzt wird

Strecke RSB-D 35 CUBIcan

CUBIcans fassen bis zu 75% mehr Material im
Vergleich zu Rundkannen. Dies reduziert den
Bedienaufwand, ergibt Qualititsvorteile und
erhoht den Nutzeffekt im Folgeprozess. Die ak-
tive Fiihrung des Kannenbodens erlaubt den
Einsatz von CUBIcans ohne Federn und schafft
Flexibilitit. CUBIcans schiitzen das Band besser
und sind robuster als konventionelle Rechteck-
kannen mit seitlichem Schlitz.

Einkopf-Regulierstrecke RSB-D 45 und
Einkopfstrecke SB-D 45

Hohe Qualitdt und Produktivitit bis zu einer
Liefergeschwindigkeit von 1'100 m/min — das
bieten die neue Regulierstrecke RSB-D 45 und die
Strecke SB-D 45 ohne Regulierung. Ein frequenz-
gesteuerter Hauptantrieb und das einzigartige
CLEANtube fiir saubere Bandablagen erhhen
den Kundennutzen.

Kd@mmereivorbereitung UNIlap E 32

Die Kimmereivorbereitung UNIlap E 32 ver-
einigt bewihrte Technik und fundierte Tech-
nologie in einem kompakten Design. Das Drei-
tiber-Drei-Streckwerk garantiert eine hohe
Vliesqualitit dank optimaler Ausstreckung und
Parallelisierung der Fasern.

Kdmmereivorbereitung OMEGAIap E 35
Die OMEGAlap E 35 mit einzigartiger Riemen-
Wickeltechnologie ist das wirtschaftlichste
Kdmmereivorbereitungssystem und die ideale
Voraussetzung fiir das Hochleistungskammen.

SERVOlap E 26

Das vollautomatische Wickeltransportsystem
SERVOlap E 26 garantiert einen schonenden
Wickeltransport und hat dank des «Uber-Kopi-
Transports» einen geringen Platzbedarf. Das

System bietet eine hohe Layout-Flexibilitdt und

erlaubt auch eine schrittweise Modernisierung
von bereits existierenden manuell bedienten
Kimmereisets.

Kédmmmaschine E 66/ E 76

Die Kimmmaschinen E 66 /E 76 erfiillen hochste
Anspriiche an Produktion, Qualitdt und Wirt-
schaftlichkeit. Mit CeA*P<D500 (Computer
unterstiitzte Prozessentwicklung) wurde der Vor-
sprung im Kimmen weiter ausgebaut.

Flyer F15/F 35

Eine hohe Garnqualitit setzt eine gute Vor-
bereitung voraus. Dabei spielt das Vorgarn eine
entscheidende Rolle. Die Flyer F 15 und F 35
werden diesem Anspruch durch konstant hoch-
wertige Vorgarnqualitit gerecht.

Ringspinnmaschine G 32

Basierend auf der weltweiten Erfahrung im Ring-
spinnen kombiniert die G 32 Wirtschaftlichkeit,
Qualitdt und Flexibilitit in einer Weise, die es
bisher noch nicht gab. Mit dem Vorteil geringer
Investitionskosten fiir bis zu 1'440 Spindeln
pro Maschine, produziert die G 32 exzellente
Qualititsgarne mit einzigartigen Funktionen,
wie Ri-Q-Draft Streckwerk, ROBOdoff und SER-
VOgrip, die das automatische Doffen ohne Unter-
windungen ermoglichen.

Ringspinnmaschine G 35

Die Ringspinnmaschine G 35 ist ein weiterer
Meilenstein in der Rieter Ringspinntechnologie.
Die Funktionen des bewihrten Vorgangermodells
G 33 wurden durch neue Moglichkeiten in der
Effektgarn-Herstellung und Coregarn-Pro-
duktion erweitert. Die Kunden profitieren
von einer leistungsstarken, hochqualitativen
Maschine mit vielfiltigen spinntechnischen
Losungen.

Abb. 4: Kein anderes System erreicht auf
kleinstem Raum eine so intensive und homo-
gene Durchmischung wie die Mischmaschine
UNImix B 72 /B 76

mittex 4/2011

Kompaktspinnmaschine K 45

Mit maximal 1'632 Spindeln ist die K 45 die
lingste Kompaktspinnmaschine der Welt und
bietet hochste Flexibilitat fiir Qualititsgarne.

Semi-automatische
Rotorspinnmaschine R 923

Die Rotorspinnmaschine R 923 ist eine dko-
nomische Alternative fiir die Produktion von
Qualititsgarnen im Garnfeinheitsbereich von
Ne 2 bis Ne 40.

Vollautomatische Rotorspinnmaschine
R 60

Die vollautomatische Rotorspinnmaschine R
60 setzt neue Massstibe mit innovativer Spinn-
technologie und geringerem Energieverbrauch.
Sie bietet eine bis zu 5 % hohere Produktion als
andere Maschinen und eine erhohte Flexibilitat
mit bis zu 540 Positionen Linge und optional
unabhingigen Seiten.

Luftdiisenspinnmaschine J 20

Die Luftdiisen Spinnmaschine J 20 ist eine In-
novation, die sich des bewihrten Rieter Know-
hows im Bereich Streckwerk und Automation
bedient. Das doppelseitige Maschinenkonzept er-
moglicht eine hochste Produktionsflexibilitit.
Das Comforfet Garn bringt Vorteile im Spinnen,
in der Weiterverarbeitung und fiir den Endver-
braucher. Beste Leistungsmerkmale setzen diese
Maschine an die Spitze der Produktivititsskala.

Betriebsdatenerfassungssystem
SPIDERweb

SPIDERweb erfasst alle Qualitits- und Pro-
duktionsdaten der Rieter Spinnsysteme und
dient dem Management als aussagekriftiges
Datenerfassungs- und Informationssystem. Mit
SPIDERweb stehen klare Fakten und Zahlen fiir
wirtschaftliche Entscheidungen zur Verfigung.

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch
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«Innovation has a name -
Oerlikon»

Das neue Konzernmotto pragt Oerlikon Textile auf der ITMA 2011 vom
22. bis 29. September 2011 in Barcelona: «Innovation has a name - Oerli-
kon». Diesen Anspruch vertritt das Oerlikon Segment auf 1’400 Quadrat-
metern am Messestand D 131 in Halle 2 — mit technologischen Héchst-
leistungen unter dem Dach von fiinf Marken. Die Highlights sindetwa | . |
die neue automatische Texturiermaschine eFKA, die Anlagengenera- | Abb. 1: Die neue automatische Texturierma-
tion S+ fiir BCF-Teppichgarne, die Zwirnmaschinen Allma TC2 und Volk- | schine eFKA

mann CT, neue Stapelfasergarn-Spinn- und Spull6sungen sowie neue
Service-Angebote.

mit der Flexibilitdt einer neuen modularen
Maschinenstruktur. Die automatische Maschine
«Wir wollen erneut unsere Markt- und Tech- | 21.September 2011 in Barcelona als Rednerzum | erfiillt die hoheren Marktanforderungen an

nologiefiihrerschaft beweisen — vor allem | Thema Innovation. Standardqualititen: Jegliche Beriihrung der
mit energieeffizienten Entwicklungen unter Spulen von Hand lésst sich ausschliessen (No-
unserem Giitezeichen e-save sowie mit Service- | Oerlikon Barmag: Nonplusultra fiir | Touch-Prinzip). Spulen mit gleicher Lauflinge
Neuheiten. Und wir antworten auf den ITMA- | Texturierung und Spinnerei ermoglichen eine deutlich wirtschaftlichere

Slogan «Master the art of innovation» mit | Der Remscheider Marktfiihrer fiir Filament- | Weiterverarbeitung der Garne sowie hohere
unserem neuen Konzernmotto «Innovation has | maschinen und -anlagen hat das Nonplusultra | Preise fiir das texturierte Garn. Mit dem auto-
aname — Oerlikon», skizziert Thomas Babacan | fiir das Texturieren im Blick und zeigt die neue | matischen Doffen wachsen Produktivitit und
den Messeauftritt. Der CEO von Oerlikon Textile | automatische Texturiermaschine eFKA (Abb. 1). | Produktausbeute, der geringere Personalbedarf
spricht auch bereits im Messevorfeld auf dem | Das Messe-Highlight kombiniert Bewdhrtes aus | senkt die Kosten. Ein weiterer Themenschwer-
Fachgipfeltreffen «World Textile Summit> am | den etablierten eFK, AFK- und MPS-Baureihen | punktsind Hochleistungsfasern fiir spezielle An-
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wendungen: Der neue mehrfidige Automatik-
Spulkopf fiir hochfeste Spezialgarne bedeutet
erheblich weniger Energieverbrauch, Platz wie
auch Investitions- und Wartungskosten.

Oerlikon Schlafhorst: Am Puls
globaler Trends im Spulen, Ring-
und Rotorspinnen

Der Markt- und Innovationsfihrer fiir Ring-
und Rotorspinnen sowie Spulen verspricht
Uberraschungen und nimmt die marktbeherr-
schenden Themen ins Visier: Rohstoffe, Per-
sonal, Energie und Wirtschaftlichkeit. Beim
Ringspinnen an der Zinser etwa vereinfacht
der automatische Doffprozess das Handling,
der manuelle Aufwand, und damit der Per-
sonalbedarf, sinkt betrichtlich. Zudem sorgt
die Kompakttechnologie ImpactFX fiir Roh-
stoffeffizienz und maximale Verfahrens-
sicherheit. Beim Rotorspinnen will Oerlikon
Schlafhorst Rohstoffe und Mischungen in den
Fokus riicken, die gestern noch undenkbar
waren — und zwar mit technischen Losungen,
die in Bezug auf Produktivitit und Flexibilitit
bisherige Grenzen tiberschreiten. [nnovationen
sind hier garantiert. In der Spulerei bietet der
Autoconer verschiedene Automationsstufen und
Maschinentypen, die den Personalbedarf weiter
senken konnen. Grossgeschrieben werden iber
alle Technologien hinweg auch energiesparende
Gesamtkonzepte, einzelmotorische Antriebe fiir
intelligente Schaltungsabliufe, sensorisch tiber-
wachte Prozesse und Regelsysteme.

Oerlikon Neumag: Mehr Leistung,
Kapazitat und Kundennutzen

Der fithrende Anbieter in der Herstellung hoch
entwickelter BCF-Teppichgarne zeigt seine
technologische Leistungskraft mit der An-
lagengeneration S+. Diese BCF-Maschine ver-
eint alle Vorziige bisheriger Technologien, wie
Sytec One oder S5, und bietet zudem eine deutlich
hohere Prozessgeschwindigkeit und eine Leis-
tungsfahigkeit von bis zu 99 Prozent (Abb. 2). In
der synthetischen Stapelfaser-Herstellung bietet
Oerlikon Neumag die Anlage mit der weltweit
grossten Kapazitit einer einzelnen Linie: Die
300-Tagestonnen-Anlage zur Herstellung von
Polyester-Stapelfasern senkt die Betriebs- und
Produktionskosten pro Tonne deutlich und ist
bereits im Markt platziert. Auf dem Messe-Menii
stehen auch Schliisseltechnologien zur Her-
stellung von Nonwovens: Der Focus liegt hier
auf Anwendungen wie Filtration, Geotextilien

und anderen technischen Applikationen.

Abb. 2: Die BCF-Anlagengeneration S+

Oerlikon Saurer: Perfektion im
Sticken und Zwirnen

Im wachsenden Markt fiir technische Zwirne
regieren eine immer breitere Vielfalt von An-
wendungen, hochste Garnqualitit und Pro-
duktionsflexibilitdt. Oerlikon Saurer, globaler
Marktfiihrer im Sticken und Zwirnen, antwortet
darauf mit der neuen Allma TC2, einer Doppel-
draht-Zwirnmaschine mit einmaliger Flexibilitit
und Produktivitit. Sdmtliche Materialien im
Titerspektrum von 235 bis 60'000 dtex lassen
sich mit Produktionsgeschwindigkeiten von bis
zu 450 m/min verarbeiten, der erweiterte Num-
mernbereich Gffnet Kunden mit kreativen Pro-
dukten zudem neue Mirkte. Fin weiteres Thema
ist die mit einem Award primierte Kablier-
maschine Allma CC4, die je nach Titer und
Spindeltyp Energieeinsparungen von bis zu 50
Prozent erlaubt. Ahnliche Massstibe setzt die
neue Volkmann CT in der Stapelfaserzwirnerei,
die auch ausgestellt sein wird: Mit eco-Antriebs-
konzept und eco-Spindel lassen sich bis zu 40
Prozent an Energiekosten sparen. Im Sticken
steht die Epoca 6 pro fiir Perfektion sowie hichste
Produktivitat und stellt dies bereits im Industrie-
einsatz unter Beweis — unter anderem mit einem
innovativen Antriebssystem und bis zu 30 Prozent
hoherer Produktionsgeschwindigkeit (Abb. 3).

Oerlikon Textile Components: Alle

Premium-Komponenten aus einer

Hand

Der Marktfiihrer fir Premium-Komponenten
in der Filament- und Stapelfaserspinnerei
verspricht zur ITMA innovative Losungen
mit hochster Prizision und Qualitit sowie
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optimalem Preis-Leistungsverhiltnis. Die zu-
sammengefiihrten Produktlinien Accotex und
Texparts bieten Hightech-Komponenten rund
um das Stapelfaserspinnen: textile Lagerungen,
Bezlige und Riemchen, Drafting Systeme, Ringe
und Ringldufer und Spindeln. Die Sortimente
von Daytex, Heberlein und Temco umfassen Luft-
dtsen, Saug-, Schneid- und Spleisseinheiten,
Lagerungen und Rollen, Friktionsaggregate und
- scheiben, Texturier-Cots/-Aprons und Spindeln
fiir das Filamentspinnen. Dartiber hinaus verbes-
sert Oerlikon Textile Components seinen Service
mit einer Losung im Online-Monitoring fiir alle
textilen Filament-Prozesse — und mit der Erdff-
nung eines neuen Stores in Alexandria, Agypten,
wahrend der ITMA.

Abb. 3: Saurer Epoca 6 pro
Alle Besucher des Oerlikon Textile Standes
werden dariiber hinaus zahlreiche Neuigkeiten

im Bereich Services kennenlernen konnen.
Hierzu zdhlen vor allem auch das Kundenportal
myoerlikon.com und der hier integrierte und
in der Textilmaschinenbranche einmalige e-
commerce Shop SECOS. Dartiber hinaus werden
weitere Leistungsangebote aus dem Oerlikon
Textile Serviceprogramm «SUN — Service Un-
limited» vorgestellt.

Wir gratulieren folgenden
Jubilaren:

50-jahrige Mitgliedschaft
Berner Rudolf, Helsinki

Glaettli Martin E., Basel

Landolt Arthur, Murg

Linsin Friedrich, Lachen
Michler-Ruoss Hedy, Buttikon
Ritz Albert, Gommiswald

Straub Christian, Langnau am Albis
60-jéhrige Mitgliedschaft
Kessler Vital, Lachen

Lehmann Walter, Therwil

Wehrli Hans Georg, Stifa
65-jahrige Mitgliedschaft
Ouboter Willem, Uetikon

Strebel Paul, Thalwil
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Jakob Miiller AG: Systeme und
Losungen fiir die Band- und
Schmaltextilienindustrie

1887 in der Schweiz gegriindet, ist die Jakob Miiller AG der weltweit
fiihrende Technologieanbieter fiir die Herstellung von gewobenen und
gewirkten Bdandern und Gurten, von gewobenen Seilen, von gewobenen
Etiketten und technischen Textilien sowie fiir Druck-, Firbe-, Konfek-
tionierungs- und Aufmachungsmaschinen. Das Miiller-Lieferprogramm
deckt sdmtliche Bediirfnisse der Band- und Schmaltextilienindustrie ab:
von der Verarbeitung des einzelnen Fadens bis hin zum fertig aufge-

machten Produkt.

In den Hauptmirkten verfiigt die Jakob Miiller
AG tiber leistungsstarke Ersatzteil-Verteilzentren.
Der Grossteil der geforderten Teile ist ab Lager
verfiigbar.

Rund hundert Mitarbeitende sorgen weltweit
dafiir, dass die von Miiller-Kunden gekauften An-
lagen tiber deren gesamte Lebensdauer hinweg
optimal betreut werden. Das Angebot an Dienst-
leistungen umfasst den telefonischen Support,
Inbetriebnahmen, Reparaturen und Wartungen,
sowie lebensverlingernde Massnahmen wie
Revisionen und Retrofits von Maschinen der
dlteren Generationen.

Uber das zentrale Helpdesk in Frick konnen
die Kunden direkt in Kontakt mit den Miiller-
Spezialisten treten. Hier ist die weltweite Schalt-
stelle fiir die Hilfestellung in Storfallen. Ist eine
Vor-Ort-Hilfestellung erforderlich, kann auf ein
weltweites Netz von tiber 20 Service-Stationen
zuriickgegriffen und innerhalb niitzlicher Frist
einer der insgesamt 80 Servicetechniker zum
Kunden delegiert werden.

Abb. 1: Einmal jiibrlich trifft sich die Fachwelt
zur Narrow Fabrics Conference

Jakob Miiller Institute of Narrow
Fabrics

Das 2001 gegriindete Jakob Miiller Institute of
Narrow Fabrics stellt weltweit die Schulung und
Know-how-Vermittlung fiir die Schmaltextilien-
Industrie sicher:

1. Kurse fiir die Bedienung und Wartung von
Miiller-Maschinen und die Nutzung von Soft-
ware-Systemen

2. Kurse in Textiltechnik fiir die Musteranalyse
und das Produkt-Design

3. Kurse fiir das Kader der Band- und Schmal-
textilien-Industrie: detaillierte Einfiihrung
in sdmtliche Produktionstechnologien der
Band- und Schmaltextilien-Industrie, be-
triebswirtschaftliche Aspekte der Bandweberei,
Einblick in diverse Unternehmen der Branche

4. Ausbildungszentren in Frick, Schweiz, und in
Suzhou bei Shanghai, Volksrepublik China

5. das «fliegende Klassenzimmer»: lokal durch-
gefiihrte Kurse in Textiltechnik mit auf die
Kundenbediirfnisse abgestimmten Schwer-
punkt-Themen

6. MUBOOK: Fachbuchreihe zu den einzelnen
Herstellungstechnologien von Schmaltex-
tilien (bisher erschienen: «Vorbereiten — Ver-
edeln — Aufmachen» und «Nadelbandweb-
technik»)

7. NARROW FABRICS CONFERENGCE: jihr-
lich stattfindendes Symposium zu ak-
tuellen Themen der Branche, Plattform fiir
Unternehmer, Manager und Wissenschaftler
der Schmaltextilien-Industrie (Abb. 1)

Etikettenwebmaschine — MUGRIP
MBJ6

ITMA 2011: Verkaufsfreigabe die MBJ6 — die neue
Generation der MUGRIP-Baureihe, die weltweit
am hiufigsten eingesetzte Greifer-Etikettenweb-
maschine — exklusiv entwickelt und hergestellt
fiir die Etikettenproduktion (Abb. 2)

Gegentiber den bisherigen MBJ-Modellen ver-
fiigt die MBJ6 tiber einen zusitzlichen Chor — d.h.
sechs — was die Webnennbreite auf 1'380 mm
erhoht. Der Greiferantrieb der MBJ6 erfolgt tiber
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Abb. 2: Elikettenwebmaschine — MUGRIP
MBJ6 1/1150

ein Raumkurbelgetriebe, dessen Geschwindig-
keitsprofil sich schonend auf das einzutragende
Schussgarn {ibertrgt. Die Drehzahl gegentiber
den Fiinfchormaschinen kann somit beibehalten
werden; die Produktionsmenge erhdht sich um
20%. Die Fachbildung erfolgt tiber eine SPE
Jacquardmaschine mit 1'536 Platinen; stan-
dardmissig ist die MBJ6 ausgeriistet fiir acht
Schussfarben, optional fiir zwolf. Der fiir diese
Maschinengeneration neu entwickelte Univer-
salgreifer erlaubt den erfolgreichen Einsatz einer
noch breiteren Palette an Garnqualititen, be-
ginnend bei einer Feinheit von 30 dtex. Zudem ist
mitden neu entwickelten Schneidelementen eine
konstante Kantenqualitit der Etiketten tiber die
gesamte Gewebebreite gewdhrleistet. Samtliche
auf MBJ-Modellen produzierten Etikettendesigns
sind gegenseitig austauschbar und 100 % repro-
duzierbar.

Mit dem neu eingesetzten energieoptimierten
Antriebskonzept werden der mechanische Ener-
gieverlust auf einem Minimum gehalten und die
Energiebilanz fiir das Etikettenweben im zwei-
stelligen Prozentbereich verbessert.

Im Vergleich zum Vorgingermodell bleiben
— trotz dem zusitzlichen sechsten Chor — der
Stellflichenbedarf (Footprint) und die geforderte
Raumhche gleich, wihrend das Gesamtgewicht
sogar geringer ist.

Elektronisch gesteuerte
Bandwebmaschine - NH2 53

Die NH2 53 ist eine elektronisch gesteuerte
Bandwebmaschine fiir leichte bis mittelschwere
elastische und nicht-elastische Binder. Die elek-
tronisch gesteuerte Fachbildung erfolgt durch
direkt an den Schiften angeordnete Linear-
motoren, ersetzt damit Dessinketten bzw.
Mustertrommel und ermdoglicht unbegrenzte
Rapportlangen bei minimalem Zeitaufwand fir
einen Musterwechsel. Schuss- und Hilfsfaden-
transport sowie Bandabzug und Hauptantrieb
sind elektronisch gesteuert und stufenlos ein-
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stellbar. Im Vergleich zu konventionellen
Nadelbandwebmaschinen verftigt die NH2 53
tiber beachtlich weniger mechanische Teile und
damit einen geringeren Verschleiss sowie einen
um rund 35 % reduzierten Energieverbrauch, d.h.
maximal 1 kW.

Fiir die Musterung stehen maximal 16
Webschifte zur Verfiigung. Fir jacquardge-
musterte Binder bietet sich die NHJ2 53 mit 192
Platinen an.

& Jr

Abb. 3: Produktbeispiele — Seile, Schniire und
Kordeln, gewebt auf einer NG3M
Elektronisch gesteuerte Seilweb-
maschine - NH2M 53

Bisher wurden Seile ausschliesslich auf Flecht-
maschinen hergestellt. Mit der MultiSphere-
Technologie konnen nun Seile mit oder ohne
Kern, Schniire, Kordeln usw. neben der NC2M
auch auf der elektronisch gesteuerten Nadel-
Bandwebmaschine NH2M gewoben werden. Diese
ist fiir verschiedene Seildurchmesser konzipiert
(Abb. 3) und unterscheidet sich durch das Web-
blatt, die Bandfiihrung und den Gewebeabzug
von den konventionellen Bandwebmaschinen.

Elektronisch gesteuerte Ketten-
wirkmaschine mit Schusseintrag —
MDC 3/830E

Seit Jahren spielt der Einsatz des Direktantriebs

mittels Linear- und Servomotoren bei den

Bandweb- und Wirkmaschinen der Jakob Miiller

AG eine zunehmend wichtigere Rolle. Die neue

MDC-Modellreihe (Miiller Direct Crochet) ist

heute in drei Varianten verfiigbar:

* die elektronisch gesteuerte MDC 8/630 mit
einer nutzbaren Breite von 630 mm und
maximal 8 Schussstangen

* die elektronisch gesteuerte MDC 3/830F
mit einer nutzbaren Breite von 830 mm, 2
Langschussstangen mit einem Maximalhub
von 450 mm, einer Gummischiene und ei-
ner Teilschussstange mit maximal 25 mm
Hub

* die mechanisch gesteuerte MDC 3/830 M
mit einer nutzbaren Breite von 830 mm

und 3 Schussstangen fiir einfache Dessins

Die elektronisch gesteuerten Schussstangen er-
moglichen eine grosse Mustervielfalt, rasche
Artikelwechsel und endlose Rapportlangen.
Die Maschinengeschwindigkeit kann dem vom
Muster geforderten Hub, d.h. den Produktcha-
rakteristiken, angepasst werden.

Elektronisch gesteuerte Raschel-
maschine - MDK80D

Bei der MDK80 handelt es sich um eine
doppelfonturige Raschelmaschine mit acht Le-
geschienen, die individuell durch Linearmotoren
angetrieben werden (Abb. 4). Die Maschine ver-
ftigt somit tiber ein dusserst breites Anwendungs-
spektrum von Mode- tiber Sport- bis hin zu tech-
nischen Artikeln wie Abstandsgewirke bis 20
mm Hohe, Mehrlagengewirke, Schlduche fiir
die Medizinaltechnik und den Unterwische-
bereich (Schlauchgewirke fiir die Aufnahme
des BH-Biigels), Netze, modische Schals, Ein-
fasshande etc.

Ny,

Abb. 4: Elektronisch gesteuerte Rechls-Rechls-
Raschelmaschine — MDKSOD — fiir elastische
und nicht-elastische Wirkwaren fiir Beklei-
dung und lechnische Anwendungen

Das sehr prizise Arbeiten der Kettlege-
schienen und eine kompakte Bauweise er-
moglichen ein schnelles und einfaches Um-
stellen der Maschenfeinheiten zwischen E10
und E28. Daraus resultieren kurze Umriist-
zeiten, was die MDK80 auch sehr attraktiv
fir die Bemusterung und fiir Kleinauftrige
macht. Die elektronische Steuerung der ge-
samten Maschine ermoglicht zudem die Ver-
waltung aller Artikeldaten und das Abrufen
der entsprechenden Produktionsparameter.
Die Mustererstellung erfolgt tiber die MUCARD2
CAD-Designsoftware, welche u.a. auch die ent-
sprechende Artikelkarte erstellt.
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Inkjet Direktdrucksystem — MDP2 E
MUPRINT2 E

Die vor rund zwei Jahren eingefiihrte MDP2
(Abb. 5) fiir nicht-elastische Binder und leichte
Gurten ist neu auch in modifizierter Form als
MDP2 E fiir das bertihrungslose Inkjetbedrucken
von elastischen und nicht-elastischen Bindern
und Gurten erhiltlich. Die Maschine arbeitet
von Rolle zu Rolle, von Kiste zu Kiste oder von
Rolle zu Kiste oder umgekehrt. Die verarbeitbaren
Bandbreiten reichen bis 400 mm; bei schmaleren
Bindern, d.h. bei einer minimalen Bandbreite
von 15 mm, konnen 16 Binder im Parallellauf
bedruckt werden. Hier ist ein minimaler Abstand
zwischen den Bandern von 10 mm gefordert. Das
bertihrungslose Verfahren erlaubt auch ein Be-
drucken von relativ schweren und dicken Pro-
dukten mit grober Oberflédchenstruktur.

Abb. 5: MDP2 MUPRINT2 — Inkjel-Direkl-
drucksystem fiir textile Béinder

Universal Zettelmaschine -
SMA-400

Mit der neuen Zettelmaschine SMA-400 ist man
in der Lage, Kettbiume mit einem Scheiben-
durchmesser bis 400 mm und einer Breite bis
400 mm zu verarbeiten. Die Maschine ist mit
einer einfachen Steuerung ausgeristet. In Kom-
bination mit dem Gatter fiir das Abrollen von
elastischen Fiden und dem Vorverstrecker hat der
Anwender die Moglichkeit, hochelastische Garne
wie Gummifiden oder Kreppgarne, synthetische
Elastomere, einfach- oder doppeltumwundene
Gummifiden sowie nicht-elastische Garne bis
3'000 dtex zu zetteln.

Redaktionsschluss
Heft 5/2011:
16. August 2011
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Protokoll der 37. ordentlichen
Generalversammlung der SVT
vom 12. Mai 2011 in Langenthal

Die Generalversammlung 2011 fand im schénsten Barocksaal der Schweiz,
im Kongresshotel Bdren in Langenthal, statt. Vorgédngig der Generalver-
sammlung richtete Herr Thomas Rufener (Abb. 1), Stadtprasident von
Langenthal, die Grussworte an die Mitglieder der SVT und SVTC. In sei-
ner Ansprache stellte er den Anwesenden Langenthal und seine Um-
gebung als Arbeits- und Wohnort vor. Dabei ging er punktuell auf ver-
schiedene Vorteile des Standortes Langenthal ein.

Im Namen der SVT heisst der Prisident Peter
Minder (Abb. 2) alle anwesenden Ehrengiste
und Giste, die anwesenden Jubilare mit 50-jdh-
riger Mitgliedschaft, die Vertreter der uns nahe
stehenden Organisationen des TVS, SVTC und
IFWS, seine Vorgidnger, die Neumitglieder und
die Vertreter der Presse herzlich willkommen.

Speziell begriisst er die Firmenvertreter der
Besichtigungstirmen und bedankt sich dafiir,
dass sie ihre Tore geoffnet haben, um uns da-
mit Eindriicke in ihr Wirken zu geben. Es hat
interessante Einblicke in das textile Schaffen in
und um Langenthal sowie in die Technik bei
der Firma Biketec AG in Huttwil gegeben. Mit
einem kréftigen Applaus wird das Engagement
der Besichtigungsfirmen verdankt. Leider musste
der Besuch der Klosterkirche St. Urban mangels
Interesse abgesagt werden.

Gemiss Tagesprogramm eroffnet der Prasident
die Generalversammlung,

Traktandenliste
1. Protokoll der GV 2010
2. Berichterstattungen
2.1. Jahresbericht des Présidenten
2.2. Jahresbericht «mittex»
2.3. Jahresbericht WBK
. Jahresrechnung 2010
. Budget 2011 / Mitgliederbeitrdge 2012
. Statutendnderungen
Wahlen
. Mutationen und Ehrungen
. Jahresaktivititen
. Ausblick SVT
0. Verschiedenes

M\OOO\JFJ\U‘I%L)\J

Die Generalversammlung ist geméss den
Statuten fristgerecht einberufen worden. Der
Jahresbericht, die Jahresrechnung sowie die

Traktandenliste sind ordnungsgemiss in der
«mittex», unserem Vereinsorgan, publiziert und
im Sekretariat aufgelegt worden.

Nachdem keine Einwénde erfolgen, wird fiir
das Protokoll Herr Stefan Gertsch bestellt. Als
Stimmenzéhler werden die Herren Fritz Morger
und Ettore Gihweiler gewahlt. Der Prisident er-
kldrt die Generalversammlung als beschluss-
fahig.

1. Protokoll der GV 2010

Das Protokoll ist im Sekretariat aufgelegen und
in der «mittex» publiziert worden. Es sind keine
Einwinde eingegangen. Es wird einstimmig an-
genommen und dem Verfasser, Stefan Gertsch,
verdankt.

2. Berichterstattungen

2.1. Jahresbericht des Présidenten

In seinen einleitenden Worten geht der Prisident
Peter Minder auf die vor zwei Jahren bedenk-
liche Situation der Weltwirtschaft ein. Schneller
als erwartet, hat sich der Aufschwung dann
aber zurtickgemeldet. Was sich frither in einem
tiberschaubaren Prozess abgewickelt hat, spielt
sich heute in extrem kurzen Zeitriumen ab.

SVT-FORUM

Abb. 1: Herr Thomas Rufener, Stadiprisident
Langenthal

um 1,6 % auf 1.14 Mia. Fr. zurtickgegangen und
auch die Zahl der Beschiftigen ist um 2,8 % auf
total 13°800 Personen gesunken.

Eine Umfrage bei 230 Unternehmungen hat
ergeben, dass die Umsitze aus den Exporten zwar
gestiegen sind, die Gewinne jedoch stagnieren und
die Margen sinken. Trotzdem kénnen Schweizer
Unternehmen bisher weiterhin zu guten Preisen
exportieren. Das lasse darauf schliessen, so Peter
Minder, dass die Schweizer Unternehmen hervor-
ragend operieren und dass Schweizer Produkte
weiterhin weltweit gefragt und die Kunden bereit
sind, dafiir mehr zu bezahlen.

Die Euphorie, alles in China herstellen und
konfektionieren zu lassen, hat sich teilweise
abgeschwicht. Auf Grund der langen Liefer-
zeiten und weil bei Nachbestellungen die Mode
beim Eintreffen bereits veraltet ist, werden ver-
mehrt wieder europdische Lander beriicksichtigt.

Energie

Peter Minder erwdhnt auch das in letzter Zeit sehr
stark diskutierte Thema Energie, da die Ener-
giefrage weltweit eine immer grossere Bedeutung

Er schliesst nicht aus,
dass sich diese Hochs
und Tiefs in Zukunft in
noch kiirzeren Zyklen
folgen werden.

Starker Schweizer
Franken

Der starke Franken hat
entsprechende Spuren
hinterlassen. So ist die
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gewinnt. Fiihrende Textilproduzenten wie Ban-
gladesch und Pakistan kimpfen schon heute mit
massiven Energieproblemen.

Nach den Ereignissen in Japan mussten wir
erfahren, wie klein und nichtig der Mensch doch
ist. Japan, eine fithrende Weltwirtschaftsmacht,
ist einmal mehr mit unsagbarer Wucht und Kraft
getroffen worden. Eine in der Technik fiihrende
Nation muss eingestehen, den Anforderungen
und Auswirkungen der Atomkatastrophe nicht
beizukommen. Eine effiziente, vermeintlich
giinstige und saubere Herstellung von Energie
hat uns — bereits zum zweiten Mal innerhalb von
25 Jahren — ihre Gefhrlichkeit in aller Deutlich-
keit vor Augen gefiihrt.

Der Mensch ist ein intelligentes, kreatives und
erfinderisches Wesen. Leider — so der Prisident
— werden die Errungenschaften nicht immer
zum Nutzen der Menschheit eingesetzt oder das
Sicherheitsrisiko muss wirtschaftlichen Uber-
legungen weichen. Trotz allem missen wir wei-
terhin innovativ sein und den Glauben an uns
nicht verlieren. Wir diirfen weiterhin Vertrauen
in uns und die Technik haben und mutig — aber
nicht iibermiitig — voranschreiten.

\

Abb. 2: Herr Peter Minder

Der SVT im 2010
Auch der Vorstand hat im vergangenen Jahr
Energie investiert und in seinen Sitzungen und
Arbeitskreisen verschiedene Titigkeiten durch-
gefithrt und Themen erarbeitet. Diese konnten
in den detaillierten Berichten in der «mittex»
nachgelesen werden.

Der Mitgliederschwund konnte nicht auf-
gehalten werden. So zdhlt die Vereinigung per
Ende 2010 nur noch rund 630 Mitglieder. Die

«mittex» verliert immer mehr Inserenten. Unter
diesen Umstinden sei es kein Zuckerschlecken,
die Finanzen im Gleichgewicht zu halten.
Zentrale Themen waren im letzten Jahr die
«mittex» und/oder Alternativen dazu, sowie die

Uberarbeitung der Statuten — tiber welche im
Traktandum 5 zu befinden ist.

Die Weiterbildungskommission von SVT und
SVTC leistet zwar hervorragende Arbeit, wird aber
mit spirlichem Besuch leider nicht gebiihrend
belohnt. Da die «NEXT» (Nachwuchs-Exkur-
sionen fiir den textilen Nachwuchs) nicht mehr
gefragt ist, muss der Vorstand iiberlegen, wie die
Nachwuchskrifte und Studierenden sinnvoll
unterstiitzt und auf uns aufmerksam gemacht
werden konnen.

Zum Abschluss bedankt sich Peter Minder bei
allen Vorstandsmitgliedern und dem Sekretariat fiir
die Unterstiitzung und die gute Zusammenarbeit.
Die Versammlung wiirdigt den Jahresbericht des
Prisidenten mit einem kriftigen Applaus.

2.2. Jahresbericht «mittex»

In seiner Einleitung teilt Dr. Roland Seidl den
Anwesenden mit, dass einerseits die Ziele der
Inserate-Akquisition nicht erreicht worden
sind, andererseits aber auch keine Kostentiber-
schreitung gegeniiber dem Budget entstanden ist.
Der interessierte Leser konnte zudem feststellen,
dass ein weiterer Wandel von «technischen»
Berichten hin zu textilen Anwendungen statt-
gefunden hat.

Fiir die Zukunft der «mittex» gibt es aus Sicht
des Chefredaktors drei Wege: So weitermachen
— grundlegende Anderungen vornehmen —
oder aufhéren. Um diese Fragestellung zu
untermauern, berichtet Dr. Roland Seidl tiber ver-
schiedene Aspekte der «mittex», einzelne Riick-
meldungen der Leserschaft sowie Reaktionen von
Inserenten aus dem Jahre 2010. Er erwihnt auch
den Trend der Jugendlichen, Vereinsstrukturen zu
meiden und vermehrt mit Social-Media Werk-
zeugen wie Apps, Twitter und Facebook unter-
einander zu kommunizieren.

Daraus resultierend ergeben sich ver-
schiedene Fragestellungen, welche heute auch
im Traktandum 9 — Ausblick SVT — aufgezeigt
werden. Er bittet die Anwesenden, die Gelegenheit
zu nutzen und ihre Meinung kundzutun.

Abschliessend bedankt er sich bei allen treuen
Inserenten, Abonnenten und Mitgliedern der SVT,
allen Fachautorinnen und -autoren sowie den
Unternehmungen, die ihre Neuentwicklungen in
der «mittex» einem breiten Publikum vorstellen.

Peter Minder dankt Dr. Roland Seidl fiir
die hervorragende Leistung, alle zwei Monate
termingerecht die «mittex» erscheinen zu
lassen. Personlich bedankt er sich bei allen
Firmen, welche in guten und schlechten Zeiten
die «mittex» unterstiitzen.
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2.3 Jahresbericht WBK

In seiner Einleitung stellt Stefan Gertsch sein
motiviertes Weiterbildungsteam, bestehend aus
SVT und SVTC-Mitgliedern, vor. Leider musste die
Truppe im letzten Jahr vom Austritt von Brigitte
Moser Kenntnis nehmen. Stefan Gertsch dankt
Brigitte Moser fiir ihr 14-jidhriges Engagement
in und fiir die Weiterbildungskommission. Er
geht kurz auf verschiedene Punkte ihrer Titig-
keiten ein, bevor er Brigitte Moser zum Dank
einen Blumenstrauss tiberreicht und die Ver-
sammlung sich mit einem kriftigen Applaus
anschliesst.

Riickblick

Mit Zahlen zeigt Stefan Gertsch auf, dass das Wei-
terbildungsprogramm des vergangenen Winter-
halbjahrs nicht gemiss den Erwartungen der
WBK-Truppe ausgefallen ist. Trotzdem arbeite
man bereits wieder engagiert am FORUM fiir die
textile Kette 2011.

Ausblick

Der WBK-Président weist auf das FORUM fiir die
textile Kette hin, welches am Donnerstag, 17.
November 2011, wieder im Seedamm Plaza in
Pfiffikon (SZ) stattfinden wird. Er fordert die
Mitglieder auf, sich an den auf den Tischen auf-
liegenden Flyern zu bedienen. Darauf sei auch
schon das ganze Referatsprogramm abgedruckt.
Dieses umfasst eine grosse Anzahl von interes-
santen und spannenden Vortrigen aus den Be-
reichen Innovation, Forschung und neue Tech-
nologien, Personal und Management, Energie,
Umwelt und Nachhaltigkeit sowie Marketing
und Werbung,.

Abschliessend bedankt sich Stefan Gertsch bei
allen KursteilnehmerInnen, Referenten, Firmen,
Institutionen und Schulen und ganz besonders
bei seinem motivierten Team und allen, welche
die WBK in irgendeiner Form unterstiitzen.

Peter Minder dankt Stefan Gertsch und dem
ganzen WBK-Team fiir den enormen Einsatz und
gibt seiner Hoffnung Ausdruck, dass das FORUM
seinen verdienten Zuspruch erhalt.

3. Jahresrechnung 2010

Rolf Langenegger erldutert in seinen Aus-
fithrungen, wie der grosse Verlust zu Stande ge-
kommen ist. Massiv dazu beigetragen haben der
praktisch ausgebliebende Wertschriftenertrag, die
Kursverluste und die Mindereinnahmen aus dem
Inserate-Verkauf der «mittex». Zudem sei mit
der Anschaffung der T-Shirts eine Investition
gemacht worden, welche in diesem Jahr als Auf-
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wand komplett verbucht worden ist. Zu weiteren
einzelnen Positionen der Bilanz und Erfolgsrech-
nung gibt Rolf Langenegger Informationen und
Hinweise. Er bedankt sich an dieser Stelle fiir
die freundliche und grossztigige Unterstiitzung
der Taco-Stiftung — ohne diese der Verlust noch
grisser ausgefallen wire. Der Verlust werde mit
Entnahmen aus dem Reservefond der Mitglieder
und der Fachpresse gedeckt, sodass unter dem
Strich eine schwarze Null entsteht. Aus der Ver-
sammlung kommen keine Fragen zur Rechnung.

Da an der heutigen Generalversammlung
alle Revisoren entschuldigt sind, wird der
Revisorenbericht, welcher in der «mittex» be-
reits abgedruckt worden ist, auf einer Folie ge-
zeigt. Dem Vorstand wird einstimmig Decharge
erteilt.

4. Budget 2011 und
Mitgliederbeitrdge 2012
Das Budget sei, so Rolf Langenegger, vorsichtig
optimistisch gestaltet worden. Man rechne nur
mit einem kleinen Wertschriftenertrag und bei
den Aufwinden fiir die «mittex» sei die Ein-
sparung durch die geringere Seitenanzahl be-
reits enthalten. Trotz Sparbemithungen werde
unter dem Strich ein Verlust verbleiben, welcher
wieder durch die Reserven gedeckt werden miisse.

Der Vorstand schligt vor, die Mitglieder-
beitrige fiir das Jahr 2012 unverindert zu lassen.
Neu ist die Kategorie «Jungmitglieder» auf-
gefiihrt, welche von Rolf Langenegger erldutert
wird. Diese tritt in Kraft, falls die Statuten-
dnderungen — gemiiss Vorschlag des Vorstandes
—angenommen werden. Das Budget und die Mit-
gliederbeitrige werden von der Versammlung
einstimmig angenommen.

Peter Minder dankt dem Kassier fir seine Ar-
beit und den Rechnungsrevisoren fiir die ge-
schitzte Priifung der Rechnung.

5. Statutenianderungen
Peter Minder erklirt, dass sich eine Arbeitsgruppe
mit den Statuten beschiftigt und diese an die
heutige Zeit angepasst hat. Diese Statuten sind
in der «mittex» publiziert worden. Bis heute
seien keine Fragen, Einwinde oder Antrige
eingegangen. Er bittet Dr. Markus Miiller, die
wichtigsten Anderungen zu erldutern.
In seinen Ausfiihrungen streicht Dr. Markus
Miiller folgende Anderungen hervor:
® neue Mitgliederkategorie Jungmitglie-
der (Personen, die in der Ausbildung ste-
hen und das 30. Altersjahr noch nicht er-
reicht haben)

° die Vorstandsmitglieder und der Prisident
werden jeweils fiir zwei Jahre gewéhlt; da-
mit konne dem Wunsch nach einem kiirze-
ren Rhythmus fiir einen Wechsel im Prisi-
dium entsprochen werden

° Streichung des Geschiftsfiihrenden Aus-
schusses

° Streichung der Regionalgruppen
Da keine Fragen oder Voten aus der Versamm-

lung sind, lsst Peter Minder tiber die Statuten-

dnderungen abstimmen. Diese werden ein-
stimmig angenommen. Der Président dankt der

Versammlung fiir das Vertrauen.

6. Wahlen
Peter Minder erklirt, dass er heute wie
angekiindigt als Prisident zuriicktrete. Damit

Weiterbildungsveranstaltung
Forum fiir die textile Kette
Die Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten (SVT) und

die Schweizerische Vereinigung Textil und Chemie (SVTC)
organisieren zusammen das Forum 2011

Wahlen Sie von 18 Referaten aus den
| Themenbereichen Innovation, Um-
welt & Energie, Marketing, Qualitat,
Produktionstechnik & Standort, Personal,

Management und CRM 6 Vortrage aus.

Ort:
Datum:
Dauer:

Kosten.

Seedamm Plaza, Pfaffikon (S2)
Donnerstag, 17. November 2011
083°-17% Uhr

Fr.330.- Mitglieder SVT/SVTC
Fr.370.- Nichtmitglieder

Mehr Infos unter:
www.mittex.ch/www.svtc.ch
forum@mittex.ch
Sekretariat SVT, Tel: +41 62 751 26 39
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ergeben sich folgende Wahlen: die mit einem
kriftigen Applaus werden bestitigt werden:
° Peter Minder als Beisitz
° Stefan Gertsch als Aktuar

Als neuen Prisidenten schldgt der Vorstand
den Anwesenden Dr. Markus Miiller vor. Peter
Minder stellt ihn kurz vor: Markus Kurt Miiller,
Dr. sc. tech., dipl. Masch.-Ing. ETH, verheiratet
mit Adriana da Silva-Miiller, Vater von drei
Kindern im Alter von 10, 7 und 2 Jahren

Im Weiteren geht er auf dessen Ausbildung und
den beruflichen Werdegang ein: Dr. Markus Miiller
ist seit 2002 im Familienbetrieb titig, in welchem
er in 5. Generation zusammen mit seinem Vater
die Geschiftsleitung hat. Beim Militdr ist er im
Rang eines Hauptmannes als Nachrichtenoffizier
im Stab der Infanteriebrigade 5 titig.
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Abb. 3: Herr Dr. Markus Miiller, neuer SVI-
Préisident

Mit einem kriftigen Applaus wird Dr. Markus
Miiller (Abb. 3) als neuer Prisident gewihlt. Er
nimmt die Wahl an und dankt den Anwesenden
fiir das entgegengebrachte Vertrauen. In einigen
Sitzen geht er auf die anstehenden Heraus-
forderungen ein, welche der Vorstand in nichster
Zukunft zu bearbeiten habe.

7. Mutationen und Ehrungen

Der Prisident liest die Gedenktafel vor (fiinf Ver-
storbene) und bittet die Anwesenden, sich dazu
zu erheben.

Insgesamt sind dieses Jahr zwolf Veteranen
ernannt worden, davon sind drei anwesend. Mit
einem grossen Applaus verdankt die GV den lang-
jahrigen Mitgliedern ihre Treue zum Verein. Sie
erhalten alle das Veteranengeschenk mit Ur-
kunde.

Fiir 50 Jahre Mitgliedschaft werden sieben
Personen (drei anwesend) mit einem SVT T-Shirt
und fiir 60 Jahre Mitgliedschaft drei Jubilare ge-
ehrt. In der Kategorie 65 Jahre kénnen zwei Ju-
bilare erwihnt werden. Der Prisident dankt den
Jubilaren fiir ihre langjihrige Treue und Verbun-
denheit mit dem SVT. Unter Namensnennung er-
folgt anschliessend die Geschenkiibergabe.

8. Jahresaktivitédten
Folgende «textile» Termine werden den Mitglie-
dern bekanntgegeben:

Svr

° FORUM fiir die textile Kette am
17. November 2011

® 38.STV-GV 2012 voraussichtlich am
20./21. Mai 2012

STF - Schweizerische

Textilfachschule

* Diplom Fashion Show, Stall 6, Ziirich, am
02.09.2011

® Tashion Markt, STF Ziirich, am 03.09.2011

° Swisstextail, Empa, am 05.10.2011

® Young Professionals Day, Kongresshaus
Zirich, am 08.11.2011

° «Keep in touch 3», Studenten und Alumni
Event, am 12.11.2011

TVS (Textilverband Schweiz)
® GV Schweizerische Textilfachschule STF in
Ziirich, am 31. Mai 2011
® GV TVS in St.Gallen, am 21./22. Juni 2011
® on Day — an der Empa Diibendorf,
am 23. August 2011
° Arbeitgebertagung des TVS in Ziirich,
am 28. September 2011

9. Ausblick SVT

In seiner Einleitung zu diesem Traktandum er-
kldrt Peter Minder, warum der Vorstand eine Kon-
sultativ-Abstimmung zu gewissen Fragen und
Themen durchfiihren wolle. Grundsitzlich gehe
es um die Zukunft der Vereinigung, welche im
Spannungsfeld von sinkenden Mitgliederzahlen,
sinkenden Werbeeinnahmen und dem spirlichen
Zuspruch zum Weiterbildungsangebot immer
mehr in Frage gestellt ist.

Beziiglich der «mittex» habe der Vor-
stand schon reagiert und die Seitenzahl um
acht reduziert, was einer Einsparung von CHF
17°000.00 pro Jahr entspreche. Trotzdem stehen
weitere Fragen oder Massnahmen im Raum, zu
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welchen der Vorstand gerne die Meinung der Ver-
sammlung konsultiere.

So gehe es grundsitzlich auch darum, ob
man die Vereinigung auflGsen, einen Zusam-
menschluss mit der SVTC anstreben oder andere
Massnahmen ergreifen solle.

Der Vorstand ist mit den Verantwortlichen der
SVTC zusammengesessen. Die Probleme dort sind
die gleichen. Die SVTC pflegt aber schon seit ei-
niger Zeit lose Kontakte zum Verein Deutscher
Textilveredlungsfachleute (VDTF). Es besteht
die Absicht, die ndchste GV miteinander durch-
zuftihren.

Nach diesen Ausfiihrungen leitet Peter
Minder durch die Konsultativ-Abstimmung. (zur
Information: anwesende Mitglieder ca. 70)

Wollen Sie weiterhin eine «mittex» in heutiger,

wirtschaftlich angepasster, tragfdhiger Form

(sparen/abspecken)?

* JA:29

Wir sind bei 6 Ausgaben der «mittex» angelangt.

Konnten Sie auch weniger Ausgaben akzeptieren?

* JA:29

Mochten Sie auf die «mittex» verzichten (keine

Publikation mehr)?

° JA: 13

Gibt es andere Vorschlige?

® Herr Josef Lanter meint, dass eine elektro-
nische Variante reiche, via Newsletter oder
iPhone oder andere elektronische Mittel

® Frau Irene Aemisegger macht darauf auf-
merksam, dass mittels Newsletter oder an-
deren elektronischen Mitteln auch entspre-
chende Kosten entstehen, welche vielleicht

Abb. 4: SVI-Mitglieder beim gemiitlichen Zusammensein
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gar nicht iiber Werbeeinahmen gedeckt
werden kénnten

® Herr Piero Buchli vermisst die Rubrik
«Klatsch & Tratsch» — man sollte auch Un-
terhaltung bieten, und die «mittex» auch
dazu etwas beitragen

Wiirden Sie einem Zusammengehen in irgend-
einer Form mit der SVTC zustimmen?

* mehrheitlich JA

Soll die Vereinigung aufgelost werden?

* mehrheitlich NEIN

Der SVTC plant eine gemeinsame GV mit dem
VDTF (gemeinsamer Anlass, zwei Tage, getrennte
GVs)

Soll die SVT auch mitmachen?

* mehrheitlich JA

Voten aus der Versammlung:

® Ein Teilnehmer begrisst eine Internationa-
lisierung und das Vorgehen fiir eine gemein-
same GV, respektive Rahmenprogramm

® Herr Carl Illi weist darauf hin, dass es
schwierig sei, zwei Tage fiir eine GV zu inves-

tieren, da Zeit und Geld bei vielen knapp sei

Es wird ins Auge gefasst, die GV im ndchsten
Jahr gemeinsam mit dem VDTF und der SVTC
zu planen. Der Termin diirfte voraussichtlich im
Mirz 2012 sein.

Peter Minder dankt den Anwesenden fiir die
Voten und Meinungen zu den gestellten Fragen.

10. Verschiedenes
Stefan Gertsch nutzt die Gelegenheit, um dem
scheidenden Prisidenten fiir sein Engagement
in den letzten zwei Jahren zu danken und {iber-
reicht ihm einen guten Tropfen aus dem Wallis.
Daniemand eine Wortmeldung unter dem Trak-
tandum 8 Verschiedenes wiinscht, bedankt sich Pe-
ter Minder bei allen Gonnern, Helfern und Mitglie-
dern, welche den Verein tatkriftig unterstiitzen.
Er dankt allen Inserenten der «mittex», den
Abonnenten und den Mitgliedern fiir ihre Treue.
Ein spezieller Dank gebiihrt der Taco Stiftung
und den Sponsoren, welche unsere Vereinigung
immer wieder unterstiitzen. Er dankt fiir den Ein-
satz der Kommissionsmitglieder und dem Vor-
stand und Verena und Stefan Gertsch fiir die gute

Unerwarteter Besuch an der
SVT-Generalversammlung

Auf Grund eines losen E-Mail-Kontaktes von Herrn Zehnder mit Verena
Gertsch, welche das SVT-Sekretariat leitet, ist ein unerwarteter Besuch
zustande gekommen. Gross war die Uberraschung fiir Verena Gertsch,
als sie wahrend der GV die Nachricht erhdlt, Herr und Frau Zehnder seien
unten in der Bar und wiirden sie gerne treffen. Eine Uberraschung des-
halb, weil Herr und Frau Zehnder in Medellin/Kolumbien zu Hause sind!
Da sie sich gerade wieder einmal in der Schweiz befanden, wollten sie
die Gelegenheit nutzen die Schreiberin des Sekretariats einmal persén-

lich kennenzulernen.

Herr Zehnder hat in den Jahren 1951-1953 die
Webschule in Wattwil besucht und ist 1953 in
unsere Vereinigung eingetreten. In Kolumbien
hat er {iber viele Jahre unzihlige Maschinen-
Vertretungen gefiihrt. In einer kurzen Ansprache
vor den versammelten Mitgliedern wihrend dem
Nachtessen ist er darauf eingegangen — und hat
abschliessend mit einem Augenzwinkern ge-
meint, dass er keine Drogen bei sich habe. Ob-
wohl Herr Zehnder durch die grosse Entfernung
niemanden der Versammelten personlich kennt,
ist anschliessend regen Kontakt mit ihm auf-
genommen und Adressen ausgetauscht worden.

Herr und Frau Zebnder mit Frau Gertsch (SVI-Sekretariat)

SVT-FORUWM

Sekretariatsfiihrung. Zudem dankt er Andreas
Keller fiir seine unermiidliche Akquirierung von
Inseraten.

Er dankt Frau Brigitte Moser und Ettore
Géhweiler, welche mit dem SVTC zusammen die
GV organisiert haben. Peter Minder bedankt sich
nochmals bei den anwesenden Mitgliedern fiir
ihr Erscheinen.

Der Prisident schliesst um 18.20 Uhr die or-
dentliche Generalversammlung, wiinscht allen
einen gemiitlichen Abend und 1adt die Mitglieder
zum Apéro ein (Abb. 4).

Im Mai 2011
Der Aktuar: Stefan Gertsch
Der Préisident: Peter Minder

Wir wiinschen dem treuen Mitglied sowie
seiner Gattin alles Gute und hoffen, dass es wieder
einmal ein Treffen gibt!

Der Vorstand der SVT
begriisst folgende
neue Mitglieder:

Frau Silvia Fliick, Aarburg
Herr Felix Rudolf Schneebeli, Forch
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Horschik?

terviewen.

Sie sind ein langjéhriges treues
Mitglied und fleissiger Kurs-
besucher der SVT. Wie sind Sie zu
unserer Vereinigung gekommen?
Nach der Technikumsausbildung in
Reutlingen (D) war meine erste Anstellung die
als Assistent der Betriebsleitung der friitheren Me-
chanischen Seidenstoffweberei in Winterthur. Die
Herren in der Direktion, Max Honegger (Ehren-
mitglied SVT) und Willi Zubler, iiberzeugten mich
bereits 1967, dem damaligen VET (Ehemalige der
Textilfachschule Ziirich) beizutreten.

Haben Sie ein besonders késtliches
Erlebnis aus Ihrem Beruf oder lhrer
Mitgliedschaft in der SVT?

1968 fand die Jahresversammlung auf einem
Ziirichseeschiff statt, mit einem exklusiven Buffet
und einer Modeschau. Die Géste bewunderten die
edlen Kleider und Accessoires der Mannequins
nicht nur mit den Augen, sondern hitten fast eine
Schere zur Hand genommen und eine Brenn-
probe gemacht, um die Stoffe auf ihre Qualitit
hin zu testen. Die Seidenstoffweberei in Winter-
thur war mehrheitlich der «Hoflieferant» der
ehemaligen Firma Abraham in Ziirich. Die edelsten
und teuersten Gewebe wurden im Lohn («Facon-
Weberei », wie das damals hiess) hergestellt, so auch
der Stoff fiir das Hochzeitskleid der Kaiserin Farah
Diba von Persien. Ein Restcoupon von 3,50 m war
genug fiir ein kurzes Hochzeitskleid fiir meine Frau!

Was haben Sie an unseren
Weiterbildungskursen am meisten
geschéatzt?

Ich habe immer versucht, die neuesten Erkennt-
nisse in der Materialkunde und im textil- und
anwendungstechnischen Bereich zu erfahren.
Dieses Fachwissen konnte ich sowohl in meinen
beruflichen Alltag als auch in die Fachkurse, die
ich nebenberuflich erst in der Gewerbeschule
Wattwil und ab 1976 im Auftrag der Textilfach-
schule durchfiihrte, einbringen. Besonders
spannend und lehrreich empfand ich die frither

angebotenen Kurstage nach jeder ITMA, an denen
in Form von Kurzvortrigen ausgewiesener Fach-

Wie geht es eigentlich Dieter

Unter dieser Rubrik wird Piero Buchli in den nédchsten Ausgaben eini-
gen profilierten und verdienten SVT-Mitgliedern nachspiiren und sie in-

personen der neueste Stand der Technik weiterge-
geben wurde.

Speziell wihrend der Ganztageskurse ergaben
sich zusétzlich personliche Kontakte und Fach-
diskussionen. Die heute durchgefiihrten Kurse
finden meist zu Randzeiten des beruflichen All-
tags oder am Abend statt. Viele Arbeitgeberfirmen
dringen den Weiterbildungswillen ihrer Mit-
arbeiter in den Freizeitbereich.

1‘//.’

n /|
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Dieter Horschik

Sie waren an der vor kurzem statt-
gefundenen GV der SVT. Was
denken Sie (ber die neuen Trends
nach der Konsultativabstimmung?
Da die verarbeitende Textilindustrie in der
Schweiz in den letzten Jahren stark riickldufig
war, reduzierte sich parallel dazu die Anzahl der
Mitglieder in unserem Verein. Diese Riicklaufig-
keit konnte nicht durch die vermehrt im Textil-
handel Beschiftigten kompensiert werden.

Wenn Sie nochmals von vorne an-
fangen kénnten, was wiirden Sie
andern?

Beruflich wiirde ich mich wieder gleich
orientieren, auch wenn die Textilindustrie nicht
immer die Attraktivitit ausstrahlt, die ihr ei-
gentlich zukdme. In kaum einer andern Branche
sind die personlichen Entfaltungsmoglichkeiten
so gross wie in der Textilindustrie.
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Urspriinglich wollte ich ein Hochschul-
studium mit dem Schwerpunktbereich Textil-
industrie beginnen. Das war mir in der fritheren
DDR (TH Dresden) aus politischen Griinden ver-
wehrt, spéter in der Bundesrepublik (TH Stutt-
gart) fehlten mir die finanziellen Mittel.

Was freut Sie besonders im Leben?
Natiirlich stehen da im Vordergrund das Heran-
wachsen und die positive berufliche Entwicklung
der jungen Generation unserer Familie. Ich per-
sonlich empfinde Freude und Genugtuung, etwas
Neues zu gestalten und wachsen zu sehen, sei es
auch im kleineren Rahmen.

Was drgert Sie besonders im
Leben?

Unehrlichkeit und Unaufrichtigkeit im privaten
und auch im beruflichen Umfeld machen mich
hilflos, ich fithle mich hintergangen. In zuneh-
mendem Masse beobachte ich bei vielen Mit-
menschen eine gewisse Unpersonlichkeit und
Unverbindlichkeit. Fast nur noch das Verfolgen
eigener Interessen steht im Vordergrund, sozialer
Gemeinsinn ist immer seltener spiirbar.

Kénnen Sie uns zum Schluss zu-
handen unserer Leserschaft lhr
Lebensmotto bekanntgeben?

Der eine wartet, dass die Zeit sich wandelt. Der
andere packt sie kriftig an und handelt. (Dante
Alighieri)

Im personlichen Gesprich hat mir Herr
Horschik geschildert, dass er sich auch heute
noch engagiert in der Offentlichkeit bewegt und
kriftig handelt: Fachkurse, Personalfiihrungs-
kurse in der Region, Priifungsexperte in der Pro-
jektgruppe «Seniorinnen und Senioren in der
Schule» etc.

Dieter Horschik, 11.5.1939
Geburtsort: Dresden (Schweizer seit
1986)

Wohn- und Burgerort: Uznach SG
Beruf: Betriebsleiter-Assistent
Mechanische Seidenweberei AG,
Winterthur; Betriebsleiter

E. Schubiger &Cie AG,
Uznach/Kaltbrunn, Stabsmitarbeiter
Sulzer Textil AG, Ruti ZH
Nebenberufe:

Gewerbeschule Wattwil,
Textilfachlehrer STF
Jugendfilmkommission Uznach
Bezirksschulrat See

Elternbildung und Commedia Adebar,
Uznach (Theaterverein), jeweils
Grundungsmitglied
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Abfalle

A. Herzog AG, Aramid-Produkte, Textil-Recycling, CH-3250 Lyss
Tel. +41 32 385 12 13, E-Mail: contact@herzog-lyss.ch, www.herzog-lyss.ch

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel: 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Bander

| Kuny AG, Postfach 66, 5024 Kuttigen

| | Telefon 062 839 91 91, Telefax 062 839 91 19
;w:\; <{ E-Mail: info@kuny.ch

0 kuny

Internet: www.kuny.ch

Streiffband AG, Hauptstr. 2, 5027 Herznach
Tel. 062 867 80 10, Fax 062 867 80 11

E-Mail: info@streiffband.ch, Internet: www.streiffband.ch

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach

Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

lcyAurz

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

il

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmiili, CH-9425 Thal, Tel. 071 886 40 90, Fax 071 886 40 95
E-Mail: info@baeumlin-ag.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

Breithalter

G. Hunziker AG
Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

HUNZIKER Tel- ++41(0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00
é @ E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info

Chemiefasern

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

- MS

EMS-GRILTECH

GRILON®
-~ MS

Vollprofil und Bikomponenten Fasern
oder Garne, sowie Granulat aus PA6,
COPA, COPES, PA610, PA 612

OMYA (Schweiz) AG
MQA CH-4665 Oftringen
Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00
% E-Mail: domenico.vinzi@omya.com,
Internet: www.omya.ch
nextrusion Vertretung von: NEXTRUSION GMBH

Datenerfassungssysteme/Produktionsplanung

ZETA DATATEC GmbH

CH-8212 Neuhausen

Phone:  +4152 674 82 20
Fax: +41 52 674 82 21
Internet: www.zetadatatec.com

LOOMDATA®

BY ZETA DATATEC GMBH

Dockenwickler

Willy Grob AG
‘ . Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

Telefon ++41 (0)55 286 13 40, Fax ++41 (0)55 286 13 50
E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch
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Druckknopfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02

Internet: www.brero.ch

¥ E-Mail: info@brero.ch

Elastische und technische Gewebe

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen
SChoe"er® Tel. 081 786 0 800, Fax 081 786 0 810

3 E-Mail: info@schoeller-textiles.com
Switzerland o
www.schoeller-textiles.com

Elektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<

Etiketten aller Art und Verpackungssysteme

SWITZERLAND
Bally Labels AG
Schachenstrasse 24, 5012 Schénenwerd

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 855 27 59
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben |hren Produkten eine unverwechselbare Identitét

Etikettenwebmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

()

Fachmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Garne und Zwirne

Baumlin & Ernst AG

Bleikenstrasse 17, CH-9630 Wattwil (SG)
Texturierer und Spezialitdtenzwirnerei
Telefon: 0041 (0)71 98702 02

Telefax: 0041 (0)71 98702 22

Email: beag@beag.ch Internet: www.beag.ch
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Garne und Zwirne

CH-9425 Thal

Telefon 071886 16 16
Telefax 071 886 16 56
Internet: www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

@ C.BEERLI AG

Zwirnerei-Férberei

Der Filament-Spezialist fur gefarbte Zwirne aus SE, CV, PES!

Hermann Biihler AG

CH-8482 Sennhof (Winterthur)
Telefon: +41 52 234 04 04
Telefax: +41 52 234 04 94
Email:  info@buhleryarn.com
Internet: www.buhleryarn.com

Hermann
Bdhler

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zirich

Tel. 044/368 70 80

Fax 044/368 70 81

E-Mail: cwc@cwc.ch

— Qualitatsgarne fur die Textilindustrie

UM

Seidenspinnerei
Hochwertige Naturgarne

CAMENZIND

www.naturalyarns.com

Camenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH-6442 Gersau
Tel. +41 41 829 80 80, Fax +41 41 829 80 81, E-Mail: info@naturalyarns.com

JOHANN MULLER AG

4802 Strengelbach
Tel. 062 745 04 04, Fax 062 745 04 05
E-Mail: mueller@mueller-textil.ch

Gefirbte Garne und Maschenstoffe aus allen Materialien

CH-9015 St.Gallen

Phone +41 (0)71 228 47 28
Fax +41(0)71228 47 38
%2 E-mail nef@nef-yarn.ch

* www.nef-yarn.ch

NEFMCO

Aktiengesellschaft

auch Bio-Baumwollgarn gekimmt
(GOTS) CUC + IMO
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Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Grosskaulenwagen

Zo6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Kettablassvorrichtungen

&
CREALET
W

CREALET AG

Webmaschinenzubehor
Alte Schmerikonerstrasse 3
CH-8733 Eschenbach

Telefon  +41 (0)55 286 30 20
Fax +41 (0)55 286 30 29

E-Mail:  info@crealet.ch
Internet: www.crealet.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Lederwaren, Pragearbeiten, Musterkollektionen

TEXAT AG

TEXAT AG CH-4802 Strengelbach

Produktprasentationen Tel.  062/849 77 88
Swiss-Lederwaren Fax 062/849 78 18
Montagetechnik www.texat.ch

Lufttexturierung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Nadelteile fiir Textilmaschinen

Christoph Burckhardt AG

Pfarrgasse 11

4019 Basel

Tel. 061 638 18 00, Fax 061 638 18 50

E-Mail: info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

BURCKHARDT

OF SWITZERLAND

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Boni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052 723 62 20, Telefax 052 723 61 18
E-Mail: btechtrade@boni.ch, Internet: www.boni.ch

Outdoor-, Sportswear- und Workweargewebe

[} ROTOFIL fabrics SA, Via Vite 3
CH-6855 Stabio
Tel. +41 (0)91 641 76 41

Fax  +41(0)91 641 76 40

fabrics E-Mail: _info@rotofil.com

Internet: www.rotofil.com

Qualitatskontrollsysteme fiir Spinnerei und Weberei

Gebriider Loepfe AG
CH-8623 Wetzikon / Schweiz
Telefon +4143 488 11 11
Telefax +41 43 488 11 00
E-Mail: sales@loepfe.com
Internet: www.loepfe.com

LOEPFE

MASTERS IN TEXTILE QUALITY CONTROL

Schaft- und Jacquardmaschinen

HEE TEXTILE

SrauBLr

Staubli AG Seestrasse 238 CH-8810 Horgen
Tel. +41 (0)43 244 22 44 Fax +41 (0)43 244 22 45
sales.textile@staubli.com www.staubli.com

Schaumaschinen

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

Scheren
E Alexander Brero AG,
< » Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
cﬁ@o Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02
¥ E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch

33
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BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Schmelzklebstoffe

- MS

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

Schmelzklebstoffe fiir technische und

EMS-GRILTECH
textile Verklebungen aus Copolyamid

Griltex’
e und Copolyester als Granulat oder
tMS Pulver

Sitzbezugstoffe

O climatex®

Gessner AG Florhofstrasse 13 P.0. Box 250 8820 Wadenswil Switzerland
Phone +41 447898600 Fax +41 447898601 www.gessner.ch www.climatex.com

Spinnereimaschinen

Rieter Textile Systems
CH-8406 Winterthur

Telefon 052/208 71 71
Telefax 052/208 86 70
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

R 5 E

Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Textilmaschinenzubehor

GROZ-BECKERTe

GROZ-BECKERT KG
Postfach 100249

72423 Albstadt, Germany
Telefon+49 7431 10-0

Fax  +49 7431 10-2777
contact@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com

Strickmaschinenteile
Webmaschinenteile
Filzmaschinenteile
HyTec® Jet-Strips
Gauge Parts Tufting
Ndhmaschinenteile

KNITTING | WEAVING | FELTING | TUFTING | SEWING

Warenspeicher

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

mittex 4/2011

WEBEREI TANNEGG AG

Fro_ttierWeberei

8
Internet: wwwtannegg ch ¢ E-Mail: weberei@tannegg.ch é =
‘Tanneggerstr. 5 ¢ CH—8374 Dussnang ® Tel. 071 977 15 41 » Fax. 071 977 15 62

Weberei-Vorbereitungssysteme

EEW TEXTILE

RS/ 17/:17]

Staubli Sargans AG Grossfeldstrasse 71 CH-7320 Sargans
Tel. +41 (0)81 725 01 01 Fax +41 (0)81 72501 16
sargans@staubli.com www.staubli.com

Webmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<

Wirkmaschinen/Kettvorbereitung Weberei

KARL MAYER Textilmaschinenfabrik GmbH
D-63179 Obertshausen
Tel. + 49 6104 402 -0
KARL MAYER Fax: + 49 6104 402 600
E-Mail: info@karlmayer.de
Internet: www.karlmayer.de

MAVER
ol

Zettelmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<

Zubehor fiir die Spinnerei

Bracker AG

CH-8330 Pfaffikon-Zirich
Telefon  +41 (0)44 953 14 14
Telefax ~ +41 (0)44 953 14 90
E-Mail:  sales@bracker.ch
Internet: www.bracker.ch

Bracker
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Abonnements-Bestellformular

Hiermit bestelle ich / bestellen wir die Fachzeitschrift «mittex» wie folgt:

[] Jahresabonnement SCHWEIZ 46.- CHF (ink!l. Portospesen)
[] Jahresabonnement AUSLAND 60.- EURO (inkl. Portospesen)
Name: Vorname:

Firma: Stellung:

Strasse: PLZ/ORT:

Datum: Unterschrift:

FAX-Nummer ++41 (0)62 751 26 37

oder einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, c/o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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