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M ASCHENTECHNIK

Optimale Musterfadenzufih-

rung auch im Highspeed-Betrieb |

[rike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik. Obertshausen, D

Das Leistungsniveau der KARL MAYER-Spitzenraschelmaschinen ist ein-
zigartig und das Ergebnis stiandiger Optimierungen bis ins Detail. Eine der
jungsten Verbesserungen betrifft die Garnzulieferung.

Die Umsetzung der vielseitigen Musterungen
verlangt die flexible Deckung unterschiedlicher
Fadenverbriiuche wihrend des Wirkprozesses

im Einklang mit den Arbeitsgeschwindigkeiten.
Im Bereich der Musterfadenzulieferung waren
daher je nach Drehzahl der Maschinen bisher
zwei Systeme im Einsatz: Musterbiume und

Gatter

Passive Musterfadenlieferung

Die Musterbiume werden auf Kugellagern gefiihrt
und durch den Fadenabzug an der Wirkstelle an-
getrieben — eine Losung, die fiireinen Einsatz bei
hohen Maschinendrehzahlen in ihre Schranken
verwiesen wird. Trotz der Aushbalancierung tiber
Wuchtsterne wird die physikalisch bedingte
Massentrigheit der lang gestreckten Wellen
mit den aneinander gereihten Fadenscharen so
gross, dass es zu negativen Verinderungen im
Warenbild kommt. Bei Beschleunigungen ent-
steht Verzug, withrend ein Abbremsen eine un
erwlinschte Verdichtung zur Folge hat. Sind
hohere Leistungen gefragt, kommt das System

der Musterbiiume also an seine Grenzen. Ober-

halb dieser Leistungsheschrinkungen wurden

L

MAYER Servosystem mil Lagerung der newen aktiven Musterfadenzulieferung

Testversion der neuen aktiven Musterfadenzulieferung im Entwicklungszentrum von KARL

hisher Gatter fiir die Lieferung der Musterfiden
eingesetzt,

Die vielplitzigen Aufstecksvsteme bendtigen
allerdings ausreichend Platz, vor allem aber viele
Garnspulen zur Bestiickung — ein Nachteil, der
inshesondere die Musterentwicklung und das Ab-
arbeiten kleiner Metragen teuer und kompliziert

macht.

Musterfadenlieferung durch
fadenspannungsgeregelte
Antriebe

Als Alternative wurde nun im Hause KARL
MAYER ein Musterbaum mit aktivem Antrieb
entwickelt. Die neue Lisung umfasst einen
Sensor zur Ermittlung der Fadenspannung an
einem Faden pro Musterbaumachse und ein
Motorsystem, dessen Leistung entsprechend der
Ereebnisse eines Ziel-Messwerte-Abgleichs ge-
regelt wird, Die Sollwerte sind dabei im Vorfeld
einzugeben. Das Ergebnis ist eine Egalisierung
der Verbrauchsschwankungen auch bei hohen
Arbeitsgeschwindigkeiten und zudem der Aus-
gleich massebedingter Unwuchten. Damit

entfallen die bisher erforderlichen Wuchtsterne

mittex s/2010

an den Musterbiumen, vor allem aber die Gatter
zur Musterfadenlieferung an Highspeed-Spitzen-

maschinen.

Markteinfiihrung

Das innovative Regelungsprinzip wurde in der
Praxis bisher bei Kunden an Spitzenraschel-
maschinen eingesetzt. Die Losung umfasst die
fadenspannungsgeregelte Materiallieferung und
kann fir alle Musterbiaume angewendet werden.
Sie basiert auf dem bewiihrten Servosystem, das
beim Antrieb der Stringharren seit Jahren erfolg-
reich im Einsatz ist.

Derzeit wird eine nochmals optimierte Ver
sion getestet. Die Anderungen der Weiterentwick-
lung betreffen den Einsatz eines neuen Motortyps
und die Substitution der bisherigen Reibregelung
durch Zahnrider bei der Kraftiibertragung,

Ein marktreifes Produkt soll Ende dieses

Jahres verfiighar sein und dem Kunden alle

Optionen offen lassen. Je nach Wunsch kinnen

die Spitzenraschelmaschinen nach wie vor mit

Gatter und Musterbidumen bestellt werden
Zusitzlich wird eine Nachriistversion iir be-

stehende Maschinen geplant.

Lectra und

TU Dresden
unterzeichnen
Privilegierte
Partnerschaft

Lectra, weltweit fithrender Anbieter von in
tegrierten Technologieldsungen fiir Industrien,
die forminstabile oder flexible Materialien

wie Stoff, Leder, technische Textilien
und Verbundstoffe — verarbeiten, geht eine
privilegierte Partnerschaft mit dem Institut fiir
Textilmaschinen und Textile Hochleistungs-
werkstoffe (I'TM) der TU Dresden ein. Fiir Lectra
ist es weltweit eine der ersten Kooperationen
dieser Art mit einer Universitit, die sich in-
tensiv mit technischen Anwendungen von
textilen Strukturen beschiftigt. Beide Partner
werden inshesondere von ihrer jeweiligen Ar-
beit mit virtuellen Softwareldsungen, die einen
AD Prototypen zur Darstellung aller Schritte
von der Entwicklung bis zur Produktionsreife

verwenden, profitieren
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