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MASCHENTECHNIK

Leichtbau und Doppelstrategie - |

Optimierungen fir jeden Bedarf

Ulrike Schlenker. Karl Maver Textilmaschinenfabrik, Obertshausen. D

Das bewahrte Erfolgsrezept von KARL MAYER im Bereich Kettenwirkma-
schinen heisst Leichtbauweise und Zweiproduktlinienstrategie - eine Aus-
richtung, die sich konsequent an den Bediirfnissen des Marktes orientiert.
Die Maschinen des innovativen Herstellers bieten mit der CFK-Konfigura-
tion ein einzigartiges Leistungsprofil und mit der gezielten Differenzie-

|
Im Sinne dieser Angebotsoptimierung zeigte

rung in Basic- und Hightech-Produkte einen breiten Zugang zum Kunden.

Temperaturfenster ftir den storungsfreien und

KARL MAYER zur ITMA ASIA+CITME 2010 die | sicheren Betrieb. eine erhebliche Gewichts-

erste Raschelmaschine mit CFK-Ausstattung
und einen Hochleistungskettenwirkautomaten,
der bereits von den Vorteilen der 2. Generation
CFK-Technologie profitiert, Weitere High-
lights auf dem KARL MAYER-Stand waren ein
Modell der Seamless Smart-Baureihe und eine
JL 39/1B, jeweils mit aussergewdhnlich hohen
Maschinenfeinheiten, sowie die Vorstellung des
KAMCOS™-Explorers zur Erstellung einer Basic-
MDE.

Neuheiten bei den Doppelraschelmaschinen
gab es zudem wihrend einer Inhouse-Aus-
stellung bei der KARL MAYER-Tochtergesell-
schaft in Wujin im Vorfeld und wihrend der
Messe zu sehen, Die Veranstaltung fand vom 16,
bis 21. Juni statt und zeigte neben einer neuen
HighDistance™ im Basic-Format die ebenfalls
neue RD 6/1-12.

Die erste Raschelmaschine mit
CFK-Ausstattung
Die neue RSE 4-1 (Abb. 1) ist die erste Raschel-
maschine mit einer Ausrichtung auf den Einsatz
von CFK-Komponenten. Konkret wurden die CFK-
Werkstoffe in allen Barren eingesetzt, Losungen
zur Erhohung der Festigkeiten gegen Seitenver-
zug im Nadelbereich erarbeitet und sowohl der
| Grundaufbau als auch spezifische Details der
Maschine an eine hohere Dynamik angepasst.
Das Ergebnis der Optimierung pro Leichtbau-
weise: ein von +/- 2 °C auf +/- 7 °C erweitertes

Abb. I Die erste Raschelmaschine mit CFK-
Ausstaltung, die RSE 4-1

reduktion von bis zu 25% bei den Barren und
damit eine aussergewihnlich hohe Effizienz.
Wihrend der Messe erregte die RSE 4-1 (170",
E 32) mit Drehzahlen von bis zu 2'600 min '
Aufsehen, Die leistungsstarke Raschelmaschine
gehort bereits jetzt zu den Bestsellern im KARL
MAYER-Produktprogramm und erfreute sich
auch wihrend der Messe einer grossen Nachfrage.

Hochleistungskettenwirkauto-
maten mit CFK-Technologie der

2. Generation

Nach der Ausstattung aller HKS-Maschinen mit
CFK-Komponenten folgte nun die Optimierung
der zweiten Generation. Im Mittelpunkt dabei
stand die Segmentierung der Welle fiir die An-
steuerung der Barren. Die Komponente war bisher
durchgingig gestaltet und musste fiir einen
sicheren Betrieb kontinuierlich beheizt werden.
Die neue Lisung besteht aus hochprizisen
Segmenten, die ohne externe Wirmezufuhr wei-
testgehend dimensionsstabil sind. Fiir den Ein-
satz als Welle aneinandergereiht, gewihrleisten
sie kurze Startphasen und eine hohe Teilungs-
genauigkeit selbst bei wechselnder Umgebungs-
temperatur. Damit lassen sich auch feine Waren
mit grossen Arbeitsbreiten in bester Qualitit
sicher und mit hohen Geschwindigkeiten fer-
tigen — wie eine HKS 2-3 E in E 36 mit CFK-
Technologie der 2. Generation (Abb. 2) vor den

Abb. 2: Die HKS 2-3 E mil CFK-Technologie
2. Generation und hier mit der Arbeitsbreite
von 130"
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beeindruckten Messegiisten demonstrierte, Die
Hightech-Maschine erreicht eine Geschwindig-
keit von bis zu 3600 min " und hat eine Arbeits-
breite von 186" — eine Erweiterungsoption der
Grundausstattung mit 180", die dem Trend nach
Waren mit hiheren Abmassen in Querrichtung
entspricht. Die Fertigwarenbreite der Produkte
der neven HKS 2-3 E ist bis zu 40 % grisser.

Seamless, smart und dusserst fein
Im Bereich Seamless Smart priisentierte sich die
D] 4/2 EL mit komplett fertigen Produkten in
einem Stiick und mit der neuen Feinheit E 32
voreinem fusserst wisshegierigen Publikum. Die
kompakte Maschine besitzt eine Arbeitsbreite von
nur 44". Sie ist fiusserst schnell, zudem flexibel
und damit insbesondere fiir Neueinsteiger und
Vielmusterer attraktiv. Kleine Metragen lassen
sich ebenso effizient fertigen wie grosse Auftriige
abarbeiten oder extravagante Designs auspro-
bieren.

Was hier moglich ist, zeigte eine Auswahl
einer neuen hauseigenen Kollektion und die

Maschine selbst «at work», Wihrend der Messe-
laufzeit fertigte die D] 4/2 EL in E 32 eine trendige
Shape-Leggings mit einer Arbeitsgeschwindigkeit

von 750 Reihen/min,

e

Neben der neuen Feinheit E 32 wurden
zudem  <SingleTension Fingers» an den
Fadenleitelementen bei der Ausstattung der D]
4/2 EL (D] 6/2 EL) beriicksichtigt. Die Einzel-
spannfedern gleichen Spannungsunterschiede
in den Jacquardfiden bei der Verwendung
unelastischer Garne aus. Ohne den Einsatz der
Einzelfadenspannfedern ist bei vielen Artikeln
die Verwendung von hochpreisigem Zwei-Kom-

ponentengarn (z. B. Coregarn) notwendig — eine
Einschriinkung fiir die Legungs- sowie Muster-
miglichkeiten, die das Produkt verteuert,

59-28-850, die Idealmasse der

JL59/1B

Dem Trend nach feinen Spitzenqualititen

folgend, prisentierte KARL MAYER zur ITMA
| ASIA+CITME eine JL 59/1B in E 28 (Abb. 3). Die

Abb. 3: Die JL 5918 in E 28




| mit 24 M/em (42 M/em Fertigware) im Be-

| keitund der Flexibilitit der JL.59/18 beeindruckt.
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Jacquardtronic® Lace produzierte hier Quer-
Spitze, konventionelle Binder oder Plainware,
jeweils mit einem einzigartig filigranen De-
signbild. Inshesondere bei den Querspitzen zeigte
die JL. 59/18, welch kontrastreiches Design sich
mit neuer Feinheit und sequenzieller Arbeits-
Weise umsetzen liisst. Das effektvolle Miteinander
von zartem Meshgrund und dicht gearbeiteten
Blumen entstand durch das Arbeiten mit 28 M/
em (56 M/cm Fertigware) im Netzbereich und

reich des Blitendekors, An die sequenziellen |
Abzugswerte wurden die Fadeneinliufe der I|
Grundlegebarre GB 1 und der Jacquardbarren
JB 59-60 angepasst. Die hohe Maschenzahl im
Netzteil erhiht die Stabilitit der Meshstruktur |
als wichtiges Qualititsmerkmal und somit die
Belastbarkeit der Spitze gegeniiber herkimm-
lichen Waren.

Zudem zeigten sich die Giiste auf dem KARI,

MAYER-Stand von der hohen Arbeitsgeschwindig-

Die Jacquardtronic” Lace hat eine Arbeits-
breite von 132", die auf 134" erweitert werden
kann, und erreicht Drehzahlen von bis zu 850
min'', Mit acht Strings innerhalb der einzelnen
Versatzlinien, statt sechs wie ihr Pendant, die JL.
42/1, sorgt die J1. 59/18 fiir eine ausdifferenziert
gestaltete Zeichnung der Ware und fiir eine grosse
Palette der einsetzbaren Garne.

HighDistance® essential -
die HD 6/20-35

Als Fortsetzung der Zweiproduktlinienstrategie

im Bereich der Doppelraschelmaschinen hat ‘
KARL MAYER eine Ergiinzung im Basicformat zur
HighDistance® entwickelt. Der Newcomer trigt
die Bezeichnung HD 6/20-35 (Abb. 4). Er wurde ‘

Abb. 4: Die newe HD 6/20-35, das Basic-Pen-
dant zur HighDistance”

zur Hausausstellung der KARL MAYER (China)
Ltd. erstmals vorgestellt und iiberzeugte hier mit

einem marktkonformen Leistungsprofil.
Die HD 6/20-35 (110", E
mit einer maximalen Produktivitit von 600

12) arbeitet
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Maschenreihen/min und einem von 20 bis |

35 mm einstellbaren Frisblechabstand. Das
Ergebnis ist eine neue Range von Spacertextilien
inshesondere fiir Matratzen und Automobilsitze.
Bei der Ausstattung profitiert die HD 6/20-35
von der bewihrten KARL MAYER-Technik, wie
KAMCOS® mit Motion Control/Single Speed,
Laserstop-Fadeniiberwachung und elektro-
nisch geregelter Fadenzufiihrung. Im Bereich
der Legebarrenbewegung ist die neue Maschine
konsequent kostenorientiert und pragmatisch.
Die eingesetzten patentierten Losungen haben
sich bereits in der High-End Technologie der
HighDistance™ bewihrt und garantieren ein
gegenlegiges Arbeiten der Polbarren im ge-
samten Frishlechabstandsbereich — u. a. fiir die
Umsetzung der zur Stabilitit der 3D-Gewirke
notwendigen 1X1-Legung,

Eher auf das Erforderliche als auf das
Migliche zugeschnitten, mit zugleich hoher
Produktivitit, steht die HD 6/20-35 fiir kurze
Amortisationszeiten. Unter durchschnittlichen
Bedingungen zahlt sich die Investition fiir einen
Neukauf bereits nach zwei Jahren aus — ein
wichtiger Aspekt besonders fiir Hersteller auf der
Suche nach neuen Geschiiftsfeldern.

Highspeed-Maschine RD 6/1-12

aD-Gewirke mit niedrigem Abstand gehdiren
zu den Bestsellern unter den Spacertextilien,
und entsprechend umkimpft sind ihre Mirkte.
Um seinen Kunden hier weitere Vorteile zu ver-
schaffen, hat KARL MAYER mit der RD 6/1-12
(Abb. 5) eine neue Maschine mit einem fusserst
& gl 7] - ==

Abb. 5: Die neue Highspeed-Maschine RD 6/1-

12

wetthewerbsfihigen Preis-Leistungs-Verhiltnis
entwickelt. Premiere war die KARL MAYER
[nhouseshow in Wujin.

Inshesondere die Geschwindigkeit der RD 6/1-
12 war hier Gegenstand vieler Gespriche und
genauer Betrachtungen. Die Highspeed-Maschine
erreicht eine maximale Arbeitsgeschwindigkeit
von 475 min’! bzw. 950 Maschenreihen/min.
Zudem ist die neue Doppelraschelmaschine
dusserst flexibel in puncto Produktdesign, priizise

und zuverlissig. Technische Details der neuen
Doppelraschelmaschine: eine Arbeitshreite von
138", verfiighare Feinheiten von E 18, E 22 und E
24, eine optimale Fadeniiberwachung mit Laser-
stopeinrichtung, KAMCOS® mit Motion Control/
Single Speed und ein Spielraum beim Einstellen
des Frishlechabstandes von 1 bis 12 mm.

Verpackt ins komplett neve Design der KARL
MAYER-Gruppe entstand eine Maschine, die auch
die Hersteller mit gehobenen Anspriichen iiber-
zeugt, und die mit einem neuen Leistungsniveau
Trends setat. |

KAMCOS®-Explorer - per Maus-
Klick am Schreibtisch direkt an die
Maschine vor Ort

Zum Thema KAMCOS® priisentierte KARL MAYER
den neuen KAMCOS®™-Explorer (http://www.
karlmayer.com/internet/de/kmweltweit/42 jsp)

— eine durchdachte Softwarelésung zur ein- |

fachen Erstellung einer Basic-MDE.
Zur Demonstration hatte KARL MAYER
die Maschinen auf seinem Messestand unter-

einander und mit der typischen Office-Hard-
ware eines Meisterbiiro-Arbeitsplatzes verbunden,
In bewihrter Windows-Meniifiihrung im Style
des KAMCOS®™ Operator Interface erschienen
auf dem Laptop-Screen Informationen von der |
Maschinenaufstellung in der Halle bis zu Details, ‘
wie Schicht- oder Stiickdaten, und simtliche |
Statusdaten der angeschlossenen Maschinen. Die
Betriebsdaten lassen sich sowohl an Druckern mit
PC-Verlinkung als auch an Netzwerkdruckern in
der Maschinenumgebung ausgeben. Die Netz-
werkdrucker kinnen zudem fiir die Ausgabe
von Informationen wie Stiickfehlerprotokolle
direkt von der Bedienoberfliiche der vernetzten ‘
Maschine aus genutzt werden.

Als ein weiteres Feature wurde wihrend der

Messe auf dem Laptop eine Teleserviceapplikation
vorgefiihrt — insgesamt eine Priisentation, die bei
den Gisten grossen Anklang fand.

E-Mail-Adresse |
Inserate

keller@its-mediaservice.com
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