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MASCHENTECHNIK mittex 3/2010

Wirken auf Hightech-Niveau

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Obertshausen, D

KARL MAYER ist ein Maschinenbauer mit Passion. Das Familienunternehmen
wurde 1937 in Obertshausen gegrindet, fertigt sowohl Kettenwirk-
maschinen als auch Kettvorbereitungsanlagen an, und ist heute der Welt-
‘ marktfiihrer in diesen Segmenten. Der Hersteller beschéftigt weltweit rund
2'000 Mitarbeiter, davon ca. 1'300 in Deutschland, wovon 1'100 in Oberts-
hausen. Er operiert mit Niederlassungen in Japan, Italien, England, China,
der Schweiz sowie in den USA und beliefert Kunden rund um den Erdball.
Fiir sie alle bedeutet KARL MAYER Qualitit und Technologie auf Hightech-
Niveau - ein Image, dem das Unternehmen mit seiner kategorischen Selbst-
verpflichtung zur Wertarbeit und seiner standigen Suche nach fortschritt-
lichen Losungen stets aufs Neue gerecht wird. Der folgende Artikel bringt
einen Uberblick iiber die neuesten Innovationen, das vertiefte Ausbildungs-

Abb. 2: Bildgewebe: Regenstier

«wearable electronics », wobei Sensoren, Sender
und Empfinger aus Metall oder Kunststoff in Tex-
tilien eingewoben werden und mittels leitenden

Fiden sowohl untereinander als auch mit einer
Batterie verbunden werden.

Robosoft wird diese Technologie in Zu-
sammenarbeit mit der Fachgruppe Tex-
til der Hochschule Gent und der Enginee-
ring&Consulting for Textile Industry, Dipl.-Ing.
Matthias Wilhelm, weiter optimieren.
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angebot sowie eine Leistung der besonderen Art.

Der technische Fortschritt in der Wirkerei triigt
die Handschrift von KARL MAYER. Mit Leistungs-
spriingen, Qualititssteigerungen und stets noch
mehr Flexibilitit schreiben die Maschinen des
Traditionsunternehmens Erfolgsgeschichten —
seit Jahrzehnten, rund um den Erdball. Eines
der wichtigsten Kapitel hierbei hat KARL MAYER

mit der Implementierung von CFK basierten

Barren und einer entsprechenden Anpassung |

des Maschinenkonzepts aufgeschlagen,

CFK 2. Generation

Die Priizisions-Composite-Bauteile sind um
bis zu 25% leichter als ihre konventionellen
Pendants, zudem steifer, und erméglichen damit

| eineerhebliche Drehzahlerhdhung, bei zugleich

optimierter Maschinenverfiigharkeit, Durch die
hohe Temperaturstabilitit der CFK-Werkstoffe
konnte das Fenster fiir den stirungsfreien Betrieb
von +/- 2 °C auf +/- 5 °C, spiiter sogar auf +/-
7 °C erweitert werden.

Profitiert haben von der Leichthaulosung vor-
erst die Hochleistungskettenwirkautomaten, die
seit der ITMA 2007 in Miinchen mit den CFK-
Barren ausgeriistet wurden, Nach dem schritt-
weise vollzogenen Generationswechsel dieser
Baureihe folgte die Umstellung der Raschel-
maschinen. Das erste Modell mit CFK-Kon-
figuration, die RSE 4-1, erschien Anfang April
2010 auf dem Markt. Mit einem tiberarbeiteten
Barren- und Wellenkonzept optimiert KARL
MAYER nun den Einsatz dieser Technologie und
vereinfacht deren Betrieb.

So haben die Entwickler und Konstrukteure
jiingst eine Losung erarbeitet, die die hohe, als
Standard gesetzte Temperaturstabilitit der neuen
Kettenwirk-Technologie bei deutlich geringerem

Aufwand bietet. Konstruktiver Dreh fiir das Plus
an Effizienz: die Substitution der bisher ver-
wendeten durchgehenden, temperierten Wellen
fiir die Ansteuerung der Barren durch in hoch-
priizisen Teilstiicke und separierten Bauteile, Die
Segmentierung der Welle wird entsprechend der
konkreten Maschinenparameter vorgenommen
und macht das vormals erforderliche Autheizen
nach Stillstandszeiten tiberfliissig. Langwierige
Aufwirmphasen, zusitzliche Energiekosten und
spezielle Komponenteneinstellungen beim An-
| fahren entfallen damit (Abb. 1),

Abb. 1 Die in Teilstiicke segmentierte Welle

zim Antrieh der Barren

Neben den kurzen Startzeiten bieten
die Maschinen mit CFK-Technologie der 2.
Generation wihrend des Betriebs eine hohe
Stabilitit gegentiber der Umgebungstemperatur

und damit eine hohe Teilungsgenauigkeit. Auch

bei der Produktion feiner Ware und grosser Ar-
beitsbreiten liuft die Fertigungstechnik stabil
mit voller Geschwindigkeit und liefert dabei beste
Qualitit.
‘ Den Start der Optimierungen «CFK 2.
Generation » bilden abermals die Hochleistungs-
kettenwirkmaschinen, die typenweise Schritt for
Schritt im Laufe des Jahres umgestellt werden.
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Zum Schutz der innovativen Losung wurde ein
Patent angemeldet,

Gut in Form mit der optimierten
HKS Msu s

Wirkwaren sind in puncto Design und Struktur
dusserst vielfiltig, kinnen dariiber hinaus aber
duch mit gezielten Festigkeiten ausgestattet
Werden. Fiir das Plus beim Kraftaufnahmever-
mogen sorgen dabei vor allem Verstirkungs-
Fiden. Die Garne mit der hohen Stabilitit lassen
sich maschenreihengerecht einarbeiten, liegen
damit i 90°-Richtung im Textil und werden
hierfiir als Volischiisse eingetragen. So entstehen
Strukturen, die . . zu [nsektengittern, leichten
und trotzdem dichten Beschichtungsgriinden,
hochwertigen Gewirken fiir Dekorationen oder
Vielgestaltigen Interliningartikeln verarbeitet
Werden,

Zur effizienten Fertigung der Textilien fiir
die meist semitechnischen oder technischen
.-\n\.\'ifndllngcn kommen Hochleistungsketten-
Wirkautomaten mit parallelem Schusseintrag
aus dem Hause KARL MAYER zum Einsatz Das
Traditiu:1sumvrnulnm-n ist fithrend bei der Her-
Stellung von Wirkmaschinen mit Magazinschuss-
einrichtung und entwickelt sein Produktangebot
Stindig weiter. Erst zu Beginn dieses Jahres
brachte der Hersteller eine HKS MSU S der neuen
Generation auf den Markt. Durch eine Reihe von
Uptimjumngm istdie iiberarbeitete Maschine so
Ausgestattet, dass sie dem Anwender eine noch
breiter Palette ihres Einsatzes als ihre Vorginger
bietet, 1y Plus an Leistung betrifft dabei neben
der Flexibilitit vor allem die Produktivitit. Kenn-
zahlen des Erfolgs der Entwicklungsaktivititen
Aus dem Hause KARL MAYER: eine Warenbreite
Yon 6,27 m, auch bei Feinheiten von E 28, und
tine Leistung von 2'000 m? Ware/Stunde. Dabei
kinnen Garne in grosser Vielfalt verarbeitet
Werden. Kamen fiir die Schusseinarbeit ung bisher
l:\'[:lscher\\'eisu Viskose- oder Acrylfasergarne zum
I:.imm' lassen sich hierfiir nun auch hauchfeine
Fiden, zum Beispiel Polyesterfilamentgarne in
17 diey, verwenden — ebenso wie im Wirkfaden-
berejcl,.

Die neue HKS MSU § zeigt sich jedoch nicht
T toleranter heim Garneinsatz, sondern auch
Vatiantenreicher bei der Einbindung der Ver-
Strkungsfiiden. Selbst lingere Unterlegungen
h,tib'l’il‘lswujsv nach dem Schema 1-0/ 4-5//
M_]ld ohne Probleme realisierbar. Die tech-
Mische Option «Schussrapportierungs bietet

dabej gje Maglichkeit, Fiden nur an den Stellen

zubringen, an denen sie wirklich bendtigt | Einzug;
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werden. Zudem lassen sich Bereiche mit
unterschiedlich dichten Strukturen im Wechsel
anordnen und die entstandenen Segmente mit
spezifischer Breite gestalten. Der Ubergang
von offenen zu geschlossenen Gewirkeflichen
kann dabei stufenlos gearbeitet werden, Tech-
nische Voraussetzung hierfiir ist die Multi Speed-
Funktion. Praktisches kann auch schon sein!
Schick verpacken lassen sich die Schussvari-
anten durch Atlasfiletlegungen. Wird hierbei
glinzendes Material eingesetzt, entstehen ele-
gante Qualititen, die nicht nur mit Schusstiden
inside versteckt ihre Arbeit verrichten, sondern
sich auch outside sehen lassen konnen.
Beispiele fiir Muster, die auf der HKS MSU
S im Hause KARL MAYER MALIMO gearbeitet

wurden (Abb. 2):

Abb. 2: Die Interliningartibel der HRS MSU
8 bringen Kleidung in Form (“Natalva An-
foshchenko - Fololia.com)

N 10915

Maschine: HKS MSU §
Feinheit: 28E
Maschendichte: 3 M/cm

Bindung: GB2:1-0/0-1//

Einzug; GB2: voll

Schuss: voll

Material: GB2: Polyester, text. 76 dtex f 24
Schuss: Viskose Nm 20

Nr: 10917

HES MSU S

28E

52 M/em

GB2: 1-0/0-1//
GB2: voll

Maschine:
Feinheit:
Maschendichte:;
Bindung;

Schuss: voll

Material: GB2: Polyester, text. 76 dtex f 24
Schuss: Polvester, text. 167 dtex 32
KARL MAYER zur ITMA ASIA

Die erste Adresse fiir alle Interessenten an den
Themen Kettenwirkmaschinen und Kettvor-
bereitungsanlagen zur ITMA ASIA + CITME
2010 ist die Halle E1, Stand A54 — der Messe-
stand von KARL MAYER. Als ein Highlight
zeigt das Unternehmen hier die Leistungs-
steigerungen, die durch die gezielte Integration
von CFK-Komponenten und die entsprechende
Anpassung des Maschinenkonzeptes maglich
sind. Wiihrend der ITMA ASIA + CITME wird die
RSE 4-1, die erste Raschelmaschine in Leicht-
bauweise, bei laufender Produktion zu sehen
sein und hierbei eine bisher unerreichte Schnel-
ligeit zeigen (Abb. 3). Moglich wird der Sprung
el L.l’

-

i

Abb. 3: Die RSE 4-1 mit Barren aus CFK

in puncto Effizienz durch den Einsatz leichter,
zudem auch stabiler CFK-Komponenten im
Barrenbereich. Ein weiterer Vorteil der Leicht-
baumaterialien ist ihre Unempfindlichkeit
gegeniiber Wirme und Kilte — eine wesentliche
Eigenschaft fiir die Toleranzerweiterung bei der
Gestaltung der Produktionsumgebung, Von +/-
2 °C auf +/- 7 °C konnte damit das Fenster
der Klimavorgaben fiir den storungsfreien Be-
trieb gedffnet werden. Die ersten Maschinen
von KARL MAYER, die von den Vorziigen der
CFK-Integration profitierten, waren die Hoch-
leistungskettenwirkautomaten. Auch aus
dieser Produktsparte wird ein Modell der CFK-
Generation wiihrend der ITMAASIA + CITME zu
sehen sein. Weitere Neuerungen auf dem KARL
MAYER-Messestand kommen aus den Bereichen
Jacquardtronic® Lace und Seamless-Fertigung
— ein Feuerwerk der Innovationen, das Lingst
noch nicht komplett ist.

Parallel zu der Megamaschinenshow in
Shanghai fiihrt der entwicklungsfreudige Her-
steller im Kundencenter seines Tochterunter-
nehmens in Wujin eine Hausausstellung durch
und zeigt hier die neue RD 6 1-12.
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Die KARL MAYER Academy to the
field
Nihe zum Kunden heisst fiir KARL MAYER ein
Maschinenangebot nach Mass, ein Service mit
vollem Einsatz und zudem die Schulung der
Nutzer — jetzt auch vor Ort. Die Kurse der haus-
eigenen Academy gibt es seit Ende vergangenen
Jahres nicht mehr nur an ausgewihlten Stand-
orten von KARL MAYER, sondern direkt in den
Werkhallen der Kunden. Damit kinnen die
Wirkereiunternehmen ihren Aufwand reduzieren
und zudem ganze Teams auf einmal schulen
- ein Angebot, das inshesondere vor dem Hin-
tergrund der anhaltenden Wirtschaftskrise sehr
willkommen ist.

Erstmals on Tour ging die KARL MAYER

Academy im zweiten Halbjahr 2009. Bei der
Premiere reiste ein Ausbilder aus Obertshausen
zur Spiga GmbH im séichsischen Falkenau, deren
Mitarbeitern gezieltes Know-how rund um die
Herstellung gewirkter Spitze zu vermitteln war.
Der Vor-Ort-Kurs lief vom 3. September his 12,
Dezember 2009, jeweils donnerstags bis sams
tags, und wurde mit einer Folgeveranstaltung
vom 21. Januar bis 13. Mirz 2010 fortgesetz!

Abb. 4: Schulung der Mitarbeiter der Firma

Spiga durch die KARL MAYER Acadenty

(Abb. 4). «Wir haben die Mitarbeiter der Spiga
fachlich umfassend fit gemacht. Sie wissen jetzt
genau, was ihre Maschinen kéinnen, und wie sich
die Leistungspotenziale der Hightechldsungen
voll ausschiipfen lassen s, erklirt Academy-Aus-

bilder Stephan Jung. « Dariiber hinaus wird jeder
Einzelne durch ein Mehr an Wissen, Ideen und
Freude an der Arbeit bereichert.»

Der erste internationale Auswiirts-Kurs der
KARL MAYER Academy fand in Woolwines,
Virginia, in einem Zweigwerk der Haneshrands
Inc. statt.

Am 18, Januar erdffnete der Trainer seinen
zweiwichigen «von-A-bis-Z=-Kurs rund um die
Kettenwirkerei und startete dabei mindestens bei
«H+. Einige der Teilnehmer wurden bereits am
KARL MAYER Stammsitz in Obertshausen ge-
schult und hatten mit ihrem Wissen das Know

how-Niveau ihrer Abteilungen merklich erhaht
—ein schiner Erfolg fiir das Qualifizierungskon-
zept von KARL MAYER.

Trotzdem konnte Robert Kuna dem Kurs-
team viel Wissenswertes mit auf den Arbeitsweg
seben. «Bei den Mechaniker, Schichtfiihrern
und Maschineneinrichtern wurden viele Ver-
stindnisprozesse ausgeldsts, beschrieb der
Trainer aus Obertshausen die Ergebnisse seiner
Arbeit. «Das Team hat den technischen Hinter-
grund so mancher eingeschliffenen Handhabung

begriffen und die Funktionsweise der Maschine

detailliert kennengelernt.» Um den Praxiswert
der Schulung zu erhéhen, hat Hanesbrands
eine Maschine aus seinen Werkhallen fiir ein
gezieltes Training der Handgriffe und ein bes-
seres praktisches Verstiindnis der Technik bereit-
westellt — ein Engagement fiir mehr Wissen, das
sich im Arbeitsalltag auszahlen wird.

Die Lieferung der 100'000sten
KARL MAYER-Maschine

Pioniergeist, Umsicht und Fleiss gehiren zu den
Grundlagen erfolgreichen Unternehmertums
auch heute noch. Dass sich gerade in Zeiten
konjunktureller «Aufs und «Abs» nachhaltiges
Wirtschaften und eine rege Innovationstitig-
keit auszahlen, zeigte einmal mehr das jiingste
Lieferjubildum im Hause KARL MAYER. Bei dem
Traditionshersteller ging am 19. Februar die
100'000ste Maschine vom Montageband. Ge-

bithrend dekoriert und begleitet von Applaus
hielt die Jubilaums-Maschine in der Versandhalle
am Firmenstammsitz in Obertshausen Einzug,
Hier hatten sich die Belegschaft, die Geschiifts-
fiilhrung, Angehorige der Familie Mayer, Of-
fizielle der Stadt Obertshausen und Vertreter des
Beirats zusammengefunden, um gemeinsam den
Meilenstein in der Geschichte des Unternehmens
zu feiern (Abb. 5).

Der Erfolg des mittelstindischen Familien-
betriebs begann im Jahre 1948 mit dem Bau der
ersten Kettenwirkmaschine. Die einfache Pro-
duktionstechnik erreichte eine Drehzahl von 400
min-1 und ist heute noch in der KARL MAYER

Academy zu sehen. Gleich geblieben im tech-

nologischen Prinzip, aber ausgereift in der Tech-
nik, arbeiten die heutigen Hochleistungsketten-
wirkautomaten mit einer Geschwindigkeit von
bis zu4'000 min ' - ein Leistungssprung, der den
enormen Fortschritt in den vergangenen Jahr-
zehnten widerspiegelt,

Aber nicht nur die Erfolge bei der Weiterent-
wicklung der Maschinen, sondern auch die Kon-
tinuitit und das Durchhaltevermogen wihrend
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Abb. 5: Geschéfisfitbrer Fritz P Mayer wihrend

seiner Rede zum Licferjubildum

der \'L-r;ﬁtm-nvn iiber 60 Jahre elte es zu feiern,
erklirte Fritz P Maver in seiner Ansprache an
die Mitarbeiter und Giste. Besonders freute
sich der Geschiftsfithrer tiber das gute Timing
in der Produktionsstatistik. Fiel der Entschluss
zur feierlichen Begleitung des Lieferjubil:iums
in die Zeit der schlechten Ordereinginge und
der getriibten Stimmung Ende des vergangenen
Jahres, kinne man heute in volle Auftragshiicher
schauen. Die Investitionsaktivititen der Kunden

in den letzten Wochen seien so umfangreich

gewesen, dass das Unternehmen zuversichtlich |

auf die kommenden Monate, vielleicht sogar ins
gesamie laufende Geschiftsjahr blicken kinne,
betonte Fritz P Mayer. Nun gelte es, die an-
stehenden Aufgaben termingerecht und in ge-
wohnter Qualitiit abzuarbeiten. Hierbei zihle er
vor allem auf seine Belegschaft, erkliirte der Ge-
schiftsfithrer, Schon jetzt bedankte er sich fiir das
erforderliche Engagement und wiirdigte gleich
darauf die Leistungen seiner Mitarbeiter in der
Vergangenheit, Ob Konstrukteur, Monteur, Fach-
kraft in der Fertigung oder im Versand oder Mit-
arbeiter in der Verwaltung — jeder Einzelne an
seinem Arbeitsplatz habe zum heutigen Erfolg
von KARL MAYER beigetragen und Grund zum
drte Fritz P. Maver am Ende seiner

Feiern, erk

Festtagsrede,

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch
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