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strecke des Tvps RSB-D221 mit einer maximalen
Liefergeschwindigkeit von 2 x 1°100 m/min. Ihre
abso|y unabhiingig arbeitenden Maschinen-
seiten und Regulierungsfunktionen sind bei
einer zweikopfigen Regulierstrecke wirklich ein-
Zigartig, Dabei liefert jede Seite exakt die gleiche
Qualitit und dieselbe Leistung, genau wie eine
einkapfige Regulierstrecke RSB-D40.

Dank der zweiképfigen Ausfiihrung setzt die
KKP Textiles Lud. ihre RSB-D221 Strecke fiir zwei
verschiedene Prozesse ein: Der eine Produktions-
kopf arbeitet mit kardierter Baumwolle, withrend
der andere fiir das Sortiment mit gekimmter
Baumwolle eingesetzt wird. Dies ist nur dank
der unabhingig voneinander arbeitenden
Maschinenseiten maglich, auf welchen ver-
sc‘hicdem-(ivschwimligkvilcn.Zylinderdi:~1:|nzcn
und Verziige gefahren werden konnen. Dabei st

Sogar die Absaugung bei den Streckwerken un-
abhingig einstellbar,

Abb. 4: Von links nach rechts: Peter [lli
(Verkaufsdirektor Indsen, Rieter), Ellappan
Rajavel (Betriehsleiter KKP Textile Ltd. ), Jlirgen
Miiller (Leitung I rodiukimanagement Strecke,
Ricter), ¢. Suresh (Verkauf Ricter India)

Laut dem Kunden liefert die RSB-D221 gegen-
Uber anderen Regulierstrecken, die auf dem
lokalen Markt zu haben sind, eine um 30%
héhere Leistung pro Kopf. Die neuen Besitzer sind
mit der hohen Qualititskonstanz und der guten
“vlliumnagsfrvum!]ichkuil der Maschine extrem
Zufrieden. Sie schiitzen dabei auch in hohem
Masse dje Platzeinsparung, den geringen Ener-
Bieverbrauch und die Kompatibilitit der Kom-
Ponenten mit anderen Strecken von Rieter des
Typs RSB und SB. Die KKP Textiles ist sehr zu-
frieden mit den kontinuierlichen Innovationen,
die Rieter bietet, und wird in Zukunft wieder in
Strecken aus dem Hause Rieter investieren.
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Materialwechsel in Roboterhand ‘

— automatisch mehr Leistung

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrib, Obertshausen, D ‘

Automatische Drehgatterbestiickung - eine Entwicklung der Firmen KARL
MAYER und Primon Automazioni zur Optimierung des Spulenwechsels an

einer Gir-O-Matic.
Die automatische  Drehgatterbestiickung
ist eine technologische Liosung zur Auto-
matisierung der Abliufe beim Spulenwechsel an
Musterkettenschiirmaschinen von KARL MAYER
(Abb. 1). Die Innovation umfasst einen Roboter,
der das Wechseln von Garnspulen und das An-
knoten tibernimmt,

Die Robotertechnologie ist in der Zusammen-
arbeit der Firmen KARL MAYER und Primon Auto-
mazioni entstanden. Der fiihrende Produzent von
Kettvorbereitungsanlagen brachte sein spezielles
Know-how beim Bau von Schirmaschinen ins
Gemeinschaftsprojekt ein, und der italienische
Hersteller von Rationalisierungssystemen erwies
sich als iusserst erfahren bei der Gestaltung
von automatisierten Abliufen fiir die Kettvor-
bereitung.

Primon Automazioni beliefert bereits seit

Jahren den Markt mit Automatisierungs-

Lisungen, u. a. fiir die Bestiickung von Gattern
mit vollen und fiir die Abnahme leerer Spulen.
Im Miteinander der beiden Spezialanbieter
galt es nun, die bereits dusserst effiziente Ar-
beitsweise der Gir-O-Matic weiter zu optimieren.
Die Maschine mit der hohen Betriebssicherheit,
Flexibilitit und Produktivitiit sollte dem An-
wender noch mehr Nutzwert bieten, speziell beim
Arbeiten mit hiufig wechselndem Garneinsatz

und kurzen Kettlingen.

Die Gir-O-Matic — mustergliltige
Leistungen

Die KARL MAYER-Musterkettenschirmaschine
vom Typ Gir-O-Matic ist ausgelegt fiir die Her-
stellung von Muster- und Produktionsketten von
bis zu 1'050 Metern Kettlinge, farbig oder uni.

Je nach Anzah! der Spulstellen im Drehgatter

gibt es die Kettvorbereitungsanlage in den Va-
rianten GOM 8, GOM 168, GOM 16 oder GOM 24
— i jedem Fall aber als ein hocheffizientes und
prizises Fertigungsequipment.

Im Detail sorgt eine patentierte Auftrags-
regelung fir einen perfekten Bandaufbau,
und Schrittmotoren garantieren eine exakte
Fadenfiihrung,

Zur Ausstattung gehdren zudem eine Trommel
mit einem Umfang von 7m, eine Kreuzlege- und ‘
Biaumeinrichtung, sowie bei der GOM 16 und
GOM 24 eine optionale Vorabzugstrommel und
eine Presswalzeneinrichtung, Die Teilschnur-
einrichtung ermoglicht das Einlegen von bis zu
neun Teilschniiren und wird automatisch ge- ‘
steuert — fiir eine vollautomatische Schiirfunk-
tion. Zum Schiiren der Ketten fiir eine perfekte
Weiterverarbeitung stehen die Vorabzugstrommel
und die Biumeinrichtung zur Verfiigung.

All diese Ausstattungsfeatures lassen sich
durch eine entsprechende Software komfortabel
nutzen.

Ein Operator Interface, ausgefiihrt als Touch-
screen, macht die Eingabe einfach und die Uber-
sicht «auf-einen-Blicks-gerecht, Zudem iiber-
nimmt die Schnittstelle die Kommunikation mit
KAMCOS®, dem Verbund der modularen Rech-
nereinheiten der Maschine. Via Ethernet-An-

schluss kann die Gir-O-Matic vernetzt und an den

KARL MAYER-Teleservice angebunden werden.
Die Vorteile aus diesem insgesamt durch-

dachten Aufbau:

* ein perfekter «Umgang» mit dem Garn

* ein perfekter Kettbaumaufbau

* eine perfekte Lingengenauigkeit

* eine Steigerung der Produktivitiit um bis
zu 40 % bei Uniketten und bis zu 600 % bei
Musterketten im Vergleich zum Prinzip des
Sektionsschirens

ADb. I: Das CTM-System im Einsatz an der
Gir-0-Matic

Die Optimierung spezifischer Abliufe, wie
der Materialbestiickung mit Hilfe eines Roboters,
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macht eine weitere Leistungssteigerung der Gir- |

0-Matic moglich

Roboter-Station fir automatischen
Spulenwechsel und Auftragsvor-
bereitung

Im Rahmen der Spulenbestiickung an der Gir-
O-Matic Gbernimmt die erarbeitete innovative
Lasung das Wechseln von Spulen wihrend eines
kompletten oder auch teilweisen Materialaus-
tauschs am Drehgatter. Nach dem Austausch
werden die Garnenden ebenfalls automatisch
verknotet, Die Grundlage hierfir ist ein Roboter.
Der selbststindige Handlanger bewegt sich mit
den Miglichkeiten von sechs Freiheitsgraden und

verfiigt tiber gezielte Werkzeuge zur Erledigung

seiner Aufgaben. Hier zu nennen:

* Pick&Place-Einrichtung fiir das Auf-
nehmen aus dem Bestiickungswagen und

das Aufstecken bzw. Abziehen der Spulen

* Einrichtung zum Ansaugen der Fiden

* Einrichtung zum Schneiden und Po-
sitionieren der Fiden (Abb. 2)

® mobile Knoteinrichtung (Abb. 3)

* Einrichtung zur Entriegelung der
Spulenhalterung am Drehgatter

* Bestiickungswagen

* Laseriiberwachung von KARL MAYER zur
Messung der Durchmesser der ablaufenden

Spulen

Abb. 2: Pick&Place-Einrichtung mit Schneid-

werkzeug (oben)

KARL  MAYER
Musterkettenschiirmaschine modifiziert, um

Zudem  hat seine
eine separate Bewegung des Drehgatters zu er-
miglichen.

Mit dieser Ausstattung erfolgt der Spulen-

wechsel an der Gir-O-Matic vollautomatisch

und, wie gefordert, im gewohnten Ablauf. Ein-
zige Abweichung vom «Business as usual »: Die
neuen Spulen werden nicht mehr direkt auf
dem Drehgatter, sondern auf dem Bestiickungs-
wagen an der Roboter-Station aufgesteckt. Dies
bedeutet weniger Aufwand fiir das Personal und
mehr Effizienz bei der Bedienung,

Ist der Spulentransporter bedarfsgerecht be-
setzt, fahrt er in den Arbeitsbereich des Roboters
ein und genau im richtigen Moment, ganz
ohne weitere Eingriffe, werden alle notwendigen
Schritte, vom Abziehen der Hiilsen bis zum Ver-
knoten der Garne, abgearbeitet. Zeitgleich kann
auf der anderen Seite der Maschine der gerade
sefertigte Kettbaum abgenommen werden — ein
Multitasking, das die Produktivitit der Gir-0-

Matic nochmals erhoht.

Automatisierte Prazisionsarbeit

Die automatische Drehgatterbestiickung ist in
ihrer Funktionsweise hichster Prizision ver-
pflichtet. Die erforderlichen Arbeitsschritte
werden exakt ausgefithrt und folgen einem
genauen Plan. Zuerst entnimmt die Pick&Place-
Einrichtung eine neue Spule aus dem Bestii-
ckungswagen und das Drehgatter fihrt auf
Wechselposition, Dann greift der Roboter in den
Arbeitsbereich der Gir-O-Matic ein. Er entnimmt
die zu wechselnde Spule aus dem Drehgatter,
schneidet das sich darauf befindliche Garn durch,
schwenkt seinen Arm um 180 und setzt die neve
Spule ein. Nun folgt das automatische Verknoten.
Mit einer erneuten 180°-Drehung wird die aus-
getauschte Spule in den Bestiickungswagen abge-
|t'}.’,1.

Ein dusserst priiziser Ablauf, der sich zudem
auch schnell vollzieht. Nur maximal 30 Se-
kunden dauern der komplette Spulenwechsel-
zyklus und das Anknoten.

Ist ein partieller Materialwechsel vor-

zunehmen, werden die zu ersetzenden Spulen
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Abb. 3: Knoteinrichtung

um 2.5 bis 3,5 Stunden pro Tag erhiht und damit
die Produktivitidt um 15 % gesteigert worden. Der
positive Effekt in puncto Ergiebigkeit ist umso
grisser, je kleiner die Lauflangen der Ketthiiume
und je kiirzer die Materialwechselzyklen sind, Da-
mit gewihrleistet die integrierte Roboter-Lisung
nicht nur einen aussergewéhnlichen Wirkungs-
grad bei der Nutzung der Gir-O-Matic, sondern
zudem hiichste Flexibilitdt — ein wichtiger Vorteil
im Wetthewerb der Unternehmen und meist nicht
das Ziel Nummer eins von Automatisierungspro

jekten. Unternehmen mit mehreren Maschinen
kénnen durch die Leistungssteigerung der Gir-
O-Matic zudem den Einsatz ihrer Mitarbeiter
optimieren und den gewohnten Output entweder
mit weniger Arbeitszeit oder einer verringerten
Maschinenanzahl erreichen. In jedem Fall ist der
Roboter zum automatischen Spulenwechsel und
Knoten damit ein Equipment, das sich schnell
bezahlt macht (ROT).

zuvor durch ein Laser-
System detektiert.

Nutzen

Der  Spulenwechsel-
und Knot-Roboter an
der Gir-O-Matic ist seit
Miirz 2009 in der Praxis
im Einsatz und bewihr
sich hier dusserst erfolg-
reich. Bei Kettlingen
von durchschnittlich
200 m ist die Verfiig-

barkeit der Maschine

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausflhrungen und Aufmachungen fir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-
nen Feinheiten.

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: info@baeumlin-ag.ch J

liefert fur hochste
Qualitatsanspriiche
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