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SPINNEREI!

Rieter stellt an der ITMA ASIA in
Shanghai eine neue Ringspinn-

maschine vor

Fddea Walraf. Maschinenfabrik Rieter, Wirnterthur, C11

Auf dem Stand B03 in der Halle W 2 der ITMA ASIA + CITME 2010 in Shanghai

wird Rieter die neue G32 Ringspinnmaschine zusammen mit der Kamm-
maschine E66 vorstellen, die bereits erfolgreich im Markt platziert worden
ist. Zusatzlich zu diesen beiden Attraktionen werden Muster und Endpro-
dukte aus Ringspinn-, OE-Spinn- und Luftdiisenspinngarnen der Typen
Com4® Compact, ComfoRo® Rotor und Comforlet® Air-Jet auf dem Messe-

stand prasentiert.

Die Vorstellung der neuen G32 Ringspinn-
maschine auf der I'TMA ASIA ist die Antwort von
Rieter auf die neuen Mirkte, Damit reagiert
das Unternehmen auf die verdnderten Kunden-

anforderungen.

Die Ringspinnmaschine G32

Diese Maschine stellt eine Neuentwicklung dar
(Abb. 1). Mit 1°440 Spindeln und einem aus-
vezeichneten Preis-Leistungs-Verhiltnis ist die
Maschine konzipiert, um die Anforderungen der
neuen Mirkte zu erfiillen. Die bekannte Pro-
duktqualitit und Effizienz der Rieter-Spinn-
maschinen spiegeln sich in der G32 wider,
Die Maschine ist mit den etablierten Funk-
tionen, wie dem automatischen Kopswechsler |
ROBOdoff oder der Doffereinheit SERVOgrip,

ausgestattet.

Abb. 1 Ringspinnmaschine 632

Die Ringspinnmaschine G32 ist ideal fiir
Kunden, die mit langen Doffer-Ringspinn-
maschinen ihre Produktion modernisieren

wollen

Die Kdmmmaschine E66

72 kg/h Kammzug — das ist die reale Leistung
der halbautomatischen Kimmmaschine £ 66
(Abb. 2). Thre Entwicklung basierte auf der Basis
der jahrelangen Erfahrungen auf dem Gebiet
des Kimmens, mit mehr als 7'800 verkauften
Maschinen. Zusammen mit dem Computer-Aided
Process-Development — CoA=P*D500 — wurde
der Kiimmprozess hinsichtlich Bewegungsablauf,
Belastung der Arbeitswerkzeuge sowie Luft- und
Energieverbrauch optimiert. Die hohe Leistung
von 72 kg/h wird unter einem idealen Laufver-
halten und hochster Qualitit bei 500 Kamm-

G

mittex 32010

Abb, 2: Kamnimaschine E6O

spielen pro Minute und einem Wattengewicht

von 80 ¢/m erreicht.

Technologieecke

Als Systemlieferant fiir alle auf dem Markt ver-
fiigharen Spinnmaschinentypen demonstrierl
Rieter die spexifischen Eigenschaften der ver-
schiedenen Spinnverfahren (Abb. 3) am Bei-
spiel einer grossen Palette an gewebten und
vestrickten Mustern sowie einer Vielzahl von End-
produkten. Damit wird direkt am Messestand eine

umfassende technologische Beratung miglich.

Rieter liefert in Indien die 3'000ste
Strecke des Typs SB/RSB
Am 11. Dezember 2009 iibergab Rieter Spun
Yarn Systems offiziell ihre 3°000ste Strecke des
Typs SB/RSB in Indien an die Firma KKP Textiles
Ltd. in Coimbatore. Withrend eines Rieter Sym-
posiums in Coimbatore erhielt Herr Ellappan
Rajavel, Betriebsleiter der KKP Textile Ltd., von
Herrn Jitrgen Miiller, Produktmanager Strecke,
fiir die neue Strecke RSB-D221 eine goldene
Plakette mit der Gravur «3°000th RSB in India»
(Abb. 4). Diese zweikdpfige und automatische Re-
aulierstrecke steht bei der KKP Textiles als tech-
nisches Wunderwerk aus dem Hause Rieter hoch
im Kurs. Diese Strecke wird von Rieter in der
Nihe von Pune hergestellt, wo auch die indische
Ringspinnmaschine von Rieter produziert wird,
Die KKP Group, einer der namhaften Garn-
hersteller Indiens, produziert gekimmte und
kardierte Garne von bester Qualitit im Num-
mernbereich von NeC 10 bis 40 auf iiber 78000
Spindeln und 1080 Rotoren. Die Jubiliums-
strecke bei der KKP ist eine zweikopfige Regulier-
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Abb. 3: Vergleich der Garneivenschaften
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strecke des Tvps RSB-D221 mit einer maximalen
Liefergeschwindigkeit von 2 x 1°100 m/min. Ihre
abso|y unabhiingig arbeitenden Maschinen-
seiten und Regulierungsfunktionen sind bei
einer zweikopfigen Regulierstrecke wirklich ein-
Zigartig, Dabei liefert jede Seite exakt die gleiche
Qualitit und dieselbe Leistung, genau wie eine
einkapfige Regulierstrecke RSB-D40.

Dank der zweiképfigen Ausfiihrung setzt die
KKP Textiles Lud. ihre RSB-D221 Strecke fiir zwei
verschiedene Prozesse ein: Der eine Produktions-
kopf arbeitet mit kardierter Baumwolle, withrend
der andere fiir das Sortiment mit gekimmter
Baumwolle eingesetzt wird. Dies ist nur dank
der unabhingig voneinander arbeitenden
Maschinenseiten maglich, auf welchen ver-
sc‘hicdem-(ivschwimligkvilcn.Zylinderdi:~1:|nzcn
und Verziige gefahren werden konnen. Dabei st

Sogar die Absaugung bei den Streckwerken un-
abhingig einstellbar,

Abb. 4: Von links nach rechts: Peter [lli
(Verkaufsdirektor Indsen, Rieter), Ellappan
Rajavel (Betriehsleiter KKP Textile Ltd. ), Jlirgen
Miiller (Leitung I rodiukimanagement Strecke,
Ricter), ¢. Suresh (Verkauf Ricter India)

Laut dem Kunden liefert die RSB-D221 gegen-
Uber anderen Regulierstrecken, die auf dem
lokalen Markt zu haben sind, eine um 30%
héhere Leistung pro Kopf. Die neuen Besitzer sind
mit der hohen Qualititskonstanz und der guten
“vlliumnagsfrvum!]ichkuil der Maschine extrem
Zufrieden. Sie schiitzen dabei auch in hohem
Masse dje Platzeinsparung, den geringen Ener-
Bieverbrauch und die Kompatibilitit der Kom-
Ponenten mit anderen Strecken von Rieter des
Typs RSB und SB. Die KKP Textiles ist sehr zu-
frieden mit den kontinuierlichen Innovationen,
die Rieter bietet, und wird in Zukunft wieder in
Strecken aus dem Hause Rieter investieren.

KETTVORBEREITUNG

Materialwechsel in Roboterhand ‘

— automatisch mehr Leistung

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrib, Obertshausen, D ‘

Automatische Drehgatterbestiickung - eine Entwicklung der Firmen KARL
MAYER und Primon Automazioni zur Optimierung des Spulenwechsels an

einer Gir-O-Matic.
Die automatische  Drehgatterbestiickung
ist eine technologische Liosung zur Auto-
matisierung der Abliufe beim Spulenwechsel an
Musterkettenschiirmaschinen von KARL MAYER
(Abb. 1). Die Innovation umfasst einen Roboter,
der das Wechseln von Garnspulen und das An-
knoten tibernimmt,

Die Robotertechnologie ist in der Zusammen-
arbeit der Firmen KARL MAYER und Primon Auto-
mazioni entstanden. Der fiihrende Produzent von
Kettvorbereitungsanlagen brachte sein spezielles
Know-how beim Bau von Schirmaschinen ins
Gemeinschaftsprojekt ein, und der italienische
Hersteller von Rationalisierungssystemen erwies
sich als iusserst erfahren bei der Gestaltung
von automatisierten Abliufen fiir die Kettvor-
bereitung.

Primon Automazioni beliefert bereits seit

Jahren den Markt mit Automatisierungs-

Lisungen, u. a. fiir die Bestiickung von Gattern
mit vollen und fiir die Abnahme leerer Spulen.
Im Miteinander der beiden Spezialanbieter
galt es nun, die bereits dusserst effiziente Ar-
beitsweise der Gir-O-Matic weiter zu optimieren.
Die Maschine mit der hohen Betriebssicherheit,
Flexibilitit und Produktivitiit sollte dem An-
wender noch mehr Nutzwert bieten, speziell beim
Arbeiten mit hiufig wechselndem Garneinsatz

und kurzen Kettlingen.

Die Gir-O-Matic — mustergliltige
Leistungen

Die KARL MAYER-Musterkettenschirmaschine
vom Typ Gir-O-Matic ist ausgelegt fiir die Her-
stellung von Muster- und Produktionsketten von
bis zu 1'050 Metern Kettlinge, farbig oder uni.

Je nach Anzah! der Spulstellen im Drehgatter

gibt es die Kettvorbereitungsanlage in den Va-
rianten GOM 8, GOM 168, GOM 16 oder GOM 24
— i jedem Fall aber als ein hocheffizientes und
prizises Fertigungsequipment.

Im Detail sorgt eine patentierte Auftrags-
regelung fir einen perfekten Bandaufbau,
und Schrittmotoren garantieren eine exakte
Fadenfiihrung,

Zur Ausstattung gehdren zudem eine Trommel
mit einem Umfang von 7m, eine Kreuzlege- und ‘
Biaumeinrichtung, sowie bei der GOM 16 und
GOM 24 eine optionale Vorabzugstrommel und
eine Presswalzeneinrichtung, Die Teilschnur-
einrichtung ermoglicht das Einlegen von bis zu
neun Teilschniiren und wird automatisch ge- ‘
steuert — fiir eine vollautomatische Schiirfunk-
tion. Zum Schiiren der Ketten fiir eine perfekte
Weiterverarbeitung stehen die Vorabzugstrommel
und die Biumeinrichtung zur Verfiigung.

All diese Ausstattungsfeatures lassen sich
durch eine entsprechende Software komfortabel
nutzen.

Ein Operator Interface, ausgefiihrt als Touch-
screen, macht die Eingabe einfach und die Uber-
sicht «auf-einen-Blicks-gerecht, Zudem iiber-
nimmt die Schnittstelle die Kommunikation mit
KAMCOS®, dem Verbund der modularen Rech-
nereinheiten der Maschine. Via Ethernet-An-

schluss kann die Gir-O-Matic vernetzt und an den

KARL MAYER-Teleservice angebunden werden.
Die Vorteile aus diesem insgesamt durch-

dachten Aufbau:

* ein perfekter «Umgang» mit dem Garn

* ein perfekter Kettbaumaufbau

* eine perfekte Lingengenauigkeit

* eine Steigerung der Produktivitiit um bis
zu 40 % bei Uniketten und bis zu 600 % bei
Musterketten im Vergleich zum Prinzip des
Sektionsschirens

ADb. I: Das CTM-System im Einsatz an der
Gir-0-Matic

Die Optimierung spezifischer Abliufe, wie
der Materialbestiickung mit Hilfe eines Roboters,
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