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SVT-FORUM

Gipfeltreffen der Textilindustrie

Jtirg Rupp

Ein dusserst abwechslungsreiches Programm bot
das diesjahrige « FORUM fiir die Textilindustrie»,
das am 12. November 2009 im Seminarhotel See-
damm Plaza in Pfaffikon SZ durchgefiihrt wurde.

WEITERBILDUNG
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Das neue Luftspinnverfahren sowie die Nanotechnologie waren fiir die
Besucher aus dem Garn- und Flachensektor von besonderem Interesse.

Nach der letzten, erfolgreichen Ausgabe vor zwei
Jahren, veranstalteten die beiden Fachverbinde
SVT und SVTC mit ihren Weiterbildungskommis-
sionen erneut ein erfolgreiches Forum fiir die
Textilkette. Wie immer konnten die weit iiber
100 Teilnehmer aus verschiedenen Zeit-Blicken
drei Referate auswiihlen.

Global Organic Textile Standard
(GoTs)

In der heutigen Zeit sind 6kologische Aspekte
immer wichtiger. Deshalb stiess das Referat von
Mechthild Naschke, Leiterin Abteilung Textil-
Institut fiir Marktokologie (IMO), mit dem Titel
«Weiterverarbeitung von Bio Fasern nach GOTS »
auf besonderes Interesse. Der Global Organic
Textile Standard (GOTS) hat sich gemiiss der
Referentin in kurzer Zeit zum bedeutendsten
Standard fiir Naturfaser-Textilprodukte aus
biologischer Landwirtschaft entwickelt. Zur Zeit
sind weltweit tiber 2'000 Betriebe angeschlossen.
GOTS beinhaltet neben der Faser-Produktion vor
allem Kriterien beziiglich Farbgebung und Ver-
edelung (Abb. 1). Der Standard umfasst aber

Abb. 1: Der Global Organic Textile Standard
(GOTS) beinhaltet neben der Faser-Produktion
vor allem Kriterien beziiglich Farbgebung

und Veredelung. Der Standard umfasst aber
auch eigene Kriterien beziiglich Okologie und
Toxikologie; Bilel: JR

auch eigene Kriterien beziiglich Okologie und

Toxikologie, nach denen z.B. Textilhilfsmittel
und Farbstoffe bewertet und zugelassen werden,
Beriicksichtigt sind im GOTS auch gingige,

soziale Mindeststandards,

Am Anfang ihres Referats stellte Mecht-
hild Naschke fest, dass das Thema Bio in der
Textilindustrie kompliziert ist. Leider gibt es
immer noch keine einheitliche Zertifizierung,
Es existieren zwar verschiedene Standards, aber
die Verwirrung in der Industrie ist nach wie vor
gross. So muss in der Spinnerei zur Zertifizierung
der gesamte Warenfluss nachweisbar sein, was
das grisste Problem ist. Probleme in der Weberei
gibt es vor allem mit Schlichtemitteln, die kom-
patibel sein miissen. Ein ebenso grosses Problem
zeigt die Strickerei auf, wo die Inhaltsstoffe der

Avivagen meistens nicht genau bekannt sind.

Bekleidung

Natiirlich ist die Okologie auch im Bereich der
Bekleidung ein zentrales Thema. So sind z.B.
viele Fleckenentferner problematisch und nicht
zugelassen, da sie die «okologische Kette » unter-
brechen. Auch Niihgarne oder Etiketten miissen
aus Naturfasern oder Naturmaterialien sein, zu-
gelassen sind auch Viskose und manchmal sogar
Polyester. Die Zutaten diirfen kein PVC oder be-
drohte Holzer beinhalten und miissen frei von
Chrom und Nickel sein.

Ein wichtiges Thema des Labels ist die soziale
Verantwortung, Es darf keine Zwangsarbeit herr-
schen, keine Kinderarbeit oder Diskriminierung,
Existenz sichernde Lihne miissen ebenso garan-
tiert sein wie sichere Arbeitsbedingungen. Diese
Standards sind vor allem wichtig in sogenannten
Risikoldndern.

Bekanntlich gibt es ja bereits eine grosse Zahl
von Instituten, die sich mit einem «Bio»-Label
schmiicken. Das «0ko-Tex-100 Label», so die
Referentin, suche etwas, was eigentlich gar nicht
vorhanden sein sollte. Man miisse vorsichtig sein
mit den Zertifikaten und sich stets versichern,
dass die richtigen Papiere mitgeschickt werden,
und die Produkte mit einem System zuriickver-
folgt werden kinnen, Nur so funktioniert die
Sache. Auf der anderen Seite ist «Fair Trade»
wie z.B. bei der Marke « Max Havelaar» nicht im

GOTS Label eingeschlossen, Dafiir gibt es einen
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eigenen Standard. Die GOTS Zertifizierung kostet |
rund 1'500 - 2'000 Euro. Auf die Zukunft von
GOTS darf man heute schon gespannt sein.

Nanotextilien — wie weiter?

Nanopartikel (NP)!" sind in aller Munde, Mit
ihrem eindriicklichen und kompetenten Referat
«Sichere Nanotextilien — nachhaltige Innovation
aus der Lebenszyklusperspektive» zeigte Claudia
Som, Projektleiterin EMPA Materials und Tech-
nologies, St. Gallen, wie sich die Arbeit mit den
Nanopartikeln auch in der Textilindustrie aus-
wirkt. Dabei spielen nachhaltige Produkte eine
grosse Rolle. Dies sind «Produkte, die keine
schiidliche Wirkung fiir Mensch und Umwelt

haben (Abb. 2), eine hohe Produkt-Qualitit

Abb. 2: Nachhaltige Produkie baben heine
schadliche Wirkung fiir Mensch und Uni-
well, haben eine hobe Produkl-Qualitit und
minimieren Feblinvestitionen

ausweisen und die Minimierung von Fehl-
investitionen. Dabei bedeutet nachhaltige In-
novation ein maximaler Nutzen und minimale
Risiken. »

Verbesserte Funktionen
Nanomaterialien ermiglichen neue oder verbes-
serte Eigenschaften fiir Textilien, wie 2.5,
¢ verstirkt flammhemmend
® wasserabweisend
* antibakteriell
* Firbbarkeit ‘
* UV-Schutz '
* leitend ‘
* selbstreinigend ‘
® anti statische Ausriistungen |
Produktion — Nutzung — Entsorgung, so is!
der Lebenszyklus von Textilien. Die Wirkungen
der synthetischen Nanopartikel (NP) auf Ge-
sundheit und Umwelt sind noch unklar, Solange
dies der Fall ist, muss auch die Exposition gegen-
iiber unabsichtlicher Freisetzung von Nano-
partikeln wiihrend des Lebenszyklus von Tex-
tilien minimiert werden.
U sich der Gefahren der Freisetzung bewusst
o werden, miissen auch die Faktoren bekannt

sein. Dies sind die Orte der « Einbettung» der NP,
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Wie Faser, Faseroberfliiche oder Beschichtung.
Wichtig ist auch die Bindung zwischen NP und
Fasermaterial. Von grosser Bedeutung ist dabei
die Art der NP Sind sie photokatalytisch aktiv
oder nicht? Wie funktionieren sie und wie ist die
Benetzbarkeit? Im Weiteren sind die physika-
lischen und chemischen Eigenschaften des
Fasermaterials sowie der Querschnitt der Fasern
und die Kompatibilitit von Fasermaterial und
Pmchid““"g wichtige Faktoren.

Externe Faktoren, die zur Freisetzung von
NP fiihren, sind vielfiltig: Sie kénnen z.B. me-
chanisch durch Reibung oder Druck entstehen,
Weiter durch Wasser, Schweiss, Mikroben,
]‘EI}”l“li-'»“tnilwl, Detergenzien, aber auch durch
I.I“R" und Materialalterung. Deshalb sind laut
Claudia Som «Stabilititsfaktoren, wie die Art der
An- oder Einbindung in Fasern oder Textilien von
hmu'”“ﬁutuler Bedeutung fiir die Sicherheit der
Produke.

Eine unabsichtliche Freisetzung der NP oder
Anderer nanoskaliger Materialien wihrend jeder
Phase des Produkt-Lebenszyklus sind maglich.
xlli“]e verschiedene NP und Nanomaterialien
S]._”d in Textilien einsetzbar. Die Abklirung der
“_jrk””iliiuf Mensch und Umwelt sowie auf tech-
mische Systeme wird noch Jahre dauern. Eine un-
absichtliche Exposition kann reduziert werden
dI“ﬂ‘h das « Design » der Textilien und die Bertick-
Sichtigy ng der dusseren Einwirkungen iiber den
|’Imdukl—[.t:hetlsz}'khls. Eines ist klar: Je weniger
f\p unabsichtlich freigesetzt werden, desto hither
8t die Produktqualitit.

Sicherheitspriifungen von Textilien
Oh Bekleidung mechanisch die Haut reizt und
den Triger stort, oder in der Veredlu ng Farbstoffe
lind Ausriistung unzureichend fixiert wurden,
als oberstes Ziel jedes Textils, das mit Menschen
Oder Tieren in Berithrung kommt, muss die

= e
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2! Bei jedem Textil, das mit Menschen
"‘If"“" Tieren in Beriibrung kommt, muss die
Sicherheit s Trdigers im Vordergrund stehen.
Dabei steht picht suletzd die Priifung auf Haul-
tertrglichkeit im Zentrum der Bemiibungen;
Bilef: JR

Sicherheit des Trigers im Vordergrund stehen
(Abb. 3, Veredlung). Dabei steht nicht zuletzt die
Priifung auf Hautvertriglichkeit im Zentrum der
Bemiihungen. Unter diesem Aspekt priisentierte
Gregor Hohn, Projektleiter am Bekleidungs-
physiologischen Institut Hohenstein (D), einen
{Iberblick iiber Fragestellungen zu biologisch
aktiven Textilien und relevanten Testmethoden.

Sicherheitsbewertungen sind fiir Textilien
in heiklen Anwendungsbereichen gesetzlich ge-
fordert und zum Beispiel in der Norm fiir Medizin-
produkte nach EN 1S0 10993 verankert. Aber
nicht nur fiir Medizinprodukte sind biologische
Sicherheitspriifungen sinnvoll. Die wachsende
Zahl von aktiven Menschen hat funktionelle Be-
Kleidung immer mehr in den Vordergrund riickt.
Dies gilt vor allem fiir kirpernah getragene Tex-
tilien, an die besondere Anforderungen bzgl.
Sicherheit und Komfort gestellt sind.

Neben chemischen Analysen der Produkte
bieten biologische Priifungen zum einen die
Mbglichkeit, Fragen der Produktsicherheit
weitergehend zu untersuchen. Ziel ist es, eine
biologische und toxikologische Unbedenk-
lichkeit festzustellen und Gefahren in der An-
wendung zu vermeiden. Zum anderen werden
die biologischen Testsysteme auch verwendet, um
Markt entscheidende Aussagen zur Wirksamkeit
von Wellness- und Medizintextilien zu treffen.

Vorgestellt wurden validierte Testsysteme
mit Zellkulturmethoden wie auch Feldtests mit
Probanden. Dabei verwenden sogenannte tex-
tile «Bioassay-Priiftechniken » unterschiedliche
Versuchsstiinde zur Sicherheit und Wirksamkeit,
2. B. aus den Bereichen Medizin, Kosmetik und
Biologie, und kombinieren diese mit klassischen
textiltechnologischen Analysen. Die umfassenden
Sicherheitsbewertungen basieren dabei auf in
vitro Untersuchungen ohne Tiere, Diese, so der
Referent, erlauben Risikoabschiitzungen zum
Schutz des Verbrauchers und schiitzen natiirlich
auch die Industrie vor Fehlentwicklungen.

Luftspinnen - ein neues

Verfahren (?)

Gespannt war man auf den Vortrag von Harald
Schwippl, Leiter Technologie Spun Yarn Systems
der Rieter AG, Winterthur. Der Referent erklirte
die ganze Entwicklung des Luftspinnens. Die
ersten Patente wurden bereits 1955 erteilt. Bis
in die 1995er-Jahre operierte man mit dem
Falschdraht-Verfahren. Zuerst wurden nur Che-
miefasern eingesetzt, und dieses Verfahren war
hauptsiichlich auf die USA konzentriert. In den
spiiten 1990er-Jahren wurde dann der erste Echt-
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draht produziert. Seit 2000 ist Rieter nun an der
Entwicklung, und die ersten Maschinen sind be-
reits bei Pilotkunden. Rieter bietet nun als ein-
ziger Produzent alle vier Spinnprozesse an:
* Ringspinnen
*  Kompaktspinnen
* Rotorspinnen ‘
* Luftspinnen
Jedes Verfahren hat Vorteile, meinte der
Referent, und konne die anderen Technologien
beziehungsweise Garne nicht ersetzen oder ver- ‘
driingen. Es sind andere Produkte, die je nach
entsprechender Technologie produziert werden.
Das Luftspinnen liefert eine Produktionsleistung
von bis zu 400 m/min. Die Markteinftihrung liuft
zur Zeit mit Tencel/Baumwollmischungen, Die
arossten Unterschiede zum traditionellen Ring-
spinnen sind:
* Spinnen von beiden Seiten
* Kannen und Streckwerk |
* kurze Spinnwege von der Kanne zum
Spinnen
* Band liuft von links nach rechts
* Garnfestigkeit
* kontinuierliche Faserzufuhr ergibt keine
Ansitze, diese sind auch optisch nicht sicht-
bar
Rotor- und Luftspinnen sind Technologien,
die quasi «von unten» kommen. Vier Diisen ver-
wirbeln den dussersten Faserverbund zu einer
«Sonne», die dann nach oben den Faserkern um-
schliesst und das Garn bildet. Der Garnbereich
von Airfet Garn liegt bei Ne 15— 80. Bei Ne 15— 35
zeigt das Garn gute Eigenschaften, die zwischen
Ne 35 — 80 immer noch relativ gut sind, und bei
héherem Titer dann abnehmen, Die allgemeine
Festigkeit von AirJet Garn liegt zwischen Rotor
und Ring und weist grundsitzlich ihnliche Werte
aufwie bei Ringgarn. Dabei nimmt die Festigkeit
mit einem gréberen Titer weiter ab,

Haarigkeit und Pilling

Beim AirJet Garn werden die beiden Faserenden
ins Garn eingebunden, darum ist die Haarigkeit
niedrig und fithrt zu ausgezeichneter Pilling-
resistenz. Unabhingig von Titer und Roh-
stoff weisen AirJet Garne die besten bzw. nied-
rigsten Haarigkeiten auf. Auch beim Abrieb zeigt
das Garn die besten Werte. Beim Test auf dem
Reutlinger Webtester zeigte sich das Garn als sehr
aufschieberesistent.

Endprodukte

Die quasi Wellenform des Luftgarnes mit einem

relativ grossen Durchmesser ergibt eine gute |
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Abb. 4: Schematische Darstellung der verschiedenen Spinntechnologien; Bild: Rieter

Deckkraft im fertigen Gewebe oder Gestrick. Die | d'Isere 25 Mal auf dem Siegerpodest. Insgesamt 8

Eigenschaften zeigen sich natiirlich auch im fer-

tigen Gestrick, die analog den Garneigenschaften

sind. Selbst nach 25 Mal Waschen weist das Garn

bzw. die Fliche immer noch eine hohe Pilling-

resistenz auf. Fertigartikel zeichnen sich durch

folgende Eigenschaften aus:

* sehr gute Optik

* verringerte Anordnung des Faserstaubes
wihrend der Weiterverarbeitung

* intensivere Anfirbung bei dunklen Farben
durch die offene Garnstruktur

* geringere Haarigkeit

* weniger Pilling

* bessere Dimensionsstabilitit

ewly fed
fibers

Abb. 5: Schematische Darstellung des Spinn-
kopfes der Lufispinnmaschine Comforfet | 10:
Bild: Rieter

Sportswear by Eschler

[n der Branche weiss heute jedermann, dass die
Christian Eschler AG. Biihler, seit vielen Jahren
fithrend ist in der Produktion von Sportstoffen
fiir das Skifahren auf hichstem Niveau, Die Liste

der Olympiasieger und Weltmeister ist endlos.
So standen zum Beispiel Eschler-Anziige an
den Alpinen Skiweltmeisterschaften 2009 in Val

Gold-, 9 Silber- und 8 Bronzemedaillen — 25 von
30 Medaillen gingen an Eschler-Anziige.

Karl Frehsner, der bekannte Extrainer,
referierte gekonnt iber diese Produkte. Er
stellte fest, dass «die Ausriistung bei den Ent-
scheidungen von Hundertstelsekunden eine
immens wichtige Rolle spielt, sowohl physisch

als auch psychisch». Und das Unternehmen aus
dem Appenzellerland liefert mit dem Skianzug
die wichtigste Komponente dazu (Abb. 6). Be-

e ‘-—h-«-_-..-n.,m

Abb. 6: Sportstoffe der Christian Eschler AG,

Biibler. sind seit vielen Jabren fithrend fiir
das Skifabren auf hichstem Niveau. Die Liste
der Olympiasieger und Weltmeister ist endlos:
Bild: Keystone/Swissski
sonders intensiv geforscht wurde in den ver-
gangenen Jahren in Kooperation mit der Marke
«Descentes, die die Schweizer Nationalmann-
schaft um Didier Cuche ausstattet. Angetriehen
durch Verbesserungswiinsche von Karl Frehsner
wurden mit neuen Wirktechniken spezielle
Strukturen erzeugt, durch chemische Aus-
riistungen Oberfléichen verdndert oder mit Hilfe
von mechanischen Behandlungen Effekte er-
zeugt, die den Stoff (noch) aerodynamischer,
robuster aber auch sicherer machen.

Die somit erzeugten technischen Funktions-
materialien, aus denen die Rennanziige gefertigt

sind, unterscheiden sich im Aufbau bei den ver- |
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schiedenen Nationalteams zwar nur geringftigig.
dennoch steht ein enormer Forschungsaufwand
hinter den Neuentwicklungen. Einerseits miissen
diese Stoffe einen moglichst geringen Luftwider-
stand aufweisen, was rund um den Erdball in
Windkanilen getestet wird.

Andererseits miissen die Laminate den
strengen Sicherheitsregeln der FIS (Interna-
tionaler Skiverband) entsprechen. Die Sicherheit
ist auch ein wichtiges Anliegen seitens des Ver
bandes, denn nach verschiedenen tragischen Un-
fillen vergangener Rennen ist das Augenmerk
vermehrt darauf gerichtet, die Sportler/innen vor
dusseren Gefahren zu schiitzen.

Die verschiedenen Rennanziige sind mit
Oberflichenstrukturen ausgestattet, wie sie
2. B. in der Natur zu finden sind. Mit diesen
Strukturen sollen maglichst windschliipfrige
und reibungsarme Oberflichen entstehen, um
die Aerodynamik zu verbessern, aber auch gezielt
Turbulenzen durch Abrisskanten erzeugt werden,
die die Stabilitit des Skifahrers wihrend seiner
spektakuliren Fahrt positiv beeinflussen und
unterstiitzen. Ein spezielles Laminat hat Eschler
in enger Zusammenarbeit mit dem Swiss Ski
Team und deren Bekleidungsmarke Descente

fiir Vancouver 2010 entwickelt. Man darf auf die |

Resultate gespannt sein.

Ausgezeichnete Veranstaltung

Das «FORUM fiir die Textilindustrie» stiess
auch dieses Mal auf grosses Interesse und wurde
trotz schwieriger Zeiten von weit tiber 100 Teil-
nehmern besucht, die ihr Kommen nicht bereut
haben. Der Veranstaltungsort war ideal gewdhlt,
die Logistik hervorragend. Zu hoffen wiire ledig-
lich, dass die Vortragsriiume etwas genauer be-
schildert werden. Immer wieder konnte man
Teilnehmer beobachten, die in den Gingen
herumirrten und ihren Vortragssaal suchten.
Trotzdem, man ist schon gespannt auf die

nichste Ausgabe des FORUMs, méglicherweise |

2011, im Jahr der ITMA.

[1] NP haben eine «Grosse» von 1

— 100 Nanometer. Dabei wird auch
immer wieder von Risiken fiir Mensch
und Tier im Zusammenhang mit NP
diskutiert, da diese Partikel mit ihrer
extremen Feinheit auch lungengangig
sein konnen. Das Risiko fir Mensch
und Umwelt wird dabei als «schadliche
Wirkung x Exposition» definiert. Das
Risiko kann minimiert werden, so
Claudia Som, indem konsequenter-
weise die schadliche Wirkung und/

oder die Exposition minimiert werden.
p © e
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