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das perfekt den Anforderungen des Marktes ent-
spricht.

Weitere technische Features der Maschinen-
technik von KARL MAYER sind hochauflésende
prizise arbeitende Fadenspannungsmesswalzen
(Loadeell), konische Kantenfadenfithrer, speziell
konstruierte Riffel-Leitwalzen und ein in-
tegriertes, Material kompensierendes Walzen-
aushebungssystem fiir eine genaue, sichere und
bleibend gebundene Materialfiihrung durch
die gesamte Anlage. Hieraus resultieren eine
gleichbleibende Arbeitsbreite, eine homogene
Fadenbelegung und letztlich ein hoher Nutzeffekt
der Anlage. In puncto Produktqualitit wird eine
neue Dimension erreicht und damit verbunden
kann der Materialausschuss minimiert werden.

Restimee

Die zukunfts- und kundenorientiert ausgerichtete
Firbe- und Schlichtmaschine INDIG-0-MATIC ist
ein durchdachtes Werkzeug zur Herstellung 6ko-
nomisch und dkologisch gleichmiissig gefirbter
und beschlichteter Webketten. Die Entwick-
lungen der letzten Jahre haben das Prinzip des
Indigofirbens nicht wesentlich veriindert. Die
Verfahren und die marktbekannten Techniken
wurden jedoch systematisch weiterentwickelt,
sodass fiir jeden Anwendungsfall optimale und
Ressourcen sparende Losungen zur Verfiigung
stehen.

Durch die von der KARL MAYER kreierte Pro-
duktgruppe INDIG-0-MATIC und die Maschinen
iibergreifende  KAMCOS®-Steuerungstechnik
liisst sich feststellen, wo bzw. wie Fehler und
Schwachstellen in einer Prozesskette am wirt-
schaftlichsten eliminiert werden kinnen.

Von Fall zu Fall ist zu entscheiden, ob es wirt-
schaftlicher ist, eine etwas bessere Garnqualitit
einzukaufen oder beim Zetteln weniger Wert auf
den Nutzeffekt als auf die Fehlerbeseitigung zu
legen. Wichtig ist, dass Schwachstellen im Garn
vor dem Firben und Schlichten entdeckt und be-
seitigt werden,

Redaktionsschluss
Heft 2 /2010:
15. Februar 2010
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Ohne Nahtqualitat keine

Produktqualitat

Miriam Mann, Amann & Soebne GmbH & Co. KG. Boennigheim, [

Qualitatist gefragt. Von Qualitat sprechen Viele: Hersteller, Handel und Ver-
braucher - alle verlangen Qualitét. In der nahenden Konfektion bedeutet
Produktqualitat immer auch Nahtqualitat. Deshalb ist ein qualitativ hoch-
wertiges Produkt nicht ohne eine qualitativ hochwertige Naht méglich.
Das gilt fiir alle Anwendungen und alle Bereiche der ndhenden Industrie.

Wenige Errungenschaften beeinflussen das
Wohlbefinden so unmittelbar wie die Kleider,

die wir auf unserer Haut tragen. Mit keiner

-_—

Abb. I: Nibte sind das verbindende Element
bei Bekleidunyg

anderen Technologie sind Menschen so buch-
stiblich auf Tuchfiihlung. Die Kunst der Kleider-
herstellung gehdrt dabei zu den iltesten Tech-
nologien der Menschheit. Schon der Urmensch
(tzi schiitzte sich mit Tierfellen und Geflechten
aus Pflanzenfasern vor kalter Witterung. Die
Schutzfunktion der Bekleidung ist bis heute
geblieben. Kilte-, Wirme- und Wetterschutz
sind nur einige der aktuellen Anforderungen.
Hinzu kommt der Wunsch des Menschen, sich
zu schmiicken. Seit Jahrtausenden hat Kleidung
auch immer eine schmiickende Funktion. So
denken wir heute wie friither bei Bekleidung an
Mode bzw. Schines und an Funktion. Auf beides
konnen die Niihte einen wesentlichen Einfluss
haben. Die Nihte sind das verbindende Element,
machen aus Stoffen erst Kleider (Abb. 1), Sie sind
oft Zierde und erfiillen die unterschiedlichsten
Funktionen, Nihte sind reissfest, elastisch, weich,

wasserdicht, witterungsbestiindig, pflegeleicht ...,
je nach gegebener Anforderung, So bestimmen sie
immer auch iiber die Produktqualitiit.

Heimtextilien

Fast alle Heimtextilien haben Nahtverbindungen.
Markisen, Matratzen, Steppdecken, Pols-
tergarnituren, Gardinen, Bettwische — sie alle
brauchen Niihte fiir die gewtinschte Formen-
gebung. Die Nihte an Heimtextilien haben
vorrangig Halte- und Befestigungsfunktionen
(Abb. 2). Markisennihte verbinden die einzelnen

Abb. 2: Néibte an Heimtextilien baben vorrangig

Halte- und Befestigungsfunktionen

Stoffbahnen zum grossen Sonnenschutz. Ma-
tratzennihte verbinden den Matratzenstoff mil
der gewiinschten Vlieseinlage zur weichen Bett-
unterlage. Polsterniihte formen einzelne Nih
putteile zu dreidimensionalen Hiillen. Sind die
Nihte am fertigen Modell von aussen sichtbar,
haben sie zusitzlich eine schmiickende Funk-
tion. Ziernihte auf Polstergarnituren oder
dekorative Steppungen auf Steppdecken sind
hierfiir gute Beispiele.

Bei Heimtextilien sind Naht- und Pro-
duktqualitiit besonders eng miteinander ver-
bunden. Ein Nahtloch im Sofa, eine wellige
Gardinensaumnaht oder eine durch Witterungs-
einflilsse zersetzte Markisennaht zerstéren die
Produktqualitit im Ganzen. Ein Nacharbeiten
oder die Reparatur sind oft mit hohem Aufwand
verbunden und nicht selten kostenintensiv, Dies
ist zusétzlich eine Motivation zur Fertigung von
Qualitit.
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Technische Textilien

Ob beim textilen Bauen, im Industriebereich
oder bei Schutzkleidung — technische Textilien
sind immer hochtechnologische und innovative
Spezialprodukte. Sie zeichnen sich durch ihre be-
sonderen physikalischen, chemischen oder an-
wendungstechnischen Eigenschaften aus. Bei
ihrer Produktentwicklung steht die Funktion im
Vordergrund, So gelten auch fiir die Nihte he-
sondere Anforderungen, Mitunter kinnen Leben
von den Niihten abhiingen (Abb. 3). Wenn 2B,

Abb. 3: Mitunter bimmen Leben von den Niblen
abbiingen

Fallschirm- oder Airbagnihte nicht halten, was
Sie versprechen, sind Leben in Gefahr, Nihnihte
Sind eine der wesentlichen Fiigeverbindungen
fiir technische Textilien. Sie schaffen eine be-
sonders formflexible und sichere Verhindung
fiir dje Herstellung zwei- oder dreidimensionaler
Produkte. Auch das Sticken kommt bei tech-
Nischen Textilien zum Einsatz, z.B. bei der
”t’rslt'llung von Faserverbundwerkstoffen fiir
Leichtbaustrukturen in der Luftfahrtindustrie.
Ob geniiht oder gestickt, die ins Textilgut einge-
brachten Niihfiden miissen die Funktion und
das 27 anspruchsvolle Anforderungsprofil des
Besamten Produktes erhalten bzw. erfiillen. So
unzweifelhaft die Bedeutung der Nahtqualitit
fiir die Gesamtqualitit ist, so offen und fiir viele
schwer fasshar ist die Definition von Nahtqualitit.
Was st Nahtqualitit? Gibt es Standards? Wie kann
Mman Nahtqualitit messen?

Kriterien der Nahtqualitit

Qualitit, das meint Giite, Beschaffenheit und Ei-
genschaften, Will man diese fiir Niihte bewerten,
Illr:mchl es ein detailliertes Anforderungspro-
fil. Dabei stellen unterschiedliche Nihte auch
Unterschiedliche Anforderungen. Airhagnihte,
th:msn;'ilm*. Polsterniihte — sie alle verlangen
¢ne unterschiedliche Beschaffenheit der Naht-
verbindungen und haben ein individuelles An-
fﬂrdvrungs}':mﬂ|. Dennoch gibt es Kennwerte,
‘I“L' filr fast alle Niihte gelten. Ihre Bewertung
ISt die Basis fiir die Einschiitzung der Qualitit,
Jede Nahtanalyse beginnt mit einer (Iberpriifung
dieser Eigenschaften, Dariiber hinaus gibt es
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Mahtfestigheit
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Abb. 4: Kriterien fiir die Nabtqualitct
individuelle Qualititskriterien. Sie miissen je
nach Anwendung und Funktion erarbeitet
werden, Obiges Schaubild zeigt die wichtigsten
Standard-Kennwerte und gibt Beispiele fiir
individuelle Qualititskriterien (Abb. 4).

Nahtfestigkeit

Fiir die Beurteilung der Nahtfestigkeit ist die
Pritffung der Nahtquerreissfestigkeit und des
Nahtschiebeverhaltens von Bedeutung. Die
Nahtquerreissfestigkeit bezeichnet den Wider-
stand von Nahtverbindungen gegeniiber einer
Zugbeanspruchung quer zur Naht. Ist die Naht-
querreissfestigkeit nicht ausreichend, reissen die

Niihte beim spiteren Gebrauch. Ein bekanntes
Praxisheispiel hierfiir sind geplatzte Gesissnihte.
Das Nahtschiebeverhalten erfasst die Neigung
der Kett- und Schussfiden eines Gewebes, sich
bei Einwirkung von Zugkriften quer zur Naht-
richtung im Nahtbereich gegeneinander zu ver-
schieben. Sie ist also stoffabhiingig. Ein geringer
Nahtschiebewiderstand fithrt zur Nahtoffnung
und im Extremfall zur Nahtzerstorung. Viele mo-
dische Bekleidungsstoffe zeigen dieses Problem,

Ein schlechtes Nahtschiebeverhalten kann
durch Verdnderungen der Nihbedingungen, z.B.
durch das zusitzliche Absteppen belasteter Naht-
positionen oder den Einsatzvon Kappnihten, nur
geringfigig verbessert werden. Zum Teil hilft ein
susitzliches Unterkleben des Gewebes im Naht-

bereich mit einer Vlieseinlage — eine Notlisung,

verbunden mit hiichstem Zeit- und Kostenauf-
wand, Der Nihfadeneinsatz hat entgegen oft an-
ders lautender Meinungen keinen Einfluss auf
das Nahtschieheverhalten, In der Regel ist der
Stoffhersteller gefordert, das Nahtschiebeverhal-
ten zu optimieren,

Die Nahtquerreissfestigkeit wird durch den
Stoff, den Nihfaden und die Nithparameter be-
stimmt, Das Grundniveau der Nahtfestigkeit legt
zuniichst die Gewebereissfestigkeit (Kett-, Schuss-

und Diagonalrichtung) des Stoffes fest. Daneben
entscheidet primiir die Auswahl des Nihfadens —
seine Rohstoffe, Stirke und Konstruktion — iiber

die erzielbare Nahtquerreissfestigkeit: Baumwolle
oder Polyester, Fasergarn- oder Multifilament-
konstruktionen, Grob- oder Feinstiirken ergeben
ein denkbar unterschiedliches Nahtfestigkeits-
niveau. Zur ersten Einschitzung der Niihfaden-
voraussetzungen konnen die Produktdatenblitter
genutzt werden. Hier findet man Informationen
zu Rohstoff, Konstruktion, Feinheit und allen
wichtigen technischen Daten auf einen Blick.
Abb. 5 zeigt den Einfluss der Stirkenauswahl, Die
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Abb. 5: Nabiquerreissfestigheit bei PES/PES-Um-
spinnzivirn verschiedener Stdrken

deutliche Festigkeitsdifferenz selbst bei nur einer
Stirkenabstufung unterstreicht die Notwendig- |
keit zur iiberlegten Stirkenauswahl.

Bei der Auswahl der Nihparameter haben
Stichdichte, Stichtyp und die Fadenverteilung in
der Naht grossen Einfluss auf die Nahtquerreiss-
festigkeit. Eine Erhishung der Stichdichte von
nur einem Stich/em fiihrt beispielsweise zur
Verbesserung der Nahtquerreissfestigkeit von 25
— 30%. Beim Vergleich der wichtigsten Stich-
typen fiir Verbindungsniihte, Doppelstepp- und
Doppelkettenstich, zeigen sich in Bezug auf die
Nahtquerreissfestigkeit Vorteile beim Einsatz des
Doppelkettenstichs,

Nahtscheuerbestandigkeit

Die Nahtscheuerbestiindigkeit (Abb. 6) kenn-
zeichnet die Widerstandsfihigkeit des Nihfadens

130,000

e B [
AbD. 6: Vergleich der Nabtscheuerbestéindigkeit
unterschiedlicher Neibzwirne gleicher Feinbeit
(Priifung nach modifiziertem Martindale-
Verfabren): 1 Bawmuwollzwirn, 2 Polyester-
Schnittstapelziwirn, 3 Baumuwoll-Polyester-
Unispinnzwirn, 4 Polvester-Umspinnzwirn,
5 Polvester-Multifilementzicirn, 6 Polyamid-
Multifitamentzivirn
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in der Naht gegen eine Scheuerbeanspruchung,
Sie ist eine der wichtigsten Eigenschaften zur
Beurteilung des Gebrauchsverhaltens. Die
Nihte unterliegen im Gebrauch oft hohen
Scheuerbelastungen: Knopflicher, exponierte
Ziernihte, Jeansnihte beim Stone-Wash, Uber-
deckstichniihte an Radlerhosen — um nur einige
Beispiele zu nennen — werden extrem belastet.
Nicht selten zeigen sich bereits nach kurzem
Gebrauch Verschleisserscheinungen mit aus-
gefasertem Nahtbild oder géinzlich zerschlissenen
Nihten.

Die Nahtscheuerbestindigkeit wird durch den
Stoff, die Nahtkonstruktion und den Nihfaden
bestimmt. Die Stoffbeschaffenheit entscheidet
zuniichst tiber den Nahtauftrag und damit tiber
die «Angriffsfliiche» fiir die Nahtscheuerung,
Flauschige, volumindgse Stoffe geben dem
Niihfaden Schutz gegen Reibung, harte, glatte
Stoffe exponieren die Nihte und erhihen so die
Scheuerbelastung, Im gleichen Sinne beeinflusst
die Nahtkonstruktion (Nahtart und Stichtyp) die
Nahtscheuerbestiindigkeit. So sorgen beispiels-
weise Kappnihte zur Verbindung zweier Niih-
gutlagen fiireine intensivere Fremdanscheuerung
des Nadelfadens als innen liegende Safety-Stitch-
Niihte. Und der Greiferfaden beim Doppelketten-
stich ist der Scheuerung stirker ausgesetzt als
beim Doppelsteppstich.

Primir wird die Nahtscheuerbestindigkeit
jedoch iiber den Niihfaden festgelegt, und hier
ist es vor allem der Rohstoff, der das Scheuer-
hestindigkeitsniveau bestimmt. Abbildung 6
zeigt die grossen Unterschiede der Nahtscheuer-
bestindigkeit je nach Rohstoffauswahl. Dariiber
hinaus haben auch Nihfadenkonstruktion
und -stirke Einfluss, wenn auch deutlich
geringer als der Rohstoff. Umspinnzwirne
zeigen eine bessere Scheuerbestiindigkeit als
z.B. Fasergarne. Multifilamentzwirne haben die
heste Scheuerbestindigkeit. Grobere Nihfiden
verhalten sich tendenziell bestindiger gegen
Scheuerung als feinere. Doch hier ist bei der
Einschitzung Vorsicht geboten, denn gribere
Niihfiden haben einen stirkeren Nahtauftrag,
erhihen so die Scheuerbelastung und kinnen
damit den erwarteten Effekt umdrehen. Dann
zeigen Nihte aus feineren Nihfiden bessere

Scheuerwerte.

Nahtelastizitat

Unter Nahtelastizitit versteht man die Dehn-
harkeit und das Dehnverhalten einer Naht bei
einer Zugbeanspruchung lings zur Naht. Sie wird
primir durch den Fadenvorrat in der Naht be-

stimmt. Dehnbare Nihte sind heute fiir so viele
Anwendungen von Bedeutung, dass diesem
Thema ein eigenes Kapitel zu widmen ist.

Nahtoptik

Die Nahtoptik kann sofort und von jedermann
bewertet werden, aufwindige Priifverfahren
oder besonderes Fachwissen sind nicht er-
forderlich. Jeder Verbraucher weiss selbst sehr
gut, ob die Naht gefillt. Diese, wenn auch sub-
jektive Einschitzung macht die Nahtoptik zu
einem besonderen Qualititskriterium. Eine gute
Nahtoptik hiingt von vielen Faktoren ab. Meist
bemerkt man erst, wenn etwas nicht gefillt, wie
die visuelle Wahrnehmung beeintriichtigt werden
kann. Und die Maglichkeiten hierfiir sind denk-
bar vielfiltig;

Nahtkrauseln (Abb. 7)

Eine sichtbare, wellenformige Ausstrahlung ein-
seitig hzw. beidseitig der Naht ist nur selten ge-
wiinscht. Nahtkriuseln gehdrt zu den hiufigsten
Verarbeitungsproblemen der Konfektion. ES kann
unmittelbar nach dem Niihvorgang, beim Biigeln

Abb. 7: Nabtkriuseln

oder Pressen oder erst nach einer kurzen Ruhe-
pause entlang der Naht oder in bestimmiten Be-
reichen der Naht auftreten. In der Praxis wird
dies in der Regel rein visuell beurteilt, Zum Teil
wird ein Fotomassstab zur Unterstiitzung der Be-
wertung eingesetzt.

Nahtabdriicke

An der Aussenseite sichthare Abdriicke im Be-
reich der Nihte sind ein bekanntes Verarbeitungs-
problem bei feinen Stoffen. Sie entstehen, wenn
sich die Nahtzugaben und/oder Nihfiden beim
Nahtaushiigeln oder Pressen der Verbindungs-
und Versiiuberungniihte abdriicken.

Schlechte Abstimmung von Nahfaden
und Stoff

Hier ist aus der Praxis besonders eine schlechte
Abstimmung der Nihfadenfarbe bekannt. Aber
auch Konstruktion und Stérke unterstreichen
oft nicht ideal den Charakter der Stoffe und
Modelle.

mittex 1/2010

Schlechte Zwirnoptik

Ein offenes, raues Faserbild wirkt unsauber und
gefillt in der Regel nicht. Durch Scheuerbean-
spruchung kinnen Nihfiden «aufgeriebens
werden. Einzelne Fasern stehen dann aus dem
Fadenverbund und verursachen eine ungepflegte
Optik.

Schlechter Sticheinzug und unkorrekte
Fadenverteilung (Abb. 8)

Sie sorgen fiir ein unruhiges Nahtbild, das zu-
mindest fiir alle sichtbaren Niihte nicht akzeptiert

werden kann. Ein bekanntes Beispiel ist hier der

Abb. 8: Unkorrebte Fadenverteilung

schlechte Sticheinzug beim Doppelsteppstich.
Nadel- und Greiferfaden sollten sich hier in der
Mitte des Nithgutes verschlingen, die Praxis zeigt
oft ein anderes Bild.

Nahtklaffen (Abb. 9)

So genannte klaffende oder bleckende Nihte
zeigen auch dem Laien, dass hier etwas in der
Verarbeitung nicht stimmt. Betroffen sind vor-
wiegend Verbindungsniihte, die eine intensive

Abb. 9: Nabtklaffen

Tragebeanspruchung haben, z.B. Gesiiss-
nihte. Beim Nahtklaffen wird die Stichbildung
zwischen den beiden Nahtkanten sichtbar. Bei
Zugbelastung quer zur Nahtrichtung zeigen sich
die Nihfiden in Form einer Leiter. Mogliche Ur-
sachen sind ein ungeniigender Fadeneinzug, zu
geringe Fadenspannkrifte oder eine zu geringe
Stichdichte,

Nahthaptik

Viele Bekleidungsteile tragen wir aufl der Haut
(Abb. 10), viele Nahtverbindungen gehen tig-
lich durch unsere Hiinde, da darf die Nahthaptik
als Kriterium der Nahtqualitit nicht fehlen.
Die Haptik ist die Gesamtheit der Tastwahr-
nehmungen, und genau das interessiert fiir
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die Nihte, In der Praxis wird dieses Qualitiits-
merkmal auch als « Griff» bezeichnet. Objektive |
Messmethoden gibt s fiir die Beurteilung der
textilen Fliiche, nicht jedoch fiir die Niilite. Hier
Wwerden Einschitzungen ausschliesslich sub-
jektiv, d.h. durch manuelle Pritfung oder durch
Tragetests, vorgenommen. Die Weichheit der
Nihte ist ein aktuelles Thema fiir alle Wiische-
hersteller und Konfektioniire eng anliegender
Bekleidungsteile. Im Bereich Sportswear sind
€in geringer Nahtauftrag und eine angenehme
Haptik oft besonders gefordert (Abb. 11). Ein
gutes Beispiel sind Radlerhosen. Hier kénnen
Auftragende Niihte und ein kratziger, korniger
Nahtausfall nicht akzeptiert werden.

Die Nahthaptik hiingt vom Stoff, der Naht-
Konstruktion und dem Niihfaden ab. Der Stoff
bestimmt dariiber, wie die Naht ins Nihgut
eingebettet ist. Die Nahtkonstruktion legt die
Form des Nahtauftrags fest. Bei Iberdeck- und

[ ht’f\’ft‘mlIicllsticlwn definiert sie dessen Breite.

Bei allen Stichtypen beeinflusst sie zusammen
mit dem Niihfaden die Hohe des Nahtauftrags.
Deutlich wird der Einfluss z.B. beim Vergleich
Yon Doppelstepp- und Doppelkettenstich. Auf
der Nihgutunterseite zeigt der Doppelkettenstich
durch die Greiferfadenkette einen wesentlich
Stirkeren Nahtauftrag.

A4bb. 10; pie Nabthaptik ist bei eng anliegender
Keidung von Bedewtung

Den gréssten und in der Praxis am ein-
fachsten variierbaren Einfluss auf die Nahthaptik
hat dje Nihfadenauswahl. Die Stirke, die Kon-
Hllrukh'un und der Rohstoff des Niihfadens spielen
hier eine Rolle. Durch Variationen der drei Ein-
"_“Sf‘l‘ilr:lmctur konnen die unterschiedlichsten
Griff-Noten erzielt werden. Feine Polyester-
n:““‘:hgilrm' geben ein anderes Naht-«Gefiihl»
als grobe Polyamid-Multiflamentzwirne. Ge-
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sponnene Baumwollzwirne erzeugen eine andere
Nahthaptik als geflochtene Polvesterzwirne. Meist
fithrt die Anderung bereits eines Einflusspara-
meters zu einem spiirbar anderen Griff.

Bei ['berdeckstichen legt man fiir eine
angenehme Haptik besonderes Augenmerk auf I
die Lege- und Greiferfiiden, da diese quer zur
Nahtrichtung liegen und in der Fliche den
grossten Teil des Nahtauftrags bestimmen.
Hier kommen hilufig Bauschgarne zum Ein-
satz, sofern sie den spiiteren Gebrauchsbean-
spruchungen gerecht werden konnen. Sie sorgen
durch ihren voluminésen, weichen Charakter fiir
entsprechend weiche Niihte. Praxistests haben
gezeigt, dass aber auch der Nadelfaden durch
seine punktformig an der unteren Nihgutseite
erscheinende Fadenschlinge einen wesentlichen
Einfluss auf die Nahthaptik hat. Sind besonders
weiche Niihte gefragt, muss deshalb auch der

Nadelfadeneinsatz iiberdacht werden.

Die Nahthaptik kann wie kein anderes
Kriterium ausschliesslich durch die manuelle
Priifung anhand von Nahtmustern beurteilt
werden. Von der Nihfadenspule kann der Griff
der Niihte nur schwer abgeleitet werden. Kein
technisches Datenblatt hilft bei der Einschitzung
der Griff-Qualitit. Fiir die Konfektion eng an-
liegender Bekleidungsteile empfehlen sich daher
Nihversuche im Vorfeld der Produktion. Praxis-
iibliche Nihfadenkonzepte miissen fiir weiche

Niihte oft abgewandelt werden.

Pflege

Fiir die Pflegeeigenschaften von Nihfiden ist die
Formulierung der Qualititsanforderung einfach:
Der Nihfaden muss die Pflegeanforderung des
Stoffes erfitllen. Der Oberstoff und der Nihfaden
miissen aufeinander abgestimmt sein. Besonders
bei extremen Pflegebedingungen wie beispiels-
weise bei Krankenhauswische oder Berufs-
bekleidung muss die Pflegebestindigkeit der

Niihte individuell gepriift werden.

Nahtwirtschaftlichkeit ‘
Ob die Nahtwirtschaftlichkeit ein Qualitits-

kriterium ist, dariiber scheiden sich mitunter
die Geister. Doch die grosse Bedeutung der Naht-
wirtschaftlichkeit fiir die Konfektion steht ausser
Frage. Sie ist ein wichtiges Kriterium bei der Ent-

scheidung tiber die Nahtgestaltung, Fiir die Fer-
tigung ist es unabdingbar, dass Qualititsniihte
in der Praxis auch wirtschaftlich umzusetzen
sind. In diesem Sinne ist die Nahtwirtschaftlich-
keit ein Qualititsmerkmal. Durch die richtige
Auswahl der Verarbeitungsparameter und der

Nihfiden kann die Nahtwirtschaftlichkeit beein-

flusst werden.

Abb. 11: Bei Sporiswear wird ein geringer

Nabtaufirag gefordert

Die Wirtschaftlichkeit der Nahtverarbeitung
ist abhiingig von folgenden kalkulatorischen
Einflussgrissen:

* Nihfadenkosten (Menge und Preis)

* Lohneinzel- und Lohnnebenkosten

* Hilfs- und Betriebsstoffe, z.B. Nih-
maschinennadeln

* Kosten des eingerichteten Arbeitsplatzes

(Investitionsaufwand)

* Energieaufwand pro Arbeitsplatz (Strom,

Pressluft usw.)

Die Lohneinzel- und -nebenkosten haben
ohne Frage den grissten Einfluss auf die Naht-
wirtschaftlichkeit. Gleichzeitig besteht bei diesen
Kosten der grasste Gestaltungsspielraum. Nicht
ohne Grund zieht die Karawane der Bekleidungs-
firmen immer wieder weiter, hin zu den jeweils
giinstigsten Lohnlindern.

Die Niihfadengesamtkosten werden primiir
durch den Nihfadenbedarf und die Nihfaden-
einzelkosten bestimmt. Dariiber hinaus sind
Kosten zu beriicksichtigen, die der Nihfaden
zusitzlich zu den reinen Produktionskosten
withrend der Verarbeitung verursachen kann.
Zum Beispiel dadurch, dass aufgrund minderer
Qualitit, z.B. Knoten, Ungleichmiissigkeiten
usw., wihrend des Nihprozesses Fadenbriiche
entstehen, die zwangsliufig zu Maschinen- und

Automatenstillstinden und damit zu kosten-
erhdhenden Produktionsunterbrechungen und
verminderten -leistungen fithren.

Individuelle, produktabhédngige
Qualitétskriterien
Neben den Standard-Qualititskriterien gibt es
eine Vielzahl produktabhingiger Anforderungen.
Dies gilt besonders fiir die Fertigung Technischer
Textilien, Wo die Funktion bestimmt, ergeben sich
auch fiir den Niihfaden die unterschiedlichsten
Aufgabenstellungen. Ein paar Beispiele zeigen
die grosse Bandbreite:
* hitzebestindige Niihte fur Hitzeschutz-
kleidung
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* witterungsbestindige Nihte fiir Outdoor-
textilien

* chemikalienbestindige Nihte fiir Chemie-
schutzkleidung

* [eitfihige Nihte fiir leitfihige Textilien

* wasserdichte Nihte fiir Regenschutz-
kleidung

* «non-silikon»-Nihfiden fiir Spezial-
anwendungen in der Filterfertigung

* resorbierbare Niihte fiir chirurgische An-
wendungen
Umso konkreter das Anforderungsprofil, desto

haher ist die Chance fiir eine einwandfreie Naht-

qualitit. Ist die gewtinschte Funktion bekannt,

kann es an die Umsetzung gehen. Dabei ist oft

Unterstiitzung gefragt. Nihtechnisches Wissen,

Verarbeitungshinweise und Anwendungstipps

konnen hilfreich sein, um die Anforderungen

perfekt zu erfiillen.

Vertretung in der Schweiz:
Bini & Co. AG

Ziircherstrasse 350

8501 Frauenfeld

Tel.: 052 72 36 220
Fax: 0527236 118
E-Mail:  btechtrade@boni.ch
Internet: www.boni.ch

Bremer Baumwoll-
rundtest: Wechsel
zu drei Rundtests
pro Jahr

Um den gestiegenen Kosten des Bremer Rund-
tests zu begegnen, haben sich die Bremer
Baumwollbirse und das Faserinstitut Bremen
dazu entschlossen, ab 2010 den Rundtest nicht
mehr vierteljihrlich durchzufiihren, sondern
auf dreimal pro Jahr zu reduzieren. Mit diesem
Schritt ist es maglich, diesen Service weiterhin
kostenlos fiir die teilnehmenden Labors an-
zubieten. Eine verlingerte Wartezeit auf die
Ergebnisse wird vermieden, indem diese schon

vor der Aussendung der neuen Muster per E-Mail
versandt werden.

mittex 12010

Schnell, wirtschaftlich, individuell
— Inkjet-Druck auf Schmaltextilien

Dr. Roland Seidl, Jakob Miiller nstitute of Narrow Fabrics, Frick, CH

Schnelle Reaktion auf Kundenanfragen, wirtschaftlich bei kleinen Auf-
tragsgrossen und unschlagbar bei der Individualisierung von Bandern,

Schliisselanhéngern, Etiketten usw., das sind nur drei der wichtigsten Vor-

teile des Inkjet-Direktdrucks auf Textilien. Die heute in der Praxis einge-

setzten Textil-Inkjet-Drucker sind vorwiegend fiir Textilbreiten ab 1 m und

grosser bestimmt und finden beim Bedrucken von Bannern und dhnlichen
Produkten Verwendung. Der Miiller Digital Printer MDP2 MUPRINT2 ist fiir
das direkte Bedrucken von Schmaltextilien aus Polyester nach dem Inkjet-
Druckprinzip mit einer maximalen Arbeitsbreite von 400 mm konzipiert.

Der Inkjet-Direktdruck auf Textilien hat in
den vergangenen Jahren trotz der Dominanz
von Sieb- und Transferdruck an Bedeutung
gewonnen. Im Bandbereich jedoch ist der Inkjet-
Direktdruck giinzlich unbekannt. Hier werden
gegenwirlig fast ausschliesslich die Flach- und
Rotationssieh-, die Flexo- sowie die Transfer-
Drucktechnik eingesetzt. Gerade im Schmal-
textilienbereich existiert eine Vielzahl von An-
wendungen, in denen die Inkjet-Druck-Technik
vorteilhaft eingesetzt werden kann. Dazu zdhlen
Geschenk- und Schmuckbinder, Werbetriger
wie schmale Banner, Brillenputztiicher etc.,
Lanyards, Schliissel- und Umhingebinder sowie
Etiketten. Im Etikettenbereich kinnen ins-
besondere Produktetiketten mit farbigen Logos,
Farbverliufen und Texten bedruckt werden.

Die Substrate

Als Substrate finden Textilmaterialien Ver-
wendung, die aus Polyester bestehen. Es kéinnen
Gewebe, Kettengewirke oder Binder aus Vlies-
stoffen bedruckt werden, Es lassen sich Schmal-
textilien mit gewobenen oder geschnittenen
Kanten verarbeiten. Im Gegensatz zum Flexo-
und Thermodruck kénnen Binder mit erhabenen

oder verdickten Kanten problemlos verarbeitet
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Abb. 1: Produkibeispiele. bedruckt mit dem MDP2 MUPRINT2

werden, da der Inkjet-Druck ein beriihrungs-
loses Verfahren ist, Selbst Effektkanten, wie bei-
spielsweise Lurexfiden, oder die bei Schmuck-
bindern hiufig tblichen Drahteinlagen in

den Kanten sind fiir den Inkjet-Druck im Ver-
gleich zu anderen Verfahren kein Problem. Die
Elastizitdt der Binder sollte weniger als 5% be-
tragen, die maximal einsetzbare Flichenmasse
liegt bei 500 g/m*, Die Schmaltextilien werden
in der Maschine aufgewickelt auf einen 3-Zoll-
Kern vorgelegt.

Der Digitaldruck
Der Digitaldruck zeichnet sich durch eine schnelle
und preiswerte Produktion aus, Die Nutzer dieses
Druckverfahrens schiitzen die geringen Zeiten
awischen Motiverstellung und fertigem Druck.
Mit der Digitaldruck-Technik lassen sich per-
sonalisierte oder individualisierte Textilpro-
dukte fiir eine Vielzahl von Einsatzzwecken her-
stellen, Die Herstellung, Reinigung und Lagerung
von Druckformen entfallen. Es kinnen beliebige
Rapportlingen in fotorealistischer Qualitiit ge-
druckt werden, wobei der textile Griff erhalten bleibt.
Vorteilhaft beim Inkjet-Direktdruck ist, dass
die Tinte ohne Zwischenschritte aufgebracht
wird, nichtwie beispielsweise beim Transferdruck
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