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Liebe Mitglieder

Unsere Vereinigung lebt von den Mitgliedern und setzt sich fur die Mitglieder ein! Im
Mittelpunkt stehen die Vertiefung von Kenntnissen und Fahigkeiten unserer Mitglieder
sowie die Unterstitzung der Beziehungen in der Textilwirtschaft. Zu den Angeboten
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erscheint, ein Newsletter, Weiterbildungskurse sowie gesellschaftliche Aktivitaten.

Kennen Sie eine Kollegin oder einen Kollegen, eine Mitarbeiterin oder einen Mitarbei-
ter, die/der noch nicht Mitglied der SVT ist?

Dann Uberzeugen Sie diese Person ganz einfach von den Vorziigen der Mitgliedschaft
bei unserer Fachvereinigung!

Wenn es lhnen gelingt, 1 Mitglied zu werben, erhalten Sie 50 % Rabatt auf dem nachs-
ten Jahresbeitrag. Sollten Sie sogar 2 neue Mitglieder Uberzeugen kénnen, schenken
wir lhnen einen Jahresbeitrag!

Folgende Person mochte Mitglied der SVT werden:

Name: Vorname:
Strasse: PLZ/Ort:
Firma: Datum:
E-Mail: Unterschrift:

Als neu vermitteltes Mitglied gilt, wenn diese Person in den letzten 2 Jahren nicht Mit-
glied der SVT war und bereit ist, mindestens 2 Jahre Mitglied zu bleiben.

lhr Name und lhre Adresse:

Name: Vorname:
Strasse: PLZ/Ort:
Firma: Datum:
E-Mail: Unterschrift;

Bitte einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, c/o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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ITMA ASIA + CITME 2010 -
das Licht am Horizont
Die zweite ITMA ASIA + CITME 2010 schloss
T am 20. Juni 2010 nach fiinftigiger Dauer im
\ / Shanghai New International Expo Centre
(SNIEC) ihre Tore. Auf 100°000 m* zeigten
ASIA I'171 Aussteller aus 28 Lindern eine umfas-
sende Palette an Lissungen und Innovationen fiir die internationale Textil- und Bekleidungsindustrie,
Allein diese Zahlen zeigen die Bedeutung dieser Messe im asiatischen Raum und gleichzeitig die Hoff-
nungen, die die Textilmaschinenproduzenten aus aller Welt auf eine Erholung des Marktes setzen.

o
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Mit 639 Ausstellern auf einer Fliche von 31'000 m* stellte China die griisste Gruppe an ausstellenden
Firmen. Aus Taiwan kamen 57 Aussteller, die auf einer Fliche von 3'500 m* ihre Produkte prisen-
tierten. Die Japan Textile Machinery Association (JTMA) — spezieller Partner dieser Show — zeigte
ihre Produkte auf 3'300 m* Unter den europiischen Teilnehmern war Deutschland mit einer Aus-
stellungsfliiche von mehr als 5°000 m* vertreten, gefolgt von Italien mit 4'000 m* und der Schweiz
mit 2500 m°,

Zufriedene Aussteller

Die iiberwiegende Zah! der europiischen Textilmaschinenproduzenten zeigte sich sehr zufrieden
mit dem Verlauf der Messe. Auch wenn an einigen Messestinden weniger Besucherinnen und Besu-
cher als an der vorherigen Veranstaltung registriert wurden, so konnten doch mehrheitlich Entschei-
dungstriger begriisst werden. Dies fusserte sich in einem betriichtlichen Ordereingang,

Auf der Pressekonferenz zu Beginn der Messe wurde angekiindigt, dass die dritte Ausgabe der ITMA
ASIA + CITME im Juni 2012 stattfinden wird.

IFAI's Advanced Textiles

Das European Committee of Textile Machinery Manufacturers (CEMATEX) hat die IFAI (Industrial
Fabrics Association International) gebeten, ihre 4. Advanced Textiles Conference an drei aufeinander
folgenden Morgenveranstaltungen vom 26. — 28. September 2011 zu organisieren. Im Mittelpunkt
der IFAI Advanced Textiles "11 werden Innovationen im Bereich der technischen Textilien stehen.
Schwerpunkte werden unter anderem spezifische Endverbrauchermirkte, Hochleistungsbekleidung,
interaktive Materialien, digitale Signalverarbeitung sowie komplexe Materialanwendungen sein.

World Textile Summit

Weiterhin haben die CEMATEX, die European Committee of Textile Machinery Manufacturers, und
die International Textile Manufacturers Federation (ITMF) ein hochkaritiges Forum angekiindigt,
welches in Barcelona am 21, September 2011 stattfinden wird — einen Tag vor Eroffnung der Show.
Die ITMA feiert im Jahr 2011 ihren 60. Geburtstag!

Die ITMA 2011 findet vom 22. bis 29. September 2011 in Barcelona, Spanien, statt,

Titelbild: Bling-Bling-Gewebe
Riickseite: Ramie, Quelle: beide Bilder Gessner AG, Wadenswil, CH,

ein Unternehmen der GESSNER HOLDING AG
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WERBUNG

Tragen Sie sich im Bezugsquellen-Nachweis ein, damit Sie
schnell und einfach gefunden und beachtet werden! Zu-
satzlich haben Sie die Moglichkeit, beim Onlinedienst Ihr
Angebot zu hinterlegen. Viel Leistung fiir wenig Geld!

ARBEITSMARKT

Sie suchen eine Mitarbeiterin oder einen Mitarbeiter? Dann ist
Ihr Stelleninserat hier sehr gut aufgehoben. Die vielen Online-
zugriffe auf diese Rubrik belegen die grosse Nachfrage.

FIRMENNACHRICHTEN
In-tinserem virtuellen Schaufenster haben Sie die Moglich-
keit, Ihre Neuigkeiten, wichtigen Mitteilungen, einen Tag
der offenen Tiir oder ein neues Produkt bekannt zu machen!
Eine kostenlose Dienstleistung der «mittex»!

KURSPROGRAMM

Das aktuelle Kursprogramm der Schweizerischen Vereini-
gung von Textilfachleuten SVT ist (iber den Link «SVT» ab-
rufbar. Nebst Detailinformationen kénnen Sie sich auch di-
rekt, schnell und einfach online anmelden.
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Ausfuhrstopp fur indische
| Baumwolle und LS/ELS-

' Prognose*

D, Roland Seidl, Redaktion «mittex s, Wattwil, CH

Das indische Textilministerium verhangte ab dem 19. April einen Export-

stopp fiir indische Baumwolle und Baumwollabfille. Die einheimische Tex-

tilindustrie sah ihre eigene Baumwollversorgung nicht ausreichend gesi-
chert und hatte auf diese Massnahme gedrangt. Zuvor war bereits seit
einiger Zeit eine Exportsteuer von 3 % auf Baumwollexporte erhoben wor-
den. Fiir die globale Produktion lang- und extralangstapliger Baumwolle
(LS/ELS) wird fiir 2010/2011 ein Zuwachs um 18 % auf 498'000 Tonnen pro-
gnostiziert. Der Aufwartstrend der Preise wahrend der Saison 2009/10 er-
mutigte zu zusatzlichen Anpflanzungen und einer Produktionssteigerung
- nach drei aufeinander folgenden riicklaufigen Saisons.

Nach den indischen Exportregelungen miis-

sen Baumwollexporte beim Textilministerium

‘ registriert und nur registrierte Mengen diir-
fen exportiert werden. Nun entschied die Re-

‘ gierung, die Registrierung von Exportkontrak-
ten vor der Verschiffung von Rohbaumwolle
der Zolltarifnummern 5201, Baumwollabfil-

‘ len (5202) und Baumwolle kardiert/gekimmt
(5203) mit Datum 19. April 2010 aufzuheben
bzw. zu sperren. Indien exportiert also bis auf
weiteres keine Baumwolle mehr. Vor dem 19.
April registrierte Exportkontrakte sollen jedoch
vom indischen Textilbeauftragten erneut be-
stitigt werden,

Monatliche Quoten

Verschiffungen dieser Baumwolle werden mo-
natlich limitiert (monthly pro-rata limits) er-
laubt, Das genaue Volumen der genehmigten
Verschiffungen wurde nicht detailliert fest-
gelegt, doch zielt die Massnahme auf die Er-
haltung der nationalen Lagerbestinde hin.
Die internationale Birsenvereinigung CICCA
(Committee for Cooperation between Cotton
Associations), der auch die Bremer Baumwoll-
birse angehort, hat in einem Schreiben an
die zustindigen indischen Stellen gegen die
Massnahmen protestiert und auf die moglicher-
weise weitreichenden Konsequenzen hingewie-
sen. Damit gefihrde Indien nicht nur seine Po-
sition als einer der fithrenden Exporteure von

“Nach Informationen von Cotton Report;
www.baumwollboerse.de

Rohbaumwolle, sondern setze seine Baumwoll-
industrie auch der Gefihrdung durch Gegen-

massnahmen aus.

Freihandelsabkommen gefdhrdet
Das Bundeswirtschaftsministerium BMWI hat das
Thema auf Veranlassung der Bremer Baumwoll-
boirse auch in Briissel bei der Kommission vor-
gebracht. Handelsfragen fallen unter die Ex-
klusivkompetenz der EU. Dort beraten jetzt die
betreffenden Generaldirektionen tiber das wei-
tere Vorgehen. Von Seiten des deutschen Fach-
verbandes IVGT wird darauf hingewiesen, dass
Indien durch die Bestrafung seiner langjih-
rigen und seriosen Handelspartner das Frei-
handelsabkommen zwischen der ElJ und In-
dien gefihrde. Eine offizielle Reaktion ist von
indischer Seite bisher nicht erfolgt,

Aus Hindlerkreisen ist bisher jedoch noch
keine Kontrakterfiillung gemeldet worden. Viel-
mehr wird beftirchtet, dass miglicherweise das
indische Beispiel Schule macht und weitere
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raussichtlich rund 3,5% mehr eingefahren als
in der Vorsaison. Der nationale Baumwollkon-
sum wird dann zum ersten Mal die 4 Millionen
Tonnen-Grenze tibersteigen und mit 4,15 Mil-
lionen Tonnen um 7.4 % iiber der Verarbeitung
von 2008/09 liegen. Die indischen Exporte wi-
ren 2008/09 auf 0,52 Millionen Tonnen zuriick-
gegangen — in der Vorsaison war das Ausfuhr-
volumen mit 1,53 Millionen Tonnen dreimal so
hoch. Den Schitzungen zufolge hitten die Ver-
schiffungen in der laufenden Saison rund 1,25
Millionen Tonnen zulegen sollen.

Der Exportstopp liess die sich ohnehin auf ho-
hem Niveau befindenden Baumwollpreise weiter
ansteigen. Nach Bekanntgabe des Exportstopps
stieg der Cotton Outlook Baumwollindex «Cot-
look A» auf Giber 90 cents/Ib an. Die hichste No-
tierung am 26. April erreichte 92,30 cents/Ib.
Indische Baumwolle verschwand aus dem Cot-
look A Index und wurde durch California Arizond
Baumwolle ersetzt. Zukiinftig kinnte indische
Baumwolle als risikoreich eingestuft werden, was
sich miglicherweise weiter auf die Preisentwick-
lung der indischen Lieferungen auswirken wird.

Lang- und Extralangstapel -
Zuwdchse 2010/11

Die Preise fiir LS/ELS-Baumwolle zeigten im Zeit-
raum von August 2009 bis April 2010 einen deut-
lichen Aufwirtstrend, wobei zwischen Januar und
Februar eine Pause erfolgte. Die Cotlook Quotie-
rung fiir amerikanische Pima-Baumwolle stieg
von 103 cents/Ib Anfang August 2009 auf 149
cents/Ib Mitte April 2010. Die dgyptische Gizd
88 notierte Anfang August 2009 105 cents/Ib und
stieg Mitte April 2010 auf 146 cents/Ib. Die Cot-
look Quotierung fir dgyptische Giza 86 nahm
weniger stark zu: von 98 cents/Ib Anfang August
auf 122 cents/Ib Mitte April. Der Produktionszu-
wachs 2010/11 diirfte von Agypten und den Ver-
einigten Staaten dominiert werden. In Agypten

Produzentenlinder das
Prinzip der «Sanctity
of contracts» verletzen,
was im Garnbereich be-
reits der Fall ist. (Mitt-
lerweile wurden nicht
erfiillte Kontrakte ge-
meldet.)

Indien ist der zweit-
arisste Baumwollprodu-
zent der Welt. Mit einem
Volumen von 5,1 Milli-
onen Tonnen werden in

der laufenden Saison vo-

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon
Tel. 044 956 61 61, Fax 044 956 61 60
Verkauf: valeria.haller@webru.ch
GL: walter.wespi@webru.ch
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- Wird aufgrund ausgeweiteter Anpflanzungen mit
einer Ernte von 131°000 Tonnen, also einer Zu-
nahme um 32% gerechnet.

Nach dem Aufschwung 2009/10 wird der Ver-
brauch der L$/ELS -Baumwolle 2010/11 in den
Erzeugerlindern voraussichtlich nur geringfii-
8i8 auf 439000 Tonnen zunehmen. Sowohl in
China als auch in Indien wird ein erhohter Ver-
brauch an ELS-Baumwolle fiir 2010/11 erwar-
tet, wihrend der Spinnereiverbrauch in Agypten
triickgehen kinnte,

. Die LS/ELS-Baumwollbestinde werden in den
Erzeugerliindern bis zum Ende der gegenwirti-
8en Saison um 40 % auf 196°000 Tonnen zurtick-
8ehen. Fiir 2010/11 wird ein weiterer Riickgang
der Bestiinde auf 172°000 Tonnen prognostiziert,
| Insbesondere in den USA wird mit einer ange-
Spannten Bestandslage gerechnet.

LS/ELS - Verkaufe

I{'E Summe der Abschliisse der weltweiten LS/
ELS -Exporte 2009/10 wird fitr Mitte April 2010
auf 27,

8000 Tonnen geschitzt und liegt damit
bei

7% der fiir diese Saison erwarteten Aus-
fuhren, Zwischen Mitte Februar und Mitte Ap-
il 2010 legte der LS/ELS-Absatz um geschiitzte
36000 Tonnen Zu.

Die Verschiffungen von US-Pima erreichten
3}ilte April 2010 148'000 Tonnen und damit die
fir die Saison 2009/10 prognostizierten Zahlen;
die U

-Pima-Wetthewerbszahlungen schwank-
If‘!n 2009/10 zwischen 2 und 12 cents/Ib, da die
US-Pima-preise im Vergleich zu anderen Ern-
ten hiher lagen.

Die Exportvertrige Agyptens werden Mitte Ap-
1l 2010 fiir die Saison 2009/10 auf 77000 Ton-
"en geschiitzt und entsprechen damit ebenfalls
A0 100% den Prognosen. Diese Schiitzung bein-
haltet 9000 Tonnen {'berhangverkiufe aus der
Saison 2008/09,

Redaktionsschluss
Heft 5/2010:
17. August 2010
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Weltweite Faserproduktion
steigt 2009 auf 70 Millionen

Tonnen

Aneré Wissenberg, Corporate Commiunications Oerlikon Textile, Remscheid, D

Die Oerlikon Textile Studie «Das Faserjahr» erscheint in diesem Jahr zum
zehnten Mal. Sie fiihrt den einstigen Service des niederldndischen Faser-
herstellers Akzo fort, der die Berichterstattung am Anfang des Jahrtau-

Die weltweite Fasernachfrage nahm um 4,2 % auf
70,5 Millionen Tonnen zu, Chemiefasern stiegen
um 4,0 % auf 44,1 Millionen Tonnen und Natur-
fasern um 4,5 % auf 26,4 Millionen Tonnen. Dies
entspricht bei einer Weltbeviilkerung von 6,8 Mil-
liarden einem durchschnittlichen Pro-Kopf-Ver-
brauch von 10,4 kg (Abb. 1).

Weltweiter Fasermarkt

Midlanan Tonnen
§0

il

Abb. 1: Welhweiter Fasermarkt

Zuniichst erscheint die Riickkehr zum Wachs-
tum im vergangenen Jahr positiv, doch gilt es
zu beriicksichtigen, dass die weltweite Textil-
und Bekleidungsindustrie ein enormes Volu-
men in den beiden vorangegangenen Jahren
verloren hat. Legt man die langfristige jahres-
durchschnittliche Steigerungsrate von 3,4 % zu-
grunde, so belduft sich dieser Nachfrageausfall
auf 15 Millionen Tonnen. Nach dem Beitritt Chi-
nas zur Welthandelsorganisation (WT0) Ende
2001 erhithte sich das jahresdurchschnittliche
Wachstum sogar auf 5,2%, da preisgiinstigere
Bekleidung weltweit zur Verfiigung stand. Diese
Dynamik ergibt sogar einen Nachfrageausfall

von etwa 19 Millionen Tonnen.

Fiihrende Fasertypen

Baumwolle

Die Baumwollernte in der aktuellen Saison wird
erwartungsgemiss um 4,8 % auf 22,3 Millionen
Tonnen sinken. Der zunehmende Anbau von gen-
technisch modifizierter Baumwolle hatte in der
Vergangenheit zu sprunghaft erhithten Ertriigen
gefiihrt, die den langfristigen Produktionstrend
deutlich iibertrafen, Die aktuelle Baumwoll-

' sends nach tiber drei Jahrzehnten eingestellt hatte.

menge nihert sich als Folge geringerer Ertriige
und seit fiinf Jahren riickldufiger Anbauflichen
dem langfristigen Trend wieder an. Im Gegensatz
dazu wird der weltweite Verbrauch an Baumwolle

| um 5,4 % auf 25,2 Millionen Tonnen angehoben.

Wolle

Die globale Wollproduktion setzte ihren
Schrumpfungsprozess fort, im letzten Jahr ging
sie um 7,4 % auf 1,1 Millionen Tonnen zuriick.
Am stiirksten war das Segment fiir Bekleidungs-
zwecke betroffen, das um 8 % auf 552°000 Ton-
nen sank. Der Bedarf fiir Innenausstattung ging
um 6 % auf 547°000 Tonnen zuriick. Anniihernd
die Hilfte der Jahresproduktion kommt aus Aus-
tralien, China und Neuseeland. Das Trio war
von den Riickgingen aus unterschiedlichen
Griinden betroffen. Trockenheit im éstlichen
Teil Australiens sowie hohe Fleischpreise fiihr-
ten zu einer Abnahme der Produktion um 9,5 %
auf 257°000 Tonnen. Zusitzlich ist der Bestand
an Schafen auf 72 Millionen zuriickgegangen,
was dem Niveau der 1920er-Jahre entspricht.
Da fast ausschliesslich australische Wolle Ver-
wendung fiir Bekleidung findet, ist das Land der
grosste Anbieter von Bekleidungswolle, mit ei-
nem Weltmarktanteil von rund 50 %. Der Aus-
stoss. im zweitgrossten Wolle produzierenden
Land, China, fiel um 6,9 % auf 160°000 Ton-
nen. Das entspricht als Folge hoherer Fleisch-
preise dem Niveau von 2003. Die Produktion in
Neuseeland, dem grissten Versorger von Wolle
fiir Inneneinrichtung, stiirzte um 23,5% auf
119°000 Tonnen ab. Der Hauptgrund fiir die-
sen Einbruch ist, dass die Farmer zunehmend
auf Molkereiprodukte umstellen.

Zellulosefasern

Der Markt fiir zellulosische Fasern wuchs um
7,7 % auf 3,8 Millionen Tonnen und verpasste
damit nur knapp das Allzeithoch von 2007. Das

Garngeschift hingegen bestitigte seinen lang-

SERSTOTFFE
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fristigen Schrumpfungstrend durch niedrigere
Produktionen in Europa und den USA. [nsge-
samt verzeichnete der Sektor einen Riickgang
um 5,4 % auf 351°000 Tonnen. Die Produktion
von Viskose-Stapelfasern kletterte um 11,4 % auf
2,7 Millionen Tonnen als Folge der gestiegenen
Nachfrage nach Vliesstoffen, textilen Einsatzge-
bieten und schwer entflammbaren Anwendun-
gen. Dies ist besonders erwithnenswert, da sich
die Preisdifferenz zu Polvester-Stapelfasern kon-
tinuierlich verschlechterte, d.h. Viskosefasern
vergleichsweise teurer wurden. Die Viskosefa-
sern profitierten von einer gewissen Knappheit
an Baumwolle sowie dem zunehmenden Wunsch
der Konsumenten nach Komfortprodukten. Die
iiberdurchschnittliche Nachfrage ging in China
und Indien im Gleichklang mit steigenden Haus-
haltseinkommen einher. Signifikante Investi-

tionen in diesem Segment in China lassen die
Fragen nach der Rohstoffversorgung und den
Absatzgebieten in den Vordergrund treten, um
wirtschaftliche Auslastungsraten zukiinftig zu
ermaglichen. Ein stetiges Wachstum war erneut
bei Zigarettenfiltern zu erkennen. Hier wuchs die
Produktion um 2.3 % auf 759°000 Tonnen. Dies
erscheint iiberraschend, angesichts der weltwei-
| ten Beschrinkungen des Rauchens, Der Markt
wird jedoch getragen von der weiter steigenden
Bevilkerung sowie den Einkommenszuwich-
sen in Schwellenlindern. Dartiber hinaus erge-
hen sich weitere Impulse aus der Substitution
von filterlosen Zigaretten und von Filtern aus
Polypropylen sowie einem Trend hin zu linge-
ren Zigarettenfiltern.

Synthesefasern
Die Entwicklung bei den synthetischen Fasern
zeigte ein Wachstum von 3,7 % auf 40,3 Milli-

onen Tonnen, Wihrend der Ausstoss von Poly-
esterfasern um 5,3% und von Acrylfasern um
4,4 % anstieg, entwickelten sich Polyamidfasern
mit -1,4% und Polypropylenfasern mit -6,5%
riickldufig (Abb. 2). Das Chemiefaser-Geschiift
hat sich in den entwickelten Lindern weiter zu-
riickgebildet, wiihrend Asien seine ohnehin do-
Produktion von Chemiefasern 2000 - 2009
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Abb. 2: Produktion von Chemiefasern 2000
‘ - 2009

minierende Stellung weiter aushauen konnte.
Der Beitrag an Chemiefasern iiberstieg 36 Milli-
onen Tonnen, ein Weltmarktanteil von 83 %. Die
Lokomotive der Textilindustrie, China, konnte
ihre Produktion um 11,2% auf tiber 26 Millio-
nen Tonnen anheben.

Fihrende Synthesefasern

Polyester

Der grundlegende Wandel im Polyestergeschift
hat sich weiter in Richtung China vollzogen, Das
Land nimmt gegenwirtig einen Anteil von 69 %
ein. Betrichtliche Investitionen lassen einen wei-
teren Aushau dieser industriellen Fiihrerschaft
deutlich erkennen.

Das starke Wachstum im Bereich textiler Po-
Ivestergarne von 6,7 % auf 18,2 Millionen Tonnen
geht zuriick auf eine kleine Anzahl von asiati-
schen Lindern, wohingegen die westliche He-
misphire empfindliche Einbussen zu verzeich-
nen hatte. Dies hat dazu geftihrt, dass nunmehr
97 % aller textilen Polvestergarne asiatischen Ur-
sprungs sind. Europa wie auch Amerika litten un-
ter drastischen Riickgingen der Produktion um
22 bzw. 15% (Abb. 3).

Produktion von Polyesterfasern
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Abb. 3: Produktion von Polyesterfasern

Technische Garne waren massgeblich von
einer Abkiihlung der Automobilindustrie be-
troffen. thr Volumen ging um 6,1 % auf 1,1 Mil-
lionen Tonnen zurtick. Dramatische Einbrii-
che waren mit 44% in West- und Osteuropa
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Der Ausstoss von Stapelfasern erhihte sich um
4.4 % auf 12,6 Millionen Tonnen. Wachstumsim-
pulse kamen abermals lediglich aus Asien, auf
das ein 89 %iger Marktanteil entfallt. Obwohl
der Kapazititsausbau in China bereits seit 2005
an Dynamik verloren hat, sind Uberkapazititen
nach wie vor vorhanden, was eine durchschnitt-
liche Auslastungsrate von knapp iiber 70 % zeigl
Indien, der zweitgrosste Produzent, konnte seiné
Produktion um 15 % anheben und so das Niveau
von vor der Finanzkrise erreichen.

Taiwan und Siidkorea, an dritter bzw, vier
ter Stelle, konnten ihre Volumina gleichfalls er-
hihen. Taiwan konnte die Produktion um 13%
auf 570°000 Tonnen steigern und erzielte dabei
eine durchschnittliche Auslastung von rund 90 %
In der koreanischen Industrie wurde das Ergeb-
nis um 5% auf 516°000 Tonnen bei einer Aus-
lastungsrate von gut 80 % verbessert. Die wirl-
schaftlichen Nutzungsgrade der Maschinen sind
die Folge kontinuierlicher Anpassungen an ge-
inderte Marktbedingungen; weitere Riickginge
der Kapazititen sind fiir die Folgejahre geplant.
Die tibrige Welt litt unter Produktionsriickgin-
gen sowohl in West- und Osteuropa um 14 % auf
600°000 Tonnen als auch in Amerika um 15%
auf 725'000 Tonnen.

Polyamid

Polvamidfasern setzten ihren Trend fort und gin-
gen um 14 % auf 3,5 Millionen Tonnen zuriick.
Steigende Rohstoffkosten, die sich bis zum Jah-
resende nahezu verdoppelten, haben zu Preisan-
stiegen der nachgelagerten Produkte geftihrt. Zu-
dem haben der riickliufige Immobilienmarkt in
den USA sowie die geringere Aktivitit der Auto-
mobilindustrie zusitzlichen Druck auf die Bran-
che ausgeiibt. Davon unberiihrt blieben textile
Anwendungen, da dieses Segment um 8,3 % auf
1,6 Millionen Tonnen anstieg. Die iibrigen Sek-

zu verzeichnen, auch Amerika fiel um 19 %, | toren entwickelten sich riickliiufig. Technische

Erstaunlich erscheint
hier die Entwicklung
Offiziel-
len Angaben zufolge
konnte hier die Pro-

in China.

duktion um 22% an-
gehoben werden. Dies
spricht  angesichts
riickldufiger Garnex-
porte fiir ein atembe-
raubendes Wachstum
der Inlandsnachfrage
in Zeiten wirtschaftli-

chen Abschwungs.

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausflihrungen und Aufmachungen fir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-
nen Feinheiten.

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: info@baeumlin-ag.ch

liefert fir htchste
Qualitatsanspriiche
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l Garne sanken um 7,4 % auf 0.9 Millionen Ton-
n_"'"' Teppichgame fielen um 8,0 % auf 0,7 Mil-
Jllnnen Tonnen und Stapelfasern niherten sich
immer weiter einem Spezialititenstatus nach ei-
fem weiteren Riickgang um 15,7 % auf 214°000
Tonnen,

Polypropy!en

Iilei:lslvt durch steigende Rohstoffpreise, redu-
Ziertp Kﬂnsunmusg;lhm fiir Inneneinrichtungen
Sowie die fortschreitende Substitution in den USA
durch Polyester-Teppichgarne hat sich der Markt
Lfm 6,5% auf 2,6 Millionen Tonnen riickliu-
f!g entwickelt. Wihrend Stapelfasern, vornehm-
lich als Einsatzstoff fiir Viesstoffe, um 3,5 % auf
LI Millionen Tonnen zunahmen, brach die Pro-
duktion von Gamen um 12,7% auf 1,5 Millio-
hen Tonnen ein,

Acrylfasern
Der Markt erfreute sich nach vierjihrigem Riick-
g:“.il-'» aneinem Zuwachs der Produktion um 4.4 %
At 1.9 Millionen Tonnen, Der wirtschaftliche
| -"\llrﬁchwl“]g begann in Asien und erreichte Eu-
rfiP:l bereits im zweiten Quartal. Auf dem ame-
fikanischen Kontinent war hingegen keine Be-
ltl‘hung zu spiiren. Wihrend zunichst saisonale
MlCFlf!‘;l}leﬂlllSlUl‘ sowie die Notwendigkeit zum
f\l_IfIi]I]vn von Lagerbestinden das Wachstum an-
')”Cbt-n. hat auch der seit sechs Jahren niedrigste
|I1‘L'tsun terschied zu Polyester die Nachfrage po-
SV unterstiitz,

| Globale Garnproduktion bei

Nahezu 62 Millionen Tonnen
{I:r"ff%{llnge:wl1 Jahr stieg die Produktion an
“Men um 4,0% auf 61,8 Millionen Tonnen

(Ahl. . : R ’
b.4). Die unterschiedlichen Garntypen pro-

Gay
Mproduktion 2009 ggi. 2008

35 TBan toeewy

| 5 1%

D% i “134%

Kuriapal
i Tawia Langeiapsi  Tachmsch Toppeh

_-!b o ;.IIPOD! - 2008 |
b 4: Garnprodubtion 2009 gegeniiber 2008

fitierten 1 -
€rten in verschiedenem Masse von der anzie-

henden Konjunktur, Filamentgarne wuchsen um
3:4%auf 24,8 Millionen Tonnen, wobei Teppich-
Birne (ohpe Polyester) um 13,4 % auf 1,7 Milli-
Ilhvn Tonnen zuriickgingen. Technische Garne
'I“U'ftl einen Riickgang von 6,9 % auf 2.4 Mil-
'nen Tonnen 7u verzeichnen. Lediglich tex-

" ile ¢
Garne konnten um 0,4 % auf 20,7 Millionen

Tonnen zulegen. Kurzstapel-Fasergarne nahmen
um 5.1 % auf 32.9 Millionen Tonnen zu, wihrend
Langstapel-Fasergarne auf dem Vorjahresniveau
von 4,1 Millionen Tonnen verharrten.

Der Weltmarkt von 61,8 Millionen Tonnen
wird dominiert von China. Die chinesische Pro-
duktion betrug 39,7 Millionen Tonnen, was ei-
nem Marktanteil von 64 % entspricht. Indien
stellte 5.7 Millionen Tonnen her, und nimmt
einen Marktanteil von 9% ein. Die USA erziel-
ten einen Beitrag von 1,9 Millionen, gefolgt von
Taiwan mit 1,5 Millionen Tonnen und Siidko-
rea mit 1,1 Millionen Tonnen, Auf die iibrige
Welt entfiel ein Anteil von 19%, d.h. 11,9 Mil-

lionen Tonnen.

Produktion von Vliesstoffen

erreicht 7 Millionen Tonnen

Die Vliesstoffindustrie lieferte ein uneinheitliches
Bild. da Bereiche wie Hygiene, Babywindeln und
medizinische Einsatzgebiete kaum vom wirt-
schaftlichen Riickgang betroffen waren. Andere
Sektoren wie zum Beispiel Automobil, Bauge-
werbe und Heimtextilien waren dagegen in stir-
kerem Masse betroffen, Insgesamt wuchs die Pro-
duktion von Vliesstoffen um 6,3% auf 7,1
Millionen Tonnen. In entwickelten Lindern wer-
den das Wachstum der Beviilkerung sowie des
Einkommens weiterhin zu einer Zunahme der
Konsumausgaben fiir Einwegartikel fihren. Zu-
dem wird die alternde Bevilkerung einen erhih-
ten Bedarf an medizinischen Viesstoffen und In-
kontinenzprodukten nach sich ziehen. Ein
wahmehmbarer Wachstumsschub wird jedoch
aus der wachsenden Mittelklasse in Schwellen-
liindern resultieren. Die Mirkte in China und In-
dien werden besonders in den stidtischen Regi-
onen weiter anwachsen. Im Gegensatz dazu wird
der Bedarf in den lindlichen Gebieten nicht so
sprunghaft steigen, dies wegen deutlich geringe-
rer Einkommen sowie aus Griinden der Tradi-
tion. So wird die Nachfrage nach Babywindeln
als Folge von Grossfamilien und der Beschifti-
gung von Kindermédchen ein geringeres Wachs-
tum aufweisen, das gilt auch far den Mittleren
Osten. Abschliessend gilt es darauf hinzuweisen,
dass Investitionen in die Infrastruktur den Be-
darf fiir Geotextilien und landwirtschaftliche An-

wendungen weiter befliigeln werden.

Jakob Miiller AG
Systems and Solutions
for Narrow Fabrics
www.mueller-frick.com

- THE ORIGINAL SINCE 1887
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Climatex® und intelligentes Pro-

duktdesign!"

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wathwil, CH

Die Vorstellung innovativer Unternehmen und Produkte ist eine Tradition
auf der Jahresmedienkonferenz des TVS Textilverband Schweiz. In diesem
Jahr stellte Fredy Baumeler, Geschéaftsfiihrer der Gessner AG in Wadenswil,
Climatex® vor - ein Gewebe, welches nach den Prinzipien von Cradle-to-

Cradle konzipiert wird.

Cradle-to-Cradle ist ein Begriff aus der Welt der
Okoeffektivitit. Dieser Begriff wurde vom deut-
schen Chemiker Michael Braungart und dem
['S-amerikanischen Architekten William McDo-
nough in threm Buch «Cradle to Cradles (Von
der Wiege bis zur Wiege), http://de.wikipedia.
%96koeffektivit'aCa%A4t - cite_

note-1, geprigt. Okoeffektiv sind nach Braun-

org/wiki/%C:

gart und McDonough Produkte, die entweder als
«biologische Nihrstoffes in biologische Kreis-
liufe zuriickgefithrt werden kinnen oder als
«technische Nihrstoffe» kontinuierlich in tech-
nischen Kreisliufen gehalten werden. Die Oko-
effizienz hat sich seit Anfang der 1990er-Jahre
in der Industrie zunehmend etabliert: Mit aus-
erwiihltem Ressourceneinsatz sollen bessere Er-
gebnisse erreicht und die Umweltauswirkungen
durch die Abkehr vom Prinzip der Schadensmin-
derung hin zum Prinzip des Niitzlichen positiv
beeinflusst werden. Das Prinzip fiir einen 6ko-
effektiven Losungsansatz lautet: Abfall ist Nah-
rung («waste equals foods). Bei vielen natiir
lichen Prozessen wird sowohl Energie als auch
Material «verschwendet». Pflanzen und Tiere
produzieren grosse Mengen natiirlichen Abfalls.
Sie sind nicht dkoeffizient, aber trotzdem tkoef-
fektiv, weil sie Teil eines nachhaltigen Svstems
sind, das jegliche Reststotfe wiederverwendet,

zum Beispiel als Diinger.

Die Revolution des Denkens

Die heutige Wirtschaft handelt hiufig nach ei-
nem irrationalen Konzept. Obwoh! sie Wachstum
anstrebt, entwirft und produziert sie die Dinge auf
deren Untergang hin. Immense Maschinerien zur
Beseitigung von verbrauchten Giitern sind Kon-
sens — «entsorgen» ist das Schlagwort. Besonders
paradox ist, dass der unwiederbringliche Verlust

[1] nach nformationen Gessner AG,
Weidenswil, ein Unternehmen der
GESSNER HOLDING AG

von wichtigen und endlichen Rohstoffen gleich-
falls einhergeht mit schwerwiegenden Folgen fiir
Mensch, Natur und Umwell.

Seit einiger Zeit orientiert man sich an der
Natur und beginnt, die Dinge nach dem Prinzip
von «Cradle to Cradle» zu produzieren. Statt zu
«ent-sorgens werden nun Kreisliufe fiir Neues

VEr-S0rgts.

Climatex® ist intelligent
Es steht fiir ganzheitliches Denken. Alles an Cli-
matex™ entspricht den Anforderungen von «Cr-
adle to Cradle»: die ausgewiihlten Rohmateri-
alien, ihre sorgsame Verarbeitung, ihr Einsatz
mit aussergewGhnlichen Komfortmerkmalen
und ihre Wiederaufnahme in den natiirlichen
Kreislauf. Produzieren nach dem «Cradle to
Cradle»-Grundsatz «Waste equals Food — Abfall
ist Nahrung» ist so einleuchtend wie komplex.
So bedeutet dies fiir flammhemmende Sitzbezug-
stoffe, vom Verarbeiter von Materialien, die spi-
ter als Sondermiill zu entsorgenden sind, bis hin
zum Nihrstoffproduzenten, zu mutieren,

Abb. 1 Nur 16 Farbsioffe erfiillen die stren-

ven Anforderungen
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Hierzu ein Zitat von Prof. Dr. Braungart: «Cli-
matex” ist ein essharer Sitzbezugstoff, Sie kin-
nen ihn bedenkenlos ins Miiesli packen. » Damit
will er natiirlich nicht einen Biirosessel als le-
ckeren Snack fiir Zwischendurch anpreisen, Viel
mehr erklirt diese Aussage die Voraussetzungen
fiir die biologische Kreislauffiihrung, Eine die-

ser Voraussetzungen ist Priizision,

Climatex® ist prazis

Alle Naturfaserlose werden wissenschaftlich ge-
pritft und zur Verarbeitung explizit freigegeben.
Nur 16 Farbstoffe von 1'600 maglichen erfil-
len die strengen Anforderungen fiir Climatex”
(Abb. 1), Die Gewebe werden frei von chemischen
Hilfsmitteln hergestellt und veredelt. Die lticken-
lose Riickverfolgbarkeit sorgt fiir Transparen?
und Sicherheit,

Climatex™ ist die ideale Schnittstelle zum
Menschen: Erlebbares Wohlbefinden basiert
auf ausgesuchten Fasermaterialien. Diese sind:
Farmwolle, das ist Schurwolle mit Herkunfts-
nachweis, Ramie, eine natiirliche Bastfaser mit
aussergewohnlichen hvgroskopischen Eigen-
schaften, und Redesigned Lenzing FR, eine ei-
gens fiir Climatex entwickelte, flammhemmentde
Cellulosefaser aus europiischer Weissbuche. Er-
probte Mischungen dieser Fasertypen sorgen filr
einen ausgezeichneten Komfort (Abb. 2).

Abb. 2: Gefdrble Naturfasergarne

Climatex® ist komfortabel

Die patentierte Technologie fiir klimatisiertes Sit |
zen erzeugt Wohlbefinden durch ein komplexes
System. Das klimatisierte Sitzen durch Kiithlung
ist maglich, Climatex ist extrem atmungsaktiv
und erzielt eine ausgezeichnete Kithlleistung in
Schwitzphasen (Abb. 3).
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| den «Crystal Cabin Award 2010» vorgeschlagen.
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Climatex™ absorbiert, puffert und verduns-
et dosiert Feuchte. Dank aussergewdhnlichem
Fl_luchljgkujT&_’\l;m;[ﬂt‘lﬂl’n[ bleiben die Sitz-
fliichen auch in lang anhaltenden Sitzphasen
trocken, Es reflektiert die Wirmestrahlung und
bietet eine gute Wirmehaltung, bei erhihtem
Wirmeaufkommen bleiben die Sitzflzichen kithl.
Climagey® transportiert die Wirme hocheffizi-
Ut und halanciert Veriinderungen im Tempe-
faturhaushalt des Kirpers kontinuierlich aus.
S0 entsteht durch die iiberragende textiltech-
Nische Funktionalitit eine angenehme Sitzat-
Mosphire: schan fiirs Gefithl und ebenso at-
traktiy fiips Auge,

Climatex® ist schon
Smumiggg Farbwelten, Wohlbefinden und Sicher-

heit — reqlisiert in feingliedrigen Unis, sensiblen

| 46b. 4; Erstllassiges Design

Jacquards bis hin zu dreidimensionalen Struk-
turen — bilden die gemeinsame Grundlage der
GESSNER Produktlinien:

o Climatex” Lifecycle™ Bezugstoffe eignen
sich hervorragend fiir den Wohn- und Ar-
heitshereich. Das erstklassige Design ist
das Ergebnis einer kreislauffihigen Tech-
nologie und der Kunst, anspruchsvolle Na-
turfasern zu edlen Stoffen zu verweben
(AbD. 4).

o Climatex” Lifeguard FRTM Sitzbezugstoffe
eignen sich dank ihrer Flammschutzquali-

titen hervorragend fiir die Bereiche Arbei-

ten und Personentransport. Die garantierte
hiologische Kreislauffihigkeit und hichste
Sicherheit ohne Kompromisse beim Design
und der Okologie sind einzigartig (Abb. 5).

Abb. 5: Climaltex” Lifeguard FRIM Lifeguard |
Sitzbezugstoffe |
|
|

Climatex™ erfiillt Extremanforderungen, z.B.
in der Luftfahrt, Der weltweit exklusiv fiir die GE-
SSNER AG agierende Vertriebspartner in Trans-
portation «Lantal Textiles» hat Climatex® fiir

Climatex” wurde von der Fachjury anlisslich der
bevorstehenden Luftfahrtmesse in Hamburg er-
folgreich als Finalist nominiert,

Climatex® schafft Mehrwert

Climatex" ist eine effektive Technologie zur Re-
alisierung von Mehrwert. Die Verwendung von
Climatex™ in Sitzsystemen generiert zukunftsfi-
hige und verlissliche Losungen, Im Hinblick auf
steigende, gesellschaftliche und politische Anfor-
derungen in der Vertriiglichkeit fiir Mensch und
Natur bietet Climatex™ weitaus mehr als einfach
nur «Dasselbe in Griin». Climatex® steht fiir um-
fassende Produktqualitit aus jedem Blickwinkel,

Climatex ist «total beautys.

GESSNER AG

Die GESSNER AG in Wadenswil, CH, ist
eine Aktiengesellschaft im Besitz der Fa-
milie Isler. Sie wurde 1841 gegrindet,
und hat ein Aktienkapital von CHF 2,4
Mio.

Mitarbeiter: 53 Fachspezialistinnen und
-spezialisten

6 kreative Mitarbeiterinnen und Mitar-
beiter

Produkte: hochwertige, modische und
funktionale Jacquardgewebe fir Einrich-
tung, Mébelbezug und Damenoberbe-
kleidung sowie biologisch kreislauffahige
Bezugsstoffe

Wir gratulieren den
folgenden Jubilaren:

50-jahrige Mitgliedschaft
Balser Peter, Thalwil
Bohi Jakob, Wattwil
Baosiger Walter, Schénis
Elmer Fritz, Wald
Fust Georg, Domat Ems
Hiirlimann Gottlieb, Reichenburg
Mendelowitsch Carlo, Ui i
Nikels Hansjorg, Flims-Dorf
Riiegg Hans, Glarus
Schiess Rolf, Flawil
Schmid Rolf, Gebensdorf
Wagner Peter, Rheineck

60-jahrige Mitgliedschaft
Baer Walter, Mihlehorn
Mast Walter, Ober-Diirnten

65-jahrige Mitgliedschaft
Bisang Robert, Trasadingen
Erismann Hans, Brasilien
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Weberei nutzt die vor Ort
erzeugte Energie

100°000 bis 120°000 Liter Heizdl verbraucht die Weberei Meyer-Mayor in
Neu St. Johann jahrlich zur Warmeerzeugung. Damit ist jetzt aber bald
Schluss: In den Sommerferien erfolgt der Anschluss an den Warmeverbund
Nesslau-Neu St. Johann, und die Olheizung wird abgestellt. Eine kleine
Menge Strom produziert die Meyer-Mayor AG im eigenen Kleinkraftwerk
ebenfalls aus erneuerbarer Energie.

«Uns ist die Nutzung erneuerbarer Energiequel-
len ein wichtiges Anliegen», sagt André Meyer
(Abb. 1), Inhaber der Weberei Meyer-Mayor AG

Abb. 1: Firmeninbaber André Mever freut sich,
dass der bald 100-jibrige Olbeizhessel dank

dem Anschluss an den Warmeverbund schon

bald abgestellt werden kann

in Neu St. Johann, zum Entscheid, in den An-
schluss an den Wirmeverbund Nesslau-Neu St.
Johann zu investieren. Damit kann schon bald
ganz auf Heizol verzichtet werden, und der um-
weltschidliche CO -Ausstoss wird pro Jahr um
rund 300 Tonnen reduziert. « Wir stellen natiir-
liche Produkte aus natiirlichen Rohstoffen her,
und da macht die Nutzung unserer natiirlichen
und im Toggenburg in ausreichendem Masse vor-
handenen erneuerbaren Ressourcen Sinn.» Die
Mever-Mavor AG tut diesen Schritt, obwohl sich
der Anschluss und die damit verbundenen Inves
titionen zumindest zum jetzigen Zeitpunkt finan
ziell nicht rechnen. «Der Schutz unserer natiir
lichen Umwelt ist uns dies wert und darum sind
wir auch bereit, Mehrausgaben fiir die Energie-
gewinnung in Kauf zu nehmen», betont André
Meyer. Er freut sich, bis er den bald 100-jihrigen

Olheizkessel definitiv abstellen kann

Vorhandene Energiequellen
nutzen

Den Verantwortlichen bei Mever-Mavor ist die
Riicksicht auf die Umwelt schon seit lingerem
ein Anliegen. So wird z. B. die Abwirme der Luft-
kompressoren, welche fiir den Betrieh der mo-
dernsten Luftdiisen-Webmaschinen gebraucht
werden, zu Heizzwecken verwendet. Damit konnte
der Bedarf an Heizol schon vor einigen Jahren
um etwa 20°000 Liter pesenkt werden, Aber auch
ein kleiner Teil der elektrischen Energie wird in
der Weberei in Neu St. Johann selber produziert,
insbesondere um den Spitzenbedarf zu brechen.
In einem Kellerraum steht eine leistungstihige
Turbine (Abb. 2}, die vom Wasser der Luteren an-
getrieben wird und jahrlich rund 80'000 Kilo-
wattstunden elektrische Energie produziert. Die
aus dem Jahre 1862 stammende Turbine wurde
speziell fir diesen Zweck umgebaut, diente sie
doch vor Jahrzehnten noch dazu, tiber Trans-
mission die Webstiihle in der Weberei Mever-Ma-

yor anzutreiben.

Ein innovatives Werk

Das Holzenergiezentrum Toggenburg in Nesslau
hesteht aus einem Holzkraftwerk mit Schnitzel-
heizung und einer Wirmekraftkoppelung, eng
damit verbunden ist der Wirmeverbund Nesslau

Neu St. Johann. Verwertet werden lediglich na-
turbelassene Holzschnit- ———————

zel aus den Wildern und

Sigereien in der Region.
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Abb. 2: Die Turbine aus dem Jahre 1862 wird
vont Wasser der Litteren angetrieben wnd pro-
duziert beute jiabriich rimd 80'000 Kilowatl

stunden elekbivische Energie B

Gallisch-Appenzellischen Kraftwerke AG (SAR)
angehiiren, Die SAK investieren in den Anlagen-
teil, der fiir die Stromerzeugung gebraucht wird,
und tibernehmen gleichzeitig die Verantwortung
fiir dessen Betrieb. Nachden im Juni letzten Jah-
res der Spatenstich erfolgt ist, rechnen die Ver
antwortlichen damit, dass in einigen Wochen der

Betrieb aufgenommen werden kann,

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

150 jahre
Qualitit

Der Jahreshedarf wird
auf rund 25000 Kubik-
meter Holzschnitzel ge
schitzt. Trigerin der ge-
samten Anlage ist eine
Genossenschalt, der als

sewichtigste Mitglieder

die Ortsgemeinde Ness-
lau, die Kreisalpenkor-
poration Krummenau-

Nesslau sowie die St

[hiUEGG + EGLI AG wevevrvcermnrieacie)

Hofstrasse 98
CH-8620 Wetzikon

Tel. ++41 (0)44 932 40 25, Fax ++41 (0)44 932 47 66
Internet: www.ruegg-egli.com E-Mail: contact@ruegg-egli.com

* Webeblatter fur alle Maschinentypen
* Rispelblatter in allen Ausfliihrungen
* Bandwebeblatter fir alle Maschinentypen
* Winkelleitblatter (Gelenkscharblatter)
. Spira!federreihﬂx in ﬂe_n E_!r_e_iten . S_ch!ei!— und Poliersteine
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Bai 1 5 -
Bei den Laborpriifungen werden ab sofort bei je-
dem Zertifizierungsvorgang folgende Neurege-
lungen angewendet:

Ly . . 2 . re
Synthetische Fasern, Garne, Kunststoffteile

ele. werden in allen vier Ocko-Tex" Pro-
duktklassen auf polyzyklische aromati-
sche Kohlenwasserstoffe (PAK) tiberpriift.
Fiir die 16 festgelegten Substanzen gilt in
der Summe ein Grenzwert von 10 mg/ke,
bzw, fiir Benzo[a]pyren ein Grenzwert von

I mg/kg,

Die Verwendung des Weichmachers Diiso-
butylphthalat (DIBP) ist zusiitzlich zu den
bereits reglementierten Phthalaten ausge-
schlossen,

Dioctylzinn (DOT) wurde in die Liste der
verbotenen zinnorganischen Verbindungen
aufgenommen; Grenzwert fiir die Produkt-
Klasse I (Baby- und Kleinkinderartikel): 1,0
mg/ke: Grenzwert fiir die Produktklassen 11
=1V 2,0 mg/ke,

Ein besonderes Augenmerk bei der Neufas-
Sll"lit{ ihrer Priifkriterien legten die Ocko-Tex”
\"l‘r;lmv.'nrlliclwn auch dieses Jahr auf die Einbe-
Aehung der aktuellen ECHA-Kandidatenliste mit
den S0, SVHC-Stoffen (besonders besorgniserre-
#ende Substanzen). Entsprechend wurde die Ver-
"':'Elldungmn DIBP reglementiert. Die Ocko-Tex"™
{I’t‘ﬂlcinsth;ifl beobachtet auch weiterhin die Ak-
“I\'i!iiu'n der ECHA und priift bei der Veraffent-
h“t‘h””il neuer Kandidatenstoffe deren Relevanz
fir die Teyyj). und Bekleidungsindustrie bzw. ihre
Aufnahme in den Oeko-Tex? Kriterienkatalog,

Firmenbesuche

A.i.i,l der Massnahme, Firmenbesuche bei den Zer-

lifikatsinhabern in einem dreijihrigen Zvklus

Yerbindlich einzufiihren, michte Ocko-Tex® alle
teiliglen Unternehmen sezielt bei der Umset-

| die Firmenbesuche beispielsweise dazu, die tech-

Oeko-Tex® Neuerungen 2010
endgiiltig in Kraft getreten

Am 1. April sind die von der Oeko-Tex® Gemeinschaft beschlossenen
Neuerungen beziiglich der Schadstoffpriifungen nach Oeko-Tex® Standard
IUO wirksam geworden. Die wichtigste strukturelle Veranderung neben der
Ujbf!'chen jéhrlichen Anpassung der Priifkriterien und Grenzwerte sind die
fiir alle Zertifikatsinhaber verbindlichen Firmenbesuche, die kiinftig einen
grundlegenden Bestandteil jeder Oeko-Tex® Produktzertifizierung bilden.
Grafisch leicht modernisiert und fiir den Druck von Hang-Tags, Verpackungen
und sonstigen Werbematerialien optimiert wurden dariiber hinaus die Oeko-
Tex® Labelvorlagen, die fiir Unternehmen mit Oeko-Tex® Zertifikat auch
kiinftig kostenfrei iiber die Oeko-Tex® Mitgliedsinstitute erhaltlich sind.

zung der Schadstoffvorgaben in der betrieblichen
Qualititssicherung unterstiitzen. Konkret dienen

nischen Bedingungen der Zertifizierung mit den
Antragstellern zu besprechen und, falls notwen-
dig, zu verbessern, die Auswahl der Artikelgrup-
pen im Hinblick auf den Kosten-Nutzen-Aufwand
fiir die Unternehmen so optimal wie mglich zu

OKOLOGIE

| Priifzeichens ohne Qualititsverluste gedruckt
werden konnen. Bendtigte Labelvorlagen kin-
nen wie gewohnt bei der Oeko-Tex"™ Zertifizie-
rungsstelle und den Mitgliedsinstituten kosten-
frei angefordert werden. Die bisher verwendeten
Oeko-Tex™ Label bleiben selbstverstiindlich wei-
terhin giiltig, allerdings empfiehlt die Oeko-Tex"
Gemeinschaft ihren Lizenznehmern bei der Her-
stellung neuer Hang-Tags, Verpackungen, Kata-
loge usw. nur noch die neuen Labelvorlagen zu
verwenden.

Gute Lesbarkeit

Das neue Oeko-Tex™ Standard 100 Label ermijg-
licht auch bei stark verkleinerten Abbildungen
beim Druck von Hang-Tags, Verpackungen oder
sonstigen Werbematerialien eine gute Lesharkeit.
Grafisch modernisiert wurde auch das Oeko-Tex"
Zertifikatspapier. Die Funktion des Zertifikats als
rechtsverbindlicher Nachweis einer erfolgreichen
Schadstoffpriifung nach Oeko-Tex™ Standard 100
bleibt davon aber selbstverstindlich unberiihrt.
Zur Intensivierung der Firmenkontakte und ge-
zielten Optimierung der betrieblichen Qualitits-

gestalten oder die Firmen beziiglich der Vorgaben
und Méglichkeiten bei der werblichen Nutzung
des Oeko-Tex™ Labels zu unterstiitzen.

Bei Neuzertifizierungen finden die Firmen-
besuche zeitnah vor oder kurz nach der Zertifi-
katsausstellung statt. Langjihrige Oeko-Tex" Li-
zenznehmer werden bis spiitestens 2013 erstmals
von den Experten der Oeko-Tex" Mitgliedsinsti-
tute besucht. Als umweltfreundliche Betriebsstt-
ten gemiss Ocko-Tex” Standard 1000 zertifizierte
Unternehmen sind aufgrund der hier durchge-
fiihrten Konformitiits-Audits von der Neurege-

lung ausgenommen.

Produktkennzeichnung

Fiir die Produktkennzeichnung und andere Ver-
triebs- bzw. Marketingaktivititen stehen den Zer- |
tifikatsinhabern ab sofort modernisierte Oeko-
Tex® Labelvorlagen (Abb. 1) zur Verfiigung,

Gepriift auf Schadstoffe
nach Oeko-Tex® Standard 100

00000000 Institut
Abb. 1: Das newe Oeko-Tex™ Standard 100
Labhel

Diese wurden so iiberarbeitet und vereinfacht,
dass kiinftig auch verkleinerte Abbildungen des

sicherung im Zusammenhang mit den Oceko-
Tex"™ Schadstoffpriifungen fiihrt die Ocko-Tex®
Gemeinschaft ab sofort verbindlich fiir alle Zer-
tifikatsinhaber Firmenbesuche durch.

Neues Oeko-Tex® Filmportal

Am 1. April ist die Oeko-Tex® Gemeinschaft mit
einer Portalseite fiir Endverbraucher online ge-
gangen, auf der neun Infofilme anschaulich zei-
gen, was hinter den Oeko-Tex™ Schadstoffprii-
fungen steckt (Abb. 2). Wer eines oder mehrere

Abb. 2: Das neue Ocko-Tex® Filmportal un-
ter der Adresse bitp.//movie.ocko-tex.com ver-
schafft interessierten Konsumenten etnen mud-
timedialen Uberblick tiber die Anforderungen
wund Vorteile Ocko-Tex® zertifizierter Textil-
produkte

der Videos in seine Firmen-Website einbauen
mochte, muss lediglich den jeweils angezeigten
HTML-Code kopieren und in die Struktur des ei-
genen Internetauftritts integrieren. Alle Inhalte
des Oeko-Tex" Filmportals sind auf Deutsch und
Englisch abrufbar. Neben einer ausfiihrlichen
Langfassung gibt es auch acht kiirzere Videos
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zu einzelnen Produktgruppen wie Babyartikel,
Bettwische und Bettwaren, Heimtextilien, Sport-
und Unterwische, Berufs- und Schutzbeklei-
dung sowie Frottierartikel, Dargestellt werden
jeweils die besonderen Anforderungen fiir diese
Produkte und die Vorteile einer Oeko-Tex" Zer-
tifizierung,

Verbraucher-Information

Ebenfalls als Verbraucher-Information hat die
| Oeko-Tex™ Zertifizierungsstelle in Frankfurt
eine 20-seitige Broschilre im Postkarten-For-
mal herausgegeben, die alle wichtigen Fakten
rund um das Produktlabel «Textiles Vertrauen

Auf Schadstoffe gepriift nach Oeko-Tex™ Stan-
dard 100 zusammenfasst (Abb. 3). Das Heft-

Verbraucherinformation

‘ Ein Zeichen, auf das Sie
sich verlassen konnen!

Abb. 3: «Bewusst einkaufen» — unter diesem
Titel hat die Ocko-Tex™ Zertifzierungsstelle eine
kostenlos erbéltliche Broschiive zur Verbrau-
cher-Information aufgelegt

chen kann auch in grisseren Stiickzahlen kos-
tenfrei bestellt werden, und ist in den Sprachen
Deutsch, Englisch und Franzosisch verfiigbar,
Fiir den interessierten Fachhandel bietet Oeko-
Tex™ auch ein Aktionspaket an, bestehend aus
250 Exemplaren der Infobroschiire sowie einem
Thekenaufsteller zum Auslegen der Heftchen im
Ladenbereich. Zur Schulung des Verkaufsperso-
nals in Fachgeschiften fiir Babybekleidung ist
unter dem Titel «Basiswissen Textilien & Baby-
haut» ein vierseitiges Infoblatt erhiltlich, das
beschreibt, warum die Haut von Kleinkindern

besonders empfindlich ist, tiber welche Eigen-

schaften Textilien deshalb verfiigen sollten und
welchen Zusatznutzen schadstoffgepriifte Pro-
dukte in diesem Zusammenhang bieten.
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Freihandelsabkommen der AC-
FTA und Zertifikatsseminar 2010

Das ASEAN-China Freihandelsabkommen (AC-FTA) ist in der letzten Zeit
zu einer der grossten Herausforderungen Indonesiens geworden, vor al-
lem fiir die Textilindustrie. Diese Herausforderung wird erschwert durch
einen Mangel an Informationen, der die Textilindustrie daran hindert, die
Notwendigkeit zu erkennen, sich ausreichend auf die Liberalisierung des
Welthandels vorzubereiten. Die Unterstiitzung und der Schutz der Regie-

rung fir die Industrie werden dringend bendtigt, um das Marktgleichge- |

wicht beizubehalten und den am stérksten betroffenen Sektoren das Uber-

leben zu erméglichen.

Deshalb wollte die TESTEX AG, offizielles repri- | des Publikums auf den Aspekt, mehr Maglich-

sentatives Textilprifinstitut fiir Oeko-Tex™ Stan-
dard 100 Zertifizierung, in Indonesien Vertreter
aller Unternehmungen der Textilindustrie zu ei-
nem Event einladen, bei dem sie sachbezogene
Informationen bereitstellt und die Gelegenheit
zum Austausch mit Vertretern der AC-FTA und
die Maglichkeit der Erarbeitung einer Strategie
hietet. Aus diesem Grund wurde die zweite Kon-
ferenz unter dem Namen «Making Use of the
World Trade Liberalization — FTA as a Chance
to Enhance Performance of Company and Cer-
tification to Support Competitiveness» in Ban-
dung abgehalten.

Fachspezifische Informationen

Das Seminar wurde in Zusammenarbeit mit www.
[ndotextiles.com, eine der Webseiten, die fach-
spezifische Informationen fiir die indonesische
Textilindustrie bereitstellen, von der Indonesian
Textile Association Region West Java (AP Jabar),
der nationalen Organisation fiir Textilhersteller
und Textilunternehmungen sowie Bandung [n-
tertex 2010 durchgefiihrt, Der Einladung kamen
mehrals 130 Vertreter nach, die grosses Interesse
bekundeten. Die Eroffnung des Seminars wurde
von Frau Titi Susati, Leiterin Vertretung TESTEX
in Jakarta, abgehalten und beinhaltete Prisen-

tationen von einzelnen Gastrednern.

Erschliessung neuer Markte

['m die komplette Informationspalette beziiglich
dles Freihandelsabkommens garantieren zu kin-
nen, hat die TESTEX als Vertreterin der indonesi-
schen Regierung Frau Nus Nuzulia Ishak (Abb.
1), Leiterin der National Export Development
Body (PPET), eingeladen, die « Government’ Stra-
tegy to Open Market Chance for Textile Industry
in the World Trade Liberalization» vorzustellen.
Diese Prisentation leitete die Aufmerksamkeit

keiten und Informationen zu suchen, die der
Unterstiitzung des Marketingplans zugutekom-
men. Mit Hilfe der Bemtihungen der Regierung
beziiglich des Freihandelsabkommens soll sich
die Textilindustrie optimistischer gegeniiber der
Erschliessung neuer Mirkte zeigen und die Wert-
schipfung aus den bestehenden Mirkten maxi-
mieren, [ber die Informationen, auf die FTA be-
zogen, hat Ade Sudrajat, Leiter der Indonesian

Textile Association Region West Java, anschlie- |

ssend eine Prisentation gehalten mit dem Titel

Abb, 1: Frau Nus Nuzulia Ishak, Leiterin der
National Export Development Body (PPEI)

«The Raise of Industrialization », welche aktuelle
Informationen und Statistiken fiir die indonesi-
sche Textilindustrie bereithielt. In dieser Prisen-
tation forderte er auch alle Textilunternehmen
aul, die Geschiftsergebnisse zu verbessern und
sich gut auf die Liberalisierung des Welthandels

vorzubereiten,

Leistungsvermogen der
Unternehmungen steigern

Weil Freihandel nicht ausschliesslich fiir die Tex-
tilbranche sondern fiir jeden Industriesektor eine
grosse Herausforderung ist, ist es dringend not-
wendig, das Leistungsvermigen der Unterneh-
mungen zu steigern, um ihr Cberleben zu si
chern. Dies beinhaltet, auf alten sowie neuen
Mirkten konkurrenzfihig zu bleiben, Fiir die
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Abb. 2: Vortrag von Advian Meili, TESTEX AG,
Zlirich

Textilindustrie liegt einer der Knackpunkte da-
rin, die Produktion auf die globale Nachfrage
und die Bediirfnisse von Kiufern und Konsu-
Menten abzustimmen. Eine hohe Qualitit und
Umweltfreundlich hergestellte Textilien sind die
hochsten Anspriiche, denen sich die Branche zu

—

fiigen hat. Ansonsten kann sie die Herausforde-
rungen des globalen Handels nur schwer iiber-

stehen.

Oeko-Tex® Zertifizierung

Diesen Schliisselpunkt prisentierte Adrian Meili
(Abb. 2, Leiter Industrie und Institut Service
beim Schweizer Textilpriifinstitut TESTEX AG,
withrend einer Prisentation mit dem Titel «Cer-
tification Oeko-Tex", Support Company’s com-
petitiveness», Dabei hob er hervor, dass die
Oeko-Tex” Zertifizierung die meisten globalen
Standards fiir hohe Qualitit und ékologisch un-
bedenkliche Textilien beinhaltet und abdeckt.
Ebenfalls sprach Herr Meili die neuen Bewer-
tungskriterien fiir Oeko-Tex® 2010 an, das neuste
Priifprogramm von Oeko-Tex", und beantwor-
tete alle Fragen von aktuellen und potentiellen
zukiinftigen Zertifikatsinhabern hinsichtlich der
Anspriiche der Kunden. Des Weiteren ging er auf
die Vorteile des Ocko-Tex® Standard 1000 (um-
weltfreundliche Betriebsstitte) ein und auf das
weltweit zunehmende Umwelthewusstsein. Zum
Abschluss dieses Seminars hielt Herr Kurnia Sa-

Groz-Beckert erhidlt KYOCERA-
Umweltpreis am Tag der
Wirtschaft in Bonn

Fiir das s ystem litespeed® wurde Groz-Beckert am 29. April
2010 mit dem 3. Platz beim KYOCERA-Umweltpreis aus-
9€zeichnet. Den Rahmen hierfiir bot der « Tag der Wirtschaft»
des Bundesverbands mittelstindische Wirtschafte.V., Landes-
verband Nordrhein-Westfalen, im World Conference Center
des ehemaligen Deutschen Bundestags Bonn. Energie- und

() KYOCERG

EROCERA Ummelipreis

Resmurceneinsparung fiir Hochleistungs-Rundstrickmaschinen durch
Optimierte Nadelgeometrien - darauf liegt der Fokus des Systems.

Bis iy Rohstoff die gesamte textile Wertschiip-
fungskette durchlaufen hat und als Endprodukt
Yertrieben werden kann, stehen zahlreiche pro-
d\flkiinmsmc!nJisthv und logistische Prozesse an,
S.Ie alle verursachen enorme Mengen an €0 -
}"fllissimwn. Seitens der breiten Offentlichkeit
“I.mi die Textilwirtschaft in Bezug auf ihre Oko-
bilan; deshalb meist kritisch begutachtet. Die
#1ste Assoziation sind hiiufig Produktionsstit-
ten filr Magsenware in Asien.

‘ ES gibt jedoch auch ganz andere Beispiele:
Unternehmen und Produ ktionsprozesse, die sich

dem Gedanken der Nachhaltigkeit nicht ver-
schliessen, sondern vielmehr eine Vorreiterrolle
einnehmen. Genau an diesem Punkt setzt Groz-
Beckert an und iibernimmt die Verantwortung
fiir die umweltgerechte Fertigung und Funkti-
onalitiit seiner Produkte. Neben einer kontinu-
ierlichen Produktivititssteigerung steht zuneh-
mend die Einsparung von Energie und weiteren
Ressourcen im Vordergrund. Ein prominentes
Beispiel ist dabei der Strickprozess mitsamt sei-
ner Potenziale. Bereits 1994 wurden bei Groz-
Beckert Bestrebungen vorangetrieben, die vor-

| che vorzubereiten.

Abb. 1: Die litespeed™-Nadel fiir Hochleistungs-
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putra, Direktor von Indonesian Garment Part- |
nership, eine Priisentation tiber « Customer Be-
havior Changes», in der er noch einmal nither
iiber die weltweite Marktsituation und die Kun-
denbediirfnisse informierte.

Globale Anspriiche

Das Publikum war sehr engagiert, stellte viele
Fragen und fillte auch Fragebogen aus, die das
grosse Interesse an einer Zertifizierung nach
Ocko-Tex® Standard 100 bei ihren Produkten
bestitigen. Withrend den Morgen- und Mittags-
pausen war die Miglichkeit zum Informations-

austausch durch die Nutzung der Geschiiftskon-
takte gegeben, und die Teilnehmer konnten sich
untereinander austauschen, um die grosstmog|i-
chen potentiellen Absatzmaglichkeiten zu eruie-
ren. Schlussendlich hat man der Indonesischen
Textilindustrie mit dem «Freihandelsabkom-
mens- und Zertifikatsseminar 2010» geholfen,
sich iiber die Bedeutung des ASEAN-China Frei-
handelsabkommens klar zu werden und sich
auf die globale Nachfrage und deren Ansprii-

herrschenden Miander-Niederstegnadeln zu
optimieren. Es galt, die stetig steigende Ener-
gieaufnahme von Rundstrickmaschinen zu be-
grenzen. Fiir ein stabiles Gesamtsystem war zu
diesem Zeitpunkt die Temperatur-Obergrenze

erreicht, sodass weitere Leistungssteigerungen
nicht méglich waren.

Dies war gleichbedeutend mit dem Start der
ersten Entwicklungsphase der litespeed ®-Nadel -
als Innovation fiir Hochleistungs-Rundstrickma-
schinen (Abb. 1). Die zentralen Erkenntnisse da-

.4 - i .‘F — —m

Rundstrickmaschinen

bei waren, dass ein geringeres Nadelgewicht und
die reduzierte Reibung die Leistung und inshe-
sondere den Energieverbrauch der Rundstrick-
maschine merklich verbessern kinnen, wobei

der Reibung ein deutlich grisserer Einfluss zu-
kommt.

Kontinuierliche Weiterentwicklung
Nach Reduzierung der Schafthéhe und -dicke,
Anpassung der Gesamtgeometrie des Schafts so-
wie intensiven Modifikationen und Validierun-
gen konnten umfangreiche Erkenntnisse in Be-
zug auf den Einfluss der Schaftgeometrie auf die
Laufeigenschaften gewonnen werden (Abb, 2).
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Abb. 2: Die Schaflgeometrie der litespeed”-
Nadel mit partiell reduzierter Nadelschafi-
dicke

Ein validierter Laborpriifstand konnte genutzt
werden, und die neu entstandene Nadeltype
wurde unter EP 0906 980 B1 im August 1998 pa-
tentiert. Ein Jahr darauf startete die weitere Op-

timierung bis zur Serienreife. Mithilfe fundier-
ter Analysen und Feldversuche wurden die letzten
Effizienzpotenziale ausgeschopft. Parallel dazu
konnte ein serienreifer Fertigungsprozess etab-
liert werden.

Beeindruckender Mehrwert

Die Markteinfithrung der litespeed”-Nadeln
fiir Hochleistungs-Rundstrickmaschinen star-
tete 2004 und lduft seitdem sehr erfolgreich.
Generell deckt das Verfahren des Grossrundstri-

aller Textilien ab. Neben Bekleidung umfasst
dies vermehrt auch technische Anwendungen,
etwi in der Automobilindustrie oder der Medi-
zintechnik.

Dank jahrelanger Forschung und Entwicklung
und unnachgiebiger Detailoptimierungen zeich-
net sich die litespeed“-Nadel nun durch ihre spe-
zielle, hoch entwickelte Nadelgeometrie aus. Auf
dler Basis einer gegentiber Standardnadeln partiell

| reduzierten Nadelschaftdicke iiberzeugt sie mit ge-
ringem Gewicht und einer verminderten Reibung
im Nadelkanal. Dadurch ist weniger Energie fiir
die Nadelbewegung notig, An der Strickmaschine
dussert sich das wie folgt: bis zu 20% geringere
Temperatur und weniger Energieverbrauch, redu-
zierter Olbedarf und verminderte Olvernebelung,
Der Verschleiss am Nadelfuss und den Schlosstei-
| len verringert sich, zudem wird das Nadeldl bes-

ser verteilt (Abb. 3). Nicht zuletzt werden durch
erhithte Drehzahlen deutliche Leistungssteigerun-
gen und wesentlich geringere Emissionen im Ver-
gleich zu Standardnadeln erzielt.

Der positive Umwelteffekt konnte in diversen
Tests eindrucksvoll belegt werden. Wiren alle
Hochleistungs-Rundstrickmaschinen weltweit

Der Textilverband Schweiz
verbindet die innovativen
Unternehmen der Branche zu
einem starken Netzwerk.

TVS Textilverband Schweiz

Dienstleistungsbereiche
Arbeitgeber- und Sozialpolitik
] Wirtschaft um¥ Statistik

~a Bildung und Nachwuchsférderun
a5 : Offentlichkeit und Pressg
Normen und Kennzeichnungen
Technologie und Forschung

mit litespeed”-Nadeln
bestiickt, hiitte das eine
jihrliche CO,-Reduzie-
rung von tber 457 Mil-
lionen Tonnen zur
Folge,
www.swisstextiles.ch
Groz-Beckert in-
terpretiert Aus-
zeichnung auch
als Verpflich-
tung

Einmal mehr belegt
die Auszeichnung an-
liisslich des KYOCERA-
Umweltpreises, dass
Groz-Beckert tkono-

| mische, okologische
Umwelt und Energie

Verantwortung in vor-
bildlicher Art und

grosse Bedeutung und
kontinuierliche Ent-
wicklung des weltweit
prisenten Zubehorlie-
feranten fir den Textil-

und gesellschaftliche

Weise tibernimmt. Die

maschinenbau und die
Textilindustrie machte

ckens rund ein Fiinftel der weltweitenFertigung |
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Abb. 3: Gegeniiber Standardnadeln stebt die

litespeed™-Nadel [iir eine verbesserte Glverter-
lung und einen geringeren Olstau (oben Nor-
malnadel, wnten litespeed”-Nadel)

Dr. Thomas Kiihl, Mitglied der Geschaftsfiihrung
der Groz-Beckert KG und unter anderem verant-
wortlich fiir die Sparten Sewing und Nonwovens.
in seiner Dankesrede hei der Preisverleihung
deutlich: «Begonnen hat das Unternehmen mit
der Herstellung von Strick- und Wirkmaschinen-
nadeln. Heute bildet das Produktportfolio die
Vielfalt der textilen Welt ab. Mit mehr als 70°000
Produkttypen unterstiitzen wir alle textilen Her-
stellungsverfahren und fokussieren im Zusam-
menspiel mit dem Maschinenbau vermehrt
panze Systeme,» Engagement im Sinne der
Nachhaltigkeit geht damit einher — und gewinnt
unternehmensweit zunehmend an Stellenwert.
Fiir Groz-Beckert bedeutet die mit 20'000 Euro
dotierte Auszeichnung sowohl eine Anerkennung
fiir bestehende Leistungen als auch eine Ver-
pflichtung fiir weitere Aktivititen zur Ressour-
ceneinsparung und zur Schonung der Umwelt.

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com
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MASCHENTECHNIK

'Eine Maschine mit

Breitenwirkung

| Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Obertshausen, D

|
KARL MAYER Malimo hat bei seinen Entwicklungsaktivitaten weiterhin die
Schusswirkmaschinen im Blick. Nach der Optimierung der Hochleistungs-
kettenwirkautomaten mit parallelem Schusseintrag HKS MSU S Ende ver-
9angenen Jahres feierte piinktlich zur ITMA eine komplett (berarbeitete
Maschinenplattform Premiere. Das vollkommen neue Grundkonzept tragt
die Bezeichnung Weftronic* und wird kontinuierlich in allen Schusswirk-

Maschinen umgesetzt.

Den Start dabei machte eine Wirkmaschine mit
parallelemn Schusseintrag vom Typ RS MSU §
(Abb. 1), die erstmals wiihrend der Laufzeit der
IT.\L-\:\SI.-\HII'I'.\ili bei der KARL MAYER (China)
Ltd. in Wujin zu sehen war.

Gréssere Arbeitsbreite

Wihrend der Maschinenpriisentation in Wujin
3’1‘1'#',10:1:15IIig!neth-I“t'rtigungwquipm-:nl\'(Jr-:i-
fem grissstenteils chinesischen Publikum sein
Konnen und iiberzeugte mit einer weltweit ein-
ilf'lgllrlig{'n Effizienz. Die neue Weftronic* bietet
M Vergleich zum Vorgiingermodell eine um 600
Illlm grossere Arbeitshreite bei gleichzeitig unver-
Anderten erreichbaren Drehzahlen. Die Ergeb-
nisse der pezielten Breiten-Expansion auf 268 Zoll
sind Produkte mit Abmessungen in der Querrich-

tung von bis zu 6‘800 mm, vor allem aber eine |

deutliche Steigerung der Quadratmeterleistung,

Uberarbeitetes S chusseintrags-
System

Die technische Basis fiir den erheblichen Pro-
llukli\'il:'ilssprlm}.’, ist eine Reihe von aufeinan-

der abgestimmiter Neuerungen, unter denen vor
allem ein grundlegend iiberarbeitetes Schussein-
tragssystem zu nennen ist. Die zu den Herzstil-
cken der Maschine zihlende Einheit aus Uber-
gabestation, Fadenlegewagen und Abzug vom
Spulengatter wurde mit einer beidseitig deut-
lich optimierten Schusskette ausgestattet und
zudem in ihrer Arbeitsweise durch eine ausge-

feilte Technik verbessert.

Bedienungsfreundlichkeit
Neben der Effizienz stand zudem das Hand-
ling der Maschine im Fokus der Weiterentwick-
lungen. Der Aufbau der neuen Weftronic* macht
den einfachen Zugriff auf alle wesentlichen Kom-
ponenten méglich, und die Aufteilung der ge-
samten Maschine in aufeinander abgestimmte
Baugruppen erleichtert die Montage. Die schnelle
Integration in den Fertigungsprozess spart Auf-
baukosten und verkiirzt die Amortisationszeit.
Erhiltlich ist die Weftronic* mit der neuen
technischen Basis ab der ITMA ASIA+CITME 2010.
Bis zum Ende dieses Jahres soll auf der gleichen
Maschinenplattform ein weiteres Modell mit ¢i-

Abb. 1: pjp newe Weftronic® Tvp RS MSU S von KARL MAYER Malimo

| day in Langenthal

ner Arbeitsbreite von 138" erscheinen. Der Schau-
platz fiir die geplante Premiere des Newcomers
mit einer bis dahin nochmals erweiterten Opti-
mierung wird die ITMA 2011 in Barcelona sein.

Rege Nachfrage erwartet

KARL MAYER Malimo erwartet eine rege Nach-
frage nach der leistungsoptimierten Schusswirk-
maschinen-Generation. «Die Arbeitsbreite und
das Output-Volumen unserer jiingsten Innova-
tion ist weltweit einzigartig. Insbesondere im
schnell wachsenden Markt der Beschichtungs-
triger werden wir damit Trends in puncto Effi-
zienz und neue Anwendungsfelder setzen s, er-
klirte Axel Wintermever, Vertriebsleiter bei KARL
MAYER Malimo zuversichtlich.

*Der Schutz der Urbeberschaft des Namens
ist beantragl.

«Save the date»:
13. Designers’ Sa-
turday

Es ist wieder so-
weit — am 0. und
7. November 2010
findet zum drei-
zehnten Mal der
Designers’ Satur-

statt. In einem
stimmungsvollen
Produktionsum-

feld geben rund 70 Aussteller anhand von un-
konventionellen Inszenierungen und kreativen
Installationen Einblick in ihre Innovationskraft
und Designkompetenz. Neben etablierten Kan-
didaturen wurden auch neue Hersteller aufge-
nommen, die interessante Entdeckungen ver-
sprechen.

Der Designers” Saturday geniesst einen stei-
genden Bekanntheitsgrad. Der Publikumszu-
wachs soll jedoch nicht zur Qualititsminderung
des Besuchererlebnisses fiihren. Deshalb offnet
der 13. Designers' Saturday seine Tore alleine
fiir ein speziell eingeladenes Fachpublikum be-
reits am Freitag, 5. November 2010, um 14 Uhr.
Diese «Preview for Professionals» fordert eine
bessere Publikumsverteilung und erméglicht so
dem professionellen Publikum eine vertiefte Aus-
einandersetzung mit den Ausstellern.
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Fiisse ohne Blasen — dank
innovativem Sockenkonzept

Sonja Margelist, armasuisse, Bern, CH, und Martina Peter, Empa, Diibendorf, CH

Forscher der Empa und Experten der armasuisse haben neuartige So-
cken entwickelt, um das Entstehen von Blasen zu reduzieren. Die Pro-
totyp-Socken aus verschiedenen Fasern vermindern die Reibung an Zehen
und Fersen, saugen Schweiss auf und fithlen sich beim Tragen besonders
angenehm an. In der Kaserne Aarau wurden die Socken Anfang Mai einem
Hartetest unterzogen: 60 Rekruten trugen sie wahrend einer Woche taglich
auf einem Marsch. Die Socken sind - zusammen mit neuen Kampfstiefeln
— Teil des armasuisse-Projekts «Neue Fussbekleidung».

| Beinahe nichts fiirchten frischgebackene Solda-
ten so sehr wie die schmerzhaften Blasen nach
den ersten Mirschen der Rekrutenschule, « Triigt
Wollsocken», wird ihnen der eine raten. Von an-
derer Seite werden sie horen: «Zwei Paar Socken!
Zuerst dtinne Striimpfe, dariiber gute Wanderso-
cken!» Woll-, Wandersocken und Feinstriimpfe
erhalten jedoch bald ernst zu nehmende Kon-
kurrenz aus dem Textillabor der Empa, Wissen-
schaftler der Abteilung «Schutzund Physiologie»
haben im Auftrag von armasuisse, dem Kompe-

tenzzentrum des Bundes fiir die Beschaffung von
technologisch komplexen Systemen und Materi-
alien, zusammen mit dem Sockenhersteller Roh-
ner neuartige Socken entwickelt. Die Vorgabe:
Die Socken sollen maglichst komfortabel sein,
Hautreibungen vermeiden, Schweiss maglichst
schnell von der Haut wegtransportieren und in

die Fasern einlagern,

Im Labor fiir die Praxis entwickelt
Aus den verschiedenen Fasern und Fasermi-

| -O’i;er 160 years of
" textile testing excellence

und Oko-Pass

| TESTEX

\ e Textilphysikalische, textilchemische
‘ : und analytische Prifungen aller Art

o Zertifizierungen nach Oko-Tex Standard 100,
Oko-Tex Standard 1000, UV Standard 801

e Ausstellen von Baumusterbescheinigungen

TeSTOR fiir PSA
SEhwe"é;:;’g:f:::i‘:‘: o Spezielle Seidenpriifungen
Postfach 2156 und Kaschmiranalysen
CH-8027 Zirich -
Tel:: +41 44 206 42 42 e Organisation von Rundtests
Fax; +4144 206 42 30 A i
Juerich@testexcom @ Qualitdtsberatung und Schadenfallabklarungen
www.testex.com

schungen die am besten
seeigneten Textilien fiir
die Socken auszuwih-
len, hat dabei einige Zeit
in Anspruch genommen.
Die Socken sind nun an
Zehen und Fersen — den
«neuralgischen» Punk-
ten beztiglich der Bla-
senbildung — aus einem
speziellen Fasermaterial
gewirkt, der Rest besteht
Wollmi-
schung, die Feuchtigkeit
besonders gut einlagern

aus — einer

kann,

Doch es blieb nicht
nur bei der textiltech-
nologischen Entwick-
lung. Nach der Materi-
alentwicklung im Labor
wurden die neuartigen
Socken auf ihre Trag-
eigenschaften getestet.
So flossen weitere Kom-
petenzen der Empa auf
den Gebieten Thermody-
namik, Physiologie und

Tribologie (Reibung)
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ins Projekt ein. Die innovativen Socken wurden
nicht nur an einem von der Empa und der ar-
masuisse gemeinsam entwickelten schwitzen-

den Fussmodell (Abb. 1) untersucht, die Wissen-

Abb. 1: Das schwitzende Fussmodell wurde
von der armasuisse und der Empa gemein-

sam entwickelt

schaftler liessen auch Soldaten in Kampfanziigen
in der Klimakammer auf dem Laufband mar- |
schieren.

Um méaglichst viel dartiber zu erfahren,
wie sich das Material withrend des Laufens ver-
hiilt, analysierten zudem Forscher der Tech-
nischen Universitit Chemnitz die Biomechanik
der Kampfstiefel. Die Stiefel liefern niimlich im
Idealfall den notwendigen Druck auf die Socken,
der die Feuchtigkeit optimal in die Fasern ein-

lagern kann. Stiefel und Socken bilden dann
ein optimales System fiir den Feuchtetransport
(Abb. 2). Das Resultat fiir den Anwender: Die So-
cken reiben weniger, transportieren den Schweiss

schnellervon empfindlichen Hautstellen weg und
vermitteln ein angenehmes Traggefiihl.

Auf Herz und Nieren gepriift im
«Socken-Blindtest»

Im Feldversuch wurde nun untersucht, ob das
innovative Sockenkonzept die Rekruten auch
tatséichlich vor Blasen schiitzt. 60 Rekruten
fassten Anfang Mai in der Kaserne Aarau ein
Paar Stiefel und zehn einzelne Socken, die sie
nach einem genauen Einsatzplatz wihrend
fiinf Tagen zu tragen hatten. Die zehn Socken
gehdrten zu drei verschiedenen Sockentypen.
Mit der Absicht, moglichst objektive Resultate
zu erhalten, wurden die Rekruten iiber den
jeweiligen Typus der zu tragenden Socken nicht
informiert.
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Abb. 2: Ein Fussmodell, das schuitzen kann,
1) P o P I
8bt Aufschluss dariiber, wie Socke und Stiefel
die Feuchtigheit einlagern kinnen

Damit die Soldaten die unterschiedliche
Qualitit beurteilen und die Forscher diese auch
dokumentieren konnten, trugen die Rekruten
N jedem Fuss einen anderen Sockentyp. Jeden

Tag nach dem 6-Kilometer-Marsch massen die

P}'}'Si'fliilgt'n‘ wie feucht die Haut war, ob sie
Bereizt war und ob sich bereits Blasen gebildet
|1:Iltlen. Gleichzeitig beschrieben die Rekruten,
Wiesich die Socken anfiihlten. Die Ergebnisse aus
der Feldstudie werden Ausschlag gebend dafiir
Sein, mit welchem «Socken- und Stiefel-System »
die Schweizer Armee in Zukunft marschieren
Wird.

‘?ewuihrte Zusammenarbeit

Socken sind eine komplexe Sache, die wie Jacke
oder Hose zur funktionellen Bekleidung gehoren,
und die die Leistun gsfihigkeit des Trigers ver-
bessern helfen sollen. Bereits in der Vergangen-
hlcil arbeiteten die armasuisse und die Empa auf
diesem Gebiet zusammen. Im Forschungsprojekt
“Swea Management» entwickelten sie 2002 zu-
5{1!11:110!] mitdem Textilunternehmen Eschler ein
"tt’rschir]nigvs Bekleidungskonzept fiir die Ar-
Mee, das die Schweizer Soldaten seit 2005 dank
OPlimaler Wirmeregulierung vor Wind und Wet-
ter schiity,

I\
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Funktionelle Bekleidung — made

in Switzerland!

Dr. Roland Seidl, Redakiion «mittex», Wattuil, CH

Gewirkte Arbeitsbekleidung mit ausgezeichnetem Schweissmanagement,
z.B. fiir Krankenhauspersonal, ein Biker-Outfit aus einer zweifldchigen
Wirkware sowie Tourenhosen aus Schoeller soft-shell mit coldblack® sind
Beispiele fiir innovative Produktentwicklungen - made in Switzerland.

Eine Innovation im Bereich gewirkter Arbeits-
bekleidung ist das Ergebnis eines Forschungs- ‘
projektes an den Hohenstein Instituten in Bon-

nigheim (PRO INNO KF0125504UL7), das in ‘
Zusammenarbeit mit der Firma Eschler Textil

durchgefiihrt wurde. Erstmals wurden dabei Ge-
wirke fiir dic Kleidung von Pflegepersonal und
Arzten entwickelt, die nach der industriellen Wi-
sche ihre funktionellen Eigenschaften, insheson-
dere den hohen Tragekomfort und das Waren-
bild, beibehalten. Dadurch ist der Einsatz der |
hoch funktionellen Maschenware auch im Lea-

singbereich moglich.

Optimierte Eigenschaften von
funktionellen, gewirkten Flachen
Zur Herstellung von Medizinbekleidung wurden
bislang nur Gewebe aus Polvester/Baumwolle
eingesetzt, die sich durch geringes Krumpfver-
halten und gute industrielle Waschbarkeit aus-
zeichnen und deshalb leasingtauglich sind. Der
Vorteil von Gewirken gegentiber Geweben liegt in
einem besseren Schweissmanagement, das sich

durch einen hisheren Tragekomfort auszeichnet,
sowie einem besserem Knitterverhalten. Die neu
entwickelten Gewirke halten erstmals einer pra-

23

Der Vorteil von Gewirken gegeniiber Gewe-
ben liegt in einem besseren Schiceissmandge-

mend, das sich durch einen hoberen Tragekom-

xisgerechten Anzahl von industriellen Waschzyk-
len stand und garantieren somit die Leasingtaug-
lichkeit bei gleichzeitig hohem Tragekomfort,

Innovative Gewirkekonstruktionen
fiir Leasingtextilien

Die an den Mustervarianten durchgefiihrten
Untersuchungen beschiiftigten sich unter
anderem mit thermophysiologischen und
hautsensorischen  Kenngrdssen,  Festig-
keitseigenschaften,  Scheuerbestindigkeit,
Selbstglittungsverhalten,  Massbestindig-
keit nach dem Waschen sowie Opazitit und
Zieherneigung. Unter Beriicksichtigung best-
maglicher tragephysiologischer Eigenschaften
und optimaler industrieller Waschbarkeit wurden
so Konstruktionsleitlinien fiir verschiedene Va-
rianten von funktionellen Gewirken entwickelt.

High-End Rad-Outfit

Descente prisentiert sich im Sommer 2010 ein-
mal mehr als Vorreiter bei technischer Radsport-
bekleidung: Fiir das neue «Avanti» Outfit setzt
die Marke hochtechnisches «Flash»-Funktions-
material der schweizerischen Firma Eschler ein,
Der zweiflichige Stoff trocknet nicht nur extrem
schnell, er schiitzt dank coldblack®-Technologie
zudem vor UV-Strahlung und unterstiitzt die
Kiihlung des Korpers auch bei dunklen Stoffen.
Seit 1953 entwickelt Descente hochfunktionelle
Sportbekleidung, Fiir das neve High-End Rad-
Outfit (Trikot und Tréigerhose) «Avanti» setzt das
Unternehmen auf einen einzigartigen Stoff aus
dem Hause Eschler. Der Schweizer Maschenwa-
renspezialist prisentiert mit seiner «Flash»-Linie
eine zweifliichige Wirkware, die extrem schnell
trocknet: «Itdries in a flash!» Sie besteht innen
aus Polyester (fiir extrem effizientes Feuchtig-
keitsmanagement und fantastische Kiihleigen-

[1] nach nformationen der Hobenstein
Institute, der Eschler AG und der Schoeller
Textil AG

BEKLEIDUNSG
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schaften) und aussen aus robustem Polyamid.
Eine Beimischung von Elastan ermdglicht ei-
nen hautnahen Sitz bei gleichzeitig maximaler
Bewegungsfreiheit.

Dervon Descente eingesetzte Stoff arbeitet zu-
dem mit coldblack”. Dies vermindert die Absorp-
tion der Wirmestrahlung, wodurch sich dunkle
Stotfe deutlich weniger aufheizen. Zusitzlich
schiitzt sie vor UV-Strahlung und ermdglicht
einen UPF (Ultraviolett Protection Factor) von
50+, Das perfekte Material also fiir anspruchs-
volle Sportler, die fiir schweisstreibende Aktiviti-
ten viel Kiihlung brauchen!

Boron und Scandium Tourenhose
von Vaude

Einmal mehr gewinnt ein Produkt aus einem
innovativen Schoeller-Gewebe eine der begehr-
ten Editor's Choice Auszeichnungen des deut-
schen Outdoor-Magazins. Die beiden Tourenho-
sen Boron und Scandium von Vaude aus einem

schoeller”-dryskin-Gewebe begeisterten die

Jury durch den aussergewdhnlichen soft-shell-

Komfort in Kombination mit der coldblack™-

Hightech- Ausriistung.

High-End Rad-Outfit von Descente
Effektives Warmemanagement
Schwarz oder Anthrazit sind die Lieblingsfarben

der Bergsteiger, wenn es um Alpinhosen geht.
Doch herkommliche dunkle Kleidung heizt sich
unter der Sonneneinstrahlung sofort auf und
speichert Wirme. Nicht so mit der coldblack®-
Technologie. Sie vermindert die Absorption der
wiirmenden Sonnenstrahlen und schiitzt vor
schiidlicher UV-Strahlung, Dadurch heizt sich
dunkle Kleidung deutlich weniger auf und kiihlt
fithIbar schneller ab. Die Folge: In coldblack™-
Textilien schwitzt man weniger, benétigt nicht
so viel Flissigkeit und die Leistungsfihigkeit er-

hésht sich.

TEXTILIEN
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Hohensteiner Forscher erzielen
Fortschritte bei der Biotoleranz
textiler Implantate

Prof. Dr. Divk Hifer und Dy, Timo Hammer, ustitut [iiv Hygiene wnd Biotechnologie an den

Hobenstein nstituten, Bannicheim, D

In der Regenerationsmedizin spielt die Vertraglichkeit eines textilen Im-
plantats im Kérper — die so genannte Biotoleranz — eine wichtige Rolle.
| Textilimplantate werden jedoch nicht immer vom Kérper toleriert. Selbst
moderne Implantate aus resorbierbaren Biopolymeren, wie z. B. Polymilch-
saure, bauen sich zwar nach einer gewissen Zeitim Korper ab, doch sie zer-
| fallen sie in saure Einzelbestandteile. Sie sorgen rund um den Implanta-
tionsort mitunter fir erhebliche Probleme, die von Entziindungen bis hin
zu Abstossungsreaktionen reichen kénnen.

Ein entscheidender Faktor fiir die Biotoleranz | zeigen, dass sich speziell modifizierte Textilfasern

von Implantaten ist deshalb die schnelle Neubil-
dung von Blutgefissen am Implantationsort (die
so genannte Angiogenese). Neue Kapillaren sor-
ven dafiir, dass die sauren Zerfallsprodukte bio-
resorbierbarer Textilimplantate rasch abtrans-
portiert werden kinnen. Zugleich gewihrleistet
die neue Blutversorgung, dass auch die am Ge-
webeaufbau beteiligten Zellen ausreichend mit
Nihrstoffen versorgt werden und das Implan-
tat einwichst, ohne als Fremdkorper abgekap-

selt zu werden.

Abb. I: Auf einer PLA-Faser (rechts oben) an-

wesiedelte adulte menschliche Stammzelle; die
Zellen wurden gentechnisch modifiziert, so-
dass sie dauerbaft den rot fluoreszierenden
Farbstoff mCherry produzieren (Massstab =
20 um): Bild: Hobenstein

Gezielte Gefadssneubildung

Mit der Frage, wie sich die Gefissneubildung ge-
zielt an textilen Implantaten anregen lisst, be-
schiiftigt sich das Institut fiir Hygiene und Bio-
technologie (IHB) an den Hohenstein Instituten
bereits seit langem. Erst kiirzlich konnte das For-

scherteam aus Medizinern und Humanbiologen

auch als Triger fiir humane adulte Stammzellen
eignen, auf deren Basis sich neues, gesundes Ge-

webe entwickeln kann.

Vertraglichkeit

Nun ist den Hohensteiner Wissenschaftlern
auch im Hinblick auf die Vertriiglichkeit von
Implantaten ein Kardinalexperiment gelungen:
Mit Stammzellen besiedelte Textilien wurden auf
die mit Gefdssen durchzogene Membran eines
Hiithnereis gegeben. Bei diesem Versuch han-
delt es sich um eine tierversuchsfreie Ersatzme-
thode, das so genannte Chorion-Allantois-Memb-
ran (CAM)-Modell. Der Gefissreichtum der CAM
und die fehlende Immunkompetenz ermigli-
chen optimale Untersuchungen an einem funk-
tionalen Kreislaufsystem. Ziel der Hohensteiner
Wissenschaftler war es, dass das Implantat selbst

die nétigen Wachstumsfaktoren ausschiittet, wel-

che die Neubildung von Blutgefissen anregen.

clal B il
Abb. 2: Gerichtete Neubildung von Blulgefi-
ssen i ein mil Stammzellen besiedelles texti
les Implantat; das dichte Kapillarnet= ist deud-
lich zu erkennen (Massstab = 500 m ); Bild:

Hobenstein
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Abb. 3: Histologischer Schnitt durch das mit
heu gebildeten Kapillaren durchzogene textile
Implantat; die Kapillaranschnitte (rot) wur-
den mit Hilfe spezifischer Antikirper immun-
markiert (Massstab = 300um): Bild: Hoben-
stein

Diese Aufgabe sollten die Stammyzellen iiber-
nehmen. Zunichst beschichteten die Forscher
die Fasern der Textilimplantate mit spezifischen
Adhisionsmolekiilen und besiedelten diese an-
schliessend mit humanen adulten Stammzellen,
von denen bekannt ist, dass sie Wachstumsfak-
toren zur Anregung neuer Gefisse absondern,

Um das Schicksal der eingesetzten Stammzellen
auf den Fasern exakl verfolgen zu kinnen, wur-
den die Alleskonner zuvor sentechnisch modifi-
Zert, sodass sie einen roten Fluoreszenzfarbstoff
Produzieren, der es erlaubt, die Integration der
Stammzellen ins umliegende Gewebe visuell zu
verfolgen (Abb. 1),

Neue Blutgefasse
In mehreren Versuchsreihen konnten die For-
scher auf diese Weise eine gerichtete Gefiss-

einsprossung ins textile Implantat hinein beob-
achten, sowohl makro- als auch mikroskopisch
(Abb. 2/3). Neue Blutgefisse wuchsen ins Im-
Plantat und bildeten dort ein funktionelles ka-

&
getehszel-
len besiedeltes Implantat, bei dem die Gefiiss-
Meubildung ausbleibt (Massstab = 500 jm);
Bild: Hobenstein

o
=

o
LN
=
= |

o

=

=

=
i
=

= )
= B
2
=
=
=.
=
]
=
=

=
=

FUNKTIONELTLE

Abb. 5a + 5b: Schema: Mit Stanmmzellen besie-
delte Textilfasern sondern Signalmolekiile ab,
welche das Aussprossen neuer Kapillaren aus
bestehenden Gefeissen anregen; Bilder: iStock-
photo.com/bubaone/Hobenstein

pillares Netzwerk. Wurden die Textilien mit
Bindegewebszellen besiedelt, die keine Wachs-
tumsfaktoren ausschiitten, blieb die Gefissein-

sprossung hingegen aus (Abb. 4).

Biologisierte Textilimplantate

Die neuen Forschungsergebnisse des Instituts fiir
Hygiene und Biotechnologie lassen sich kiinf-
tig dazu nutzen, mit Hilfe von patienteneigenen
Stammzellen biologisierte Textilimplantate (wie
beispielsweise Herniennetze) schneller und ohne
Abstossungsreaktionen ins Gewebe des Patienten
zu integrieren und somit zerstirtes Korpergewebe
erfolgreich zu regenerieren (Abb. 5a + 5h). Das
in Hohenstein angewandte System ermiglicht
dariiber hinaus, zahlreiche weitere Aspekte der
Durchblutung textiler Implantate zu beleuchten
und diese routinemiissig fiir den medizinischen
Einsatz zu optimieren, Dies stellt einen wichti-
gen Meilenstein fiir die Weiterentwicklung der
textilen Regenerationsmedizin dar.

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-Mail:
redaktion@mittex.ch
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Wechsel in der

Geschaéftsleitung
der alba Gruppe,
Appenzell (alba)

Per 30. April ist Rolf Bolting nach 25 Jahren er-
folgreicher Tiitigkeit in den wohlverdienten Ru-
hestand getreten. Er hat die Verantwortung als
CEO an Kurt Ebneter tibergeben. Herr Ebneter ist
seit elf Jahren Finanzchef der Gruppe. Mit seiner
reichhaltigen Erfahrung wird er zusammen mit
seinen Geschiftsleitungsmitgliedern die bishe-
rige Unternehmensgeschichte erfolgreich wei-

terschreiben.

Die Gruppe beschiiftigt heute international
rund 230 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. Die
alba-Gruppe ist somit der grisste Arbeitgeber in
Appenzell. Im Kernbetrieb der Gruppe, der weba
Weberei Appenzell AG, werden tiber drei Millionen

Meter feinster Gewebe fiir exklusive Partner pro-
duziert. Daraus werden von diesen Topmarken iiber
zwei Millionen Hemden und Blusen hergestellt.

. ey ".r i

Von links nach rechts: 1. Fleissner, H. Huber,
K. Ebneter. H. Zander, A. Barberi

Aufgrund einer Expansions- und Internatio-
nalisierungsstrategie wurde die Geschiiftsleitung
erweitert. Herr Alexander Barberi ist fiir Vertrieb/
Marketing, Herr Hartwig Fleissner fiir die Webe-
rei Appenzell, Herr Ibrahim Tiirkoz fiir die We-
berei in Agypten, Herr Holger Zander fir Koor-
dination/Logistik und Herr Hans Huber fiir die
Technik verantwortlich.

Nebst Innovation ist Okologie ein Thema,
welches sich die Gruppe auf die Fahne ge-
schrieben hat, denn diese Bereiche schliessen
sich nicht aus, sondern fithren vielmehr zu neuen
Produktlisungen, welche exakt auf die heutigen
und kiinftigen Qualitdtsanspriiche der Kunden
ausgerichtet sind.

Fiir die neue Geschiftsleitung ist es Anspruch
und Verpflichtung zugleich, das Traditionsunter-
nehmen in eine erfolgreiche Zukunft zu fiihren,
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Lantal-Losungen fir Greener
Cabins in Flugzeugen

Daniela Grunder, Lanial Textiles AG, Langenthal. CH

Das Schweizer Unternehmen Lantal Textiles zeigte dem Fachpublikum an
der Aircraft Interiors Expo in Hamburg vom 18. bis 20. Mai 2010 seine Ge-
samtlosungen fiir Flugzeuginnenausstattungen. Unter den Highlights war
auch der innovative Sitzbezugsstoff Climatex® LifequardFR®. Einen wei-
teren Meilenstein in Sachen Reisekomfort prasentierten Lantal und ZIM
FLUGSITZ als Weltpremiere: einen Premium Economy Class Sitz mit Lan-

tals luftgefulltem Sitzkissensystem.

Losungen fiir «griinere» Flugzeugkabinen sind
bei Lantal nicht hypothetisch. In der jihrlichen,
neu gestalteten Kollektion Conceptional Fore-
cast reflektiert sich dieses Thema in Design und
Farben sehr deutlich. Sie sind aber auch Be
griindung fiir den innovativen Sitzbezugsstoff
Climatex™ LifeguardFR™ und fiir die immer
leichteren Teppichqualititen. Schliesslich kom-
biniert das pneumatische Komfortsystem in ei-
nem Flugzeugsitz einzigartige Vorteile fiir die

Umwelt und den Flugbetrieb.

Natiirlichkeit an Bord
Lantals Designteam verfolgt und untersucht sorg-
filtig die Megatrends und hat diese in ihrem
neuen Conceptional Forecast 2010 umgesetzt.,
Der visuelle Aspekt fokussiert zwei Trendthemen:
Natiirlichkeit und Privatsphiire. Beide treten im
vielseitigen Portfolio von Design und Farben fiir
die widerstandsfihigen Stoffe, leichten Teppi-
che und Vorhéinge auf. Das Unternehmen prii-
sentiert die [nnovationen, welche einen Beitrag
zu umweltfreundlicheren Flugzeugkabinen leis-
ten, aber auch kosteneffizient sind, an der Air-
craft Interiors Expo

Die klimatisierende Funktion des Sitzbezugs-
stoffes erhéht den Reisekomfort und das Wohl-
befinden der Passagiere inshesondere auf Lang
streckenfliigen deutlich. Der Sitzbezugsstoff
Climatex™ LifeguardFR™ ist vollstiindig bio-
logisch abbaubar und kann nach seinem lan-
gen Einsatz wieder in den biologischen Kreis-
lauf zuriickgefiihrt werden. Die nachwachsenden
Rohstofte, die ausgewiihlten Substanzen und der
riickverfolgbare Verarbeitungsprozess garantie-
ren, dass vom Textil kein Potenzial fiir eine uner-
wiinschte toxikologische oder dkotoxikologische
Wirkung ausgeht. Climatex™ LifeguardFR™ ist
Cradle-to-Cradle Gold zertifiziert und erftllt alle
relevanten Sicherheitstandards der Luftfahrtin-

dustrie.

Luftkissen bewahren sich
Seit Frithling 2009 fiihrt die Swiss nach und
nach neue Airbus A330-300-Flugzeuge ein. Lan-

tals pneumatische Komfortsysteme sind in den

Business- (Abb. 1) und First Class-Sitzen integ-

Abb. 1: Business Class

riert und funktionieren seit iiber einem Jahr ma-
kellos. Die Riickmeldungen der Fluggiste sind
iiberaus positiv, ermiglicht doch das innovative
Sitzkissen ein unvergleichliches Komforterleb-
nis beim Sitzen wie beim Schlafen, Egal in wel-
cher Sitzposition, die Reisenden kiinnen durch
luftgefiillte Kammern den Hirtegrad ihres Sit-
zes je nach personlicher Vorliebe individuell an-
passen. Die Business- und First Class-Fluggiiste
schiitzen zudem den komfortablen Schlaf und
die Erholung mit Massagefunktion und Lordo-
sestiitze. Damit erhiht sich die Kundenloyalitit
spiirbar und fiihrt zur besseren Auslastung der
Flugzeuge in einem stark umkiampften Markt.
Die deutliche Gewichtseinsparung mit dem Luft-
kissensystem reduziert die Betriebskosten und die
CO,-Emissionen, ein weiterer Vorteil fiir die Flug-
vesellschaften,

Eine neue Art des Reisens in der Luft kinnen
schliesslich auch Fluggiste der Premium Eco-
nomy Klasse erfahren (Abb, 2). Als Weltpremi-
ere prisentieren Lantal und ZIM FLUGSITZ einen
Premium Economy Class-Sitz mit Lantals pneu-
matischem Komfortsystem. Die luftgefiillten Sitz-
kissen ermoglichen es Fluggesellschaften, ithren

Economy Fluggisten eine unvergleichliche Rei
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AbD. 2 Sitze der Premium Economy Klasse

sequalitiit anzubieten, Dank der individuell ein-
stellbaren Sitzhirte spiiren die Fluggaste keine
Druckstellen, auch nicht auf Langstreckenfliigen.
Dieser aussergewishnliche Komfort bleibt iiber die

ganze Produktlebensdauer gleich.

Nahtloser Service

Als fiihrender Anbieter von Gesamitlisungen
fiir Flugzeuginnenausstattungen ermoglicht
Lantal mit seinen Produkten und Dienstleis-
tungen hichstmagliches Wohlbefinden fiir
Reisende. Lantals Sitzbezugsstoffe, Vorhinge.
Teppiche, konfektionierte Produkte, Labor- und
Designdienstleistungen sowie das pneumatische
Komfortsystem erfiillen die spezifischen Bediirt

nisse der zivilen Luftfahrtindustrie,

Herzlichen Dank den
Sponsoren der GV 2010

Baumlin AG, Thal

billerbeck Schweiz AG,
Fischbach-Géslikon

création Baumann, Langenthal
Gertsch Consulting, Zofingen
Gessner AG, Wadenswil
Jenny Fabrics AG, Ziegelbriicke
Jossi Systems AG, Wangi

Stiftung zur Férderung der Zwir-
nerei, Ziirich

Staubli AG, Horgen
TACO Stiftung, Ziirich
TVS Textilverband Schweiz
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'Maschinenstickerei - Vielfiltig-
keit in Form und Farbe

Matthias Schmidt, AMANN Group, Bonnigheim, 1)

Eine gelungene Stickerei ist nicht nur Mittel zum
Zweck, sondern oft «Highlight» eines Kleidungs-
Stlicks oder Promotionartikels. Zu einer gelungenen —
Stickerei gehort eine Vielzahl von Bausteinen, die alle
ineinander greifen und schlussendlich zum perfekten

Ergebnis fiihren.

Woran kann ein «gutes» Stickmuster erkannt

Werden? Das Wichtigste ist zunichst die Optik |
(Abh. 1)

Abb. 1: Oft das Highlight eines Artikels: eine
Perfekte Stickerei

Sind die Farben passend gewahlt?
Die Farhauswahl mag zunichst vollkommen

Subjektiv beeinflussbar sein. Aber ein geschickt
erstelltes Muster braucht weniger Garnfarben. Al-
leine durch unterschiedliche Fiillrichtungen und
verschiedenartige Fiillstiche kann eine Farh- und
St‘h:Lllv:t:lhsml'ln1;; geschaffen werden, die zum
einen sehr plastisch wirkt und zum anderen mit
Weniger Farben auskommt, |

Hat es den gewiinschten Glanz?

Der Glanz des Stickmusters wird zum Teil durch
das eingesetzte Garn, zum Teil durch die verwen-
deten Stiche und deren Linge definiert (Abb. 2).

Abb. 2: Glanz ist nicht gleich Glanz bei Stick-
Sarnen — es bommt auf die Anforderungen an

AMANN

GROUP

Intelligent Threads

Der Glanz auf der Garnrolle lisst nur wenige
Riickschliisse auf den Glanz des Musters im ver-
stickten Zustand zu. Den schinsten und edels-
ten Glanz liefern Viskosestickgarne wie AMANN
ISAFIL. Selbst in unstrukturierten Fillflichen
kommt der Viskoseschimmer zur Geltung, je liin-
ger die einzelnen Stiche gewihlt sind, desto stér-
ker. Bei breiten Plattstichen ist der Glanz bei al-
len Garnen am stirksten. Polyesterstickgarne
wie AMANN ISACORD zeigen andere Glanzei-
genschaften, Neben den der Viskose weit tiber-
legenen Verarbeitungs- und Pflegeeigenschaf-
ten ist der Glanz beim Polyestergarn dezenter.
Hier wird eine Gratwanderung begangen, denn
ein Hauch zu viel Glanz auf Polyesterstickgar-
nen wirkt kiinstlich, oberflichlich und aufdring-
lich. Wie viele Blumen kennen Sie, die wie eine
Speckschwarte glinzen? Ein ausgereiftes Polyes-
terstickgarn wie ISACORD zeichnet sich durch ei-
nen leisen und edlen Seidenglanz aus, der eben
nicht nur an der Oberfliche liegt, sondern durch
die perfekt abgestimmte Kombination aus Roh-
stoff und Ausriistung zu Stande kommt. Fiir alle
Muster, die eine matte Textur bekommen sollen,
wie Stickereien auf Leinen, Loden und Velourle-
der, oder fiir alle gestickten Tierfelle eignen sich
die AMANN Garne SabaC oder Rasant.

Liegt das Muster flach?

Hier wird es schon etwas technischer, denn fiir
sich wiilbende Muster gibt es mehrere Ursachen.
Nicht immer wird das Biigeleisen dieses Problem
lisen oder entschirfen kinnen. Eine schiissel-
formige Wolbung eines flichigen Stickmusters
deutet oft auf eine zu hohe Stichdichte der Fiill-
stiche hin. Bei Webwaren kann auch ein zu we-
nig straffes Einspannen im Rahmen eine Ursa-
chesein (Abb. 3). Maschenwaren zeigen eher die
Tendenz, wellig zu werden bzw. um die Stickerei
herum zu strahlen. Dies rithrt vor allem daher,
dass die Stickerei die eigentlich elastische Ware
an einer Stelle unelastisch macht. Daher diirfen

STICKEREI!

Abb. 3: Besonders bei feinen Textilien oder

Maschenwaren muss technisch genau einge-
stellt werden

dehnbare Maschenwaren nicht gedehnt in den
Rahmen eingespannt werden — unter der Sti-
ckerei wird dieser gedehnte Zustand fixiert, nach
dem Entfernen des Rahmens entspannt sich das
Material rund um die Stickerei und die unglei-
chen Dehnungen fithren zu unebenen Sticke-
reien. Abhilfe schaffen z.B. ein Klammerrahmen
in Verbindung mit einem entsprechend steifen
Vlies oder das Arbeiten mit Zeitkleber, wobei das
Vlies alleine stramm in den Rahmen gespannt
und die Maschenware spannungsneutral aufge-
klebt wird. Auch die Unterlegerstiche haben Ein-
fluss auf die Dimensionstabilitit des Musters. In
den seltensten Fillen kann man vollig ohne Un-
terlegstiche auskommen. Fiir formbare Materia-
lien wie Filz oder Maschenwaren sind Gitterun-
terleger oft sinnvoll, um die Grundware vor dem
eigentlichen Stickvorgang zu stabilisieren und
den Verzug zu vermindern. Uberall, wo scharfe
Konturen natig sind bzw. wo das zu bestickende
Material uneinheitliche Ergebnisse bringt (z.B.
kiperbindige Gewebe), ist ein Konturunterleger
angebracht,

Neben der Optik zeichnet sich ein gutes
Stickmuster aber auch durch seine Prozess-
sicherheit aus. Darunter versteht man die Lauf-
eigenschaften des Musters auf der Stickmaschine,
bzw. ob es musterbedingt unndtige Maschinen-
stopps gibt.

Wird dieselbe Farbe mehrmals im
Musterablauf angesteuert?

Hier muss tiberpriift werden, ob durch das Vertau-
schen von Segmenten Fadenschnitte und Nadel-
wechsel vermieden werden kénnen. Dies ist nicht
immer miglich, aber jeder gesparte Fadenschnitt
bedeutet einmal weniger das Risiko eines «Aus-
fidlers» beim Ansticken. Selbst das Verbinden von
zwei gleichfarbigen Segmenten durch ein paar
Beiholstiche macht vor allem dann Sinn, wenn
die Stiche nachher von einer anderen Stickfliche
iiberdeckt werden, In der Zeit, die das Verlang-
samen vor dem Fadenschnitt, der Schnitt selber
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und die langsamen Anstiche kosten, kinnen je
nach Maschinengeschwindigkeit 30 — 80 Stiche
gestickt werden, das sind bei 2,5 mm Stichlinge

Beiholstiche von 7,5 bis 20 cm!

Gibt es gehaduften Fadenbruch an
immer den gleichen Stellen im
Muster (z.B. an der Aussenkante
einer Fillflache)?

Dafiir kéinnten zu kleine Stiche die Ursache sein
Besonders bei Fiillmustern wie etwa Rauten erge-

ben sich an den Rindern immer durchbrochene |

Rapporte (Abb. 4). Das Programm errechnet stur,

Abb. 4: Fadenbriiche kommen béufig an den
Aussenkanten von Fillfldchen vor

wo der Einstich fiir das Muster erfolgen muss, ob
der Rand der Fliiche nur 0,2 mm entfernt liegt
und sich so ein 0,2 mm langer Stich ergibt, ist
erst einmal egal. Im Stickprozess ergibt sich hier
eine Schwachstelle, besonders, wenn mit Metal-
lic- oder Viskosegarnen gearbeitet wird, die me-
chanisch weniger belastbar sind als ein Polyester
Stickgarn. Die meisten professionellen Punch

programme haben hier zwei Losungsmiglich-
keiten: entweder eine Funktion, die selbsttitig
kleine Stiche entfernt ( « Muster siubern» — oder
«kleine Stiche entfernen») oder aber die Mog

lichkeit, eine Mindeststichlinge zu erzwingen,

Fiir Metallicgarne sollte die Mindeststichliinge 1

his 1,5 mm betragen. Aber Vorsicht! Vor dem An-
wenden dieser Funktionen unbedingt das Urmus-
ter sichern, um darauf zuriickgreifen zu kinnen.
Bei Programmen, die weder die eine, noch die
andere Funktion haben (z.B. Haushaltspunch-
programme) kann fiir schmale Plattstiche die
Stichrichtung schriig zur Kontur gestellt wer-
den, um lingere Stiche zu erzielen, Bei Fillfli-
chen sollten die zu kurzen Stiche am Rand ma
nuell entfernt werden

Gibt es nach Fadenschneidern
Leerfahrten des Stickrahmens (ber
grossere Strecken?

Dann sollte die Stickreihenfolge der Segmente
wepriift werden, vor allem auch die Punkte des
Stickbeginns und des Stickendes. Bei Plattstichen
kann das Stickende problemlos in der Mitte der
Raupe liegen, um es nahe am néichsten Stickbe
ginn zu platzieren, Bei Fiillflichen ist der Stoss
aus zwei verschiedenen Richtungen oft noch zu
erkennen, wenn man genau hinsieht. Daher soll
ten Fillfliichen moglichst in einem Rutsch ge-
fiillt werden, was aber nur bei einfachen Formen
wie Kreisen oder Rechtecken moglich ist. Man-
che Programme bieten die Optionen «Ein- und
Ausstiegspunkte optimieren» — oder « giinstigste
Verbindung wihlens. Das Ergebnis dieser Au-
tomatikfunktionen sollte aber vor Stickbeginn

nochmals tiberpriift werden.

Metallicgarne reissen immer!

Diese Aussage ist oft zu héren, sie ist aber vor al-
lem durch das Stickmuster bergriindet. Metallic-
garne wie z.B. AMANN ISAMET sind — besonders
im Vergleich zu hochwertigen Polvestergarnen wie
ISACORD
Folgende Punkte helfen, auch hier erfolgreich zu
arbeiten (was sehr gut und einfach méglich ist!)

deutlich weniger belasthar (Abb. 5).

Abb. 50 Fitr Metallicearne gelten besondere

Stickparameter

1. ]-:‘;itit_'ia.\p;mmmg lockern: Durch eine losere
Fadenspannung wird mehr Oberfaden auf die
Unterseite gezogen, sprich die Abzugsmenge
des Oberfadens erhéht sich. Dadurch wird er

reicht, dass das Garn zur Stichbildung weniger

hiiufig durch das Nadelthr gezogen werden
muss und so geschont wird (zur besseren Vor-
stellung: Die Fadenschlinge, die um die Spu-
lenkapsel gefiihrtwird, ist etwa 13 cm lang, Fiir
die Schlingenbildung wird der Faden durch
das Ohr und den Stoff gezogen, nach der Stich-
bildung wird er wieder zuriickgezogen. Bei ei-
ner Stichlinge von | mm wird der Faden also
130-mal hin und 130-mal zuriick gezogen.
bis er endlich verstickt ist. Bei liingeren Sti-

chen entsprechend weniger hitufig.)
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2. Richtige Nadel auswiihlen: denn die Nadel
bietet durch ihre Rinne und durch ein ent-
sprechendes Ohr Schutz fiir das Metallicgarn.
Beim System DBxKS sind Rinne und Ohr «per
se» vergrissert, Die Stirken 75/11 bis 90/14
sind am besten geeignet, Fiir Maschinen, die
ein anderes Nadelsystem verwenden, sollte
eine stirkere Nadel verwendet werden, wenn
kein vergrissertes Ohr / keine vergrisserte
Rinne erhiltlich ist.

Kleine Stiche vermeiden: Wie das geht, kén-

g

nen Sie oben nachlesen, Es ist fiir das erfolg-

i gt . . . ol
reiche Sticken mit Metallicgarnen ein Muss:

Die Maschine fadelt immer an der
gleichen Stelle des Musters aus,
bei anderen Mustern lauft alles
problemlos

Auch hier kann das Stickmuster selber Ursache
sein, Ausfideln kommtvor allem dann zu Stande,
wenn die beiden noch losen Fadenenden von Na
del- und Spulenfaden zu kurz sind, um sich mit-
einander zu verschlingen, Wobei hier der Bereich
von «zu kurzs bis «zu lang s nurwenige Millime-
ter betrigt, Sind die Fadenenden zu lang, bleibt
ein hiissliches Fadenende auf der Stickgutober-
seite stehen. Am ungiinstigsten fiir das Anste-
chen zeigt sich eine Stickrichtung, die vom An-
fangspunkt nach rechts beginnt (der Rahmen
bewegt sich also nach links). Speziell wenn ohne
Verstecher gearbeitet wird und die Maschine be-
sonders schnell beschleunigt, kann es hier zu
Problemen kommen. Ein multidirektionaler Ver-
stern
dem vor, Oder aber das Umpunchen, um eine

stecher («Dreieck Diamant») beugt
andere Abzugsrichtung hinter der Nadel fiir den
Stickbeginn zu erreichen. Fidelt die Maschine
grundsitzlich zu hiufig aus, sollte die Faden-
schnittliinge des Nadelfadens reguliert werden.
was in sehr geringem Mass iiber die obere Span

nungsfeder geht — besser und zuverlissiger iiber
eine Einstellung des Pickers (auch des sogenann-
ten Picker-Timings), der die Fadenschlinge beim
Fadenschnitt gross hiilt.

Der letzte wichtige — wenn nicht wichtigste -
Baustein ist das fiir die jeweilige Anwendung ge-
eignete Stickgarn. Zuverlissigkeit und Produk-
tivitit stehen neben der Optik im Yordergrund
Ausgereifte Stickgarne wie ISACORD, ISAMET
und [SAFIL von AMANN sind seit vielen Jahren
im Einsatz und haben sich in ihrem jeweiligen
Bereich bewihrt,

Doch AMANN hat mehr «in Pettos, als diese
fiir die Maschinenstickerei ausgewiesenen Garne.

Viele der sogenannten «Nih»garne aus dem
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breiten AMANN Programm eignen sich uneinge-
schriinkt auch zum Sticken.

Fiir alle detaillierten und filigranen Anwen-
dungen ist Serafil in feinen Stirken die beste
Wahl (Abb. 6), Fiir die feinste Stiirke (200/2, was

Abb. 6: Filigrane Details oder kleinste Schrif-
len — kein Problem mit Serafil Feinstirken

einer Stickgarnstiirke 75 entspricht) kann eine
55er-Nadel verwendet werden. Doch auch in der
entgegengesetzten Richtung bietet Serafil viele
Moglichkeiten. Fiir Kurbel- und Hakensticke-

| reien liefert Serafil in Grobstiirken glinzende

Stickergebnisse.

Fiir alle matten Stickereien sind die Artikel
SabaC und Rasant geeignet. Hier bietet AMANN
den Stickern ungeahnte Stirken- und Farben-
vielfalt: Entsprechend den Stickgarnstirken 50
— 40 — 35 = 30 = 12 hietet AMANN den Artikel
SabaC in 475 Farben an, wohlgemerkt in jeder
der genannten Stirken. Weitere Stirken — z.B,
Stickgarnstiirke 3 —sind in kleinerer Farbanzahl
erhiltlich. Fiir besondere Einsatzgebiete finden
sich im AMANN Programm auch eine Reihe tech-
nischer Fiden. Nennenswert ist hier N-Tech CS,
ein Nomex™ Faden, der fiir alle Anwendungen
in Frage kommt, die schwere Entflammbarkeit
und nicht schmelzendes Material voraussetzen.

Schlussendlich kann gesagt werden, dass die
Erzielung einer perfekten Stickerei vom Zusam-
menspiel der Komponenten abhiingt, natiirlich

Schweizer Textil- und
Bekleidungsindustrie: starke

Einbussen 2009

Die globale Wirtschaftskrise hat die Schweizer Textil- und Bekleidungs-
industrie im Jahre 2009 hart getroffen. Die Wertschopfung der gesamten
Branche lag mit CHF 1,29 Mrd. um 4,1 % unter dem Vorjahreswert. Die Ex-
Porte gingen um 18,5, die Importe um 10,7 % zuriick. Trotz des Anstiegs
der Auftragseingdnge im 3. Quartal letzten Jahres ist fir 2010 nicht mit

einer raschen Erholung zu rechnen.

Max R. Hungerbiihler, Prisident des TVS Tex-
tilverbands Schweiz, sieht im Jahre 2010 fiir die
schweizerische Textil- und Bekleidungsindust-
rie noch keine rasche Erholung. Zwar lassen die

v
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Gold-Weare, Foto: Gessner AG

Exportzahlen des 4. Quartals 2009 zumindest
auf eine Stabilisierung auf tiefem Niveau hof-
fen, das berithmte Licht am Ende des Tunnels
ist aber noch nicht in Sicht.

Markanter Riickgang der Exporte
und Importe

Die Wertschipfung der gesamten Branche lag
2009 noch bei CHF 1,29 Mrd., was eine Reduk-
tion gegeniiber dem Vorjahr um 4,1 % bedeu-
tet. Die Wertschapfung der Textilindustrie nahm
um 4,5% auf CHF 980 Mio, ab, jene der Beklei-
dungsindustrie um 2,8 % auf CHF 310 Mio. Die
Exporte der Branche reduzierten sich insgesamt
um 18,5%. Die Textilindustrie exportierte fiir
CHF 1,61 Mrd., eine Verringerung um 21,6 %,
wihrend die Ausfuhren der Bekleidungsindus-
trie bei einem Riickgang von 15,5 % noch CHF
1,80 Mrd. erreichten. Die Importe verringerten

auch vom Anforderungsprofil, das an die Sti-
ckerei gestellt wird. Je genauer dieses im Vor-
feld definiert wird und je genauer die einzel-
nen Komponenten auf dieses und aufeinander
abgestimmt werden, desto besser wird das Stick-
ergebnis.

Informationen:

AMANN & Sibne GmbH & Co. KG
Hauplstrasse 1

74357 Bonnigheim — Germany
WWw.amann.com

Vertretung in der Schweiz:
Bini & Co. AG

Ziircherstrasse 350 _
8501 Frauenfeld — Switzerland
Tel.: 052 72 36 220

Fax: 052 72 36 118

E-Mail: blechtrade@boni.ch
wuww.boni.ch

sich weiter. Betrug die Abnahme 2008 im Vorjah-
resvergleich «nur» 0,6 %, sowaren es-10,7 % im
vergangenen Jahr,

China blieb trotz einer Abnahme von 3 % der
drittgrasste Bekleidungslieferant der Schweiz
hinter Deutschland und Italien. Die Kapazi-
titsauslastung der gesamten Branche sank auf
73 %. Dies bedeutete auch eine Reduktion der
Beschiftigtenzahlen um 13,2 %. Insgesamt ar-
beiteten in der Branche Ende 2009 noch 14500
Personen.

BIP-Wachstum der Eurozone lasst
hoffen

Wihrend im Inland fiir 2010 eher mit einem
zuriickhaltenden Konsumentenverhalten ge-
rechnet wird, Lisst das moderat positive BIP-
Wachstum der Eurozone hoffen, dass eine lang-
same Stabilisierung eintreten wird. Allerdings
sind der derzeitig schwache Euro und die damit
einhergehende Stirkung des Schweizer Frankens
dem Export nicht forderlich. Zu hoffen bleibt
auch, dass die Exporte in die asiatischen Wachs-
tumsmiirkte, die in den letzten fiinf Jahren kon-
tinuierlich stiegen, weiterhin auf Kurs bleiben.

Aktuelle politische Problemfelder

Die Anliegen, Bedenken und Bediirfnisse klar
zu formulieren, betrachtet Max R. Hungerbiih-
ler als eine der wichtigsten Aufgaben des Textil-

verbands Schweiz. Nationale und internationale
Rahmenbedingungen sollten die Konkurrenzfii-
higkeit der Branche so wenig als moglich beein-

(]
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triichtigen. Eine Anhebung der Lohnnebenkos-
ten kann zurzeit kein Thema sein. Forderungen
der Gewerkschaften, die zu einer Verteuerung
der Arbeit fithren, hiitten fatale Auswirkungen
nicht nur auf die Textil- und Bekleidungsindus-
trie, sondern auch auf den Werkplatz Schweiz
insgesamt. Eine liberal gestaltete Schweizer Au-
ssenwirtschaftpolitik und eine konsequente Er-
weiterung des Aussenhandelsnetzes, sind weitere
Forderungen des Textilverbands Schweiz. Zudem
sind der Ausbau einer funktionsfihigen EURO-
MED-Zone und die Lancierung moderner Ur-

sprungsregeln notwendig,

RGE-Weave; Folo: Gessner AG

Zurzeit sieht der Textilverband Schweiz kei-
nen dringlichen Handlungsbedarf zur Harmo-
nisierung des Schweizer Chemikalienrechts mit
dem EU-Chemikalienrecht REACH (Registra-
tion, Evaluation and Authorization of Chemi-
cals), Hingegen sind im Bereich der Energie-
politik Weichen fiir die Zukunft zu stellen. Der
Textilverband Schweiz setzt sich fiir eine klima-
schonende Energieversorgung zu international
wetthewerbsfihigen Preisen ein. Auch die Revi-
sion des Strommarktgesetzes wird befiirwortet,
Schliesslich soll hinsichtlich der Klimapolitik
nach 2012 (Post-Kyoto) keine weitere Belastung
der Industrie mehr erfolgen. Vielmehr soll das
Hauptaugenmerk dann auf dem Gebdude- und
Verkehrsbereich liegen.

Vorstellung Innovationen
Am  Schluss der Jahresmedienkonferenz
prisentierten Vertreter der Branche in Kurz-
referaten ihre neuesten Erfolge:

* Alexander Barberi, weba Weberei Appenzell
AG: « Swiss Organic Fabrics — Okologisch,
hochwertig und 100 % Swiss made »

® Fredv Baumeler, Gessner AG: «Climatex” —
Intelligentes Design nach dem Prinzip von
Cradle-to-Cradle» (siehe detaillierten Bericht
auf den Seiten 10/11 in dieser Ausgabe)

* Michael Fischbacher, Christian Fischbacher
Co. AG: «Benu PET Kollektion »
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Protokoll der 36. ordentlichen

Generalversammlung der SVT
vom 6. Mai 2010 in St. Gallen

Die Generalversammlung findet 2010 in den historischen Gewélben des
Pfalzkellers in St. Gallen statt. Im Namen der SVT heisst der Vizeprasi-
dent Peter Minder alle anwesenden Ehrengéste und Gaste, die Vertre-
ter der uns nahe stehenden Organisationen des TVS, SVTC und IFWS,
seine Vorganger, die Neumitglieder und die Vertreter der Presse herz-
lich willkommen. ‘

Speziell begriisst er die Firmenvertreter der Be- Die Generalversammlung ist gemiiss den Sta-

sichtigungsfirmen und bedankt sich daftir, dass | tuten fristgerecht einberufen worden. Der Jahres-
sie ihre Tore gediffnet haben, um unseinen Ein- | bericht, die Jahresrechnung sowie die Traktan-
blick in ihre Arbeitswelt zu geben. Es hat interes-

denliste sind ordnungsgemiiss in der «mittex»,
sante Einblicke in das textile Wirken und Schat- ‘

unserem Vereinsorgan, publiziert und im Se-
fen in und um St. Gallen gegeben. Aber auch | kretariat aufgelegt worden. Nachdem keine
die historische Stiftshibliothek und die moderne | Einwinde erfolgen, wird Stefan Gertsch fiir das

AFG Arena haben uns interessante und lehrrei- | Protokoll bestellt, Als Stimmenzihler amtet vor-

che Momente des Staunens beschert. Mit einem | lidufig der Vizeprisident Peter Minder. Sollte es

Applaus wird das Engagement der Besichtigungs- | néitig werden, wiirden zwei Stimmenzihler be-
firmen verdankt. stimmt. Der Vizeprisident ertffnet damit die be-
Gemiiss Tagesprogramm erdffnet der Vizeprd- | schlusstihige Generalversammlung,
sident die Generalversammlung, ‘ ‘
1. Protokoll der GV 2009

Traktandenliste Das Protokoll ist im Sekretariat aufgelegen und
l. Protokoll der GV 2009

2. Berichterstattungen

in der «mittex» publiziert worden. Es sind keine
Einwinde eingegangen. Es wird einstimmig an-
2.1 Jahreshericht des Priisidenten senommen und dem Verfasser, Stefan Gertsch,

2.2, «mittex»

mit Applaus verdankt.

2.3. Weiterbildungskommission

2. Berichterstattungen

2.1. Jahresbericht des Prasidenten

Peter Minder erdffnet seinen Jahreshericht mit

3. Jahresrechnung 2009
4. Budget 2010 / Mitgliederbeitriige 2011
5. Wahlen
6. Mutationen und Ehrungen dem Satz, mit welchem der abgetretene Priisident
Jahresaktivititen Carl 1l seine GV eingeleitet hatte: «Die Welt-
8. Verschiedenes Wirtschaft befindet sich heute in der schlechtes-
ten Verfassung seit dem fatalen Zusammenbruch
Ende der 30er-Jahre»

Gemiiss Peter Minder leben wirin einer extrem
hektischen und spannenden Welt! So hiess es: Fi-
nanzkrise — Produktion herunterfahren — Stellen

abbauen - Kosten reduzieren — Strukturen ver-

indern — sich den neuen Gegebenheiten an-

passen. Der Abschwung hat die Textilindustrie

| zuerst getroffen, doch sie steht auch am Anfang,

wenn der Aufschwung wieder eintritt!

Aufschwung
Wo stehen wir heute? Zu Jahresbeginn hat man

daran geglaubt, dass es aufwiirts gehen konnte.

Prdisident Peter Minder

Eine Erholung ist spiirhar gewesen und hat sich
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dann auch manifestiert. Der Aufschwung hatsich
frither zuriickgemeldet, als allgemein angenom-
men. Die Wirtschaftswachstumszahlen in China,
die nie so schlecht waren, sind weiter pestiegen,

Zu Beginn des Jahres hat man vernommen,
dass es wenig grobe Garne auf dem Weltmarkt
gibt. In Pakistan hat es lokal zu wenig Garne ge-
geben, da der Export nach China lukrativer war.
Als Folge dieser Entwicklung haben sich Meldun-
gen tber einen stark ansteigenden Bedarf an Tex-
tilmaschinen gehiiuft.

Soscheintes gemiiss Peter Minder, dass alle Tex-
tilbetriehe weltweit genau zum selben Zeitpunkt das
Gleiche tun. Die Bestellungen nehmen zu, die Auf-
tragsbiicher fiillen sich und die Lieferzeiten wach-
sen an. Deshalb sind nun Produzenten und Zulie-
ferer extrem gefordert, da sie durch den massiven
Kapazitiitsabbau teilweise kaum in der Lage sind,

die At fgaben fristaerecht und in qualitativeinwand-
freiem Zustand herzustellen.

2weifel durch Hoffnung ersetzen
Wer iiberzeugt ist, dass sich der Aufschwung
durchsetzen wird, darf sich zurecht Optimist nen-
fen. Optimistisch wollen und ditrfen wir alle sein.
Als Europier hoffen und wiinschen wir uns fiir
die globale Wirtschaft, dass sich der Fall Grie-
chenland nicht auf weitere, vom Schuldenvirus
bereits stark geplagte Staaten wie Portugal, Spa-
nien und andere ausdehnen mag und die Wirt-
schaft wieder kollabieren Lisst.

Trotz guter Vorzeichen zum Aufschwung und
aur Wiederbelebung der Wirtschaft gilt es fiir die
Politik, das Geschehen aufmerksam zu betrach-
ten und al

es erdenklich Notwendige in die Wege
20 leiten, dass ein langfristig anhaltender Auf-

schwung Tatsache wird.

Tiefer Euro
Hoffen wir fiir die Schweizer Exportindustrie, dass

sich der tiefe Euro wieder erholt! Deshalb gilt es

fiir Schweizer Industriebetriebe, weiterhin inno-
vativ zu sein, mit der Konkurrenz mitzuhalten,
den Vorsprung zu halten oder sogar auszubauen
und die Vorteile des tiefen Euros zu nutzen. Al-
Jes zum Wohle unserer Wirtschaft — zu unserem
Wohlbefinden!

Zur Natur

Zu den, in den letzten Wochen geschehenen Na-
turgewalten meint Peter Minder, dass es erniich-
ternd ist, zu erfahren, wie klein und schwach der
Mensch im Vergleich zur Natur ist. Faszinierend
gewesen sind die Bilder vom Vulkanausbruch auf
Island: diese Kraft, diese Wucht, dieser scheinbar
unerschipfliche Energieschub!

Auf Grund der von ihm erwihnten Folgen
zieht Peter Minder die Schlussfolgerung, dass
wir uns durch die Natur inspirieren lassen soll-
ten, Bei allen unseren hektischen Aktivititen soll-
ten wir nicht vergessen, dass wir uns auch wieder
einmal in ruhigere Atmosphiiren zuriickziehen
sollten, um Ruhe zu tanken und unsere Batte-
rien wieder aufzuladen.

Abschliessend wiinscht der Vizeprisident, dass
wir am Aufschwung partizipieren diirfen, dass
dieser ein langfristiger ist, dass Arbeitslosigkeit
und Kurzarbeit zuriickgehen, und dass die bevor-
stehenden Herausforderungen zeitlich wie qua-
litativ eemeistert werden konnen, Peter Minder
wiinscht uns allen, dass wir den Mut und den
Glauben an unsere Schaffenskraft nie verlieren
und dass wir Kreativitit leben diirfen.

Der SVT im 2009

Einleitend macht Peter Minder darauf aufmerk-
sam, dass der SVT seit einem Jahr keinen Prii-
s Vi-

zepriisident die jeweils durch das Sekretariat

sidenten hat. So habe er in der Funktion a

bestens vorbereitenden Sitzungen leiten diirfen.
Herr Dr. Markus Miiller ist an der letzten Ge-
neralversammlung in den Vorstand gewihlt wor-

Generalversammiung im Plalzkeller in St Gallen

SVT-

den. Er hat sich dort bestens eingelebt und sich
mit den Aufgaben vertraut gemacht. Der Mitglie-
derschwund hiilt leider immer noch an. Die wirt-
schaftliche Lage und viele Friihpensionierungen
haben dazusicherlich beigetragen, Die Weiterbil-
dungskommission hat sehr gut gearbeitet, wiirde
aber mehr Besucher fiir die jeweils hervorragend
organisierten Kurse verdienen.

Bei der « mittex» hat die Rezession deutliche
Spuren hinterlassen, welche sich im Inseratevo-
lumen niedergeschlagen haben. Es ist zu hoffen,
dass beim Aufschwung ebenso schnell reagiert
wird, und wir wieder auf den Goodwill und die
Unterstiitzung der Firmen zihlen diirfen.

Der Internetauftritt, durch Stefan Gertsch bes-
tens gepflegt, wird je nach Wirtschaftslage mehr
oder weniger besucht. Profitieren Sie von den An-
geboten, die laufend ausgebaut werden und be-
suchen Sie unsere Hompage.

Zum Abschluss bedankt sich Peter Minder
bei allen Vorstandsmitgliedern fiir die wertvolle
Unterstiitzung und Zusammenarbeit. Die Ver-
sammlung wiirdigt den Jahresbericht des Vize-

prisidenten mit einem kriftigen Applaus.

2.2. Jahresbericht «mittex»

Dr. Roland Seidl wiirdigt als erstes das Engage-
ment der treuen Inseratekunden, die auch wihrend
schwierigeren Zeiten zur «mittex» halten, haben
sich doch grosse Schweizer Textilmaschinenpro-

duzenten als Inserenten abgemeldet.

Eine erfolgreiche «mittex» beruht

auf

* der speditiven Zusammenarbeit bei der In-
serateakquisition, welche die 1TS Mediaser-
vice unter der Leitung von Andreas A. Kel-
ler durchfiihrt

* einer unkomplizierten Zusammenarbeit
mit der Druckvorstufe (Lavout), die durch
die ICS AG in Wattwil erledigt wird

FORUM
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* einer effizienten Zusammenarbeit mit dem
Drucker, EA Druck & Verlag AG in Einsie-
deln

* der interessanten Zusammenarbeit mit
Fachautorinnen und -autoren sowie PR-
Agenturen und Unternehmen der Textil-

wirtschaft

In seinen Austithrungen geht Dr. Roland Seid|
auf den erweiterten Inhalt der «mittex» ein. So
sind innovative Textilanwendungen, Ergebnisse
von Forschungsarbeiten verschiedener europid-
ischer Textilinstitute und Themen wie Nano-
technologie, intelligente Bekleidung und funk
tionelle Oberflichen aufgenommen worden.
Speziell fiir den Vereinsnachwuchs prisentiert
sich die Schweizerische Textilfachschule in jeder
«mittexs-Ausgabe, um tiber ihr Aus- und Weiter-
bildungsangebot, Forschungsergebnisse, Projekt-
arbeiten und neue Anschaffungen im Maschinen-
bereich fiir Lehre und Forschung zu informieren.

Damit bietet die «mittex » den Leserinnen und
Leserneinen Fundus an Informationen fiir eine
regelmiissige Weiterbildung und eine In forma
tionsquelle fiir Fachleute der Textilwirtschaft,

Abschliessend bedankt er sich bei allen Inse-
renten, Abonnenten und Mitgliedern der SVT, al-
len Fachautorinnen und -autoren sowie den [Un-
ternehmen, die ihre Neuentwicklungen in der
«mittex» einem breiten Publikum vorstellen

Peter Minder dankt Dr. Roland Seid| fiir die
immense und hervorragende Leistung, um alle
zwei Monate termingerecht die « mittex» erschei-
nen zu lassen. Persinlich bedankt er sich bei al-
len Firmen, welche in guten und schlechten Zei-

ten die «mittex» unterstiitzen.

Die Veteranen Peter Baur, Urs Isler, Hans Jorg Kleeb,

dem Prasidenten Peter Minder

2.3 Jahresbericht WBK
[n seiner Einleitung stellt Stefan Gertsch das Team
der Weiterbildungskommission vor, welches aus
Mitgliedern der SVT und SVTC besteht. Leider sind
in diesem Jahr zwei Austritte zu verzeichnen ge-
wesen. Stefan Gertsch weist darauf hin, dass [n-
teressenten fiir die Mitarbeit in der WBK herzlich
willkommen sind! Zur Erinnerung weist der WBK-
Prisident auf das alternierende Programm des
FORUMS fiir die textile Kette und die Weiterhil-
dungskurse wihrend des Winterha

biahres hin.

Ruckblick
Mit einem kurzen Foto-Riickblick geht Stefan
Gertsch auf das vergangene FORUM ein, welches
wiederum im Seedamm-Plaza iiber die Biihne
gegangen ist. Trotz der Krise konnten wiederum
gleich viele Teilnehmer verzeichnet werden., was,
obwohl man mit mehr Teilnehmern budgetiert
hatte, als Erfolg gewertet werden darf,
Erstmalig ist auch eine Umfrage durchge-
fiihrt worden, welche zum gréssten Teil positiv
ausgefallen ist. Einzelne Vorschlige und Mei-

nungen werden fiir das niichste Forum geprift.

Ausblick
Von Oktober 2010 bis Mirz 2011 steht nun wieder
das WBK-Programm an, in welchem diverse Wei-
terbildungskurse, aber auch ein Workshop und
zum Abschluss erstmalig ein eintigiger Kultur-
anlass geplant sind. Zu den einzelnen Kursen gibt
Stefan Gertsch noch einige Erklirungen ab. Das
Programm wird nach der Sommerpause fristge-
recht an die Mitglieder verschickt werden,
Abschliessend bedankt sich Stefan Gertsch bei

allen Kursteilnehmerinnen und -teilnehmern,

Arthaer Langhans wned Samuel Webrli mif
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Referenten, Firmen, Institutionen und Schulen
und ganz besonders bei seinem Team und al-
len, welche die WBK in irgendeiner Form un-
terstiitzen,

Peter Minder dankt Stefan und Verena Gertsch
und dem ganzen WBK-Team fiir den enormen

Einsatz,

3. Jahresrechnung
Rolf Langenesger hemerkt, dass es ihm in die-
sem Jahr leichter falle, die Rechnung zu prisen-
tieren, da er nur einen kleinen Verlust verkaufen
miisse. In seinen Ausfiihrungen geht er auf die
schwierigen Umstinde im [nserategeschift der
«mittex» und der Wertschriften ein. Zu einzelnen
Positionen der Bilanz und der Erfolgsrechnung
aibt Rolf Langegger detailliertere Informationen
und Hinweise. An dieser Stelle erwihnenswert ist
die freundliche Unterstiitzung der Taco-Stiftung,

Da an der heutigen Generalversammlung
Viktor Boller anwesend ist, bittet Peter Minder
ihn, den Revisorenbericht vorzulesen, Dem Vor-
stand wird durch einen kriiftigen Applaus Dé-
charge erteilt,

Peter Minder dankt dem Kassier fiir seine Ar-
beit und den Rechnungsrevisoren fiir die ge-

schitzte Priifung der Rechnung,

4. Budget und Mitgliederbeitrage
Einleitend weist Rolf Langenegger mit zwei Fo-
lien auf das schwierige Unterfangen hin, Werl-
schriftenertriige zu budgetieren. Die WBK-Po-
sitionen entfallen nun, da diese eine eigene
Buchhaltung fiihrt. Er weist auf die Kostenein-
sparungen des Sekretariats hin, welche nur teil-
weise auf dem Wegfall der WBK beruhen und be-
dankt sich fir die Sparbemithungen.

Der Vorstand schligt vor, die Mitgliederbei
triige fiir das Jahr 2011 unveriindert zu belassen.
Das Budget und die Mitgliederbeitrige werden
von der Versammlung einstimmig angenommen.

Peter Minder dankt dem Kassier Rolf
Langenegger fiir seine Arbeit und verweist auf
das eingespielte Team von Kassier und Sekretarial
mit Frau Verena Gertsch,

5. Wahlen

Peter Minder bemerkt, dass an dieser Stelle vor-
gesehen gewesen ist, Dr. Markus Miller, der an
der letzten Generalversammlung mitiels gutem
\pplaus in den Vorstand gewihlt worden ist, zum
neuen Priisidenten zu wihlen, Markus Miiller hat
sich gut eingearbeitet, mit dem Vorstand gut zu-
rechtgefunden, was umgekehrt auch der Fall ge-

wesen ist
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Bei seiner Firma hat die Belastung stark zu-
senommen. Deshalb hat sich Dr. Markus Miller
betreffend des Priisidiums Gedanken gemacht:
* GV, «mittex», WBK/FORUM sind die tragen-
den Elemente der SVT
langjiihriges Engagement ist kiinftig kaum
mehr misglich
SVTC Modell, mit jeweils einjihrigem Prii-
sidium ist gut

Belastung ist dann nicht so gross, weil nur
fiir ein Jahr

Der Vorstand hat sich sachlich mit den Vor-
schligen auseinandergesetzt, Das jihrliche Rota-
tionssystem hat seine Vor- und Nachteile:
Vorteile:

* esist einfacher, einen Priisidenten zu
finden

ein Vorstandskollege kennt die Struktur des
Vereins und kann das Amt des Prisidenten
besser iibernehmen

Nachteile:

in einem Jahr gibt es fast keine Routine
* nicht alle Amter oder Chargen eignen sich
aur Rotation

Statuten miissen gedndert werden
|

Der Vorstand hat beschlossen, einen System-
Wechsel auf ein rotierendes System vorzuberei-
ten und diesen und die damit verbundenen Sta-

luteniinderungen an der Generalversammlung
2011 zur Abstimmung vorzubringen.

Fiir die heutige Generalversammlung wird
un — so Rolf Langenegger, welcher das Mikro- |
fon von Peter Minder iibernommen hat — Peter
Minder als Prisident und Dr. Markus Miiller als
Vizeprisident vorgeschlagen.

Herr Jiirg Rupp fragt nach, ob er richtig ver-
Standen habe, dass wir heute nur iiber die Wahl
des Priisidenten abstimmen und nicht iiber ei-
nen Systemwechsel. Dies bestiitigt Rolf Langen-
egger, da der Systemwechsel Statuteniinderungen
bedinge, welche der Vorstand nun erarbeite. Es
gehe mit dieser Information iiber den System-
Wechsel darum, die Mitglieder friihzeitig zu in-
formieren,

Peter Minder wird als Prisident und Dr. Mar-
kus Miiller als Vizeprisident mit einem grossen
Applaus gewiihlt.

Bestitigungswahlen
Mit einem kriftigen Applaus werden bestiitigt:
* Dr. Roland Seid] als Priisident Redaktion
«mitlex»
. Stefan Gertsch als Priisident WBK (SVI/SVIC)

Zudem erwihnt der
Vorstand auch die bei-
den WBK-Mitglieder An-
dreas Hellwig und Ad-
rian Schwaller, welche
seit lingerer Zeit bereits
das Team der WBK tat-
kriftig unterstiitzen.

6. Mutationen
und Ehrungen

Der Priisident liest die Ge-
denktafel (ein Verstorbe-
ner) und bittet die Anwe-
senden, sich dazu zu
erheben.

Insgesamt sind dieses
Jahr 16 Veteranen ernannt
worden, davon sind fiinf
anwesend, Mit einem gro-
ssen Applaus verdankt die
GV den langjihrigen Mit-
gliedern ihre Treue zum
Verein, Sie alle erhalten

| das Veteranengeschenk

mit Urkunde.

Bevor die Jubilare ver-
lesen werden und das
neue SVT-T-Shirt erhal-
ten, wird dieses von Dr.
Markus Miller vorge-
stellt. Anhand von eini-
ven Folien gehter auf die
Funktionsweise des dafiir
verwendeten  Materials
SwissCotton BeDry ein,

Fiir 50 Jahre Mitglied-
schaft werden zehn Per-
sonen mit einem SVI-T-
Shirt und fiir 60 Jahre
Mitgliedschaft zwei Jubi-
lare geehrt. Neu gibt es
auch eine Kategorie fir
63 Jahre, in welcher zwei

Jubilare erwiihnt werden.

Der Prisident dankt den

Jubilaren fiir ihre lang-

iiahrige Treue und Ver-

bundenheit zum SVT.
Unter

nung erfolgt anschliessend

Namensnen-

die Geschenkiibergabe, das
obligatorische Foto ist im
Anschluss an die GV auf-

genommen worden,

SVT-FORUM

Unser Mandant ist ein Familienunternehmen im
Grossraum Bern, spezialisiert auf das Rezyklie-
ren von hochwertigen Textilabféllen, die das Aus-
gangsmaterial flr industrielle Komponenten in der
Automobilindustrie bilden. Das spezialisierte Un-
ternehmen beschaftigt 10 Mitarbeiter und agiert
in einem tbersichtlichen, internationalen Markt. Es
verfligt tiber klare, effiziente Strukturen. Der heuti-
ge Hauptaktiondr und Unternehmensleiter machte
die Geschéftsflihrung und damit die operative Ver-
antwortung einem

jiingeren, unternehmerisch
handelnden Manager

tibertragen und sich schrittweise in den Ruhe-
stand zuriickziehen. Die erfolgsorientierte Position
verlangt ausgepragte Flhrungs- und Verkaufs-
erfahrung, auch auf internationaler Ebene, einen
hohen Grad an technischem Verstandnis und an
Selbstandigkeit.

Wir stellen uns eine mehrsprachige Personlichkeit
vor, die mit der Textilindustrie verbunden ist, (iber
die notigen Fachkenntnisse verfligt und einige
Jahre Erfolg in einer Flihrungsposition nachweisen
kann. Eine Beteiligung am Unternehmen oder eine
spatere Ubernahme wird nicht ausgeschlossen.

Interessenten werden gebeten, die vollstandigen

Bewerbungsunterlagen an die nachstehende Ad-
resse einzureichen.

FIDRA-TREUHAND AG

|
TREUHAND
FIDUCIAIRE SUISSE

Fidra-Treuhand AG
General-Dufour-Strasse 4
2500 Biel/Bienne 3

Tel. 032 329 30 80

Fax 032 329 30 85

E-mail: info@fidra.ch
Internet www.fidra.ch
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FIRMENNACHRICHTEN

Die Jubilare Fritz Elmer, Georg Fust, Hansjirg Nikles, Carlo Mendelowitsch, Rolf Schmid, Waller

Bastper mit dem Predsidenten Pefer Minder
1

Besondere Verdienste

Fiir ihre langjidhrigen Revisorendienste be-

dankt sich der Vorstand mit einem kleinen

Prisent bei:

* Herbert Bussmann als Chefrevisor seit 1995
(leider nicht anwesend)

® Marianne Wespi seit 1997 (leider nicht an-
wesend)

* Viktor Boller seit 1993

7. Jahresaktivitdten
Folgende «textile» Termine werden den Mitglie-

dern bekanntgegeben:

Svr
* NEXT, Nachwuchsexkursion
26. Oktober 2010
* SVI/SVTC Weiterbildungsprogramm
Okt. 2010-Mérz 2011
* 37.STV-GV 2011
12. Mai 2011

STF — Schweizerische
Textilfachschule

09, Juli 2010

28, August 2010
September 2010

Diplomfeier
Fashion Markt
Fashion Show
«Keep in touch»
Studenten und Alumni Event

12. November 2010

TVS (Textilverband Schweiz)
GV Schweizerische Textilfachschule
STF in Ziirich 2 Juni 2010
GV TVS in Baden 24, Juni 2010
Innovation Day — Swisstexnet an der Empa in
Diibendorf 20, August 2010
Ostschweizer Bildungsausstellung OBA
in St, Gallen 3.- 7. September 2010
Verleihung des Lehrlingspreises an der OBA

4. September 2010
Berufsinformationsmesse BIM in Olten

29. Sept. — 1. Okt. 2010

Ready-to-live: Interaktive Kleider

Dr. Tiinde Kirstein, Schweizerische Textilfachschule

Ready-to-wear war gestern, die Zukunft heisst «ready-to-live». Mit moder-
ner Technologie kann Kleidung zum Leben erweckt werden. «Lebendige»
Kleidung kann zum Beispiel auf Reize reagieren, sich verdandern oder mit der
Umwelt kommunizieren. Es entsteht eine Interaktion zwischen Kleidung,
Trager und Umwelt. Bisher standen bei interaktiver Kleidung die funktio-
nalen Aspekte und die Zweckmassigkeit im Vordergrund. Modische Aspekte
wurden nur wenig betrachtet. Dabei ist die Mode viel mehr als nur die Hiille
oder die Plattform fiir die Funktionalitdt. Mode an sich ist bereits eine Form
der Kommunikation und kann den Gedanken der «Lebendigkeit» vermitteln.

Das Projekt « ready-to-lives ist ein interdiszipli-
niires Studentenprojekt, das von der Schweizeri-
schen Textilfachschule (STF) und der ETH Ziirich

durchgefithrt wird. Im Projekt arbeiten Designer

und Technologen gemeinsam, und:

* entwerfen Szenarien fiir interaktive Mode,
® experimentieren mit innovativen Materia-
lien und technischen Komponenten

* entwickeln eine «ready-to-live s -Kollektion, |

prisentieren die Kollektion auf der Diplom

mittex a/2010

29. September 2010
Berufsinfo Chance Industrie Rheintal in St.
30. Oktober 2010

Swisstextiles Award / Fashion Night in Ziirich

Margrethen 28. -

4. November 2010

8. Verschiedenes

| Da niemand eine Wortmeldung unter dem Trak-

tandum 8 Verschiedenes wiinscht, bedankt sich
der neu gewiihlte Priisident Peter Minder bei al-
len Génnern, Helfern und Mitgliedern, welche

‘ den Verein tatkriftip unterstiitzen.

Ein spezieller Dank gebiihrt auch den Spon-
soren, welche unsere Vereinigung immer wieder
unterstiitzen, Er dankt fir den freiwilligen Ein-
satz der Kommissionsmitglieder, dem Vorstand
und Verena und Stefan Gertsch fiir die gute Se-
kretariatsfithrung,

Erdankt Brigitte Moser und Ettore Gihweiler,
welche mit dem SVTC zusammen die GV organi-
siert haben — ihnen gebiihrt ein besonderer Ap-
plaus. Peter Minder bedankt sich nochmals bei
den anwesenden Mitgliedern fiir ihr Erscheinen.

Der Priisident schliesst die ordentliche Ge-
neralversammlung um 18,45 Uhr, wiinscht al-
len einen gemitlichen Abend und lidt die Mit
glieder zum Apéro ein,

Im Mai 2010
Der Aktuar:

Der Prisident:

Stefan Gertsch
Peter Minder

h_- - = C L ¥
Entwurf der inferakbtiven Kleider

Fashion Show (am 3. September 2010 in

der Hérterei Ziirich) und auf dem Innova-

tionday (am 26. August 2010 an der Empa

Diibendort)

Das Projekt wird durchgefiihrt von der Fa-
shion Design Klasse FD2 der STE unter der Lei-
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Auswabl der Materialien (gesponsert von Ja-
kob Schlaepfer und Swisstulle AG)

tung von Frau von Allmen, und den Teilnehmern
des Wearable Computing Seminars PPSII der ETH
Ziirich, unter der Leitung von Prof. Tréster (von
Februar bis Juni 2010).

Als Fokus des Projektes wurde das Thema « Be-
Wegung» ausgewihlt. Dieses Thema kann auf
Vielfiltigste Weise interpretiert werden und er-
miglicht eine spannende visuelle Umsetzung in
der Fashion Show. Die technologische Basis fiir
das Projekt sind die von der ETH entwickelten
Miniaturisierten Sensoren BodyANT, mit denen

Korperbewegungen gemessen werden kinnen, |

Eins von neun Modellen aus der «Ready-to
lives-Kollektion

Ausgehend von drei verschiedenen Stimmun-
gen (dramatisch, zerstort, romantisch) werden
interessante Aspekte der menschlichen Bewegung
untersucht und Ideen entwickelt, wie die Klei-

dung auf die Bewegungsreize reagieren kann. Unibertroffene Produktivitét und lebenslange Brillanz fir
Ziel dabei ist es, das Zusammenspiel von Mensch, Ihre Stickerei — mit erweiterter Farb- und Produkipalette.
Mode und Technologie auf neue und iiberra- Nutzen Sie die johrelange Erfahrung und Kompetenz von
schende Weise dem Publikum zu prisentieren. AMANN - und unsere Beratungshofline +49 7143 277-219.
1.11\' neuesten Bilder und Informationen zum Pro- Intelli gent Threads
ekt sind auf der Internetseite zufinden; www, Bni & Co. AG - Zirchersirasse 350 - 8501 Frovenfeld - Switzerland

ready-to-live ethz.ch zu finden. Tel. +3272 36 111 - Fox +52 72 36 118 - Email btechtrode@boni.ch
www.boni.ch
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FIRMENNACHRICHTEN

Ubergabe des
Rieter Awards an
der Universitat
FEl in Sao Paulo,
Brasilien

Den begehrten Rieter Award iiberreichte Fred M-
serle, der Rieter Verkaufsleiter fiir die lateiname-
rikanischen Mérkte (Mercosur), am 19. Mirz
2010 in Sao Paulo, Brasilien. Die Verleihung fand
an der Universitit FEI statt. In einem feierlichen
Rahmen durfte der Student Caio Santo den Rieter
Award entgegennehmen. Ausgezeichnet wurde er
fiir seine Studienarbeit tiber die Herstellung von
Viskosefasern aus Bambus.

Zur Rieter Award Verleihung 2009 waren
samtliche Studenten der Universitiit FEI einge-
laden. Mit grossem Interesse verfolgten die
zahlreich erschienenen Giste die Verleihung,

Den Auftakt machte Fred Migerle (Rieter Ver-
kaufsleiter Mercosur) mit der Vorstellung des Un-
ternehmens Rieter. Anschliessend iiberreichte er
dem Studenten Caio Santo den Rieter Award im

Beisein von André Costa (Rieter Verkauf Merco-
sur) und Frau Professor Toshiko Watanabe (Uni-
versitit FEI). Mit der Trophiie, die aus einem

Schweizer Bergkristall besteht, erhielt Caio Santo
auch eine Award Urkunde.

Von links nach rechts: Fred Mdgerle, Rieter
Verkaufsleiter Mercosur; Caio Santo, Gewin-
ner des Rieter Awards 2009; André Costa, Rie-
ter Verkauf Mercosur

Die hohe Ausbildungsqualitit der FEI Univer-
sitdt wird durch die Verleihung des Preises an ei-
nen Studenten der Akademie bestitigt. Die Uni-
versitit FEI wurde 1946 gegriindet und zihlt zu
den renommiertesten Adressen fiir ein Studium
zum Textilingenieur oder zur Textilingenieu-
rin in Brasilien.

mittex 4/2010

1989 wurde der Rieter Award mit dem Ziel
ins Leben gerufen, jungen Fachleuten den Ein-
stieg in die textile Berufswelt und das Kniipfen
von Kontakten zu erleichtern. Das Auswahlver-
fahren der Award Gewinner erfolgt jihrlich in
enger Zusammendarbeit mit Universititen und
Professoren weltweit. Fiir den Preis nominier!
werden Studenten und junge Berufsfachleute im
Bereich Textiltechnik, die sich durch fundierte

Arbeiten und grosses Engagement auszeichnen.

Termin: NEXT 2010
«Nachwuchs-
exkursion»
Dienstag,

26. Oktober 2010,
Region St. Gallen

+

+
b
..h‘

INNOVATION DAY Zb

Einladung

Empa Akademie

Sordaragamntur bur mnagates K1)

Swiss Texnet

Textil verlasst seine Grenzen - Vision und Realitat

Donnerstag, 26. August 2010
12.00 bis 18.30 Uhr

Zentrum flr Wissenstransfer
Uberlandstrasse 129
CH-8600 Dibendorf

Anmeldungen bitte unter folgendern Link:
www.swisstexnet.ch

Textiles Innovationsnetzwerk der Schweiz

AWAN svTC A Vorankiindigung
fsvr[ P

Textile
ildung

Neuer asiatischer
Wirtschaftsraum 2012 / ASIA

Anforderungen der Industrie-
wasche an die textile Kette

Eine modische Landpartie

Weiterbildungsprogramm 2010/2011

18. November
2010

20. Januar
2011

12. Mérz 2011

Die detaillierte Kursausschreibung mit dem
Anmeldeformular finden Sie in der nachsten
Ausgabe Nr. 5/2010 der «mittex» oder ab Mitte
August auf unserer Homepage www.mittex.ch




Schweizerische Textilfachschule

Swiss Textile College

"l....................unoulocno-..ooounno.o.---n.o...-u---n..o..

www.textilfachschule.ch

Anerkennung der Schweizerischen Textilfachschule als F&E-Institut

Seit 1998 engagiert sich die KTl [Férderagentur fur Innovation] im Auf- und Ausbau anwendungsorientierter F&E an den
Fachhochschulen. Ziel dieser Mission ist es, die Fachhochschulen als attraktive Projektpartner fur Unternehmen zu
positionieren.

Die Voraussetzungen zur Teilnahme an KTI-Projekten sind klar geregelt: Es arbeiten mindestens ein Unternehmen und
mindestens eine nicht Gewinn orientierte Forschungsinstitution direkt zusammen. Der Wirtschaftspartner dbernimmt
mindestens 50% der Projektkosten. Die Projektleitung liegt idealerweise in den Handen des Industriepartners. Das
pl‘OJththem;{a wird eingereicht und nach verschiedenen Kriterien beurteilt [wirtschaftliche und wissenschaftliche Be-
deutung, l\.’lm'k{pmr_ﬂmiél, Beitrag zur Forderung einer nachhaltigen Entwicklung, klarer Arbeits- und Finanzierungsplan
etc.) Die Patentrechtliche Verwertung der Resultate ist vor Projektbeginn vertraglich zu klaren. Der Slancj des Projektes
soll regelmassig durch unabhangige Experten beurteilt werden. Bei Beendigung des Projektes folgt ein Schlussbericht

Die KTl engagiert sich in vier Fsrderbereichen:Iingenieurwissenschaften, Enabling Sciences, Mikro- und Nanotechnolo-
gie und Life Sciences. Als anerkannte Forschungsstatten fir Partnerprojekte mit der Industrie gelten Fachhochschulen,
die ETH, Universitaten und andere.

Seit dem 3. Juli 2009 ist die STF seitens des BBT [Bundesamt fir Be-
rufsbildung und Technologie) und der KTl als KTl-beitragsberechtigte
Institution anerkannt worden. Damit sind wir in der Lage, unseren Part-
nern aus Industrie und Handel kiinftig Bundesmittel fiir geeignete inno-
vative F&E Projekte indirekt zuganglich zu machen. Im Rahmen des
Auftrages der KTl soll innerhalb von zwei Jahren ein unabhangiges wis
senschaftliches Aufsichtsgremium an der STF etabliert werden. Hierfur
werden folgende Vorabklarungen bendtigt:

Wo liegt die langfristige Ausrichtung von F&E mit Industriepartnern?
Eine umfassende Analyse soll Schwerpunkte und die Ausrichtung der
STF hinsichtlich der Erlangung internationaler Konkurrenzfahigkeit im
Bereich der F&E klaren. Die STF hat im Jahr 2009 1,15 Millionen Fran-
ken in neue Anlagen fur F&E investiert [siehe Bericht «mittex» Nr. 6
2009). Wie konnen wir diese Anlagen optimal nutzen?

l':"TF'F(;vl".c_l':u_‘: innen bei der Arbeit

Die zweite Frage ist: Wo geht die Textilforschung grundsatzlich hin? Mit Hilfe einer Expertenbefragung wollen wir die
Wirtschaftlichen Chancen der Textilforschung in der Schweiz, sowie der STF im besonderen, ersichtlich machen. Er
ginzend dazu soll eine Wettbewerbsanalyse ein klareres Bild liefern, wie wir uns im F&E-Bereich etablieren und gegen-
Uber der Industrie positionieren mdochten

Am 15,2010 ist das erste KTl Projekt der STF gestartet. Titel des Projektes ist: «Unisensor - Machbarkeitsstudie tber
textil integrierbare Sensornetzwerke». Das Ziel des Projektes besteht darin, Sensarmodule zu entwickeln, die in Texti-
lien mtegr"mr't werden kinnen und fur verschiedene Anwendungen [z.B. Geotextilien, Bautextilien, Sicherheitstextilien)
Universell einsetzbar sind (deswegen die Bezeichnung Unisensor). Unisensor-Module bestehen aus mehreren vernetz-
ten miniaturisierten Diinnschichtsensoren und konnen kostenglinstig mit herkommlichen Textilmaschinen in einer
beliebigen Anordnung in textile Flachen integriert werden, ohne die textiltypischen Eigenschaften zu beeintrachtigen.
p!'ojektdpartner <ind neben der STF die Innovative Sensor Technology (IST) AG, Wattwil, und die Interstaatliche Hoch-
schule fiir Technik NTB Buchs

Falls Sie auch eine Idee fiir ein Projekt haben, zégern Sie nicht, uns zu kon-
taktieren. Wir bieten ein breites Spektrum an moglichen Projektarbeiten an,
Wie Produktentwicklungen, Machbarkeitsstudien, das Testen von neuen Ver-
fahren und Maschinen, Materialpriifungen und Schadensanalysen. Wir iber-
Nehmen die Projektplanung und Organisation von Forschungs- und Entwick-
llmgg-ProJei«{en in allen Schritten. Nutzen Sie die Moglichkeit der Finanzierung
und die moderne Einrichtung der STF fur lhre innovativen Ideen. Wir stehen fur
Beratungen gerne bereit.

Kontakt und Koordination fiir Projektarbeit: Frau Dr. Tinde Kirstein

Tel: +41 44 360 41 51, E-Mail: tkirstein@stfschule.ch .
LinkS: WWW.tE‘XtiHaC hsch Ule.Ch, WWWktl-Cthh Neuste technische Entwicklungen an der STF: Der Bodyscan
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Abfalle

A. Herzog AG, Aramid-Produkte, Textil-Recycling, CH-3250 Lyss
Tel. +41 32 385 12 13, E-Mail: contact@herzog-lyss.ch, www.herzog-lyss.ch

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung

|
Breithalter

mittex 4/2010

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmiili, CH-9425 Thal, Tel. 071 886 40 90, Fax 071 886 40 95
E-Mail: info@baeumlin-ag.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

SCHARER SCHWEITER METTLER AG ‘
CH-8812 Horgen

Tel: 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51

E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG G. Hunziker AG

Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

HUNZIKER Tel. ++41(0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00
E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info

Bander

Kuny AG, Benkenstr. 39, 5024 Kiittigen
Telefon 062 839 91 91, Telefax 062 839 91 19
E-Mail:  info@kuny.ch

Internet: www.kuny.ch

Chemiefasern

kuny

Streiffband AG, Hauptstr. 2, 5027 Herznach
Tel. 062 B&7 BO 10, Fax 062 867 80 11
E-Mail: info@streiffoand.ch, Internet: www.streiffband.ch

STREIFFBEAND

==
- EtMS
EMS-GRILTECH

®
SEIERy Huber & Co. AG Bandfabrik GRILON
s CH-5727 Oberkulm ‘EMS

Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

\
N

TEIN

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach

Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

lyAurz

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

Vollprofil und Bikomponenten Fasern
oder Garne, sowie Granulat aus PAB,
COPA, COPES, PAB10, PAB12

OMYA (Schweiz) AG

CH-4665 Oftringen

Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00
E-Mail: domenico.vinzi@omya.com,
Internet: www.omya.ch

Vertretung von: TEIJIN MONOFILAMENT Germany GmbH

Bandwebmaschinen

Datenerfassungssysteme

Jakob Miiller AG Frick

5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111 ‘

Fax +41 62 8655 777

www.mueller-frick.com

BY ZETA DATATEC GMBH

LOOMDATA®

ZETA DATATEC GmbH
CH-8212 Neuhausen

Phone:  +41 52 674 82 20
Fax: +41 52 674 82 21
Internet:  www.zetadatatec.co™
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DOCkenwickler Etiketten aller Art und Verpackungssysteme

(3 ‘. B Willy Grob AG SR Eonfiach | SWITZERLAND
Alte Schmerikonerstrasse 3, CH- schenbacl
d Bally Labels AG
; 13 50
Telefon ++41 (0)55 286 13 40, Fax ++41 (0)55 286 13 Schacheratiasse bl SIS SaiBmrerd

E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch
Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72 :
E-Mail:  info@bally.nilorn.com NILORN

Internet:  www.ballylabels.ch WORLOWIDE
Wir geben lhren Produkten eine unverwechselbare Identitat

Druckknépfe und Ansetzmaschinen

Etikettenwebmaschinen
E Alexander Brero AG, ‘
Q‘@"‘ Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
a o Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02
¥ E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch

Jakob Miiller AG Frick

5070 Frick, Switzerland

Telefon +41 62 8655 111

‘ Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Elastische und technische Gewebe

Innovative Gewebe

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17 Fachmaschinen
CH-9475 Sevelen

;8 Tel. 081 786 0 800, Fax 081 786 0 810
SChogu!ll___gfm E-Mail: info@schoeller-textiles.com
iy www.schoeller-textiles.com
. VP, SCHARER SCHWEITER METTLER AG
&/ CH-8812 Horgen,
4 Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
SCHARER SCHWEITER METTLER AG E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Elektronische Musterkreationsanlagen

Filtergewebe

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland m i
Telefon +41 62 8655 111 :
C 4i b Bhee 700 m Huber & Co. AG Bandfabrik

3 ller-frick.com CH-5727 Oberkulm
. muete Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70

E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

ERPp - System und Warenschausysteme ‘

. .. |
Spezialisierte ERP - Softwareltsung fur
Textilien, Bekleidung, Dekorationsstoffe, |
technische Textilien, Accessoires, Vliesstoffe ‘

und Bodenbelage " .
Baumlin & Ernst AG

Bleikenstrasse 17, CH-9630 Wattwil (SG)
Texturierer und Spezialitatenzwirnerei
Telefon: 0041 (0)71 98702 02

Telefax: 0041 (0)71 98702 22

Email: beag@beag.ch Internet: www.beag.ch

Datatex AG, Lindenstrasse 6, CH-6341 Baar
Tel. +41 41-7691062, Fax +41 41-7601031

Y& make IT work for you  www.datatex.com / www.datatex.de
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CH-9425 Thal

Telefon 071886 16 16
Telefax 071 886 16 56
Internet;  www.beerli.com
E-Mail: admin@beerli.com

& C.BEERLI AG

Zwirnerei-Férberei

Der Filament-Spezialist fiir geférbte Zwirne aus SE, CV, PES!

Hermann Biihler AG

CH-8482 Sennhof (Winterthur)
Telefon: +41 52 234 04 04
Telefax: +41 52 234 04 94
Email:  info@buhleryarn.com
Internet: www.buhleryarn.com

Hermann
Blihler

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zirich

Tel. 044/368 70 80

Fax 044/368 70 81

E-Mail: cwc@cwc.ch

- Qualitatsgarne fir die Textilindustrie

%,

CAMENZIND

www.naturalyarns.com

JOHANN MULLER AG
4802 Strengelbach

Tel. 062 745 04 04, Fax 062 745 (4 05

E-Mail: muelleri@mueller-textil.ch

Gefirbte Garne und Maschenstoffe aus allen Materialien

mittex 4/2010

Garne und Zwirne

CH-9015 5t.Gallen

Phone +41 (0)71 228 47 28

SECISETS Fax +41(0)71 228 47 38
E-mail nef@nef-yarn.ch

" www.nef-yarn.ch

NEF CO

Aktiengesellschaft

auch Bio-Baumwollgarn gekimmt
(GOTS) CUC + IMO

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Grosskaulenwagen

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Kettablassvorrichtungen

&F
CREALET
Q.

CREALET AG

Webmaschinenzubehor
Alte Schmerikonerstrasse 3
CH-8733 Eschenbach

Telefon  +41 (0)55 286 30 20
Fax +41 (0)55 286 30 29
E-Mail:  info@crealet.ch

Internet: www.crealet.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<
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L'-‘-‘derwaren. Préagearbeiten, Musterkollektionen Qualitatskontrollsysteme fiir Spinnerei und Weberei

TEXAT AG Gebriider Loepfe AG
TEXAT AG e maongabacn | ] o ol o ) G629 Wethon / Schwei:
. . T Telef 41 43 488 11 11
Produktprisentationen Tel.  062/849 77 88 MASTERS IN TEXTILE QUALITY CONTROL - "> 7 200 o
Wiss-Lederwaren Fax 062/8497818 E-Mail: sales@Iloepfe.com
Ontagetechnik www.texat.ch Internet: www.loepfe.com

Luittexturierung———________IlllSchaft- und Jacquardmaschinen

eoe
SCHARER SCHWEITER METTLER AG MR TEXTILE STA UB /A I

CH-8812 Horgen
7y vy Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
SCHARER SCHWEITER METTLER AG E-Mail: info@ssm.ch
Spulmaschinen Garnprozessmaschinen Staubli AG Seestrasse 238 CH-8810 Horgen
Tel. +41 (0)43 244 22 44 Fax +41(0)43 244 22 45
sales.textile@staubli.com www.staubli.com

Nadelteile fiir Textilmaschinen Schaumaschinen

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20
Christoph Burckhardt AG
Pfarrgasse 11
B 4019 Basel
URCKHARDT . e36 18 00, Fax 061 638 18 50
E-Mail: info@burckhardt.com; www.burckhardt.com |

e B sysseiod gl
TP Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
o@o Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02
£ E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch

Bénj & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052 723 62 20, Telefax 052 723 61 18
E-Mail: btechtrade@boni.ch, Internet: www,boni.ch

Schmelzklebstoffe

Outdoor-, Sportswear- und Workweargewebe ‘

EMS-CHEMIE AG
Business Unit EMS-GRILTECH

| =ome ] :
Reichenauerstrasse
CH 7013 Domat/Ems
Tel. +41 81 632 72 02
o EMS_GR|LTECH Fax +41 81 632 74 02
] ROTOFIL fabrics SA, Via Vite 3 http://www.emsgriltech.com
Er:ll-l—5855 4811&;2;:1 a1 7641 E-Mail: info@emsgriltech.com
el. +
& 76 4 . .
f b Ema”_ ;‘:;é?ﬁ;ﬁi;ms 0 ® ®  Schmelzklebstoffe fiir technische und
a rICS itarmgicwwarsiefiioom " textile Verklebungen aus Copolyamid
und Copolyester als Granulat oder

EmMs e

2
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il Weberei-Vorbereitungssysteme

- Rieter Textile Systems
' éz’b CH-8406 Winterthur

p ! Telefon  052/208 7171
Telefax 052/208 86 70
Internet www.neter.com
E-Mail info@rieter.com

g
B
1)
—
11

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

1 /]
SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Textilmaschinenzubehor

GROZ-BECKERTs

GROZ-BECKERT KG
Postfach 100249
72423 Albstadt

Strickmaschinenteile

Nah- und Schuhmaschinennadeln
Filz- und Strukturierungsnadeln Telefon +49 7431 10-0

HyTec® Diisenstreifen Telefax +49 7431 10-2777

Gauge Parts Tufting E-Mail contact@groz-beckert.com
Webmaschinenteile Internet www.groz-beckert.com

STRICKEN | WEBEN | FILZEN | TUFTEN , NAHEN

Warenspeicher

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

|

ch = E-Mail: weberei@tannegg.ch e
Dusshang - Tel. 071977 15 41 + Fax. 071 977 15 62

HET TEXTILE

SrausLi

Staubli Sargans AG Grossfeldstrasse 71 CH-7320 Sargans
Tel. +41 (0)81 72501 01 Fax +41 (0)81 725 01 16
sargans@staubli.com www.staubli.com

Webmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<

Wirkmaschinen/Kettvorbereitung Weberei

KARL MAYER Textilmaschinenfabrik GmbH
D-63179 Obertshausen
- Tel. + 49 6104 402 -0
r 7 g ) Fax: + 49 6104 402 600
KARL MAYER %, info@karimayer.de
Internet: www.karlmayer.de

Zettelmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

ol

Zubehor fiir die Spinnerei

Bracker AG

CH-8330 Pfaffikon-Zirich
Telefon  +41 (0)44 953 14 14
Telefax  +41 (0)44 953 14 90
E-Mail:  sales@bracker.ch
Internet: www.bracker.ch



mittex . Sichern Sie sich

Die Fachzeitschrift fur textile Garn- und Flichenherstellung
im deutschsprachigen Europa

lhr personliches
Exemplar der

mittex

Die Fachzeitschrift fir textile Garn- und
Flachenherstellung im deutschsprachigen
Europa

Abonnements-Bestellformular

Hiermit bestelle ich / bestellen wir die Fachzeitschrift «mittex» wie folgt:

[J Jahresabonnement SCHWEIZ 46.- CHF (inkl. Portospesen)
[] Jahresabonnement AUSLAND 60.- EURO (inkl. Portospesen)
Name: Vorname:

Firma: Stellung:

Strasse: PLZ/ORT:

Datum: Unterschrift:

FAX-Nummer ++41 (0)62 751 26 37

oder einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, /o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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