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Liebe Mitglieder

Unsere Vereinigung lebt von den Mitgliedern und setzt sich fur die Mitglieder ein! Im
Mittelpunkt stehen die Vertiefung von Kenntnissen und Fahigkeiten unserer Mitglieder
sowie die Unterstitzung der Beziehungen in der Textilwirtschaft. Zu den Angeboten
der SVT gehdren die Fachzeitschrift «mittex», welche 6x jahrlich mit aktuellen Themen
erscheint, ein Newsletter, Weiterbildungskurse sowie gesellschaftliche Aktivitaten.

Kennen Sie eine Kollegin oder einen Kollegen, eine Mitarbeiterin oder einen Mitarbei-
ter, die/der noch nicht Mitglied der SVT ist?

Dann Uberzeugen Sie diese Person ganz einfach von den Vorziigen der Mitgliedschaft
bei unserer Fachvereinigung!

Wenn es lhnen gelingt, 1 Mitglied zu werben, erhalten Sie 50 % Rabatt auf dem néachs-
ten Jahresbeitrag. Sollten Sie sogar 2 neue Mitglieder tiberzeugen kénnen, schenken
wir lhnen einen Jahresbeitrag!

Folgende Person méchte Mitglied der SVT werden:

Name: Vorname:
Strasse: PLZ/Ort:
Firma: Datum:
E-Mail: Unterschrift:

Als neu vermitteltes Mitglied gilt, wenn diese Person in den letzten 2 Jahren nicht Mit-
glied der SVT war und bereit ist, mindestens 2 Jahre Mitglied zu bleiben.

Ilhr Name und Ihre Adresse:

Name: Vorname:
Strasse: PLZ/Ort:
Firma: Datum:
E-Mail: Unterschrift:

Bitte einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, c/o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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Grusswort zum Jahreswechsel 2010

Liebe Mitglieder

Lange habe ich mir tiberlegt, was man alles zum neuen Jahr in
der emittex» schreibt. Sicher wiinscht man sich ein gliickliches,
gutes Jahr mit viel Erfolg — privat und im Beruf — und vor allem
gute Gesundheit! Dies alles natiirlich trotz Krise. Nein, nicht schon
wieder! Keiner mag es mehr horen! Trotzdem — wir sind immer
noch mitten drin.

| Dubai ist in Zahlungsschwierigkeiten. Ein Schock, ausgelost vom
- modernen Turmbau zu Babel! Als hiitte man nach der Finanz-
krise und den\w!tn weiteren Negativmeldungen gerade noch auf diese Nachricht gewartet, Firmen-
pleiten auf Rekordniveau in Deutschland! Viele Textilbetriebe in Europa verkaufen ihre fast neuen
Installationen! Auftriige fehlen! Kurzarbeit ist angesagt, was ein gutes Instrument zur Bereinigung
ist, jedoch keine Entlassungen verhindert. Die Arbeitslosenzahlen werden weiterhin steigen. Unsere
Arbeitslosenversicherung ist verschuldet und wird ausgehahlt — sie muss saniert werden. Die Stellen-
anzeiger sind diinn geworden.

Bei all diesen Schlagzeilen ist die Nachricht vom Wettskandal im Fussball schon fast wohltuend, weil
sie von den tiglichen Problemen ablenkt!

Ja, gibt es denn tiberhaupt noch positive News? Es gibt sie! Dank rekordtiefen Zinsen ist eine rege
Bautitigkeit festzustellen — in der Schweiz und in Deutschland. Allerdings gibt es auch hier Zeichen
eines Riickgangs, jedoch auf hohem Niveau. In den USA verlangsamt sich der Stellenabbau!

Nun wirklich eine positive Nachricht: In Pakistan und Bangladesh sind zu wenig grobe Garne
erhiltlich. Auch fiir feinere Game ist die Nachfrage gestiegen. Der Garnhandel lduft gut, die Preise
sind ansprechend hoch!

Ist das bereits ein kleines Licht am Ende des Tunnels oder nur ein kurzes Aufbiiumen? Krise als
Chance? Ja, es gilt aber, sie zu nutzen — ehrlich und mit Optimismus. Es gilt, sich neu zu orientieren,
trotz weiterhin negativer Schlagzeilen, Gemiss einer Umfrage in Deutschland glaubt die Mehrheit
der Befragten, dass 2010 besser wird als das vergangene Jahr. Das Lisst doch hoffen! Es gibt aber
noch viel zu tun,

Was ich Ihnen noch wiinschen miichte: Verlieren sie nicht den Mut, bleiben sie zuversichtlich, auch
wenn es manchmal nicht einfach ist.

Mut wiinsche ich Ihnen, eine gliickliche Hand bei hren Entscheidungen sowie Durchhaltewillen! Es
geht immer wieder aufwiirts, auch wenn es noch etwas dauern konnte. In diesem Sinne,

es riichts guets Neus!

Peter Minder

TiIe!bﬂc_:': Just relax! - Heimtextil 2010, Quelle: TREVIRA
Rickseite: Heimtextil 2010: Trend Worlds
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WERBUNG
Tragen Sie sich im Bezugsquellen-Nachweis ein, damit Sie
schnell und einfach gefunden und beachtet werden! Zu-
satzlich haben Sie die Moglichkeit, beim Onlinedienst Ihr
Angebot zu hinterlegen. Viel Leistung fiir wenig Geld!

ARBEITSMARKT

Sie suchen eine Mitarbeiterin oder einen Mitarbeiter? Dann ist
Ihr Stelleninserat hier sehr gut aufgehoben. Die vielen Online-
zugriffe auf diese Rubrik belegen die grosse Nachfrage.

FIRMENNACHRICHTEN

In unserem virtuellen Schaufenster haben Sie die Moglich-
keit, Ihre Neuigkeiten, wichtigen Mitteilungen, einen Tag
der offenen Tur oder ein neues Produkt bekannt zu machen!
Eine kostenlose Dienstleistung der «mittex»!

KURSPROGRAMM

Das aktuelle Kursprogramm der Schweizerischen Vereini-
gung von Textilfachleuten SVT ist iber den Link «SVT» ab-
rufbar. Nebst Detailinformationen konnen Sie sich auch di-
rekt, schnell und einfach online anmelden.
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Baumwollproduktion — der
Weltmarkt und Usbekistan*

D Roland Seidl, Redaktion «mittex», Watheil, CH

Die Weltbaumwollproduktion fiir die Saison 2009/10 wird auf 22,2 Millionen
Tonnen geschétzt, 5% niedriger als 2008/09 infolge geringeren Ertrags.
Dies waére dann die dritte Saison in Folge, in der die globale Baumwoll-
erzeugung abnimmt, da die Wettbewerbsfahigkeit der Baumwollpreise
gegeniiber Getreide zuriickgegangen ist. Usbekistans Baumwollernte der
Saison 2009/10 ist fast beendet, wobei in einigen Regionen noch restliche
Baumwolle gepfliickt wird. Am 11. November 2009 veréffentlichte der
staatliche Nachrichtendienst, dass die Farmer ihr offizielles Produktions-
ziel von 3,4 Millionen Tonnen Saatbaumwolle erreicht hitten.

Zum negativen Ergebnis weltweit trug wihrend
der vergangenen zwei Saisons auch ein riickliu-
figer Baumwollertrag bei. Der weltweit durch-
schnittliche Ertrag stieg von 566 kg/ha in der
Saison 1998/99 auf ein Rekordniveau von 792
kg/ha in 2007/08. Dieser betréichtliche Zuwachs
wurde durch diverse Faktoren beeinflusst, wie die
Einfithrung neuer Technologien, den intensiveren
Einsatz bereits bestehender Erntetechniken und
Verlagerungen bzw. Verinderungen bei den An-

baufliichen fiir die Baumwollerzeugung. Dennoch
ist der Baumwollertrag seit 2007/08 riickldufig,

Ertragsriickgang

Fiir 2009/10 wird ein Ertragsriickgang um 5%
auf 726 kg/ha geschiitzt, der niedrigste Stand
seit sechs Saisons. Das [CAC Washington geht
davon aus, dass der Welthaumwollertrag in eine |
Periode langsameren Wachstums eingetreten ist,
die mehrere Jahre andauern kiinnte.

Steigender Verbrauch bei
wirtschaftlicher Erholung
Die Welthaumwollverarbeitung wird bei einer
slohalen wirtschaftlichen Erholung auf einen

Zuwachs um 2% auf 23,8 Millionen Tonnen in
der Saison 2009/10 prognostiziert. Unter den
sieben grisssten Baumwollverbrauchern wird
nur von den asiatischen Lindern (China, In-
dien, Pakistan und Bangladesch) erwartet, dass
sie ihren Baumwollverbrauch in der Saison
2009/10 steigern werden. Thr gemeinsamer An- |
teil an der Welthaumwollverarbeitung wird mit |
70 % vorausgesagt,

*Nach Informationen von Collon Report:
www.baumuwollboerse.de

Preisentwicklung

Der Cotlook A Index legte im November weiter
zu (Abb. 1) und erreichte 74,05 Gents/lb. am 30,
November 10 Cents hooher als zu Beginn dieser
Saison.

Landerbericht Usbekistan

Usbekistans Baumwollernte der Saison 2009/10
ist fast beendet, wobei in einigen Regionen noch
restliche Baumwolle gepfliickt wird. Am 11.
November veréffentlichte der staatliche Nach-
richtendienst, dass die Farmer ihr offizielles
Produktionsziel von 3,4 Millionen Tonnen
Saatbaumwolle erreicht hiitten. Dennoch
sind die endgiltigen offiziellen Produktions-
zahlen noch nicht verfiighar und einige Be-
obachter und unabhiingige Experten glauben,
dass die offiziellen Produktionszahlen — wie
iiblich — tiberschiitzt sind. Der nasse Friihling
indieser Saison und die kiihleren klimatischen
Bedingungen, inshesondere im Vorfeld der Aus-
saat sowie wihrend des letzten Reifestadiums
der Ernte, fithrten zu einem um zwei Wochen
verspiteten  Erntebeginn. Die  Baumwoll-
anbaufliche wurde in dieser Saison zugunsten
des Getreideanbaus offiziell auf 1,323 Millionen
Hektar reduziert. In Anbetracht des geringeren
Anbaus in diesem Jahr wird eine Faserpro-
duktion von 4,7 Millionen Ballen fiir die Saison
2009/10 prognostiziert.

Qualititsverbesserung angestrebt
Auf der 5.
Baumwollkonferenz betonten Regierungsver-

Internationalen  Usbekischen
treter kiirzlich, dass die Baumwollpolitik der
Regierung nach wie vor darauf abziele, die Pro-
duktion auf einem stabilen Niveau zu halten,
Auch die Qualitits- und Fasereigenschaften
wiirden weiterhin verbessert, Baumwolle ist
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seit Generationen die profithringende Ernte Us-
bekistans und ein wichtiges Segment fir Be-
schiiftigung und Devisengeschiifte. Wihrend
der vergangenen Jahre hatte das Land jedoch
mit verschiedenen Problemen bei der Baumwoll-

erzetgung zu kimpfen:

Wetterverhiltnisse

inadiquate Produktionsanreize wie zum
Beispiel niedrige Preise

wenig brauchbare Erntehilfsmittel
mindere Qualitit und
eine sich verschlechternde Infrastruktur,

L]

inshesondere die Bewdsserung,

New York Cotton Futures

70.75
30 Mov 09

% New York Close
Nearest Futures Contract

25 4 ' ' v ,
AugDd Aug04 Aug 05 AugDS AugO7 AugDB Aug 09

Abb. 1: Entwicklung des Preisniveaus bei
Bawmolle

Jahr um Jahr erweitert Ushekistan die Fliche,
die mit schnell reifenden Varietiten eingesiit wird.
Wihrend der vergangenen fiinf Jahre initiierte die
Regierung ein grosseres Programm, das haupt-
siichlich auf die Verbesserung der Faserqualitiiten
ausgerichtet ist, um den Baumwaollsektor zu
reformieren.

Wihrend der 5. Internationalen Ushekischen
Baumwollmesse verdffentlichten Regierungsver-
treter die Schitzung des Baumwollinlandsver
brauchs 2009 von 300°000 Tonnen. Im Gegensatz
dazu prognostiziert die GAIN Report-Redaktion
fiir die Saison 2009/10 einen Inlandsverbrauch
in der Hohe von 1,1 Millionen Ballen (240°000

Tonnen).

Modernisierung und Sanierung
Die tatsichlichen Entkirnungskapazititen
werden auf weit unter die fiir 6,0 Millionen
Tonnen ausgerichteten Kapazititen geschitzl,
da es Schwierigkeiten mit den Maschinen gib!.
In Anbetracht dieser und anderer Produktions-
probleme kiindigte die Regierung kiirzlich
an, fiir einige Baumwollentkirnungsanlagen
zwischen 2007 und 2011 Modernisierungs- und
Sanierungsprogramme aufzulegen.

Diesem Plan zufolge sollten bis 2011 wei-
tere 27 Entkiirnungsanlagen saniert sein. Die
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Spinnerei- und Weberei- Industrie investiert wei-
terhin mit Hochdruck in neue und bestehende
Anlagen, da die Rentabilitit in den letzten fiinf
Jahren verbessert werden konnte. Die Inlands-
T‘l_:lchfralgr: mimmt zu. Den Berichten zufolge liegt
die Garnerzeugung bei rund 220'000 Tonnen und
mehr als die Hilfte davon geht in den Export. Die
?extilinduslrie ist sich dartiber im Klaren, dass
Sie Qualititsverbesserungen mit Nachdruck ver-
folgen und die Produktpalette um hochwertigere
Produkte erweitern muss.

Man geht deshalb von weiterhin riicklidufigen
?:1um\mllexmrtvn aus. Das USDA schiitzt, dass
In der Saison 2009/10 insgesamt 3,2 Millionen
Ballen exportiert werden. Nach der letzten In-
ternationalen Baumwollmesse verkiindeten Ver-
treter des Ministeriums fiir Aussenwirtschaftliche
Beziehungen, Investitionen und Handel
f'\l FERIT), dass wiihrend der Messe Exportver-
trdge tiber 1,0 Million Tonnen Baumwollfasern
{hgesclllnsscn wurden, davon 0,4 Millionen
Tonnen aus der neuen Ernte,

| Die meisten dieser «Vertriges sind jedoch,
Wie iblich, Absichtserkliirungen und keine Ab-
Sfllliisse. Usbekistan bleibt weiterhin der Haupt-
ll?ff.’l‘:lnl fir Baumwolle fir Asien, mit den
“t'-'lchligSIEIl Miirkten fiir ushekische Baumwolle
i Bangladesch, China und Siidkorea.

Gleichzeitig  ermoglichen ein  gut
‘:: !s’.iinisi_crles regionales Logistiksystem, das aus
=) Spezialisierten Baumwolllagerhiiusern mit
¢iner Kapazitit von 400°000 Tonnen besteht,
SOWie eine gute Transportinfrastruktur und Ver-
sch iff ungswege eine zeitgerechte Lieferung us-
bekischer Baumwolle an die Einkiufer. (FAS)

—

Rundtest fiir LS-/
ELS Baumwolle

:.EHR:L]’I"?UH des vom Common Fund for
‘ommodities und der EU geforderten Projektes zur
ku.r_unwrziellvnSlandzlrdisivrungderB:mmwull-
Prifung (CFe/ICAC/33) plant das FIBRE die

Einfij ;
lfuhrung eines abgetrennten Rundtests fiir |

[:“”85l21|161 +/Extralangstapel-Baumwolle, da die
’l':lsern deutliche Abweichungen im Verhalten
f‘UfWEisen und ein geiindertes Priifvorgehen nitig
L‘E- Der Schwerpunkt des Rundtests liegt bei den
LS-/ELS-Produzenten in Afrika, eine breite Be-
teiligung wird jedoch angestrebt.
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Trevira — Ein Unternehmen im

Umbruch

Steffi Bobrowski, Trevira GmbH i.L., Hattersheim, D

Fiir Trevira geht ein schwieriges Jahr zu Ende. Finanzkrise, Insolvenz und
Restrukturierung haben das Unternehmen, seine Mitarbeiter, Kunden und
Partner in Atem gehalten. Fiir Trevira als Lieferant am Anfang der Kette
haben sich die Auswirkungen der Krise relativ spat bemerkbar gemacht
- dann aber umso gravierender. Umgekehrt wirkt sich jedoch auch der
wieder einsetzende Aufwdrtstrend mit Verzégerung aus.

Betroffen waren nicht nur der Automobilbereich,
auch bei der Bekleidung und den Heimtextilien
sind die Auftriige seit Ende 2008 stark zuriick-
gegangen, Nur der Hygienebereich und das Ge-

[ schift mit Nonwovens sind relativ stabil ge-

blieben. Das Auftragsvolumen ist in den letzten
Monaten in allen Bereichen wieder stetig ge-

stiegen. Bedingt durch das schwache erste Halb-
Marken fiir Sicherheitstextilien, ist seit ihrer

jahr wird der Umsatz 2009 jedoch voraussicht-
lich rund 30 % unter dem Vorjahresniveau liegen.

Das Trevira CS Geschaft 2009
Im Sog der Finanzkrise hat sich auch das Markt-

gekennzeichnet von Bau- und Investitionsstopps
sowie Anpassungen der Modernisierungsbudgets
(vor allem im Hotelsektor — wie z. B. ein Stopp
bei ca. 70% der Bauprojekte in Dubai).

Jubildum eines Multitalents:
Trevira CS wird 30
Trevira CS (Abb. 1), eine der erfolgreichsten

Markteinfihrung vor 30 Jahren zum Synonym fiir
schwer entflammbare Objekttextilien geworden.
Dabei ist die reine Funktion im Laufe der Zeit zur
Selbstverstiindlichkeit geworden, die als gegeben

umfeld fiir die schwer
entflammbaren Fasern
seit Ende 2008 stark ver-
schlechtert, Die Nach-
frage nach Heimtextilien
aus deutscher Produk-
tion beispielsweise brach
im ersten Halbjahr 2009
insgesamt um 17,4%
ein. Noch problemati-
scher war die Situation
fiir exportierende Unter-
nehmen. Hier sank die
Nachfrage im ersten
Halbjahr um 25,3 %.
Withrend der Endver-
braucherkonsum fiir ei-
nige Branchen noch

relativ  stabilisierend
wirkte, kam dieser Effekt
bei der deutschen Heim- TESTEX®
sxtilienindustrie nict Schweizer Textilprifinstitut
textilienindustrie nicht Gotthardstrasse 61
an, da die Kauflust der Pastfach 2156

CH-8027 Zurich

Verbraucher sich auf an- Tel: +41 44 206 42 42

dere Bereiche richtete. Fax: +4144 206 42 30
Der internationale Ob- Ruerkivtestex.com
www.testex.com

iekthereich war {iber-
durchschnittlich von der

THEST

Qver 160 years of
textile testing excellence

o Textilphysikalische, textilchemische
und analytische Prifungen aller Art

o Zertifizierungen nach Oko-Tex Standard 100,
Oko-fex Standard 1000, UV Standard 801
und Oko-Pass

o Ausstellen von Baumusterbescheinigungen
fir PSA

o Spezielle Seidenpriifungen
und Kaschmiranalysen

o Organisation von Rundtests

o Qualittsberatung und Schadenfallabklarungen

Krise betroffen. Er war
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lrevira

Abb. 1: Trevira CS: seil 30 Jabren die Marke fiir
schwer entflammbare Objekitextilien (Logos
aus den Jabren 1980, 1985 und 2000)

vorausgesetzt wird — im Vordergrund stehen

heute Qualitit und Design sowie die vielseitige
Einsetzbarkeit der Materialien.

1972 begann bei Trevira (damals Teil des
Faserbereichs der Hoechst AG) die Arbeit an
der Entwicklung einer schwer entflammbaren
Faser. 1975 legte man sich auf die heutige
Modifizierung fest. Eine phosphororganische
Komponente, die fest in der Molekularstruktur
der Faser verankert ist, macht die Faser und die
daraus hergestellten Textilien permanent schwer
entflammbar. Nach den ersten Produktions-
versuchen entwickelte Trevira 1977 die ersten
Stoffmuster und stellte diese den Kunden vor. Es
folgten weitere Faseroptimierungen und Tests
bei Kunden, bis 1980 mit der Markteinfithrung
in Europa die Trevira CS Erfolgsstory ihren An-
fang nahm. 2002 kam zur flammhemmenden
Modifikation mit einer antimikrobiellen Variante
noch eine weitere Zusatzfunktion hinzu: Trevira
S Bioactive gibt Anwendern im Gesundheits-
wesen, aber auch in der Lebensmittelindustrie
und im Hotelsektor ein Material, das auch vor
Bakterienwachstum schiitzt.

Trevira CS kann auf eine lange Reihe von
Auszeichnungen und Zertifikaten zuriickbli-
cken. Seit 1995 hiilt sie das Oko-Tex Standard
100 Zertifikat; die gesamte Produktion ist nach
DIN EN 9001 und 14001 zertifiziert und gentigt
damit hichsten Qualitits- und Umweltschutz-

anspriichen. 1997 folgten der AME (Interna-
tional Award for Marketing Effectiveness) sowie
der Gran Design Innovationspreis (Mailand).
Zwei Jahre spiter gab es zum zweiten Mal den
Gran Design Innovationspreis und ausserdem
| den Design Preis Baden-Wiirttemberg. Im Jahr
2000 erhielt Trevira CS den iF Award des Indus-

trie Forums Design, Hannover, fiir exzellentes
Produktdesign.

Silvado Trevira Bioactive — neue
Coop-Marke fiir antimikrobielle
Funktionstextilien

Die Palette der Funktionstextilien aus Trevira
Bioactive wird durch Produkte unter einer
neuen Coop-Marke erweitert. Silvado (Abb, 2),
eine Marke der xpertex Cetin & Yildizoglu GbR,
bietet jetzt fiir den Krankenhaus-, Wellness- und
Sportbereich unter der Marke Silvado Trevira Bio-
active Artikel aus den antimikrobiellen Fasern
von Trevira an. Die Produktpalette enthalt neben
Arbeitskleidung auch Haustextilien wie Hand- |
tiicher.
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Abb. 2: Silvadlo Trevira Bioactive: Die neue Coop-
Marke fiir antimibrobielle Textilien

Silvado wird seine Produkte vorzugsweise fiir |
Corporate Wear vermarkten und bietet dabei den

vollen Service vom Garn bis hin zum fertigen Tex-
til an. Dies ermdaglicht flexible und individuelle
Anpassungen an Kundenanforderungen sowie
kurze Lieferzeiten bei liickenloser Qualititskon-
trolle.

«Der Markenzusatz Trevira Bioactive zeigt
dem Kunden ganz deutlich, dass wir ausschliess-
lich auf das beste antimikrobielle Produkt setzen,
das es auf dem Markt gibts, so Bukan Cetin, Ge-
schiiftsfithrer von Silvado. «Die Trevira Fasern
und Garne sind ausserdem vielseitig einsetz-
bar, und wir kiinnen damit die gesamte Palette
an Artikeln abdecken. Was uns verbindet, ist
das Bekenntnis zur Produktqualitat, zur Ver-

antwortung gegeniiber unserer Umwelt und
zu fairem Umgang mit unseren Partnern,

Lieferanten und Kunden. »
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Im Gegensatz zu Textilien, die nachtriglich
mit antimikrobiellen Substanzen behandelt
werden, ist der auf Silber basierende Wirkstoff
bei Trevira Bioactive fest im Faserrohstoff in-
tegriert und somit permanent. Die \"L"ii'kunf.'.\’fl'l'it
weder durch Waschen noch durch Gebrauch
beeintriichtigt.

Wiihrend beim Waschen von oberfliichlich

mit Silber ausgeriisteten Textilien grosse Mengen

an Silber tiber das Waschwasser auch ins Ab-
wasser gelangen konnen, konnten bei Trevird
Bioactive in eigenen Waschversuchen keine
Silberionen im Waschwasser nachgewiesen
werden, d. h. die freigesetzten Mengen liegen
unterhalb der Nachweisharkeitsgrenze (3 pphl- {
Dadurch konnte ein optimaler Kompromiss
zwischen einem breiten Wirkungsspektrum,
ausreichender antimikrobieller Wirksamkeit auf
der Faseroberfliiche, hichster Waschbestindig-
keit und geringstmoglicher Umweltbelastung |
erreicht werden.

Das Institut Hohenstein bestiitigt zudem, dass |
Textilien aus Trevira Bioactive die Hautflord
selbst bei lingerem Tragen nicht beeintriichtigen.
Fiir Trevira Bioactive gelten ausserdem auch die
dkologischen Vorteile aller Trevira Fasern, was
die Pflegeleichtigkeit angeht — heim Waschen,

Reinigen und Trocknen werden weniger Wasser.
Waschmittel und Energie verbraucht als bei Tex-
tilien aus Naturfasern.

Nisseki Plasto: Trevira CS
Innovation aus Japan

Das Trevira CS Geschiift in Japan trigt die ersten
Friichte: 2009 kann Trevira in diesem Mark!
knapp 60 neue Trevira CS Markenfreigaben
verzeichnen (2008: 26). Neben den gingigen
Qualititen wie Deko- und Gardinenstoffe, Mobel-
stoffe oder auch Fadenvorhiinge sind unter den
eingereichten Stoffen auch drei neuartige Ar-
tikel von Nisseki Plasto Ltd., ein Hersteller
von Hightech-Nonwovens (Abb. 3). Es handelt |

sich hierbei um dekorative Vliesstoffe. die aus

P Lkl

Abh. 3: Nisseki Plasto: Trevira €8 Innovation

aus fapan
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Filamenten bestehen. Diese werden sowohl in
Lings- als auch in Querrichtung der Linge nach
Ausgerichtet, sodass kein flauschiges, volumiges
Vlies entsteht — wie wir es aus dem Bereich der
Stapelfasern kennen — sondern hauchdiinne tex-
tile Flichen. Da es sich beim Ausgangsmaterial
um Filamente handelt, stehen keine Faserenden
Aus dem Vlies heraus, sodass die Oberfliche sehr
glattist und somit dem Stoff haptisch wie optisch
seinen Charakter gibt. Die glatte Oberfliiche bietet
zudem den Vorteil der leichteren Bedruckbar-
Keit. Unter der Marke «milife» vertreibt Nisseki
dieses Material bereits mit Normalpolyester als
Basis, Einsatzgebiete sind Gardinen, Flichen-
Vorhinge, Tapeten, Verpackungen und tech-
Nische Anwendungen. Mit den neuen Artikeln
kann hierfii nun auch eine schwer entflamm-
bare Trevira (s Qualitiit angeboten werden,

Neuen twicklungen fiir Trevira CS
Heimtextilien

Bei den Neuentwicklungen fiir Objekttextilien
haben nterschiedliche Trends die Entwicklungs-
arbeit dieses Jahres beeinflusst,

Im Yordergrund stand eindeutig der Einfluss
‘!L’S Themas Nachhaltigkeit auf das Design von
Stoffen und damit auch auf die Optik von schwer
elntf!:lmmlmrm Garnen. Die Umsetzung dieses
Themas erfolgte vorwiegend durch den Einsatz
"‘"_1 Garnen, die eine sehr natiirliche Optik auf-
“'flﬁetl. Vor allem im Bereich der Fasergarne sind

€7 neue Qualitiiten entstanden, die durch un-
'}:‘i_cichmiissigu bis flammige Effekte im groben
'I“t'rhere[ch diesem Anspruch gerecht werden.
“usiitzlich findet man hier neue, teils flo-
Ckegefiirhe Melangen, die dieses Thema ge-
Stalterisch, interpretieren. Auch die Kombination
\I”] Fasergarnen mit metallisch glinzenden
I‘]|31'1"“|54:ir111=|1 ergibt neue extravagante Me-
langen fiy interessante Struktur- und Flichen-
Als absolut neu sind auch die schwer ent-
"ilmmh;lrm «Papiergarne» der Firma Nisseki
Plasto aus Japan zu nennen.

Tf‘ends in Living 2010/2011

l?lf' Fassade blittert: Wo bis zuletzt Glanz und
('.]ITIzer eine heile Welt vorspiegelten, liegt nun
“Iniges im Triiben, Der Hype der vergangenen
Jahre ist gewichen. Was bedeutet zur Schau ge-
ftglller Reichtum in wirtschaftlich schlechten
Zeiten? Werte wie Sicherheit und Nachhaltigkeit
bestimmen nun unser Schaffen. Die jiingere Ver-
sangenheit wird iiberdacht, um mit mehr Ver-
ii.llll\a'nrlung in die Zukunft gehen zu konnen.
hmf;u:hheil. Vertrautes und Moral dienen als

Weaweiser. Fest steht: Hinter der noch stehenden
Fassade veriindert sich die Welt neue Chancen
entstehen.

Calm down! (Abb. 4). In der Ruhe liegt die
Kraft — hischste Zeit, diese zu finden. Wir werfen
alles Unnitige iiber Bord und horen in uns
hinein. Auch ein langsames Tempo bringt uns
ans Ziel. Entschleunigung wirkt wie neuer An-
trieh. Farben: Verschiedene Beigetone im Zu-
sammenspiel mit pastelligem Rosé erinnern an

die Farbgebung von Muscheln. lhnen stehen
helle und mittlere Grautne gegeniiber, die Tiefe
und Struktur geben. Abgerundet wird das Bild
durch Weiss und Eierschalen-Farben.

-
Ty A

Abb. 4: Calm down!

Dessins / Stoffe: Geflochtene Keirbe, gefaltetes
Papier, Matten aus Bast; Impressionen aus der
Natur werden hier modern und edel interpretiert.
Die Stoffe sind strukturig oder auch faserig
und erhalten durch Mehrlagigkeit oder den
Schimmer unterschiedlicher Materialien einen
zusiitzlichen Reiz. Musterungen unterstreichen
dezent die Natur-Assoziationen.

Think essential! (Abb. 5). Hohe Ziele kann
uns niemand nehmen. Wir streben nach ihnen, so
gut es heute geht. Was stort, verwirrt und hindert,
wird ausgeblendet. Mit Ruhe und Gelassenheit
konzentrieren wir uns auf das Wesentliche.

FASERSTOTFFE

Abb. 5: Thirk essential!

reizvolle Strenge. Naturoptiken und technische
Materialien lassen sich spannungsreich kombi-
nieren. Die ruhig wirkende Dessinierung bedient
sich aus dem Repertoire der Formensprache zeit-

gendssischer Architektur,

Justrelax! (Abb. 6). Verbitterung macht nicht
. schiner. Freuen wir uns iiber das, was wir haben,
hatten und hoffen diirfen, tiber Freunde, Wirme
und die Kraft positiver Gedanken, auf ein paar
tinzelnde Schritte in ein besseres Morgen.

Abb. 6: Just relax!
Farben: Frische und warme Farben werden
hier optimistisch kombiniert. Diverse Rottone

geben dem Thema einen sinnlichen Charakter,

Farben: Unbunte
Farben wie Schwarz,
Weiss und diverse Grau-
stufen bilden das Fun-
dament dieses Themas.
Warme Rottine stehen
als  Kontra-
gegentiber,

diesen
punkte
wiihrend helles Beige
zur  Harmonisierung
eingesetzt wird.
Dessins / Stoffe: Der
High-Tech-Look der
Stoffe vermittelt eine

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausfiihrungen und Aufmachungen fiir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-
nen Feinheiten.

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: info@baeumlin-ag.ch

liefert fir hochste
Qualitatsanspriiche
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Sie reichen von Burgunder iiber rétliches Braun
bis hin zu pastelligen Rosétonen und Altrosé. In
den Ausliufern sind Violett und Lila zu finden,
Dessins / Stoffe: Die Stoffe vermitteln Wiirme
und Behaglichkeit. Sie kinnen entweder
velourig-schwer oder glinzend wie Satin sein.
Die Dessinierung ist zuriickhaltend, frei inter-
pretierte Anleihen bei Ornamenten sind denkbar.
Chance it! (Abb, 7). Ein strahlender Himmel,
ein zaghaftes Leuchten. Spiegelt sich eine neue
Realitiit oder nur die erste Ahnung davon? Lassen
wir es darauf ankommen! Wir sind verantwort- |
lich fiir das, was wir tun und besonders fiir das,

Wis Wir Zu tun versiaumen.
r

® 0ae
o

Abb. 7: Chance it!

Farben: Eine umfassende Blaureihe sorgt
fiir ein cleanes, optimistisches Gesamtbild.
Dunkelblau, Hellblau und Tiirkis dominieren
und werden erginzt durch pastelliges Griinblau,
Petrol und transparentes Blau-Violett.

Dessins / Stoffe: Die optische Wirkung der
Oberflichen steht klar im Vordergrund. Tech-
nischer Glanz oder auch gitternetzartige Gewebe
mit offenen Strukturen bilden ein spannendes
Spektrum an  Stoffqualititen. Unis unter-
stiitzen den ungewdhnlichen Materialeffekt, der
bisweilen an technische Textilien erinnert.

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com
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Systeme fur die

Webereivorbereitung

Reinbard Furrer. Stéaubli Sargans AG, CH

Die neue Einziehmaschine SAFIR fihrt als Spitzenmodell die bewahrte
Produktreihe von Stiubli Einziehmaschinen an und ist gleichzeitig Nach-
folgemodell der DELTA 200. SAFIR fihrt die Tradition der seit 30 Jahren
bewidhrten und héchsten Anspriichen geniigenden Einziehmaschinen
der Modelireihe DELTA fort. MAGMA eignet sich insbesondere fiir das
Kniipfen grober Garne, und erginzt damit das bestehende TOPMATIC-
Knipfmaschinensortiment von Staubli auf ideale Weise.

Die von Grund auf neu entwickelte SAFIR (Abb.
1) beriicksichtigl neueste technische Erkennt-
nisse und nutzt bisherige Erfahrungen. Ganz
im Dienste des Anwenders und zur Erhihung
des Kundennutzens kommen modernste Tech-
nologien zum Einsatz, die dem Anwender ein
Hischstmass an Flexibilitdt, Zuverlissigkeit, Leis-
tung und Bedienerfreundlichkeit bieten.

Die SAFIR zieht die Kettfiden direkt ab dem
Kettbaum in jeweils einem einzigen Schritt in
Lamellen, Litzen und das Webblatt ein. Dieses
Prinzip entspricht demijenigen der Vorgingermo-
delle und hat sich als sehr effizient erwiesen. Es
erlaubt kurze Durchlaufzeiten in der Weberei-
vorbereitung und vermeidet Zusatzprozesse.

Ein modulares System

Jede Maschine wird exakt nach den An-

forderungen des Anwenders konfiguriert. Dazu
withlt der Kunde wie aus einem Baukasten die er-

forderlichen Elemente und Module, die fiir seine |

Anwendung hendtigt werden. Dies ist dank der
modularen Bauweise moglich, die auch spiitere
Erweiterungen oder Anderungen mit geringem
Aufwand erlaubt.

Einsatz neuer Technologien -
Neues Prinzip fiir das Separieren
der Kettfaden

Je nach Beschaffenheit der Webkette bzw. der

gewiihlten Konfiguration. ob mit oder ohne
Fadenkreuz, kommen zwei unterschiedliche Se-
pariersysteme zum Einsatz, So wird beim Se-
parieren aus der Schicht das bereits bei der Kreuz-
einlesemaschine OPAL verwendete Prinzip mil
Saugdiise (hier list das Vakuum den néchsten
zu separierenden Faden aus der Webkette) ver-
wendet. Ist ein Fadenkreuz vorhanden, kommt
das zweite System zum Einsatz, das die Kettfiden |
direkt aus dem Kreuz separiert.

Bei beiden Verfahren werden opto-elektro-
nische Systeme eingesetzt, die den separierten

Abb. I: SAFIR— eine newe awtomatische Einziehmaschine von Staubli fiir hochste Anspriiche
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KE‘.‘lIfEldE‘II vor der Weiterverarbeitung iiberpriifen.
Dieses integrierte Priifsyxtem vermeidet einer-
seits das versehentliche Einziehen von zwei
nebeneinander liegenden, verklammerten, ge-
kreuzten oder verklebten Fiden, so genannten
Doppelfiiden. Doch die Elektronik kann noch
mehr: Dank Farberkennung jedes einzelnen se-
plurierten Fadens geharen Farbrapportfehler der
Vergangenheit an, und die visuelle ('berwachung
durch das Bedienungspersonal entfillt, Da-
durch wird der Prozessablauf in der Webereivor-
bﬂrcilung rationeller und die Qualitiit der einge-
Zogenen Webketten steigt.

EfWeiterte Einsatzméglichkeiten
fir Buntweber...

Ob geschirte oder gezettelte Ketten, miteiner oder
Mehreren Fadenlagen, ein- oder mehrfarbig, mit
U‘der ohne Fadenkreuz — die SAFIR kennt kaum
Grenzen bei den Einzugsmiglichkeiten: Bis zu
Z‘Wt’i individuelle Kettbiume mit je bis zu acht
}ﬂdenlagun kinnen verarbeitet werden, was be-
Sonders fiir Buntweber interessante Applikations-
moglichkeiten eriffnet.

~-und Filamentweber

f\luch fiir Filamentweber bri ngt die SAFIR weitere
\f"leile: Die Separierung von Filamentfiden mit
‘\:"“!-’.diise setzt ndimlich kein Fadenkreuz in der
Ketfadenschicht voraus. Dies bedeutet die Ein-
s?““'”l: einer ganzen Prozessstufe, nimlich das
I‘:mlusen des Fadenkreuzes. Der Wegfall dieser
‘?rhereilung zum automatischen Einziehen ist
¢ nicht zu unterschitzendes Rationalisierungs-
Potential in der Webereivorbereitung und trigt
2u kiirzeren Prozesszeiten bei.

Visualisierung der Prozesse

2 einer anwendergerechten Ergonomie gehort
Auch eine effektive Bedienung, Eine graphische
|‘5€‘diennlmrfi dche mit klaren, gut verstiindlichen
Symbolen, Graphiken und Bildern erleichtert
df’m Personal die Aufgabe betrichtlich. Der far-
bige “Touch-Screen» der SAFIR zeigt jederzeit
alle fiir den Betrieb der Anlage wichtigen Pa-
fameter und Informationen weitgehend in Bild-
*Prache an und macht auf die von der Bedien per-
Son geforderten Ein gaben aufmerksam.

Fast unbeschrinkte
'_'q"Wendungsbreite
{-\'-'eifellns setzt die SAFIR dank der fast unbe-
hf.:hriinklen Einsatzmoglichkeiten  neue
Wegmarken beim automatischen Einziehen.
Dazy gehort auch das verwendbare Web-

geschirr: Praktisch alle in Schaftwebereien
eingesetzten Litzen lassen sich ohne Ein-
schriinkungen verwenden. Im Maximalausbau
ist die Litzenverteilung auf bis zu 28 Webschifte
programmierbar. Eine weitere Besonderheit
stellt auch die Verarbeitungsmaglichkeit von
zwei unterschiedlichen Lamellentypen inner-
halb desselben Einzugs dar. Diese Anwendung
ist beispielsweise fiir Frottierwebereien mit
Oberbiiumen und jeweils unterschiedlichen
Lamellengewichten in den Grund- und Polfiden
von besonderem Interesse.

Ein reifes System

Ander ITMA 2007 in Miinchen erstmals als Pro-
totyp gezeigt, wurde die SAFIR seither weiter
perfektioniert und mit den neuen Technologien
zur Reife gebracht. Sie wird die seit Jahrzehnten
withrende Tradition der automatischen Ein-

| ziehanlagen von Stiubli fortsetzen und den

hohen Anspriichen in der modernen Weberei-
vorbereitung auch in Zukunft geniigen.

MAGMA - eine Webketten-
Kniipfanlage fiir grobe Garne

Die zu kniipfenden Kettfiden der alten und neuen
Kettfadenschichten werden mit dem von Stiubli
neu entwickelten Separiersystem, das ohne garn-
spezifische Einstellungen auskommt, aus dem
Fadenkreuz separiert. Ein elektro-optisches
System mit miniaturisierter Kamera iiberwacht
den Separiervorgang und stellt sicher, dass keine
Doppelfiden verknotet werden. Je nach Bedarf
kniipft die MAGMA die Fadenenden mittels eines
Einfach- oder Doppelknotens (Abb. 2).

Einfache Handhabung

Da keine Abteilnadeln entsprechend der Garntiter |

erforderlich sind, sind die Handhabung und der
Wechsel von einer Anwendung zur anderen aus-
serordentlich einfach. Zudem erfolgt die Um-

- e

Abb. 2: MAGMA — eine Webkelten-Kniipfanlage
durch die Anzahl beweglicher Teile wie auch die
Wartungsintervalle.

Eine breite Garnpalette -
zuverlassig gekniipft

Die MAGMA kniipft Webketten aus Wolle,
Baumwolle, Leinen, Multi- und Monofilamenten
bis zu technischen Garnen aus Kevlar, aber auch
Polypropylen-Bindchen bis zu mehreren Milli-
metern Breite. Eine hohe Zuverlissigkeit der
Knoten wird insbesondere durch die optische
(Iberwachung der separierten Fiden unmittelbar
vor der Knotoperation sowie die leichte Umstell-
barkeit von Einfach- auf Doppelknoten erreicht.

WEBEREIVORBEREITUNG

Staubli - ein internationaler Konzern
Staubli entwickelt und produziert Me-
chatronik-Lésungen in den drei Sparten
Textilmaschinen, Kupplungssysteme

und Roboter. Mit rund 3'000 Mitar-
beitern erzielt das Unternehmen einen
Jahresumsatz von Uber 1 Mia. Schweizer
Franken. 1892 als kleiner Betrieb in
Horgen ZH gegriindet, ist Staubli heute
ein internationaler Konzern mit Sitz in
Pfaffikon SZ, Schweiz. Staubli ist auf
allen funf Kontinenten aktiv und fiihrt
an 13 Standorten Produktionsbetriebe.

stellung zwischen Ein-
fach- und Doppelknoten
mittels Knopfdrucks und
verbindet damit bei-
spielsweise besonders
glitschige Garne ebenso

zuverlissig.

Modernste Bau-
weise

Wo immer maglich
itbernechmen Motoren
die Bewegungssteuerung,
reduzieren da-

und

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon
Tel. 044 956 61 61, Fax 044 956 61 60
Verkauf: valeria.haller@webru.ch
GL: walter.wespi@webru.ch

* Fantasiegewebe
* Buntgewebe

* Plisseegewebe
* Drehergewebe

® Sari

* Mischgewebe
* Rohgewebe
* Voilegewebe
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Losungen nach Mass furs Denim-

Geschaft

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Obertshausen, )

Die aktuelle weltweite Finanzkrise fuhrt zu einer Konsolidierung des interna-
tionalen Textilmaschinenbaus und stellt die europédischen Unternehmen vor
neue Herausforderungen. Die KARL MAYER-Gruppe reagiert auf die ge-
dnderte Marktsituation mit einer neuen 6konomisch und 6kologisch abge-
stimmten Produktgeneration fiir die Kettvorbereitung.

Wie der renommierte Hersteller mit seinen Tex-
tilmaschinen den Erfolg einer zukiinftigen
modernen Webereivorbereitung mitgestaltet,
zeigen vor allem seine Aktivititen im Bereich
DENIM. Im Mittelpunkt des verstirkten En-
gagements rund um das DENIM-Produkt
steht die Etablierung eines speziell hierauf
zugeschnittenen Kompetenzeenters, das die
Breitfirbe-Technologien von drei Spezialisten
im KARL MAYER-Geschiftsbereich Kettvor-
bereitung zusammenfiihrt: die ehemalige Tex-
tilmaschinengruppe MOENUS-SUCKER, die
Webereivorbereitung der Benninger AG und die
[RA. L. Griffin SONS, INC. Maschinentechnisch
wurde in Verbindung mit der eigens neuent-
wickelten Rope-Firbetechnologie das DENIM-
Produktportfolio INDIG-0-MATIC komplettiert.

Die Farbeanlage INDIG-0-MATIC
Die Firbeanlage INDIG-0-MATIC arbeitet nach
verschiedenen Verfahren, die mit einer jeweils
spezifischen Maschinentechnik in der Her-
stellungskette umgesetzt werden — ein Kon-
zept, das sowohl dem Trend nach zusiitzlicher
Integration von Funktionen und Prozessen als
auch nach Anlagenflexibilitit und Anpassungs-
miglichkeiten in der Webereivorbereitung ent-
spricht,

Folgende Produktionsverfahren werden in
den heutigen Prozessketten generell umgesetzt:

Der semikontinuierliche Breitfarbe-
Schlichtprozess

Bei diesem, auch «SLASHER-DYEING-PROCESS »
genannten Ablauf beginnt die Verarbeitung des
DENIMs mit der Herstellung bzw. Anlieferung
von Garnspulen. In einem ersten Schritt, dem
«Zetteln »
genannten Spulengatter (Spulenanzahl 300
— 700) gefiihrt und nebeneinander auf einen
Zettelbaum aufgewickelt. Das Material von acht
bis 24 Zettelbiiumen wird anschliessend in der

werden die Fiden von einem so-

zweiten Arbeitsstufe gemeinsam spannungskon-

trolliert abgezogen — bei gleichzeitigem Passieren
der Fiirbe- und Schlichtsektion. Sind diese durch-
laufen, erfolgt das Aufwickeln der nebeneinander

liegenden Fiden zu einem Webbaum.

Der diskontinuierliche Kabel-/

Strangfarbe- mit anschliessendem
| Schlichtprozess
Die hiufig auch als «<ROPE-DYEING-PRO-
CESS» bezeichnete Arbeitsabfolge umfasst vier
Schritte und startet dabei mit der Herstellung
bzw. Anlieferung der Garnspulen. Den Anfang
macht der «Ball Warping»-Prozess mit der Zu-
sammenfiihrung der aus dem Gatter kommenden
einzelnen Fiden zu einem Strang und dem Auf-
wickeln des Strangs auf einen Baum. Es entsteht
der sogenannte «Ball»., Beim folgenden Fiirben —
Arbeitsschritt Nummer zwei — werden 12 bis 36
Balls unter Spannungskontrolle abgezogen, als
Ropes der Firbesektion zugefiihrt und in dieser
Aufmachung einzeln in Kannen abgelegt. Die
dritte Stufe dient dazu, die Striinge auf Breite zu
ziehen und die Fiden nebeneinander auf einen

| Zettelbaum zu wickeln. Beim Schlichten, die
letzte Stufe der Prozesskette, durchlaufen acht
bis 24 Zettelbiiume gemeinsam und ebenfalls
spannungskontrolliert die Schlichtanlage. Ein
Bium-/Wickelvorgang schliesst die Fertig-
stellung des Webbaumes ab.
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Gatter

KARL MAYER bietet Parallel-, Drehrahmen-
und Magazingatter sowie V-Gatter [iir die Fer-
tigung hochfeiner HAKA / DOB oder modischer
Bekleidungsartikel an. Alle Fabrikate sind mass-
geschneidert und mit Zusatzaggregaten wie
Ballonbrecher, Spannungsausgleichstangen oder |
Knot- und Schneidvorrichtungen ausgestattet.
Fiir eine Bestiickung mit Spulendurchmessern
von bis zu 320 mm und einer Spulenanzahl
kleiner als 1'000 wird das Gatter individuell
ausgelegt. Mit einer auf den Artikel spezifisch
abgestimmten Bremsvorrichtung garantiert das
Equipment zur Garnlieferung eine kontrollierte |
und gesteuerte Fadenspannungsfithrung,

Zettelmaschine vom Typ

BEN DIRECT

Die BEN DIRECT (Abb. 1) dient der Zettelbaumer-
stellung mit Baumdurchmessern von bis zu 17400
mm und nutzt hierfiir eine elektro-hydraulische
und selbstzentrierende verzahnte Steilkegel-
Baumaufnahme. Eine exakt gefithrie Press-
walzenvorrichtung inklusive Kick-Back-Auto-
matik sorgt fiir eine einwandfreie zvlindrische

Zettelbaumbewicklung.

Abb. I: Die BEN DIRECT
Ball Warper vom Typ BW-T60

Der Ball Warper von KARL MAYER ist priidestiniert
fiir die kontrollierte, spannungsgesteuerte, |

schonende und exakte Rope-Bildung bei der Her-
stellung von Bidumen mit einem Durchmesser

Abb. 2: Long Chain Beamer LCB: 1

Béivummaschine, 2

Tanzerwalzen-Zugkraftregelung, 3 -

gegenldufi angetriebener Kompensator, 4 — Spannungsvorrichtung
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von bis zu 1'500 mm, Technische Features der
BW-T60): pneumatisch gesteuerte Scheiben-

bremstechnik fiir ein synchrones Abbremsen und
ein integriertes Absaugsystem SVS zum sicheren
Entfernen von Flusen, Verschmutzungen und
anderen losen Partikeln als ein wirkungsvoller
Beitrag zur Verringerung der Kontamination in
der Nassbehandlung.

Long Chain Beamer LCB

Der Long Chain Beamer (Abb. 2) wird fiir die
Zettelbaumerstellung von bis zu 1'000 mm Baum-
durchmesser ein sesetzt und verfiigt hierfiir iiber
eine pneumatisch betitigte, selbstzentrierende
‘erzahnte  Steilkegel-Baumaufnahme. Eine
Stufenlos einstellbare Presswalzenvorrichtung
inklusive Kick-Back-Automatik sorgt fiir eine
Prizise zylindrische Zettelbaumbewicklung. Die
I("I‘E‘-Fiihrulm mit einem integrierten gegenliiu-
fig angetriehenen Kompensator sichert schnellste
Fahrzustandswechsel bei konstanten Rope-
Sp;mnungen, Zusatzsysteme wie Garnkannen-
antrieb, Einzelfadenwickler und unterstiitzende

l-;tdvtmllhi'lnt!vlme,ﬁ\'nrriclmmg komplettieren
die Anlage,

Zettelbaumgestell RN mit
SPannungsregler

Das Zettelbaumgestell RN umfasst eine zapfenlose
Haum;mfnahnle mit kugelgelagerter Rol-
lenfiihryp g fiir Zettelbaumdurchmesser von bis
201400 mm, Eine pneumatisch betitigte Band-
h‘remsc drosselt die Baumgeschwindigkeit mit
Hinem geregelten Stoppbremsdruck, damit die
P:ulensp;inmmgf[irguschwindigkuilszihh;'ingigt'
An-unq Runterlauf-Rampen konstant stabil ge-
halten werden kann.,

Applikationsvorrichtungen
“VARIO SINGLE» und « VARIO
DousLE»

Stromungs- und wirktechnisch optimierte Ap-
P]ik;itiuns\'nrrichlllngun sorgen fiir flexible und
l[““\'iduvlle verfahrensspezifisch abgestimmte
T':luc!lzeiten und -Lingen (1,5 bis 11,5 m) im
E“rht’h:mdlung;a- und Farbgebungsbereich. Das |
l:her;lrht-itete Equipment {iberzeugt mit einem
Verbesserten Handling, reduzierten Reinigungs-
Aufwand und mit stabilen Flottenbidern beim
-\.hisu:hi|wnstillsl:md mittels einer integrierten
1a”ChW:Uzen:lushvhung. Zudem kann der Che-
Iflikulienhullztrl' durch einen wirkungseffizienten
.f' i_ﬂtlun:lusmlscll am textilen Material um bis zu
25 % reduziert werden. Zirkulationsraten von mehr
s 6 x/h im Kreuzstromverfahren stellen eine

WEBEREIVORBEREITUNG

100 % homogene Flottenmischung sicher, und in-
tegrierte indirekte Heizsysteme machen die flexible
Nutzung unterschiedlichster Firbeverfahren wie
2.B. Reaktiv-, Schwefel- und Indanthrenfirben
miglich. Zusatzaggregate wie Dimpfer, Kontakt-
und Strahlungstrockner runden die Verfahrens-
techniken in puncto Diffusion und Penetration
von Farbstoffen ab. Speziell aufeinander abge-

stimmte 100 kN-Quetschwalzenpaarungen und
Walzendurchmesser gewiihrleisten dartiber
hinaus einen gleichmissigen Warentransport
und vermeiden Umfangsdifferenzgeschwindig-
keiten am textilen Material.

Quickoxydationsstrecke
«QUICKOXIDATION »

«Quickoxidations ist eine per Temperatur und
Luftmenge geregelte Beblasungseinheit zur Be-
schleunigung von Oxydationsprozessen im Be-
reich der Indigo-Firberei. Das Fertigungs-
equipment stellt stabile Klimabedingungen iber
den Tag und tiber das gesamte Jahr sicher.

Waschvorrichtung WT-3 und WT-4
Die Waschvorrichtung arbeitet nach dem Gegen-
stromwaschprinzip mit integrierten 3- oder
4-kaskadierten Waschflottenabteilen und spart |
dabei Ressourcen. Sie verfiigt tiber zusitzliche |
Zwischenquetschen, einen Waschflottentrenner,
Frischwasserspriihorgane und eine integrierbare
Flottenzirkulation fiir additive Priiparationen.
Auch beim Waschen kommen zur optimalen
Materialfiihrung speziell aufeinander abge-
stimmte 100 kN-Quetschwalzenpaarungen und
Walzendurchmesser zum Einsatz.

Schlichtvorrichtung SMR
Die Schlichtmaschine SMR (Abb. 3) zeichnet
sich im Zusammenspiel mit der KARL MAYER

KAMCOS®-Steuerungstechnologie durch eine

einfache Bedienung, exakte Reproduzierbarkeit
und hohe Prozesskontrolle aus, Die universelle
Schlichte-Applikationsvorrichtung «CSB» mit
und ohne Vorbenetzungseinrichtung gewihr-
leistet eine gebundene Fadenfithrung und kurze
Fadenwege. Bei Fadenbelegungsdichten von
kleiner oder gleich 100 % ergeben sich hichste
Beschlichtungsqualititen mit hohen Nutzeffekt-
leistungen in der Weberei. Technische Features
der SMR sind ein Zylindertrockner in den Aus-
fiihrungen «Gesamtkette» oder « Teilkette» (teil-
weise mit Teflonbeschichtung) fiir eine schnelle,
garnschonende Trocknung und spannungsgere-
gelte Walzenkompensatoren. Die Komponenten
machen in Verbindung mit Webbaumwechsel-
zeiten von unter 3,5 Minuten konstante Pro-
duktionsgeschwindigkeiten moglich.

Technische Features pro
Produktqualitat und Handling

KARL MAYER stattet seine Maschinen mit einer
Antriebstechnik auf Hightech-Niveau aus, ent-
wickelte hierfiireigens die KAMCOS*-Steuerungs-
technologie und bietet damit Bestwerte in puncto
Bedienkomfort und Reproduzierbarkeit.

Die  KAMCOS“-Technologie liefert dem
Bedienpersonal  genaueste  Informationen
tiber das Spannungs- und Dehnungsverhalten
wiihrend und innerhalb der unterschiedlichsten
chemischen Behandlungsstufen.

Weitere Vorteile bietet « INDIGO-PILOT .
Das Zusatzaggregat garantiert mit integrierter
ONLINE Titration sowie Auswert- und Berech-
nungssoftware genaue Ansatzrezepturen und
konstante Farbflottenkonzentrationen hinsicht-
lich der eingesetzten Zutaten INDIGO, Alkali und
Reduktionsmittel. Durch eine kundenorientierte,
abgestimmte Prozessiiberwachung, Regelung
der Fadenspannung, Steuerung der Quetsch-
kraft und Farbaufnahme entsteht ein Produkt,

Abb. 3: Die Schlichtvorrichtung SMR
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das perfekt den Anforderungen des Marktes ent-
spricht.

Weitere technische Features der Maschinen-
technik von KARL MAYER sind hochauflésende
prizise arbeitende Fadenspannungsmesswalzen
(Loadeell), konische Kantenfadenfithrer, speziell
konstruierte Riffel-Leitwalzen und ein in-
tegriertes, Material kompensierendes Walzen-
aushebungssystem fiir eine genaue, sichere und
bleibend gebundene Materialfiihrung durch
die gesamte Anlage. Hieraus resultieren eine
gleichbleibende Arbeitsbreite, eine homogene
Fadenbelegung und letztlich ein hoher Nutzeffekt
der Anlage. In puncto Produktqualitit wird eine
neue Dimension erreicht und damit verbunden
kann der Materialausschuss minimiert werden.

Restimee

Die zukunfts- und kundenorientiert ausgerichtete
Firbe- und Schlichtmaschine INDIG-0-MATIC ist
ein durchdachtes Werkzeug zur Herstellung 6ko-
nomisch und dkologisch gleichmiissig gefirbter
und beschlichteter Webketten. Die Entwick-
lungen der letzten Jahre haben das Prinzip des
Indigofirbens nicht wesentlich veriindert. Die
Verfahren und die marktbekannten Techniken
wurden jedoch systematisch weiterentwickelt,
sodass fiir jeden Anwendungsfall optimale und
Ressourcen sparende Losungen zur Verfiigung
stehen.

Durch die von der KARL MAYER kreierte Pro-
duktgruppe INDIG-0-MATIC und die Maschinen
iibergreifende  KAMCOS®-Steuerungstechnik
liisst sich feststellen, wo bzw. wie Fehler und
Schwachstellen in einer Prozesskette am wirt-
schaftlichsten eliminiert werden kinnen.

Von Fall zu Fall ist zu entscheiden, ob es wirt-
schaftlicher ist, eine etwas bessere Garnqualitit
einzukaufen oder beim Zetteln weniger Wert auf
den Nutzeffekt als auf die Fehlerbeseitigung zu
legen. Wichtig ist, dass Schwachstellen im Garn
vor dem Firben und Schlichten entdeckt und be-
seitigt werden,

Redaktionsschluss
Heft 2 /2010:
15. Februar 2010
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Ohne Nahtqualitat keine

Produktqualitat

Miriam Mann, Amann & Soebne GmbH & Co. KG. Boennigheim, [

Qualitatist gefragt. Von Qualitat sprechen Viele: Hersteller, Handel und Ver-
braucher - alle verlangen Qualitét. In der nahenden Konfektion bedeutet
Produktqualitat immer auch Nahtqualitat. Deshalb ist ein qualitativ hoch-
wertiges Produkt nicht ohne eine qualitativ hochwertige Naht méglich.
Das gilt fiir alle Anwendungen und alle Bereiche der ndhenden Industrie.

Wenige Errungenschaften beeinflussen das
Wohlbefinden so unmittelbar wie die Kleider,

die wir auf unserer Haut tragen. Mit keiner

-_—

Abb. I: Nibte sind das verbindende Element
bei Bekleidunyg

anderen Technologie sind Menschen so buch-
stiblich auf Tuchfiihlung. Die Kunst der Kleider-
herstellung gehdrt dabei zu den iltesten Tech-
nologien der Menschheit. Schon der Urmensch
(tzi schiitzte sich mit Tierfellen und Geflechten
aus Pflanzenfasern vor kalter Witterung. Die
Schutzfunktion der Bekleidung ist bis heute
geblieben. Kilte-, Wirme- und Wetterschutz
sind nur einige der aktuellen Anforderungen.
Hinzu kommt der Wunsch des Menschen, sich
zu schmiicken. Seit Jahrtausenden hat Kleidung
auch immer eine schmiickende Funktion. So
denken wir heute wie friither bei Bekleidung an
Mode bzw. Schines und an Funktion. Auf beides
konnen die Niihte einen wesentlichen Einfluss
haben. Die Nihte sind das verbindende Element,
machen aus Stoffen erst Kleider (Abb. 1), Sie sind
oft Zierde und erfiillen die unterschiedlichsten
Funktionen, Nihte sind reissfest, elastisch, weich,

wasserdicht, witterungsbestiindig, pflegeleicht ...,
je nach gegebener Anforderung, So bestimmen sie
immer auch iiber die Produktqualitiit.

Heimtextilien

Fast alle Heimtextilien haben Nahtverbindungen.
Markisen, Matratzen, Steppdecken, Pols-
tergarnituren, Gardinen, Bettwische — sie alle
brauchen Niihte fiir die gewtinschte Formen-
gebung. Die Nihte an Heimtextilien haben
vorrangig Halte- und Befestigungsfunktionen
(Abb. 2). Markisennihte verbinden die einzelnen

Abb. 2: Néibte an Heimtextilien baben vorrangig

Halte- und Befestigungsfunktionen

Stoffbahnen zum grossen Sonnenschutz. Ma-
tratzennihte verbinden den Matratzenstoff mil
der gewiinschten Vlieseinlage zur weichen Bett-
unterlage. Polsterniihte formen einzelne Nih
putteile zu dreidimensionalen Hiillen. Sind die
Nihte am fertigen Modell von aussen sichtbar,
haben sie zusitzlich eine schmiickende Funk-
tion. Ziernihte auf Polstergarnituren oder
dekorative Steppungen auf Steppdecken sind
hierfiir gute Beispiele.

Bei Heimtextilien sind Naht- und Pro-
duktqualitiit besonders eng miteinander ver-
bunden. Ein Nahtloch im Sofa, eine wellige
Gardinensaumnaht oder eine durch Witterungs-
einflilsse zersetzte Markisennaht zerstéren die
Produktqualitit im Ganzen. Ein Nacharbeiten
oder die Reparatur sind oft mit hohem Aufwand
verbunden und nicht selten kostenintensiv, Dies
ist zusétzlich eine Motivation zur Fertigung von
Qualitit.
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Technische Textilien

Ob beim textilen Bauen, im Industriebereich
oder bei Schutzkleidung — technische Textilien
sind immer hochtechnologische und innovative
Spezialprodukte. Sie zeichnen sich durch ihre be-
sonderen physikalischen, chemischen oder an-
wendungstechnischen Eigenschaften aus. Bei
ihrer Produktentwicklung steht die Funktion im
Vordergrund, So gelten auch fiir die Nihte he-
sondere Anforderungen, Mitunter kinnen Leben
von den Niihten abhiingen (Abb. 3). Wenn 2B,

Abb. 3: Mitunter bimmen Leben von den Niblen
abbiingen

Fallschirm- oder Airbagnihte nicht halten, was
Sie versprechen, sind Leben in Gefahr, Nihnihte
Sind eine der wesentlichen Fiigeverbindungen
fiir technische Textilien. Sie schaffen eine be-
sonders formflexible und sichere Verhindung
fiir dje Herstellung zwei- oder dreidimensionaler
Produkte. Auch das Sticken kommt bei tech-
Nischen Textilien zum Einsatz, z.B. bei der
”t’rslt'llung von Faserverbundwerkstoffen fiir
Leichtbaustrukturen in der Luftfahrtindustrie.
Ob geniiht oder gestickt, die ins Textilgut einge-
brachten Niihfiden miissen die Funktion und
das 27 anspruchsvolle Anforderungsprofil des
Besamten Produktes erhalten bzw. erfiillen. So
unzweifelhaft die Bedeutung der Nahtqualitit
fiir die Gesamtqualitit ist, so offen und fiir viele
schwer fasshar ist die Definition von Nahtqualitit.
Was st Nahtqualitit? Gibt es Standards? Wie kann
Mman Nahtqualitit messen?

Kriterien der Nahtqualitit

Qualitit, das meint Giite, Beschaffenheit und Ei-
genschaften, Will man diese fiir Niihte bewerten,
Illr:mchl es ein detailliertes Anforderungspro-
fil. Dabei stellen unterschiedliche Nihte auch
Unterschiedliche Anforderungen. Airhagnihte,
th:msn;'ilm*. Polsterniihte — sie alle verlangen
¢ne unterschiedliche Beschaffenheit der Naht-
verbindungen und haben ein individuelles An-
fﬂrdvrungs}':mﬂ|. Dennoch gibt es Kennwerte,
‘I“L' filr fast alle Niihte gelten. Ihre Bewertung
ISt die Basis fiir die Einschiitzung der Qualitit,
Jede Nahtanalyse beginnt mit einer (Iberpriifung
dieser Eigenschaften, Dariiber hinaus gibt es
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Abb. 4: Kriterien fiir 