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werben
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Liebe Mitglieder

Unsere Vereinigung lebt von den Mitgliedern und setzt sich fur die Mitglieder ein! Im
Mittelpunkt stehen die Vertiefung von Kenntnissen und Fahigkeiten unserer Mitglieder
sowie die Unterstitzung der Beziehungen in der Textilwirtschaft. Zu den Angeboten
der SVT gehdren die Fachzeitschrift «mittex», welche 6x jahrlich mit aktuellen Themen
erscheint, ein Newsletter, Weiterbildungskurse sowie gesellschaftliche Aktivitaten.

Kennen Sie eine Kollegin oder einen Kollegen, eine Mitarbeiterin oder einen Mitarbei-
ter, die/der noch nicht Mitglied der SVT ist?

Dann Uberzeugen Sie diese Person ganz einfach von den Vorziigen der Mitgliedschaft
bei unserer Fachvereinigung!

Wenn es lhnen gelingt, 1 Mitglied zu werben, erhalten Sie 50 % Rabatt auf dem néachs-
ten Jahresbeitrag. Sollten Sie sogar 2 neue Mitglieder tiberzeugen kénnen, schenken
wir lhnen einen Jahresbeitrag!

Folgende Person méchte Mitglied der SVT werden:

Name: Vorname:
Strasse: PLZ/Ort:
Firma: Datum:
E-Mail: Unterschrift:

Als neu vermitteltes Mitglied gilt, wenn diese Person in den letzten 2 Jahren nicht Mit-
glied der SVT war und bereit ist, mindestens 2 Jahre Mitglied zu bleiben.

Ilhr Name und Ihre Adresse:

Name: Vorname:
Strasse: PLZ/Ort:
Firma: Datum:
E-Mail: Unterschrift:

Bitte einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, c/o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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Grusswort zum Jahreswechsel 2010

Liebe Mitglieder

Lange habe ich mir tiberlegt, was man alles zum neuen Jahr in
der emittex» schreibt. Sicher wiinscht man sich ein gliickliches,
gutes Jahr mit viel Erfolg — privat und im Beruf — und vor allem
gute Gesundheit! Dies alles natiirlich trotz Krise. Nein, nicht schon
wieder! Keiner mag es mehr horen! Trotzdem — wir sind immer
noch mitten drin.

| Dubai ist in Zahlungsschwierigkeiten. Ein Schock, ausgelost vom
- modernen Turmbau zu Babel! Als hiitte man nach der Finanz-
krise und den\w!tn weiteren Negativmeldungen gerade noch auf diese Nachricht gewartet, Firmen-
pleiten auf Rekordniveau in Deutschland! Viele Textilbetriebe in Europa verkaufen ihre fast neuen
Installationen! Auftriige fehlen! Kurzarbeit ist angesagt, was ein gutes Instrument zur Bereinigung
ist, jedoch keine Entlassungen verhindert. Die Arbeitslosenzahlen werden weiterhin steigen. Unsere
Arbeitslosenversicherung ist verschuldet und wird ausgehahlt — sie muss saniert werden. Die Stellen-
anzeiger sind diinn geworden.

Bei all diesen Schlagzeilen ist die Nachricht vom Wettskandal im Fussball schon fast wohltuend, weil
sie von den tiglichen Problemen ablenkt!

Ja, gibt es denn tiberhaupt noch positive News? Es gibt sie! Dank rekordtiefen Zinsen ist eine rege
Bautitigkeit festzustellen — in der Schweiz und in Deutschland. Allerdings gibt es auch hier Zeichen
eines Riickgangs, jedoch auf hohem Niveau. In den USA verlangsamt sich der Stellenabbau!

Nun wirklich eine positive Nachricht: In Pakistan und Bangladesh sind zu wenig grobe Garne
erhiltlich. Auch fiir feinere Game ist die Nachfrage gestiegen. Der Garnhandel lduft gut, die Preise
sind ansprechend hoch!

Ist das bereits ein kleines Licht am Ende des Tunnels oder nur ein kurzes Aufbiiumen? Krise als
Chance? Ja, es gilt aber, sie zu nutzen — ehrlich und mit Optimismus. Es gilt, sich neu zu orientieren,
trotz weiterhin negativer Schlagzeilen, Gemiss einer Umfrage in Deutschland glaubt die Mehrheit
der Befragten, dass 2010 besser wird als das vergangene Jahr. Das Lisst doch hoffen! Es gibt aber
noch viel zu tun,

Was ich Ihnen noch wiinschen miichte: Verlieren sie nicht den Mut, bleiben sie zuversichtlich, auch
wenn es manchmal nicht einfach ist.

Mut wiinsche ich Ihnen, eine gliickliche Hand bei hren Entscheidungen sowie Durchhaltewillen! Es
geht immer wieder aufwiirts, auch wenn es noch etwas dauern konnte. In diesem Sinne,

es riichts guets Neus!

Peter Minder

TiIe!bﬂc_:': Just relax! - Heimtextil 2010, Quelle: TREVIRA
Rickseite: Heimtextil 2010: Trend Worlds
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WERBUNG
Tragen Sie sich im Bezugsquellen-Nachweis ein, damit Sie
schnell und einfach gefunden und beachtet werden! Zu-
satzlich haben Sie die Moglichkeit, beim Onlinedienst Ihr
Angebot zu hinterlegen. Viel Leistung fiir wenig Geld!

ARBEITSMARKT

Sie suchen eine Mitarbeiterin oder einen Mitarbeiter? Dann ist
Ihr Stelleninserat hier sehr gut aufgehoben. Die vielen Online-
zugriffe auf diese Rubrik belegen die grosse Nachfrage.

FIRMENNACHRICHTEN

In unserem virtuellen Schaufenster haben Sie die Moglich-
keit, Ihre Neuigkeiten, wichtigen Mitteilungen, einen Tag
der offenen Tur oder ein neues Produkt bekannt zu machen!
Eine kostenlose Dienstleistung der «mittex»!

KURSPROGRAMM

Das aktuelle Kursprogramm der Schweizerischen Vereini-
gung von Textilfachleuten SVT ist iber den Link «SVT» ab-
rufbar. Nebst Detailinformationen konnen Sie sich auch di-
rekt, schnell und einfach online anmelden.
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Baumwollproduktion — der
Weltmarkt und Usbekistan*

D Roland Seidl, Redaktion «mittex», Watheil, CH

Die Weltbaumwollproduktion fiir die Saison 2009/10 wird auf 22,2 Millionen
Tonnen geschétzt, 5% niedriger als 2008/09 infolge geringeren Ertrags.
Dies waére dann die dritte Saison in Folge, in der die globale Baumwoll-
erzeugung abnimmt, da die Wettbewerbsfahigkeit der Baumwollpreise
gegeniiber Getreide zuriickgegangen ist. Usbekistans Baumwollernte der
Saison 2009/10 ist fast beendet, wobei in einigen Regionen noch restliche
Baumwolle gepfliickt wird. Am 11. November 2009 veréffentlichte der
staatliche Nachrichtendienst, dass die Farmer ihr offizielles Produktions-
ziel von 3,4 Millionen Tonnen Saatbaumwolle erreicht hitten.

Zum negativen Ergebnis weltweit trug wihrend
der vergangenen zwei Saisons auch ein riickliu-
figer Baumwollertrag bei. Der weltweit durch-
schnittliche Ertrag stieg von 566 kg/ha in der
Saison 1998/99 auf ein Rekordniveau von 792
kg/ha in 2007/08. Dieser betréichtliche Zuwachs
wurde durch diverse Faktoren beeinflusst, wie die
Einfithrung neuer Technologien, den intensiveren
Einsatz bereits bestehender Erntetechniken und
Verlagerungen bzw. Verinderungen bei den An-

baufliichen fiir die Baumwollerzeugung. Dennoch
ist der Baumwollertrag seit 2007/08 riickldufig,

Ertragsriickgang

Fiir 2009/10 wird ein Ertragsriickgang um 5%
auf 726 kg/ha geschiitzt, der niedrigste Stand
seit sechs Saisons. Das [CAC Washington geht
davon aus, dass der Welthaumwollertrag in eine |
Periode langsameren Wachstums eingetreten ist,
die mehrere Jahre andauern kiinnte.

Steigender Verbrauch bei
wirtschaftlicher Erholung
Die Welthaumwollverarbeitung wird bei einer
slohalen wirtschaftlichen Erholung auf einen

Zuwachs um 2% auf 23,8 Millionen Tonnen in
der Saison 2009/10 prognostiziert. Unter den
sieben grisssten Baumwollverbrauchern wird
nur von den asiatischen Lindern (China, In-
dien, Pakistan und Bangladesch) erwartet, dass
sie ihren Baumwollverbrauch in der Saison
2009/10 steigern werden. Thr gemeinsamer An- |
teil an der Welthaumwollverarbeitung wird mit |
70 % vorausgesagt,

*Nach Informationen von Collon Report:
www.baumuwollboerse.de

Preisentwicklung

Der Cotlook A Index legte im November weiter
zu (Abb. 1) und erreichte 74,05 Gents/lb. am 30,
November 10 Cents hooher als zu Beginn dieser
Saison.

Landerbericht Usbekistan

Usbekistans Baumwollernte der Saison 2009/10
ist fast beendet, wobei in einigen Regionen noch
restliche Baumwolle gepfliickt wird. Am 11.
November veréffentlichte der staatliche Nach-
richtendienst, dass die Farmer ihr offizielles
Produktionsziel von 3,4 Millionen Tonnen
Saatbaumwolle erreicht hiitten. Dennoch
sind die endgiltigen offiziellen Produktions-
zahlen noch nicht verfiighar und einige Be-
obachter und unabhiingige Experten glauben,
dass die offiziellen Produktionszahlen — wie
iiblich — tiberschiitzt sind. Der nasse Friihling
indieser Saison und die kiihleren klimatischen
Bedingungen, inshesondere im Vorfeld der Aus-
saat sowie wihrend des letzten Reifestadiums
der Ernte, fithrten zu einem um zwei Wochen
verspiteten  Erntebeginn. Die  Baumwoll-
anbaufliche wurde in dieser Saison zugunsten
des Getreideanbaus offiziell auf 1,323 Millionen
Hektar reduziert. In Anbetracht des geringeren
Anbaus in diesem Jahr wird eine Faserpro-
duktion von 4,7 Millionen Ballen fiir die Saison
2009/10 prognostiziert.

Qualititsverbesserung angestrebt
Auf der 5.
Baumwollkonferenz betonten Regierungsver-

Internationalen  Usbekischen
treter kiirzlich, dass die Baumwollpolitik der
Regierung nach wie vor darauf abziele, die Pro-
duktion auf einem stabilen Niveau zu halten,
Auch die Qualitits- und Fasereigenschaften
wiirden weiterhin verbessert, Baumwolle ist

mittex 172010

seit Generationen die profithringende Ernte Us-
bekistans und ein wichtiges Segment fir Be-
schiiftigung und Devisengeschiifte. Wihrend
der vergangenen Jahre hatte das Land jedoch
mit verschiedenen Problemen bei der Baumwoll-

erzetgung zu kimpfen:

Wetterverhiltnisse

inadiquate Produktionsanreize wie zum
Beispiel niedrige Preise

wenig brauchbare Erntehilfsmittel
mindere Qualitit und
eine sich verschlechternde Infrastruktur,

L]

inshesondere die Bewdsserung,

New York Cotton Futures

70.75
30 Mov 09

% New York Close
Nearest Futures Contract

25 4 ' ' v ,
AugDd Aug04 Aug 05 AugDS AugO7 AugDB Aug 09

Abb. 1: Entwicklung des Preisniveaus bei
Bawmolle

Jahr um Jahr erweitert Ushekistan die Fliche,
die mit schnell reifenden Varietiten eingesiit wird.
Wihrend der vergangenen fiinf Jahre initiierte die
Regierung ein grosseres Programm, das haupt-
siichlich auf die Verbesserung der Faserqualitiiten
ausgerichtet ist, um den Baumwaollsektor zu
reformieren.

Wihrend der 5. Internationalen Ushekischen
Baumwollmesse verdffentlichten Regierungsver-
treter die Schitzung des Baumwollinlandsver
brauchs 2009 von 300°000 Tonnen. Im Gegensatz
dazu prognostiziert die GAIN Report-Redaktion
fiir die Saison 2009/10 einen Inlandsverbrauch
in der Hohe von 1,1 Millionen Ballen (240°000

Tonnen).

Modernisierung und Sanierung
Die tatsichlichen Entkirnungskapazititen
werden auf weit unter die fiir 6,0 Millionen
Tonnen ausgerichteten Kapazititen geschitzl,
da es Schwierigkeiten mit den Maschinen gib!.
In Anbetracht dieser und anderer Produktions-
probleme kiindigte die Regierung kiirzlich
an, fiir einige Baumwollentkirnungsanlagen
zwischen 2007 und 2011 Modernisierungs- und
Sanierungsprogramme aufzulegen.

Diesem Plan zufolge sollten bis 2011 wei-
tere 27 Entkiirnungsanlagen saniert sein. Die
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Spinnerei- und Weberei- Industrie investiert wei-
terhin mit Hochdruck in neue und bestehende
Anlagen, da die Rentabilitit in den letzten fiinf
Jahren verbessert werden konnte. Die Inlands-
T‘l_:lchfralgr: mimmt zu. Den Berichten zufolge liegt
die Garnerzeugung bei rund 220'000 Tonnen und
mehr als die Hilfte davon geht in den Export. Die
?extilinduslrie ist sich dartiber im Klaren, dass
Sie Qualititsverbesserungen mit Nachdruck ver-
folgen und die Produktpalette um hochwertigere
Produkte erweitern muss.

Man geht deshalb von weiterhin riicklidufigen
?:1um\mllexmrtvn aus. Das USDA schiitzt, dass
In der Saison 2009/10 insgesamt 3,2 Millionen
Ballen exportiert werden. Nach der letzten In-
ternationalen Baumwollmesse verkiindeten Ver-
treter des Ministeriums fiir Aussenwirtschaftliche
Beziehungen, Investitionen und Handel
f'\l FERIT), dass wiihrend der Messe Exportver-
trdge tiber 1,0 Million Tonnen Baumwollfasern
{hgesclllnsscn wurden, davon 0,4 Millionen
Tonnen aus der neuen Ernte,

| Die meisten dieser «Vertriges sind jedoch,
Wie iblich, Absichtserkliirungen und keine Ab-
Sfllliisse. Usbekistan bleibt weiterhin der Haupt-
ll?ff.’l‘:lnl fir Baumwolle fir Asien, mit den
“t'-'lchligSIEIl Miirkten fiir ushekische Baumwolle
i Bangladesch, China und Siidkorea.

Gleichzeitig  ermoglichen ein  gut
‘:: !s’.iinisi_crles regionales Logistiksystem, das aus
=) Spezialisierten Baumwolllagerhiiusern mit
¢iner Kapazitit von 400°000 Tonnen besteht,
SOWie eine gute Transportinfrastruktur und Ver-
sch iff ungswege eine zeitgerechte Lieferung us-
bekischer Baumwolle an die Einkiufer. (FAS)

—

Rundtest fiir LS-/
ELS Baumwolle

:.EHR:L]’I"?UH des vom Common Fund for
‘ommodities und der EU geforderten Projektes zur
ku.r_unwrziellvnSlandzlrdisivrungderB:mmwull-
Prifung (CFe/ICAC/33) plant das FIBRE die

Einfij ;
lfuhrung eines abgetrennten Rundtests fiir |

[:“”85l21|161 +/Extralangstapel-Baumwolle, da die
’l':lsern deutliche Abweichungen im Verhalten
f‘UfWEisen und ein geiindertes Priifvorgehen nitig
L‘E- Der Schwerpunkt des Rundtests liegt bei den
LS-/ELS-Produzenten in Afrika, eine breite Be-
teiligung wird jedoch angestrebt.
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Trevira — Ein Unternehmen im

Umbruch

Steffi Bobrowski, Trevira GmbH i.L., Hattersheim, D

Fiir Trevira geht ein schwieriges Jahr zu Ende. Finanzkrise, Insolvenz und
Restrukturierung haben das Unternehmen, seine Mitarbeiter, Kunden und
Partner in Atem gehalten. Fiir Trevira als Lieferant am Anfang der Kette
haben sich die Auswirkungen der Krise relativ spat bemerkbar gemacht
- dann aber umso gravierender. Umgekehrt wirkt sich jedoch auch der
wieder einsetzende Aufwdrtstrend mit Verzégerung aus.

Betroffen waren nicht nur der Automobilbereich,
auch bei der Bekleidung und den Heimtextilien
sind die Auftriige seit Ende 2008 stark zuriick-
gegangen, Nur der Hygienebereich und das Ge-

[ schift mit Nonwovens sind relativ stabil ge-

blieben. Das Auftragsvolumen ist in den letzten
Monaten in allen Bereichen wieder stetig ge-

stiegen. Bedingt durch das schwache erste Halb-
Marken fiir Sicherheitstextilien, ist seit ihrer

jahr wird der Umsatz 2009 jedoch voraussicht-
lich rund 30 % unter dem Vorjahresniveau liegen.

Das Trevira CS Geschaft 2009
Im Sog der Finanzkrise hat sich auch das Markt-

gekennzeichnet von Bau- und Investitionsstopps
sowie Anpassungen der Modernisierungsbudgets
(vor allem im Hotelsektor — wie z. B. ein Stopp
bei ca. 70% der Bauprojekte in Dubai).

Jubildum eines Multitalents:
Trevira CS wird 30
Trevira CS (Abb. 1), eine der erfolgreichsten

Markteinfihrung vor 30 Jahren zum Synonym fiir
schwer entflammbare Objekttextilien geworden.
Dabei ist die reine Funktion im Laufe der Zeit zur
Selbstverstiindlichkeit geworden, die als gegeben

umfeld fiir die schwer
entflammbaren Fasern
seit Ende 2008 stark ver-
schlechtert, Die Nach-
frage nach Heimtextilien
aus deutscher Produk-
tion beispielsweise brach
im ersten Halbjahr 2009
insgesamt um 17,4%
ein. Noch problemati-
scher war die Situation
fiir exportierende Unter-
nehmen. Hier sank die
Nachfrage im ersten
Halbjahr um 25,3 %.
Withrend der Endver-
braucherkonsum fiir ei-
nige Branchen noch

relativ  stabilisierend
wirkte, kam dieser Effekt
bei der deutschen Heim- TESTEX®
sxtilienindustrie nict Schweizer Textilprifinstitut
textilienindustrie nicht Gotthardstrasse 61
an, da die Kauflust der Pastfach 2156

CH-8027 Zurich

Verbraucher sich auf an- Tel: +41 44 206 42 42

dere Bereiche richtete. Fax: +4144 206 42 30
Der internationale Ob- Ruerkivtestex.com
www.testex.com

iekthereich war {iber-
durchschnittlich von der

THEST

Qver 160 years of
textile testing excellence

o Textilphysikalische, textilchemische
und analytische Prifungen aller Art

o Zertifizierungen nach Oko-Tex Standard 100,
Oko-fex Standard 1000, UV Standard 801
und Oko-Pass

o Ausstellen von Baumusterbescheinigungen
fir PSA

o Spezielle Seidenpriifungen
und Kaschmiranalysen

o Organisation von Rundtests

o Qualittsberatung und Schadenfallabklarungen

Krise betroffen. Er war




FASERSTOFFE

SN
ST

lrevira

Abb. 1: Trevira CS: seil 30 Jabren die Marke fiir
schwer entflammbare Objekitextilien (Logos
aus den Jabren 1980, 1985 und 2000)

vorausgesetzt wird — im Vordergrund stehen

heute Qualitit und Design sowie die vielseitige
Einsetzbarkeit der Materialien.

1972 begann bei Trevira (damals Teil des
Faserbereichs der Hoechst AG) die Arbeit an
der Entwicklung einer schwer entflammbaren
Faser. 1975 legte man sich auf die heutige
Modifizierung fest. Eine phosphororganische
Komponente, die fest in der Molekularstruktur
der Faser verankert ist, macht die Faser und die
daraus hergestellten Textilien permanent schwer
entflammbar. Nach den ersten Produktions-
versuchen entwickelte Trevira 1977 die ersten
Stoffmuster und stellte diese den Kunden vor. Es
folgten weitere Faseroptimierungen und Tests
bei Kunden, bis 1980 mit der Markteinfithrung
in Europa die Trevira CS Erfolgsstory ihren An-
fang nahm. 2002 kam zur flammhemmenden
Modifikation mit einer antimikrobiellen Variante
noch eine weitere Zusatzfunktion hinzu: Trevira
S Bioactive gibt Anwendern im Gesundheits-
wesen, aber auch in der Lebensmittelindustrie
und im Hotelsektor ein Material, das auch vor
Bakterienwachstum schiitzt.

Trevira CS kann auf eine lange Reihe von
Auszeichnungen und Zertifikaten zuriickbli-
cken. Seit 1995 hiilt sie das Oko-Tex Standard
100 Zertifikat; die gesamte Produktion ist nach
DIN EN 9001 und 14001 zertifiziert und gentigt
damit hichsten Qualitits- und Umweltschutz-

anspriichen. 1997 folgten der AME (Interna-
tional Award for Marketing Effectiveness) sowie
der Gran Design Innovationspreis (Mailand).
Zwei Jahre spiter gab es zum zweiten Mal den
Gran Design Innovationspreis und ausserdem
| den Design Preis Baden-Wiirttemberg. Im Jahr
2000 erhielt Trevira CS den iF Award des Indus-

trie Forums Design, Hannover, fiir exzellentes
Produktdesign.

Silvado Trevira Bioactive — neue
Coop-Marke fiir antimikrobielle
Funktionstextilien

Die Palette der Funktionstextilien aus Trevira
Bioactive wird durch Produkte unter einer
neuen Coop-Marke erweitert. Silvado (Abb, 2),
eine Marke der xpertex Cetin & Yildizoglu GbR,
bietet jetzt fiir den Krankenhaus-, Wellness- und
Sportbereich unter der Marke Silvado Trevira Bio-
active Artikel aus den antimikrobiellen Fasern
von Trevira an. Die Produktpalette enthalt neben
Arbeitskleidung auch Haustextilien wie Hand- |
tiicher.
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Abb. 2: Silvadlo Trevira Bioactive: Die neue Coop-
Marke fiir antimibrobielle Textilien

Silvado wird seine Produkte vorzugsweise fiir |
Corporate Wear vermarkten und bietet dabei den

vollen Service vom Garn bis hin zum fertigen Tex-
til an. Dies ermdaglicht flexible und individuelle
Anpassungen an Kundenanforderungen sowie
kurze Lieferzeiten bei liickenloser Qualititskon-
trolle.

«Der Markenzusatz Trevira Bioactive zeigt
dem Kunden ganz deutlich, dass wir ausschliess-
lich auf das beste antimikrobielle Produkt setzen,
das es auf dem Markt gibts, so Bukan Cetin, Ge-
schiiftsfithrer von Silvado. «Die Trevira Fasern
und Garne sind ausserdem vielseitig einsetz-
bar, und wir kiinnen damit die gesamte Palette
an Artikeln abdecken. Was uns verbindet, ist
das Bekenntnis zur Produktqualitat, zur Ver-

antwortung gegeniiber unserer Umwelt und
zu fairem Umgang mit unseren Partnern,

Lieferanten und Kunden. »
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Im Gegensatz zu Textilien, die nachtriglich
mit antimikrobiellen Substanzen behandelt
werden, ist der auf Silber basierende Wirkstoff
bei Trevira Bioactive fest im Faserrohstoff in-
tegriert und somit permanent. Die \"L"ii'kunf.'.\’fl'l'it
weder durch Waschen noch durch Gebrauch
beeintriichtigt.

Wiihrend beim Waschen von oberfliichlich

mit Silber ausgeriisteten Textilien grosse Mengen

an Silber tiber das Waschwasser auch ins Ab-
wasser gelangen konnen, konnten bei Trevird
Bioactive in eigenen Waschversuchen keine
Silberionen im Waschwasser nachgewiesen
werden, d. h. die freigesetzten Mengen liegen
unterhalb der Nachweisharkeitsgrenze (3 pphl- {
Dadurch konnte ein optimaler Kompromiss
zwischen einem breiten Wirkungsspektrum,
ausreichender antimikrobieller Wirksamkeit auf
der Faseroberfliiche, hichster Waschbestindig-
keit und geringstmoglicher Umweltbelastung |
erreicht werden.

Das Institut Hohenstein bestiitigt zudem, dass |
Textilien aus Trevira Bioactive die Hautflord
selbst bei lingerem Tragen nicht beeintriichtigen.
Fiir Trevira Bioactive gelten ausserdem auch die
dkologischen Vorteile aller Trevira Fasern, was
die Pflegeleichtigkeit angeht — heim Waschen,

Reinigen und Trocknen werden weniger Wasser.
Waschmittel und Energie verbraucht als bei Tex-
tilien aus Naturfasern.

Nisseki Plasto: Trevira CS
Innovation aus Japan

Das Trevira CS Geschiift in Japan trigt die ersten
Friichte: 2009 kann Trevira in diesem Mark!
knapp 60 neue Trevira CS Markenfreigaben
verzeichnen (2008: 26). Neben den gingigen
Qualititen wie Deko- und Gardinenstoffe, Mobel-
stoffe oder auch Fadenvorhiinge sind unter den
eingereichten Stoffen auch drei neuartige Ar-
tikel von Nisseki Plasto Ltd., ein Hersteller
von Hightech-Nonwovens (Abb. 3). Es handelt |

sich hierbei um dekorative Vliesstoffe. die aus

P Lkl

Abh. 3: Nisseki Plasto: Trevira €8 Innovation

aus fapan
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Filamenten bestehen. Diese werden sowohl in
Lings- als auch in Querrichtung der Linge nach
Ausgerichtet, sodass kein flauschiges, volumiges
Vlies entsteht — wie wir es aus dem Bereich der
Stapelfasern kennen — sondern hauchdiinne tex-
tile Flichen. Da es sich beim Ausgangsmaterial
um Filamente handelt, stehen keine Faserenden
Aus dem Vlies heraus, sodass die Oberfliche sehr
glattist und somit dem Stoff haptisch wie optisch
seinen Charakter gibt. Die glatte Oberfliiche bietet
zudem den Vorteil der leichteren Bedruckbar-
Keit. Unter der Marke «milife» vertreibt Nisseki
dieses Material bereits mit Normalpolyester als
Basis, Einsatzgebiete sind Gardinen, Flichen-
Vorhinge, Tapeten, Verpackungen und tech-
Nische Anwendungen. Mit den neuen Artikeln
kann hierfii nun auch eine schwer entflamm-
bare Trevira (s Qualitiit angeboten werden,

Neuen twicklungen fiir Trevira CS
Heimtextilien

Bei den Neuentwicklungen fiir Objekttextilien
haben nterschiedliche Trends die Entwicklungs-
arbeit dieses Jahres beeinflusst,

Im Yordergrund stand eindeutig der Einfluss
‘!L’S Themas Nachhaltigkeit auf das Design von
Stoffen und damit auch auf die Optik von schwer
elntf!:lmmlmrm Garnen. Die Umsetzung dieses
Themas erfolgte vorwiegend durch den Einsatz
"‘"_1 Garnen, die eine sehr natiirliche Optik auf-
“'flﬁetl. Vor allem im Bereich der Fasergarne sind

€7 neue Qualitiiten entstanden, die durch un-
'}:‘i_cichmiissigu bis flammige Effekte im groben
'I“t'rhere[ch diesem Anspruch gerecht werden.
“usiitzlich findet man hier neue, teils flo-
Ckegefiirhe Melangen, die dieses Thema ge-
Stalterisch, interpretieren. Auch die Kombination
\I”] Fasergarnen mit metallisch glinzenden
I‘]|31'1"“|54:ir111=|1 ergibt neue extravagante Me-
langen fiy interessante Struktur- und Flichen-
Als absolut neu sind auch die schwer ent-
"ilmmh;lrm «Papiergarne» der Firma Nisseki
Plasto aus Japan zu nennen.

Tf‘ends in Living 2010/2011

l?lf' Fassade blittert: Wo bis zuletzt Glanz und
('.]ITIzer eine heile Welt vorspiegelten, liegt nun
“Iniges im Triiben, Der Hype der vergangenen
Jahre ist gewichen. Was bedeutet zur Schau ge-
ftglller Reichtum in wirtschaftlich schlechten
Zeiten? Werte wie Sicherheit und Nachhaltigkeit
bestimmen nun unser Schaffen. Die jiingere Ver-
sangenheit wird iiberdacht, um mit mehr Ver-
ii.llll\a'nrlung in die Zukunft gehen zu konnen.
hmf;u:hheil. Vertrautes und Moral dienen als

Weaweiser. Fest steht: Hinter der noch stehenden
Fassade veriindert sich die Welt neue Chancen
entstehen.

Calm down! (Abb. 4). In der Ruhe liegt die
Kraft — hischste Zeit, diese zu finden. Wir werfen
alles Unnitige iiber Bord und horen in uns
hinein. Auch ein langsames Tempo bringt uns
ans Ziel. Entschleunigung wirkt wie neuer An-
trieh. Farben: Verschiedene Beigetone im Zu-
sammenspiel mit pastelligem Rosé erinnern an

die Farbgebung von Muscheln. lhnen stehen
helle und mittlere Grautne gegeniiber, die Tiefe
und Struktur geben. Abgerundet wird das Bild
durch Weiss und Eierschalen-Farben.

-
Ty A

Abb. 4: Calm down!

Dessins / Stoffe: Geflochtene Keirbe, gefaltetes
Papier, Matten aus Bast; Impressionen aus der
Natur werden hier modern und edel interpretiert.
Die Stoffe sind strukturig oder auch faserig
und erhalten durch Mehrlagigkeit oder den
Schimmer unterschiedlicher Materialien einen
zusiitzlichen Reiz. Musterungen unterstreichen
dezent die Natur-Assoziationen.

Think essential! (Abb. 5). Hohe Ziele kann
uns niemand nehmen. Wir streben nach ihnen, so
gut es heute geht. Was stort, verwirrt und hindert,
wird ausgeblendet. Mit Ruhe und Gelassenheit
konzentrieren wir uns auf das Wesentliche.

FASERSTOTFFE

Abb. 5: Thirk essential!

reizvolle Strenge. Naturoptiken und technische
Materialien lassen sich spannungsreich kombi-
nieren. Die ruhig wirkende Dessinierung bedient
sich aus dem Repertoire der Formensprache zeit-

gendssischer Architektur,

Justrelax! (Abb. 6). Verbitterung macht nicht
. schiner. Freuen wir uns iiber das, was wir haben,
hatten und hoffen diirfen, tiber Freunde, Wirme
und die Kraft positiver Gedanken, auf ein paar
tinzelnde Schritte in ein besseres Morgen.

Abb. 6: Just relax!
Farben: Frische und warme Farben werden
hier optimistisch kombiniert. Diverse Rottone

geben dem Thema einen sinnlichen Charakter,

Farben: Unbunte
Farben wie Schwarz,
Weiss und diverse Grau-
stufen bilden das Fun-
dament dieses Themas.
Warme Rottine stehen
als  Kontra-
gegentiber,

diesen
punkte
wiihrend helles Beige
zur  Harmonisierung
eingesetzt wird.
Dessins / Stoffe: Der
High-Tech-Look der
Stoffe vermittelt eine

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausfiihrungen und Aufmachungen fiir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-
nen Feinheiten.

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: info@baeumlin-ag.ch

liefert fir hochste
Qualitatsanspriiche
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Sie reichen von Burgunder iiber rétliches Braun
bis hin zu pastelligen Rosétonen und Altrosé. In
den Ausliufern sind Violett und Lila zu finden,
Dessins / Stoffe: Die Stoffe vermitteln Wiirme
und Behaglichkeit. Sie kinnen entweder
velourig-schwer oder glinzend wie Satin sein.
Die Dessinierung ist zuriickhaltend, frei inter-
pretierte Anleihen bei Ornamenten sind denkbar.
Chance it! (Abb, 7). Ein strahlender Himmel,
ein zaghaftes Leuchten. Spiegelt sich eine neue
Realitiit oder nur die erste Ahnung davon? Lassen
wir es darauf ankommen! Wir sind verantwort- |
lich fiir das, was wir tun und besonders fiir das,

Wis Wir Zu tun versiaumen.
r

® 0ae
o

Abb. 7: Chance it!

Farben: Eine umfassende Blaureihe sorgt
fiir ein cleanes, optimistisches Gesamtbild.
Dunkelblau, Hellblau und Tiirkis dominieren
und werden erginzt durch pastelliges Griinblau,
Petrol und transparentes Blau-Violett.

Dessins / Stoffe: Die optische Wirkung der
Oberflichen steht klar im Vordergrund. Tech-
nischer Glanz oder auch gitternetzartige Gewebe
mit offenen Strukturen bilden ein spannendes
Spektrum an  Stoffqualititen. Unis unter-
stiitzen den ungewdhnlichen Materialeffekt, der
bisweilen an technische Textilien erinnert.

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com
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Systeme fur die

Webereivorbereitung

Reinbard Furrer. Stéaubli Sargans AG, CH

Die neue Einziehmaschine SAFIR fihrt als Spitzenmodell die bewahrte
Produktreihe von Stiubli Einziehmaschinen an und ist gleichzeitig Nach-
folgemodell der DELTA 200. SAFIR fihrt die Tradition der seit 30 Jahren
bewidhrten und héchsten Anspriichen geniigenden Einziehmaschinen
der Modelireihe DELTA fort. MAGMA eignet sich insbesondere fiir das
Kniipfen grober Garne, und erginzt damit das bestehende TOPMATIC-
Knipfmaschinensortiment von Staubli auf ideale Weise.

Die von Grund auf neu entwickelte SAFIR (Abb.
1) beriicksichtigl neueste technische Erkennt-
nisse und nutzt bisherige Erfahrungen. Ganz
im Dienste des Anwenders und zur Erhihung
des Kundennutzens kommen modernste Tech-
nologien zum Einsatz, die dem Anwender ein
Hischstmass an Flexibilitdt, Zuverlissigkeit, Leis-
tung und Bedienerfreundlichkeit bieten.

Die SAFIR zieht die Kettfiden direkt ab dem
Kettbaum in jeweils einem einzigen Schritt in
Lamellen, Litzen und das Webblatt ein. Dieses
Prinzip entspricht demijenigen der Vorgingermo-
delle und hat sich als sehr effizient erwiesen. Es
erlaubt kurze Durchlaufzeiten in der Weberei-
vorbereitung und vermeidet Zusatzprozesse.

Ein modulares System

Jede Maschine wird exakt nach den An-

forderungen des Anwenders konfiguriert. Dazu
withlt der Kunde wie aus einem Baukasten die er-

forderlichen Elemente und Module, die fiir seine |

Anwendung hendtigt werden. Dies ist dank der
modularen Bauweise moglich, die auch spiitere
Erweiterungen oder Anderungen mit geringem
Aufwand erlaubt.

Einsatz neuer Technologien -
Neues Prinzip fiir das Separieren
der Kettfaden

Je nach Beschaffenheit der Webkette bzw. der

gewiihlten Konfiguration. ob mit oder ohne
Fadenkreuz, kommen zwei unterschiedliche Se-
pariersysteme zum Einsatz, So wird beim Se-
parieren aus der Schicht das bereits bei der Kreuz-
einlesemaschine OPAL verwendete Prinzip mil
Saugdiise (hier list das Vakuum den néchsten
zu separierenden Faden aus der Webkette) ver-
wendet. Ist ein Fadenkreuz vorhanden, kommt
das zweite System zum Einsatz, das die Kettfiden |
direkt aus dem Kreuz separiert.

Bei beiden Verfahren werden opto-elektro-
nische Systeme eingesetzt, die den separierten

Abb. I: SAFIR— eine newe awtomatische Einziehmaschine von Staubli fiir hochste Anspriiche
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KE‘.‘lIfEldE‘II vor der Weiterverarbeitung iiberpriifen.
Dieses integrierte Priifsyxtem vermeidet einer-
seits das versehentliche Einziehen von zwei
nebeneinander liegenden, verklammerten, ge-
kreuzten oder verklebten Fiden, so genannten
Doppelfiiden. Doch die Elektronik kann noch
mehr: Dank Farberkennung jedes einzelnen se-
plurierten Fadens geharen Farbrapportfehler der
Vergangenheit an, und die visuelle ('berwachung
durch das Bedienungspersonal entfillt, Da-
durch wird der Prozessablauf in der Webereivor-
bﬂrcilung rationeller und die Qualitiit der einge-
Zogenen Webketten steigt.

EfWeiterte Einsatzméglichkeiten
fir Buntweber...

Ob geschirte oder gezettelte Ketten, miteiner oder
Mehreren Fadenlagen, ein- oder mehrfarbig, mit
U‘der ohne Fadenkreuz — die SAFIR kennt kaum
Grenzen bei den Einzugsmiglichkeiten: Bis zu
Z‘Wt’i individuelle Kettbiume mit je bis zu acht
}ﬂdenlagun kinnen verarbeitet werden, was be-
Sonders fiir Buntweber interessante Applikations-
moglichkeiten eriffnet.

~-und Filamentweber

f\luch fiir Filamentweber bri ngt die SAFIR weitere
\f"leile: Die Separierung von Filamentfiden mit
‘\:"“!-’.diise setzt ndimlich kein Fadenkreuz in der
Ketfadenschicht voraus. Dies bedeutet die Ein-
s?““'”l: einer ganzen Prozessstufe, nimlich das
I‘:mlusen des Fadenkreuzes. Der Wegfall dieser
‘?rhereilung zum automatischen Einziehen ist
¢ nicht zu unterschitzendes Rationalisierungs-
Potential in der Webereivorbereitung und trigt
2u kiirzeren Prozesszeiten bei.

Visualisierung der Prozesse

2 einer anwendergerechten Ergonomie gehort
Auch eine effektive Bedienung, Eine graphische
|‘5€‘diennlmrfi dche mit klaren, gut verstiindlichen
Symbolen, Graphiken und Bildern erleichtert
df’m Personal die Aufgabe betrichtlich. Der far-
bige “Touch-Screen» der SAFIR zeigt jederzeit
alle fiir den Betrieb der Anlage wichtigen Pa-
fameter und Informationen weitgehend in Bild-
*Prache an und macht auf die von der Bedien per-
Son geforderten Ein gaben aufmerksam.

Fast unbeschrinkte
'_'q"Wendungsbreite
{-\'-'eifellns setzt die SAFIR dank der fast unbe-
hf.:hriinklen Einsatzmoglichkeiten  neue
Wegmarken beim automatischen Einziehen.
Dazy gehort auch das verwendbare Web-

geschirr: Praktisch alle in Schaftwebereien
eingesetzten Litzen lassen sich ohne Ein-
schriinkungen verwenden. Im Maximalausbau
ist die Litzenverteilung auf bis zu 28 Webschifte
programmierbar. Eine weitere Besonderheit
stellt auch die Verarbeitungsmaglichkeit von
zwei unterschiedlichen Lamellentypen inner-
halb desselben Einzugs dar. Diese Anwendung
ist beispielsweise fiir Frottierwebereien mit
Oberbiiumen und jeweils unterschiedlichen
Lamellengewichten in den Grund- und Polfiden
von besonderem Interesse.

Ein reifes System

Ander ITMA 2007 in Miinchen erstmals als Pro-
totyp gezeigt, wurde die SAFIR seither weiter
perfektioniert und mit den neuen Technologien
zur Reife gebracht. Sie wird die seit Jahrzehnten
withrende Tradition der automatischen Ein-

| ziehanlagen von Stiubli fortsetzen und den

hohen Anspriichen in der modernen Weberei-
vorbereitung auch in Zukunft geniigen.

MAGMA - eine Webketten-
Kniipfanlage fiir grobe Garne

Die zu kniipfenden Kettfiden der alten und neuen
Kettfadenschichten werden mit dem von Stiubli
neu entwickelten Separiersystem, das ohne garn-
spezifische Einstellungen auskommt, aus dem
Fadenkreuz separiert. Ein elektro-optisches
System mit miniaturisierter Kamera iiberwacht
den Separiervorgang und stellt sicher, dass keine
Doppelfiden verknotet werden. Je nach Bedarf
kniipft die MAGMA die Fadenenden mittels eines
Einfach- oder Doppelknotens (Abb. 2).

Einfache Handhabung

Da keine Abteilnadeln entsprechend der Garntiter |

erforderlich sind, sind die Handhabung und der
Wechsel von einer Anwendung zur anderen aus-
serordentlich einfach. Zudem erfolgt die Um-

- e

Abb. 2: MAGMA — eine Webkelten-Kniipfanlage
durch die Anzahl beweglicher Teile wie auch die
Wartungsintervalle.

Eine breite Garnpalette -
zuverlassig gekniipft

Die MAGMA kniipft Webketten aus Wolle,
Baumwolle, Leinen, Multi- und Monofilamenten
bis zu technischen Garnen aus Kevlar, aber auch
Polypropylen-Bindchen bis zu mehreren Milli-
metern Breite. Eine hohe Zuverlissigkeit der
Knoten wird insbesondere durch die optische
(Iberwachung der separierten Fiden unmittelbar
vor der Knotoperation sowie die leichte Umstell-
barkeit von Einfach- auf Doppelknoten erreicht.

WEBEREIVORBEREITUNG

Staubli - ein internationaler Konzern
Staubli entwickelt und produziert Me-
chatronik-Lésungen in den drei Sparten
Textilmaschinen, Kupplungssysteme

und Roboter. Mit rund 3'000 Mitar-
beitern erzielt das Unternehmen einen
Jahresumsatz von Uber 1 Mia. Schweizer
Franken. 1892 als kleiner Betrieb in
Horgen ZH gegriindet, ist Staubli heute
ein internationaler Konzern mit Sitz in
Pfaffikon SZ, Schweiz. Staubli ist auf
allen funf Kontinenten aktiv und fiihrt
an 13 Standorten Produktionsbetriebe.

stellung zwischen Ein-
fach- und Doppelknoten
mittels Knopfdrucks und
verbindet damit bei-
spielsweise besonders
glitschige Garne ebenso

zuverlissig.

Modernste Bau-
weise

Wo immer maglich
itbernechmen Motoren
die Bewegungssteuerung,
reduzieren da-

und

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon
Tel. 044 956 61 61, Fax 044 956 61 60
Verkauf: valeria.haller@webru.ch
GL: walter.wespi@webru.ch

* Fantasiegewebe
* Buntgewebe

* Plisseegewebe
* Drehergewebe

® Sari

* Mischgewebe
* Rohgewebe
* Voilegewebe
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Losungen nach Mass furs Denim-

Geschaft

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Obertshausen, )

Die aktuelle weltweite Finanzkrise fuhrt zu einer Konsolidierung des interna-
tionalen Textilmaschinenbaus und stellt die europédischen Unternehmen vor
neue Herausforderungen. Die KARL MAYER-Gruppe reagiert auf die ge-
dnderte Marktsituation mit einer neuen 6konomisch und 6kologisch abge-
stimmten Produktgeneration fiir die Kettvorbereitung.

Wie der renommierte Hersteller mit seinen Tex-
tilmaschinen den Erfolg einer zukiinftigen
modernen Webereivorbereitung mitgestaltet,
zeigen vor allem seine Aktivititen im Bereich
DENIM. Im Mittelpunkt des verstirkten En-
gagements rund um das DENIM-Produkt
steht die Etablierung eines speziell hierauf
zugeschnittenen Kompetenzeenters, das die
Breitfirbe-Technologien von drei Spezialisten
im KARL MAYER-Geschiftsbereich Kettvor-
bereitung zusammenfiihrt: die ehemalige Tex-
tilmaschinengruppe MOENUS-SUCKER, die
Webereivorbereitung der Benninger AG und die
[RA. L. Griffin SONS, INC. Maschinentechnisch
wurde in Verbindung mit der eigens neuent-
wickelten Rope-Firbetechnologie das DENIM-
Produktportfolio INDIG-0-MATIC komplettiert.

Die Farbeanlage INDIG-0-MATIC
Die Firbeanlage INDIG-0-MATIC arbeitet nach
verschiedenen Verfahren, die mit einer jeweils
spezifischen Maschinentechnik in der Her-
stellungskette umgesetzt werden — ein Kon-
zept, das sowohl dem Trend nach zusiitzlicher
Integration von Funktionen und Prozessen als
auch nach Anlagenflexibilitit und Anpassungs-
miglichkeiten in der Webereivorbereitung ent-
spricht,

Folgende Produktionsverfahren werden in
den heutigen Prozessketten generell umgesetzt:

Der semikontinuierliche Breitfarbe-
Schlichtprozess

Bei diesem, auch «SLASHER-DYEING-PROCESS »
genannten Ablauf beginnt die Verarbeitung des
DENIMs mit der Herstellung bzw. Anlieferung
von Garnspulen. In einem ersten Schritt, dem
«Zetteln »
genannten Spulengatter (Spulenanzahl 300
— 700) gefiihrt und nebeneinander auf einen
Zettelbaum aufgewickelt. Das Material von acht
bis 24 Zettelbiiumen wird anschliessend in der

werden die Fiden von einem so-

zweiten Arbeitsstufe gemeinsam spannungskon-

trolliert abgezogen — bei gleichzeitigem Passieren
der Fiirbe- und Schlichtsektion. Sind diese durch-
laufen, erfolgt das Aufwickeln der nebeneinander

liegenden Fiden zu einem Webbaum.

Der diskontinuierliche Kabel-/

Strangfarbe- mit anschliessendem
| Schlichtprozess
Die hiufig auch als «<ROPE-DYEING-PRO-
CESS» bezeichnete Arbeitsabfolge umfasst vier
Schritte und startet dabei mit der Herstellung
bzw. Anlieferung der Garnspulen. Den Anfang
macht der «Ball Warping»-Prozess mit der Zu-
sammenfiihrung der aus dem Gatter kommenden
einzelnen Fiden zu einem Strang und dem Auf-
wickeln des Strangs auf einen Baum. Es entsteht
der sogenannte «Ball»., Beim folgenden Fiirben —
Arbeitsschritt Nummer zwei — werden 12 bis 36
Balls unter Spannungskontrolle abgezogen, als
Ropes der Firbesektion zugefiihrt und in dieser
Aufmachung einzeln in Kannen abgelegt. Die
dritte Stufe dient dazu, die Striinge auf Breite zu
ziehen und die Fiden nebeneinander auf einen

| Zettelbaum zu wickeln. Beim Schlichten, die
letzte Stufe der Prozesskette, durchlaufen acht
bis 24 Zettelbiiume gemeinsam und ebenfalls
spannungskontrolliert die Schlichtanlage. Ein
Bium-/Wickelvorgang schliesst die Fertig-
stellung des Webbaumes ab.

mittex 1/2010

Gatter

KARL MAYER bietet Parallel-, Drehrahmen-
und Magazingatter sowie V-Gatter [iir die Fer-
tigung hochfeiner HAKA / DOB oder modischer
Bekleidungsartikel an. Alle Fabrikate sind mass-
geschneidert und mit Zusatzaggregaten wie
Ballonbrecher, Spannungsausgleichstangen oder |
Knot- und Schneidvorrichtungen ausgestattet.
Fiir eine Bestiickung mit Spulendurchmessern
von bis zu 320 mm und einer Spulenanzahl
kleiner als 1'000 wird das Gatter individuell
ausgelegt. Mit einer auf den Artikel spezifisch
abgestimmten Bremsvorrichtung garantiert das
Equipment zur Garnlieferung eine kontrollierte |
und gesteuerte Fadenspannungsfithrung,

Zettelmaschine vom Typ

BEN DIRECT

Die BEN DIRECT (Abb. 1) dient der Zettelbaumer-
stellung mit Baumdurchmessern von bis zu 17400
mm und nutzt hierfiir eine elektro-hydraulische
und selbstzentrierende verzahnte Steilkegel-
Baumaufnahme. Eine exakt gefithrie Press-
walzenvorrichtung inklusive Kick-Back-Auto-
matik sorgt fiir eine einwandfreie zvlindrische

Zettelbaumbewicklung.

Abb. I: Die BEN DIRECT
Ball Warper vom Typ BW-T60

Der Ball Warper von KARL MAYER ist priidestiniert
fiir die kontrollierte, spannungsgesteuerte, |

schonende und exakte Rope-Bildung bei der Her-
stellung von Bidumen mit einem Durchmesser

Abb. 2: Long Chain Beamer LCB: 1

Béivummaschine, 2

Tanzerwalzen-Zugkraftregelung, 3 -

gegenldufi angetriebener Kompensator, 4 — Spannungsvorrichtung
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von bis zu 1'500 mm, Technische Features der
BW-T60): pneumatisch gesteuerte Scheiben-

bremstechnik fiir ein synchrones Abbremsen und
ein integriertes Absaugsystem SVS zum sicheren
Entfernen von Flusen, Verschmutzungen und
anderen losen Partikeln als ein wirkungsvoller
Beitrag zur Verringerung der Kontamination in
der Nassbehandlung.

Long Chain Beamer LCB

Der Long Chain Beamer (Abb. 2) wird fiir die
Zettelbaumerstellung von bis zu 1'000 mm Baum-
durchmesser ein sesetzt und verfiigt hierfiir iiber
eine pneumatisch betitigte, selbstzentrierende
‘erzahnte  Steilkegel-Baumaufnahme. Eine
Stufenlos einstellbare Presswalzenvorrichtung
inklusive Kick-Back-Automatik sorgt fiir eine
Prizise zylindrische Zettelbaumbewicklung. Die
I("I‘E‘-Fiihrulm mit einem integrierten gegenliiu-
fig angetriehenen Kompensator sichert schnellste
Fahrzustandswechsel bei konstanten Rope-
Sp;mnungen, Zusatzsysteme wie Garnkannen-
antrieb, Einzelfadenwickler und unterstiitzende

l-;tdvtmllhi'lnt!vlme,ﬁ\'nrriclmmg komplettieren
die Anlage,

Zettelbaumgestell RN mit
SPannungsregler

Das Zettelbaumgestell RN umfasst eine zapfenlose
Haum;mfnahnle mit kugelgelagerter Rol-
lenfiihryp g fiir Zettelbaumdurchmesser von bis
201400 mm, Eine pneumatisch betitigte Band-
h‘remsc drosselt die Baumgeschwindigkeit mit
Hinem geregelten Stoppbremsdruck, damit die
P:ulensp;inmmgf[irguschwindigkuilszihh;'ingigt'
An-unq Runterlauf-Rampen konstant stabil ge-
halten werden kann.,

Applikationsvorrichtungen
“VARIO SINGLE» und « VARIO
DousLE»

Stromungs- und wirktechnisch optimierte Ap-
P]ik;itiuns\'nrrichlllngun sorgen fiir flexible und
l[““\'iduvlle verfahrensspezifisch abgestimmte
T':luc!lzeiten und -Lingen (1,5 bis 11,5 m) im
E“rht’h:mdlung;a- und Farbgebungsbereich. Das |
l:her;lrht-itete Equipment {iberzeugt mit einem
Verbesserten Handling, reduzierten Reinigungs-
Aufwand und mit stabilen Flottenbidern beim
-\.hisu:hi|wnstillsl:md mittels einer integrierten
1a”ChW:Uzen:lushvhung. Zudem kann der Che-
Iflikulienhullztrl' durch einen wirkungseffizienten
.f' i_ﬂtlun:lusmlscll am textilen Material um bis zu
25 % reduziert werden. Zirkulationsraten von mehr
s 6 x/h im Kreuzstromverfahren stellen eine

WEBEREIVORBEREITUNG

100 % homogene Flottenmischung sicher, und in-
tegrierte indirekte Heizsysteme machen die flexible
Nutzung unterschiedlichster Firbeverfahren wie
2.B. Reaktiv-, Schwefel- und Indanthrenfirben
miglich. Zusatzaggregate wie Dimpfer, Kontakt-
und Strahlungstrockner runden die Verfahrens-
techniken in puncto Diffusion und Penetration
von Farbstoffen ab. Speziell aufeinander abge-

stimmte 100 kN-Quetschwalzenpaarungen und
Walzendurchmesser gewiihrleisten dartiber
hinaus einen gleichmissigen Warentransport
und vermeiden Umfangsdifferenzgeschwindig-
keiten am textilen Material.

Quickoxydationsstrecke
«QUICKOXIDATION »

«Quickoxidations ist eine per Temperatur und
Luftmenge geregelte Beblasungseinheit zur Be-
schleunigung von Oxydationsprozessen im Be-
reich der Indigo-Firberei. Das Fertigungs-
equipment stellt stabile Klimabedingungen iber
den Tag und tiber das gesamte Jahr sicher.

Waschvorrichtung WT-3 und WT-4
Die Waschvorrichtung arbeitet nach dem Gegen-
stromwaschprinzip mit integrierten 3- oder
4-kaskadierten Waschflottenabteilen und spart |
dabei Ressourcen. Sie verfiigt tiber zusitzliche |
Zwischenquetschen, einen Waschflottentrenner,
Frischwasserspriihorgane und eine integrierbare
Flottenzirkulation fiir additive Priiparationen.
Auch beim Waschen kommen zur optimalen
Materialfiihrung speziell aufeinander abge-
stimmte 100 kN-Quetschwalzenpaarungen und
Walzendurchmesser zum Einsatz.

Schlichtvorrichtung SMR
Die Schlichtmaschine SMR (Abb. 3) zeichnet
sich im Zusammenspiel mit der KARL MAYER

KAMCOS®-Steuerungstechnologie durch eine

einfache Bedienung, exakte Reproduzierbarkeit
und hohe Prozesskontrolle aus, Die universelle
Schlichte-Applikationsvorrichtung «CSB» mit
und ohne Vorbenetzungseinrichtung gewihr-
leistet eine gebundene Fadenfithrung und kurze
Fadenwege. Bei Fadenbelegungsdichten von
kleiner oder gleich 100 % ergeben sich hichste
Beschlichtungsqualititen mit hohen Nutzeffekt-
leistungen in der Weberei. Technische Features
der SMR sind ein Zylindertrockner in den Aus-
fiihrungen «Gesamtkette» oder « Teilkette» (teil-
weise mit Teflonbeschichtung) fiir eine schnelle,
garnschonende Trocknung und spannungsgere-
gelte Walzenkompensatoren. Die Komponenten
machen in Verbindung mit Webbaumwechsel-
zeiten von unter 3,5 Minuten konstante Pro-
duktionsgeschwindigkeiten moglich.

Technische Features pro
Produktqualitat und Handling

KARL MAYER stattet seine Maschinen mit einer
Antriebstechnik auf Hightech-Niveau aus, ent-
wickelte hierfiireigens die KAMCOS*-Steuerungs-
technologie und bietet damit Bestwerte in puncto
Bedienkomfort und Reproduzierbarkeit.

Die  KAMCOS“-Technologie liefert dem
Bedienpersonal  genaueste  Informationen
tiber das Spannungs- und Dehnungsverhalten
wiihrend und innerhalb der unterschiedlichsten
chemischen Behandlungsstufen.

Weitere Vorteile bietet « INDIGO-PILOT .
Das Zusatzaggregat garantiert mit integrierter
ONLINE Titration sowie Auswert- und Berech-
nungssoftware genaue Ansatzrezepturen und
konstante Farbflottenkonzentrationen hinsicht-
lich der eingesetzten Zutaten INDIGO, Alkali und
Reduktionsmittel. Durch eine kundenorientierte,
abgestimmte Prozessiiberwachung, Regelung
der Fadenspannung, Steuerung der Quetsch-
kraft und Farbaufnahme entsteht ein Produkt,

Abb. 3: Die Schlichtvorrichtung SMR
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das perfekt den Anforderungen des Marktes ent-
spricht.

Weitere technische Features der Maschinen-
technik von KARL MAYER sind hochauflésende
prizise arbeitende Fadenspannungsmesswalzen
(Loadeell), konische Kantenfadenfithrer, speziell
konstruierte Riffel-Leitwalzen und ein in-
tegriertes, Material kompensierendes Walzen-
aushebungssystem fiir eine genaue, sichere und
bleibend gebundene Materialfiihrung durch
die gesamte Anlage. Hieraus resultieren eine
gleichbleibende Arbeitsbreite, eine homogene
Fadenbelegung und letztlich ein hoher Nutzeffekt
der Anlage. In puncto Produktqualitit wird eine
neue Dimension erreicht und damit verbunden
kann der Materialausschuss minimiert werden.

Restimee

Die zukunfts- und kundenorientiert ausgerichtete
Firbe- und Schlichtmaschine INDIG-0-MATIC ist
ein durchdachtes Werkzeug zur Herstellung 6ko-
nomisch und dkologisch gleichmiissig gefirbter
und beschlichteter Webketten. Die Entwick-
lungen der letzten Jahre haben das Prinzip des
Indigofirbens nicht wesentlich veriindert. Die
Verfahren und die marktbekannten Techniken
wurden jedoch systematisch weiterentwickelt,
sodass fiir jeden Anwendungsfall optimale und
Ressourcen sparende Losungen zur Verfiigung
stehen.

Durch die von der KARL MAYER kreierte Pro-
duktgruppe INDIG-0-MATIC und die Maschinen
iibergreifende  KAMCOS®-Steuerungstechnik
liisst sich feststellen, wo bzw. wie Fehler und
Schwachstellen in einer Prozesskette am wirt-
schaftlichsten eliminiert werden kinnen.

Von Fall zu Fall ist zu entscheiden, ob es wirt-
schaftlicher ist, eine etwas bessere Garnqualitit
einzukaufen oder beim Zetteln weniger Wert auf
den Nutzeffekt als auf die Fehlerbeseitigung zu
legen. Wichtig ist, dass Schwachstellen im Garn
vor dem Firben und Schlichten entdeckt und be-
seitigt werden,

Redaktionsschluss
Heft 2 /2010:
15. Februar 2010
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Ohne Nahtqualitat keine

Produktqualitat

Miriam Mann, Amann & Soebne GmbH & Co. KG. Boennigheim, [

Qualitatist gefragt. Von Qualitat sprechen Viele: Hersteller, Handel und Ver-
braucher - alle verlangen Qualitét. In der nahenden Konfektion bedeutet
Produktqualitat immer auch Nahtqualitat. Deshalb ist ein qualitativ hoch-
wertiges Produkt nicht ohne eine qualitativ hochwertige Naht méglich.
Das gilt fiir alle Anwendungen und alle Bereiche der ndhenden Industrie.

Wenige Errungenschaften beeinflussen das
Wohlbefinden so unmittelbar wie die Kleider,

die wir auf unserer Haut tragen. Mit keiner

-_—

Abb. I: Nibte sind das verbindende Element
bei Bekleidunyg

anderen Technologie sind Menschen so buch-
stiblich auf Tuchfiihlung. Die Kunst der Kleider-
herstellung gehdrt dabei zu den iltesten Tech-
nologien der Menschheit. Schon der Urmensch
(tzi schiitzte sich mit Tierfellen und Geflechten
aus Pflanzenfasern vor kalter Witterung. Die
Schutzfunktion der Bekleidung ist bis heute
geblieben. Kilte-, Wirme- und Wetterschutz
sind nur einige der aktuellen Anforderungen.
Hinzu kommt der Wunsch des Menschen, sich
zu schmiicken. Seit Jahrtausenden hat Kleidung
auch immer eine schmiickende Funktion. So
denken wir heute wie friither bei Bekleidung an
Mode bzw. Schines und an Funktion. Auf beides
konnen die Niihte einen wesentlichen Einfluss
haben. Die Nihte sind das verbindende Element,
machen aus Stoffen erst Kleider (Abb. 1), Sie sind
oft Zierde und erfiillen die unterschiedlichsten
Funktionen, Nihte sind reissfest, elastisch, weich,

wasserdicht, witterungsbestiindig, pflegeleicht ...,
je nach gegebener Anforderung, So bestimmen sie
immer auch iiber die Produktqualitiit.

Heimtextilien

Fast alle Heimtextilien haben Nahtverbindungen.
Markisen, Matratzen, Steppdecken, Pols-
tergarnituren, Gardinen, Bettwische — sie alle
brauchen Niihte fiir die gewtinschte Formen-
gebung. Die Nihte an Heimtextilien haben
vorrangig Halte- und Befestigungsfunktionen
(Abb. 2). Markisennihte verbinden die einzelnen

Abb. 2: Néibte an Heimtextilien baben vorrangig

Halte- und Befestigungsfunktionen

Stoffbahnen zum grossen Sonnenschutz. Ma-
tratzennihte verbinden den Matratzenstoff mil
der gewiinschten Vlieseinlage zur weichen Bett-
unterlage. Polsterniihte formen einzelne Nih
putteile zu dreidimensionalen Hiillen. Sind die
Nihte am fertigen Modell von aussen sichtbar,
haben sie zusitzlich eine schmiickende Funk-
tion. Ziernihte auf Polstergarnituren oder
dekorative Steppungen auf Steppdecken sind
hierfiir gute Beispiele.

Bei Heimtextilien sind Naht- und Pro-
duktqualitiit besonders eng miteinander ver-
bunden. Ein Nahtloch im Sofa, eine wellige
Gardinensaumnaht oder eine durch Witterungs-
einflilsse zersetzte Markisennaht zerstéren die
Produktqualitit im Ganzen. Ein Nacharbeiten
oder die Reparatur sind oft mit hohem Aufwand
verbunden und nicht selten kostenintensiv, Dies
ist zusétzlich eine Motivation zur Fertigung von
Qualitit.
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Technische Textilien

Ob beim textilen Bauen, im Industriebereich
oder bei Schutzkleidung — technische Textilien
sind immer hochtechnologische und innovative
Spezialprodukte. Sie zeichnen sich durch ihre be-
sonderen physikalischen, chemischen oder an-
wendungstechnischen Eigenschaften aus. Bei
ihrer Produktentwicklung steht die Funktion im
Vordergrund, So gelten auch fiir die Nihte he-
sondere Anforderungen, Mitunter kinnen Leben
von den Niihten abhiingen (Abb. 3). Wenn 2B,

Abb. 3: Mitunter bimmen Leben von den Niblen
abbiingen

Fallschirm- oder Airbagnihte nicht halten, was
Sie versprechen, sind Leben in Gefahr, Nihnihte
Sind eine der wesentlichen Fiigeverbindungen
fiir technische Textilien. Sie schaffen eine be-
sonders formflexible und sichere Verhindung
fiir dje Herstellung zwei- oder dreidimensionaler
Produkte. Auch das Sticken kommt bei tech-
Nischen Textilien zum Einsatz, z.B. bei der
”t’rslt'llung von Faserverbundwerkstoffen fiir
Leichtbaustrukturen in der Luftfahrtindustrie.
Ob geniiht oder gestickt, die ins Textilgut einge-
brachten Niihfiden miissen die Funktion und
das 27 anspruchsvolle Anforderungsprofil des
Besamten Produktes erhalten bzw. erfiillen. So
unzweifelhaft die Bedeutung der Nahtqualitit
fiir die Gesamtqualitit ist, so offen und fiir viele
schwer fasshar ist die Definition von Nahtqualitit.
Was st Nahtqualitit? Gibt es Standards? Wie kann
Mman Nahtqualitit messen?

Kriterien der Nahtqualitit

Qualitit, das meint Giite, Beschaffenheit und Ei-
genschaften, Will man diese fiir Niihte bewerten,
Illr:mchl es ein detailliertes Anforderungspro-
fil. Dabei stellen unterschiedliche Nihte auch
Unterschiedliche Anforderungen. Airhagnihte,
th:msn;'ilm*. Polsterniihte — sie alle verlangen
¢ne unterschiedliche Beschaffenheit der Naht-
verbindungen und haben ein individuelles An-
fﬂrdvrungs}':mﬂ|. Dennoch gibt es Kennwerte,
‘I“L' filr fast alle Niihte gelten. Ihre Bewertung
ISt die Basis fiir die Einschiitzung der Qualitit,
Jede Nahtanalyse beginnt mit einer (Iberpriifung
dieser Eigenschaften, Dariiber hinaus gibt es
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Mahtfestigheit

Individuelle, produkt

n. .Krl"ll'°r| M“dmf-
bestandigheit
r Kriterien ) |
+ Nohig 'l
Pllegeeigenschafien MNahtoptik
Plagehanmoniel

Nahthaptik
1GH, Wialchhet!:

Abb. 4: Kriterien fiir die Nabtqualitct
individuelle Qualititskriterien. Sie miissen je
nach Anwendung und Funktion erarbeitet
werden, Obiges Schaubild zeigt die wichtigsten
Standard-Kennwerte und gibt Beispiele fiir
individuelle Qualititskriterien (Abb. 4).

Nahtfestigkeit

Fiir die Beurteilung der Nahtfestigkeit ist die
Pritffung der Nahtquerreissfestigkeit und des
Nahtschiebeverhaltens von Bedeutung. Die
Nahtquerreissfestigkeit bezeichnet den Wider-
stand von Nahtverbindungen gegeniiber einer
Zugbeanspruchung quer zur Naht. Ist die Naht-
querreissfestigkeit nicht ausreichend, reissen die

Niihte beim spiteren Gebrauch. Ein bekanntes
Praxisheispiel hierfiir sind geplatzte Gesissnihte.
Das Nahtschiebeverhalten erfasst die Neigung
der Kett- und Schussfiden eines Gewebes, sich
bei Einwirkung von Zugkriften quer zur Naht-
richtung im Nahtbereich gegeneinander zu ver-
schieben. Sie ist also stoffabhiingig. Ein geringer
Nahtschiebewiderstand fithrt zur Nahtoffnung
und im Extremfall zur Nahtzerstorung. Viele mo-
dische Bekleidungsstoffe zeigen dieses Problem,

Ein schlechtes Nahtschiebeverhalten kann
durch Verdnderungen der Nihbedingungen, z.B.
durch das zusitzliche Absteppen belasteter Naht-
positionen oder den Einsatzvon Kappnihten, nur
geringfigig verbessert werden. Zum Teil hilft ein
susitzliches Unterkleben des Gewebes im Naht-

bereich mit einer Vlieseinlage — eine Notlisung,

verbunden mit hiichstem Zeit- und Kostenauf-
wand, Der Nihfadeneinsatz hat entgegen oft an-
ders lautender Meinungen keinen Einfluss auf
das Nahtschieheverhalten, In der Regel ist der
Stoffhersteller gefordert, das Nahtschiebeverhal-
ten zu optimieren,

Die Nahtquerreissfestigkeit wird durch den
Stoff, den Nihfaden und die Nithparameter be-
stimmt, Das Grundniveau der Nahtfestigkeit legt
zuniichst die Gewebereissfestigkeit (Kett-, Schuss-

und Diagonalrichtung) des Stoffes fest. Daneben
entscheidet primiir die Auswahl des Nihfadens —
seine Rohstoffe, Stirke und Konstruktion — iiber

die erzielbare Nahtquerreissfestigkeit: Baumwolle
oder Polyester, Fasergarn- oder Multifilament-
konstruktionen, Grob- oder Feinstiirken ergeben
ein denkbar unterschiedliches Nahtfestigkeits-
niveau. Zur ersten Einschitzung der Niihfaden-
voraussetzungen konnen die Produktdatenblitter
genutzt werden. Hier findet man Informationen
zu Rohstoff, Konstruktion, Feinheit und allen
wichtigen technischen Daten auf einen Blick.
Abb. 5 zeigt den Einfluss der Stirkenauswahl, Die
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Abb. 5: Nabiquerreissfestigheit bei PES/PES-Um-
spinnzivirn verschiedener Stdrken

deutliche Festigkeitsdifferenz selbst bei nur einer
Stirkenabstufung unterstreicht die Notwendig- |
keit zur iiberlegten Stirkenauswahl.

Bei der Auswahl der Nihparameter haben
Stichdichte, Stichtyp und die Fadenverteilung in
der Naht grossen Einfluss auf die Nahtquerreiss-
festigkeit. Eine Erhishung der Stichdichte von
nur einem Stich/em fiihrt beispielsweise zur
Verbesserung der Nahtquerreissfestigkeit von 25
— 30%. Beim Vergleich der wichtigsten Stich-
typen fiir Verbindungsniihte, Doppelstepp- und
Doppelkettenstich, zeigen sich in Bezug auf die
Nahtquerreissfestigkeit Vorteile beim Einsatz des
Doppelkettenstichs,

Nahtscheuerbestandigkeit

Die Nahtscheuerbestiindigkeit (Abb. 6) kenn-
zeichnet die Widerstandsfihigkeit des Nihfadens

130,000

e B [
AbD. 6: Vergleich der Nabtscheuerbestéindigkeit
unterschiedlicher Neibzwirne gleicher Feinbeit
(Priifung nach modifiziertem Martindale-
Verfabren): 1 Bawmuwollzwirn, 2 Polyester-
Schnittstapelziwirn, 3 Baumuwoll-Polyester-
Unispinnzwirn, 4 Polvester-Umspinnzwirn,
5 Polvester-Multifilementzicirn, 6 Polyamid-
Multifitamentzivirn
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in der Naht gegen eine Scheuerbeanspruchung,
Sie ist eine der wichtigsten Eigenschaften zur
Beurteilung des Gebrauchsverhaltens. Die
Nihte unterliegen im Gebrauch oft hohen
Scheuerbelastungen: Knopflicher, exponierte
Ziernihte, Jeansnihte beim Stone-Wash, Uber-
deckstichniihte an Radlerhosen — um nur einige
Beispiele zu nennen — werden extrem belastet.
Nicht selten zeigen sich bereits nach kurzem
Gebrauch Verschleisserscheinungen mit aus-
gefasertem Nahtbild oder géinzlich zerschlissenen
Nihten.

Die Nahtscheuerbestindigkeit wird durch den
Stoff, die Nahtkonstruktion und den Nihfaden
bestimmt. Die Stoffbeschaffenheit entscheidet
zuniichst tiber den Nahtauftrag und damit tiber
die «Angriffsfliiche» fiir die Nahtscheuerung,
Flauschige, volumindgse Stoffe geben dem
Niihfaden Schutz gegen Reibung, harte, glatte
Stoffe exponieren die Nihte und erhihen so die
Scheuerbelastung, Im gleichen Sinne beeinflusst
die Nahtkonstruktion (Nahtart und Stichtyp) die
Nahtscheuerbestiindigkeit. So sorgen beispiels-
weise Kappnihte zur Verbindung zweier Niih-
gutlagen fiireine intensivere Fremdanscheuerung
des Nadelfadens als innen liegende Safety-Stitch-
Niihte. Und der Greiferfaden beim Doppelketten-
stich ist der Scheuerung stirker ausgesetzt als
beim Doppelsteppstich.

Primir wird die Nahtscheuerbestindigkeit
jedoch iiber den Niihfaden festgelegt, und hier
ist es vor allem der Rohstoff, der das Scheuer-
hestindigkeitsniveau bestimmt. Abbildung 6
zeigt die grossen Unterschiede der Nahtscheuer-
bestindigkeit je nach Rohstoffauswahl. Dariiber
hinaus haben auch Nihfadenkonstruktion
und -stirke Einfluss, wenn auch deutlich
geringer als der Rohstoff. Umspinnzwirne
zeigen eine bessere Scheuerbestiindigkeit als
z.B. Fasergarne. Multifilamentzwirne haben die
heste Scheuerbestindigkeit. Grobere Nihfiden
verhalten sich tendenziell bestindiger gegen
Scheuerung als feinere. Doch hier ist bei der
Einschitzung Vorsicht geboten, denn gribere
Niihfiden haben einen stirkeren Nahtauftrag,
erhihen so die Scheuerbelastung und kinnen
damit den erwarteten Effekt umdrehen. Dann
zeigen Nihte aus feineren Nihfiden bessere

Scheuerwerte.

Nahtelastizitat

Unter Nahtelastizitit versteht man die Dehn-
harkeit und das Dehnverhalten einer Naht bei
einer Zugbeanspruchung lings zur Naht. Sie wird
primir durch den Fadenvorrat in der Naht be-

stimmt. Dehnbare Nihte sind heute fiir so viele
Anwendungen von Bedeutung, dass diesem
Thema ein eigenes Kapitel zu widmen ist.

Nahtoptik

Die Nahtoptik kann sofort und von jedermann
bewertet werden, aufwindige Priifverfahren
oder besonderes Fachwissen sind nicht er-
forderlich. Jeder Verbraucher weiss selbst sehr
gut, ob die Naht gefillt. Diese, wenn auch sub-
jektive Einschitzung macht die Nahtoptik zu
einem besonderen Qualititskriterium. Eine gute
Nahtoptik hiingt von vielen Faktoren ab. Meist
bemerkt man erst, wenn etwas nicht gefillt, wie
die visuelle Wahrnehmung beeintriichtigt werden
kann. Und die Maglichkeiten hierfiir sind denk-
bar vielfiltig;

Nahtkrauseln (Abb. 7)

Eine sichtbare, wellenformige Ausstrahlung ein-
seitig hzw. beidseitig der Naht ist nur selten ge-
wiinscht. Nahtkriuseln gehdrt zu den hiufigsten
Verarbeitungsproblemen der Konfektion. ES kann
unmittelbar nach dem Niihvorgang, beim Biigeln

Abb. 7: Nabtkriuseln

oder Pressen oder erst nach einer kurzen Ruhe-
pause entlang der Naht oder in bestimmiten Be-
reichen der Naht auftreten. In der Praxis wird
dies in der Regel rein visuell beurteilt, Zum Teil
wird ein Fotomassstab zur Unterstiitzung der Be-
wertung eingesetzt.

Nahtabdriicke

An der Aussenseite sichthare Abdriicke im Be-
reich der Nihte sind ein bekanntes Verarbeitungs-
problem bei feinen Stoffen. Sie entstehen, wenn
sich die Nahtzugaben und/oder Nihfiden beim
Nahtaushiigeln oder Pressen der Verbindungs-
und Versiiuberungniihte abdriicken.

Schlechte Abstimmung von Nahfaden
und Stoff

Hier ist aus der Praxis besonders eine schlechte
Abstimmung der Nihfadenfarbe bekannt. Aber
auch Konstruktion und Stérke unterstreichen
oft nicht ideal den Charakter der Stoffe und
Modelle.
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Schlechte Zwirnoptik

Ein offenes, raues Faserbild wirkt unsauber und
gefillt in der Regel nicht. Durch Scheuerbean-
spruchung kinnen Nihfiden «aufgeriebens
werden. Einzelne Fasern stehen dann aus dem
Fadenverbund und verursachen eine ungepflegte
Optik.

Schlechter Sticheinzug und unkorrekte
Fadenverteilung (Abb. 8)

Sie sorgen fiir ein unruhiges Nahtbild, das zu-
mindest fiir alle sichtbaren Niihte nicht akzeptiert

werden kann. Ein bekanntes Beispiel ist hier der

Abb. 8: Unkorrebte Fadenverteilung

schlechte Sticheinzug beim Doppelsteppstich.
Nadel- und Greiferfaden sollten sich hier in der
Mitte des Nithgutes verschlingen, die Praxis zeigt
oft ein anderes Bild.

Nahtklaffen (Abb. 9)

So genannte klaffende oder bleckende Nihte
zeigen auch dem Laien, dass hier etwas in der
Verarbeitung nicht stimmt. Betroffen sind vor-
wiegend Verbindungsniihte, die eine intensive

Abb. 9: Nabtklaffen

Tragebeanspruchung haben, z.B. Gesiiss-
nihte. Beim Nahtklaffen wird die Stichbildung
zwischen den beiden Nahtkanten sichtbar. Bei
Zugbelastung quer zur Nahtrichtung zeigen sich
die Nihfiden in Form einer Leiter. Mogliche Ur-
sachen sind ein ungeniigender Fadeneinzug, zu
geringe Fadenspannkrifte oder eine zu geringe
Stichdichte,

Nahthaptik

Viele Bekleidungsteile tragen wir aufl der Haut
(Abb. 10), viele Nahtverbindungen gehen tig-
lich durch unsere Hiinde, da darf die Nahthaptik
als Kriterium der Nahtqualitit nicht fehlen.
Die Haptik ist die Gesamtheit der Tastwahr-
nehmungen, und genau das interessiert fiir
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die Nihte, In der Praxis wird dieses Qualitiits-
merkmal auch als « Griff» bezeichnet. Objektive |
Messmethoden gibt s fiir die Beurteilung der
textilen Fliiche, nicht jedoch fiir die Niilite. Hier
Wwerden Einschitzungen ausschliesslich sub-
jektiv, d.h. durch manuelle Pritfung oder durch
Tragetests, vorgenommen. Die Weichheit der
Nihte ist ein aktuelles Thema fiir alle Wiische-
hersteller und Konfektioniire eng anliegender
Bekleidungsteile. Im Bereich Sportswear sind
€in geringer Nahtauftrag und eine angenehme
Haptik oft besonders gefordert (Abb. 11). Ein
gutes Beispiel sind Radlerhosen. Hier kénnen
Auftragende Niihte und ein kratziger, korniger
Nahtausfall nicht akzeptiert werden.

Die Nahthaptik hiingt vom Stoff, der Naht-
Konstruktion und dem Niihfaden ab. Der Stoff
bestimmt dariiber, wie die Naht ins Nihgut
eingebettet ist. Die Nahtkonstruktion legt die
Form des Nahtauftrags fest. Bei Iberdeck- und

[ ht’f\’ft‘mlIicllsticlwn definiert sie dessen Breite.

Bei allen Stichtypen beeinflusst sie zusammen
mit dem Niihfaden die Hohe des Nahtauftrags.
Deutlich wird der Einfluss z.B. beim Vergleich
Yon Doppelstepp- und Doppelkettenstich. Auf
der Nihgutunterseite zeigt der Doppelkettenstich
durch die Greiferfadenkette einen wesentlich
Stirkeren Nahtauftrag.

A4bb. 10; pie Nabthaptik ist bei eng anliegender
Keidung von Bedewtung

Den gréssten und in der Praxis am ein-
fachsten variierbaren Einfluss auf die Nahthaptik
hat dje Nihfadenauswahl. Die Stirke, die Kon-
Hllrukh'un und der Rohstoff des Niihfadens spielen
hier eine Rolle. Durch Variationen der drei Ein-
"_“Sf‘l‘ilr:lmctur konnen die unterschiedlichsten
Griff-Noten erzielt werden. Feine Polyester-
n:““‘:hgilrm' geben ein anderes Naht-«Gefiihl»
als grobe Polyamid-Multiflamentzwirne. Ge-
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sponnene Baumwollzwirne erzeugen eine andere
Nahthaptik als geflochtene Polvesterzwirne. Meist
fithrt die Anderung bereits eines Einflusspara-
meters zu einem spiirbar anderen Griff.

Bei ['berdeckstichen legt man fiir eine
angenehme Haptik besonderes Augenmerk auf I
die Lege- und Greiferfiiden, da diese quer zur
Nahtrichtung liegen und in der Fliche den
grossten Teil des Nahtauftrags bestimmen.
Hier kommen hilufig Bauschgarne zum Ein-
satz, sofern sie den spiiteren Gebrauchsbean-
spruchungen gerecht werden konnen. Sie sorgen
durch ihren voluminésen, weichen Charakter fiir
entsprechend weiche Niihte. Praxistests haben
gezeigt, dass aber auch der Nadelfaden durch
seine punktformig an der unteren Nihgutseite
erscheinende Fadenschlinge einen wesentlichen
Einfluss auf die Nahthaptik hat. Sind besonders
weiche Niihte gefragt, muss deshalb auch der

Nadelfadeneinsatz iiberdacht werden.

Die Nahthaptik kann wie kein anderes
Kriterium ausschliesslich durch die manuelle
Priifung anhand von Nahtmustern beurteilt
werden. Von der Nihfadenspule kann der Griff
der Niihte nur schwer abgeleitet werden. Kein
technisches Datenblatt hilft bei der Einschitzung
der Griff-Qualitit. Fiir die Konfektion eng an-
liegender Bekleidungsteile empfehlen sich daher
Nihversuche im Vorfeld der Produktion. Praxis-
iibliche Nihfadenkonzepte miissen fiir weiche

Niihte oft abgewandelt werden.

Pflege

Fiir die Pflegeeigenschaften von Nihfiden ist die
Formulierung der Qualititsanforderung einfach:
Der Nihfaden muss die Pflegeanforderung des
Stoffes erfitllen. Der Oberstoff und der Nihfaden
miissen aufeinander abgestimmt sein. Besonders
bei extremen Pflegebedingungen wie beispiels-
weise bei Krankenhauswische oder Berufs-
bekleidung muss die Pflegebestindigkeit der

Niihte individuell gepriift werden.

Nahtwirtschaftlichkeit ‘
Ob die Nahtwirtschaftlichkeit ein Qualitits-

kriterium ist, dariiber scheiden sich mitunter
die Geister. Doch die grosse Bedeutung der Naht-
wirtschaftlichkeit fiir die Konfektion steht ausser
Frage. Sie ist ein wichtiges Kriterium bei der Ent-

scheidung tiber die Nahtgestaltung, Fiir die Fer-
tigung ist es unabdingbar, dass Qualititsniihte
in der Praxis auch wirtschaftlich umzusetzen
sind. In diesem Sinne ist die Nahtwirtschaftlich-
keit ein Qualititsmerkmal. Durch die richtige
Auswahl der Verarbeitungsparameter und der

Nihfiden kann die Nahtwirtschaftlichkeit beein-

flusst werden.

Abb. 11: Bei Sporiswear wird ein geringer

Nabtaufirag gefordert

Die Wirtschaftlichkeit der Nahtverarbeitung
ist abhiingig von folgenden kalkulatorischen
Einflussgrissen:

* Nihfadenkosten (Menge und Preis)

* Lohneinzel- und Lohnnebenkosten

* Hilfs- und Betriebsstoffe, z.B. Nih-
maschinennadeln

* Kosten des eingerichteten Arbeitsplatzes

(Investitionsaufwand)

* Energieaufwand pro Arbeitsplatz (Strom,

Pressluft usw.)

Die Lohneinzel- und -nebenkosten haben
ohne Frage den grissten Einfluss auf die Naht-
wirtschaftlichkeit. Gleichzeitig besteht bei diesen
Kosten der grasste Gestaltungsspielraum. Nicht
ohne Grund zieht die Karawane der Bekleidungs-
firmen immer wieder weiter, hin zu den jeweils
giinstigsten Lohnlindern.

Die Niihfadengesamtkosten werden primiir
durch den Nihfadenbedarf und die Nihfaden-
einzelkosten bestimmt. Dariiber hinaus sind
Kosten zu beriicksichtigen, die der Nihfaden
zusitzlich zu den reinen Produktionskosten
withrend der Verarbeitung verursachen kann.
Zum Beispiel dadurch, dass aufgrund minderer
Qualitit, z.B. Knoten, Ungleichmiissigkeiten
usw., wihrend des Nihprozesses Fadenbriiche
entstehen, die zwangsliufig zu Maschinen- und

Automatenstillstinden und damit zu kosten-
erhdhenden Produktionsunterbrechungen und
verminderten -leistungen fithren.

Individuelle, produktabhédngige
Qualitétskriterien
Neben den Standard-Qualititskriterien gibt es
eine Vielzahl produktabhingiger Anforderungen.
Dies gilt besonders fiir die Fertigung Technischer
Textilien, Wo die Funktion bestimmt, ergeben sich
auch fiir den Niihfaden die unterschiedlichsten
Aufgabenstellungen. Ein paar Beispiele zeigen
die grosse Bandbreite:
* hitzebestindige Niihte fur Hitzeschutz-
kleidung

I-.
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* witterungsbestindige Nihte fiir Outdoor-
textilien

* chemikalienbestindige Nihte fiir Chemie-
schutzkleidung

* [eitfihige Nihte fiir leitfihige Textilien

* wasserdichte Nihte fiir Regenschutz-
kleidung

* «non-silikon»-Nihfiden fiir Spezial-
anwendungen in der Filterfertigung

* resorbierbare Niihte fiir chirurgische An-
wendungen
Umso konkreter das Anforderungsprofil, desto

haher ist die Chance fiir eine einwandfreie Naht-

qualitit. Ist die gewtinschte Funktion bekannt,

kann es an die Umsetzung gehen. Dabei ist oft

Unterstiitzung gefragt. Nihtechnisches Wissen,

Verarbeitungshinweise und Anwendungstipps

konnen hilfreich sein, um die Anforderungen

perfekt zu erfiillen.

Vertretung in der Schweiz:
Bini & Co. AG

Ziircherstrasse 350

8501 Frauenfeld

Tel.: 052 72 36 220
Fax: 0527236 118
E-Mail:  btechtrade@boni.ch
Internet: www.boni.ch

Bremer Baumwoll-
rundtest: Wechsel
zu drei Rundtests
pro Jahr

Um den gestiegenen Kosten des Bremer Rund-
tests zu begegnen, haben sich die Bremer
Baumwollbirse und das Faserinstitut Bremen
dazu entschlossen, ab 2010 den Rundtest nicht
mehr vierteljihrlich durchzufiihren, sondern
auf dreimal pro Jahr zu reduzieren. Mit diesem
Schritt ist es maglich, diesen Service weiterhin
kostenlos fiir die teilnehmenden Labors an-
zubieten. Eine verlingerte Wartezeit auf die
Ergebnisse wird vermieden, indem diese schon

vor der Aussendung der neuen Muster per E-Mail
versandt werden.
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Schnell, wirtschaftlich, individuell
— Inkjet-Druck auf Schmaltextilien

Dr. Roland Seidl, Jakob Miiller nstitute of Narrow Fabrics, Frick, CH

Schnelle Reaktion auf Kundenanfragen, wirtschaftlich bei kleinen Auf-
tragsgrossen und unschlagbar bei der Individualisierung von Bandern,

Schliisselanhéngern, Etiketten usw., das sind nur drei der wichtigsten Vor-

teile des Inkjet-Direktdrucks auf Textilien. Die heute in der Praxis einge-

setzten Textil-Inkjet-Drucker sind vorwiegend fiir Textilbreiten ab 1 m und

grosser bestimmt und finden beim Bedrucken von Bannern und dhnlichen
Produkten Verwendung. Der Miiller Digital Printer MDP2 MUPRINT2 ist fiir
das direkte Bedrucken von Schmaltextilien aus Polyester nach dem Inkjet-
Druckprinzip mit einer maximalen Arbeitsbreite von 400 mm konzipiert.

Der Inkjet-Direktdruck auf Textilien hat in
den vergangenen Jahren trotz der Dominanz
von Sieb- und Transferdruck an Bedeutung
gewonnen. Im Bandbereich jedoch ist der Inkjet-
Direktdruck giinzlich unbekannt. Hier werden
gegenwirlig fast ausschliesslich die Flach- und
Rotationssieh-, die Flexo- sowie die Transfer-
Drucktechnik eingesetzt. Gerade im Schmal-
textilienbereich existiert eine Vielzahl von An-
wendungen, in denen die Inkjet-Druck-Technik
vorteilhaft eingesetzt werden kann. Dazu zdhlen
Geschenk- und Schmuckbinder, Werbetriger
wie schmale Banner, Brillenputztiicher etc.,
Lanyards, Schliissel- und Umhingebinder sowie
Etiketten. Im Etikettenbereich kinnen ins-
besondere Produktetiketten mit farbigen Logos,
Farbverliufen und Texten bedruckt werden.

Die Substrate

Als Substrate finden Textilmaterialien Ver-
wendung, die aus Polyester bestehen. Es kéinnen
Gewebe, Kettengewirke oder Binder aus Vlies-
stoffen bedruckt werden, Es lassen sich Schmal-
textilien mit gewobenen oder geschnittenen
Kanten verarbeiten. Im Gegensatz zum Flexo-
und Thermodruck kénnen Binder mit erhabenen

oder verdickten Kanten problemlos verarbeitet

| __...-. 2

Abb. 1: Produkibeispiele. bedruckt mit dem MDP2 MUPRINT2

werden, da der Inkjet-Druck ein beriihrungs-
loses Verfahren ist, Selbst Effektkanten, wie bei-
spielsweise Lurexfiden, oder die bei Schmuck-
bindern hiufig tblichen Drahteinlagen in

den Kanten sind fiir den Inkjet-Druck im Ver-
gleich zu anderen Verfahren kein Problem. Die
Elastizitdt der Binder sollte weniger als 5% be-
tragen, die maximal einsetzbare Flichenmasse
liegt bei 500 g/m*, Die Schmaltextilien werden
in der Maschine aufgewickelt auf einen 3-Zoll-
Kern vorgelegt.

Der Digitaldruck
Der Digitaldruck zeichnet sich durch eine schnelle
und preiswerte Produktion aus, Die Nutzer dieses
Druckverfahrens schiitzen die geringen Zeiten
awischen Motiverstellung und fertigem Druck.
Mit der Digitaldruck-Technik lassen sich per-
sonalisierte oder individualisierte Textilpro-
dukte fiir eine Vielzahl von Einsatzzwecken her-
stellen, Die Herstellung, Reinigung und Lagerung
von Druckformen entfallen. Es kinnen beliebige
Rapportlingen in fotorealistischer Qualitiit ge-
druckt werden, wobei der textile Griff erhalten bleibt.
Vorteilhaft beim Inkjet-Direktdruck ist, dass
die Tinte ohne Zwischenschritte aufgebracht
wird, nichtwie beispielsweise beim Transferdruck

. '___';"jfl_- Sian | 1
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iiber Transferpapier oder -folien, wo Zwischen-

schritte nitig sind. Dadurch sind einerseits ein

randabfallender Druck iiber die Bandkante und

andererseits ein Druck auf unebenen Substraten

oder auf Substraten von alternierender Dicke
| miglich (Abb. 1),

Der miiller Digital Printer MDP2
MUPRINT2

Der Milller Digital Printer MDP2 MUPRINT2
(Abb. 2) hat einen piezoelektrischen Druckkopf,

'“"?‘ 2: Der Miiller Digital Printer MDP2
M "RINT2

der nach dem «Drop-on-Demand»-Prinzip ar-
hlt'itet, Die Biinder werden mittels der Vorschub-
E‘lunheil von Vorlagerollen tiber verschiedene
Fiihrungselemente zum Druckkopf gefiihrt. Fiir
d_m Druck werden auf Wasser basierende Sub-
]!m:iltnnslinleﬂ mit den im Inkjet-Druck iib-
lichen vier Grundfarben Cyan, Magenta, Yellow
_lllld Black eingesetzt. Das Nachfiillen der Tinten
Steinfach von Hand maglich, auch withrend des
Druckvorgangs.

Yon Bedeutung fiir die Druckqualitit ist ein
Ifﬁ}!lichﬁt kurzer Weg vom Druckkopf bis zur
}"\'Il't‘rung, Dies wird durch die kompakte Bau-
“‘VIUSE des MDP2 MUPRINT2 unterstiitzt. Die
Fixierzeit kann materialspezifisch eingestellt
wlurden. Unmittelbar nach dem Fixieren werden

‘e Binder aufgewickelt,

Die Maschinenbedienung erfolgt iiber eine
handelsiihliche Steuerung.

Fir die Aufbereitung der Daten ist eine Raster-

Hage-Prozessor-Software (RIP) erforderlich.

Diese wandely die Musterdaten in eine Raster-

Brafik um. Der Raster Image Processor im-

Plementiert im Wesentlichen drei Funktionen:

L Umrechnung von Vektorgrafiken in Raster-
grafiken bestimmter Auflisungen

Neuherechnung von Rastergrafiken zur
[

Grissen

Im

)

Imwandlung in andere Auflisungen bzw.
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farbgetreven Wiedergabe von Bilddaten auf

unterschiedlichen Substraten

Als Optionen stehen ausserdem eine Software
zur Eingabe von Seriennummern sowie eine zur
Erstellung eigener Farbprofile zur Verfiigung, Die
Gestaltung eigener Farbprofile kann durch ein
Photospektrometer unterstiitzt werden.

Der Prozessablauf

Substrate in unterschiedlicher Breite kénnen
bis zu einer Gesamtbreite von 400 mm bedruckt
werden. Die minimale Druckbreite ist 15 mm. Zu
Beginn des Prozesses wird eine Thermofixierbe-
handlung mit einer dem eingesetzten Faserstoff
angepassten Temperatur empfohlen. Danach
erfolgt die Vorbehandlung mit dem speziellen Ap-
preturmittel MDP2 Coating, dessen Eigenschaften
auf die eingesetzte Drucktinte abgestimmt sind.
MDP2 Coating steht als Standardappretur, mit
Bindemittel zur Erhthung der Steifigkeit, sowie
in einer Spezialversion fiir Textilien mit hoher
Fliichenmasse zur Verfligung (Abb. 3).

Nach der Vorbehandlung werden die Binder
auf Rollen aufgewickelt. Mit Produkten, die be-
sondere Oberflicheneigenschaften erfordern,
wie beispielsweise hoher Glanz, kann optional
ein zusitzlicher Kalandrierprozess durchgefiihrt
werden.

Die MDP2 MUPRINT2 bedruckt, trocknet
und fixiert die Binder in einem Arbeitsgang.
Anschliessend erfolgt wiederum ein Aufwickel-

Unterstitzung im Farbmanagement zur | vorgang auf Rollen. Fiir die Produktion von ge- |

druckten Etiketten kionnen diese Rollen bei-
spielsweise mit einer Etikettenschneid- und
einer Faltmaschine oder mit einer anderen Auf-
machungsmaschine weiter bearbeitet werden.

Fiir einen schnellen Artikelwechsel sowie fiir
eine hohe Verbindungsqualitiit der einzelnen
Biinder wird der Einsatz eines tragbaren Ul-
traschall-Schweissgeriites empfohlen. Dieses
ist fiir das Verbinden von leichten und mittel-
schweren Biindern geeignet. Die zu verbindenden
Bandenden werden dabei zwischen Sonotrode
und Gegenplatte eingelegt und so durch Ultra-
schall verschweisst.

Zusammenfassung

Die Jakob Miiller AG bietet als Systemanbieter ein
umfangreiches Prozess-Know-how. Die Appretur
und die Tinte sind exakt auf die Anwendung in der
Druckmaschine MDP2 MUPRINT2 abgestimmt,
um ein optimales Ergebnis zu erreichen. Die Ver-
fahrensvorschriften fiir das Thermofixieren, Ka-
landrieren und Appretieren der Binder sind Be-
standteile des Lieferumfangs des Druckers MDP2
MUPRINT2.

Motiv-/Desi gn- ' Band: Gewebe / Gewirke / Nonwoven
erstellung Bandheme"ung | Mativ: z.B. mit Adobe lllustrator
|
] l dient der Herstellung
™ - der Dimensions-
MDP RIP ‘ Thermaticaisn Kalandrieren | siabiiit, Veredelung
. (empfohlen) (Option) des Erscheinungs-

L'- Vorbehandlung |

bildes, Aufbereitung
des Druckjobs

Vorbehandlung mit MDP2 Coating,

(mit Aufwickeln) | einer Beschichtung fiir den Digital-
_l___- druck textiler Bander
[ MDP2 MUPRINT2 1
Abwickeln| Druck Trocknen Aufwickeln
Fixieren
\
; 3
Spilen ‘ vorteithaft fir einen
¢ urspriinglichen,
(Option) | textilen Griff
e
Aufmachung

Abb. 3: Prozessablauf
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Von Kohlenstoff bis Frottier -
Innovationen in der
Kettenwirktechnik

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Obertshausen. D

Die erste Raschelmaschine mit CFK-Ausstattung - die RSE 4-1 — erscheint
im April 2010 auf dem Markt und wird mit Spannung erwartet. Hochste
Betriebssicherheit und Gewichtsreduktion sind hier die Zauberworte.
Weiche Schlingenware trocknet ab, halt warm, veredelt dekorativ das
Badambiente und verwohnt die Haut. Die Frottiermaschine HKS 4 verarbeitet

Die RSE 4-1 aus dem Hause KARL MAYER ist
eindeutig die schnellste vierbarrige Raschel-
maschine weltweit und wird in Kiirze ein neues
Attribut der Superlative verdienen. [m April 2010
erscheint sie als das betriebssicherste Modell ihrer
Baureihe auf dem Markt, um hier neue Standards
in puncto klimaautarke Prizision und Drehzahl

ZU setzen.

Integration von CFK-

Komponenten

Die Grundlage fiir den Leistungsschub ist die
Integration innovativer CFK-Komponenten in
ein hierfiir angepasstes Maschinenkonzept —ein
technologischer Quantensprung, der bereits bei
den Hochleistungs-Kettenwirkmaschinen aus
dem Hause KARL MAYER zu ausserordentlichen
Erfolgen bei den Kunden gefiihrt hat.

Die RSE 4-1 ist die erste Raschelmaschine in
der bewiihrten CFK-Konfiguration. Alle Barren der
hocheffizienten Maschine fiir die Verarbeitung
elastischer Qualititen wurden aus dem leicht-
gewichtigen, stabilen Werkstoff gefertigt. Zudem
erhielt die gesamte Maschine einen auf die da-
mit mogliche Leistungssteigerung ausgelegten
Zuschnitt — komplett, von den Nadeln bis zum
Grundaufbau.

Optimierte Maschinendynamik
Der Fokus der Verinderungen im Nadelbereich

lag auf einer hoheren Festigkeit gegen Seitenver-
zug, wihrend der Grundaufbau insgesamt und
ausgewihlte Details im Speziellen hinsichtlich
der Maschinendynamik optimiert wurden. Den
Modifikationen pro Stabilitit, sowohl bei den
Barren als auch bei der Maschinen-Basis, lagen
umfassende Berechnungen nach bewiihrten Ver-
fahren wie die Finite-Elemente-Methode und
Systeme der Mehrkirpersimulation zu Grunde,
Nichts wurde dem Zufall tiberlassen, damit sich

Filamentgarne zu allen gdngigen ein- oder beidseitigen Schlingenwaren.

die Ergebnisse der technischen Upgrades sehen
lassen kdnnen,

Gewichtsreduktion

Die CFK-Ausfithrung macht im Bereich der
Barren im Vergleich zur konventionellen Losung
eine Gewichtsreduktion von bis zu 25 % maglich,

bei einer gleichzeitigen Erhdhung der Steifig-
keit. Dies eriffnet vollkommen neue Spielriiume
fiir die Gestaltung der maximal erreichbaren

A r L
Die Barren aus CFK der RSE 4-1
Drehzahlen. Vor allem aber bietet der Einsatz von
CFK-Werkstotfen eine einzigartige Temperatur-
stabilitit wihrend der Produktion, Von +/-2 auf
+/-7 °C konnte das Fenster der Klimavorgaben

fiir den storungsfreien Betrieb der Maschine
gedffnet werden — eine Toleranzerweiterung,
die die Effizienzverluste durch klimabedingtes
Nachsetzen des Nadelzeugs oder durch die
Reduzierung der Drehzahl nach Maschinen-
stopps minimiert. Das Ergebnis ist eine bisher
unerreichte Maschinenverfiigharkeit der RSE 4-1
und damit der gesamten Leistungshilanz dieses
Hightech-Fertigungsequipments.

Comeback der Frottiermaschine
HKS 4 F

Die Deutschen sind bekannt fiir ihre Kuckucks-
uhren, Gartenzwerge und fiir ihre List beim
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Kampf um die begehrten Liegeplitze an den Ur-
laubsstriinden rund um den Erdball. Schon vor
dem ersten Hahnenschrei schleichen sie zur Ufer-
hesandung, um ihr Terrain mit einschligigem
Badeequipment abzustecken. Unverzichtbar
hierbei: grossflichige Frotteehandtiicher.

Wellness-Trend

Dabei ist die weiche Schlingenware weit mehr
als nur textile Demarkation. Sie trocknet ab, hilt
warm, veredelt dekorativ das Badambiente und
verwohnt die Haut. Inshesondere die Segnungen
des wachsenden « Wellness»-Trends kinnen mit
flauschigen Frotteebademinteln und Hand-
tiichern, farblich aufeinander abgestimmt und
anschmiegsam, am besten genossen werden.
Natiirlich sind Frotteewaren auch aus dem Be-
reich der Putztextilien nicht mehr wegzudenken.
Die exquisiten, hochwertigen Qualititen lassen

sich effizient mit der HKS 4 I aus dem Hause |

KARL MAYER herstellen. Die Frottiermaschine
verarbeitet Filamentgarne zu allen giingigen ein-
oder beidseitigen Schlingenwaren, und sie wurde
Ende 2006, Anfang 2007 technisch optimiert. Die
technische Aufwertung brachte eine Leistungs-
steigerung von bis zu 74 % und eine Preissenkung
um mehr als 25% im Vergleich zur Vorginger-
variante, Das Upgrademodell verkaufte sich an-
fangs gut. verschwand aber spiter mangels Nach-
frage aus dem Angebotsprogramm.

Nachfragebelebung

Seit Mitte dieses Jahres weht nun ein frischer
Wind im Markt rund um die gewirkten Badtex-
tilien, und die Nachfrage zeigt eine deutliche
Belebung — Grund genug fiir KARL MAYER, den
bewihrten vierbarrigen Hochleistungs-Ketten-
wirkautomaten abermals in sein Liefersortiment
aufzunehmen. Ab Mai 2010 ist sie nun wieder
zu haben, die HKS 4 F, mit ihren erfolgreichen

technischen Parametern: maximale Maschinen- |

geschwindigkeiten von bis zu 1'400 min-1, stan-
dardmissige Feinheiten von E 24 und E 28 und
in der Arbeitsbreite von 136"

Naturfasern und synthetische
Filamentgarne

Prinzipiell gibtes die Frottiermaschine als HKS 4
FB(Z) und HKS 4 F, also in zwei unterschiedlichen
Ausfithrungen, Die HKS 4 FB(Z) eignet sich be-
sonders fiir Baumwollartikel, fertigt aber auch
problemlos aus Filament-Garnen Stoff, wiihrend
die HKS 4 F nur Filament-Garne verarbeitet — al-
lerdings mit einer deutlich hiheren Drehzahl im
Vergleich zur HKS 4 FB(Z).
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Frottiertextition, ©Christian Wheatley — Fotolia,
com

Der Position von KARL MAYER als Tech-
I""“th‘fllhruruns]}ruhund wird das Comeback
der Frottierm; aschine von gezielten Neuerungen
hv;,[unutqem Eine hiervon betrifft das Biirstwerk,
Soviel sei bereits verraten,
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Desigual vereinfacht
Preisauszeichnungen

Kldri Schethowe, Avery Dennison, Prinfer Systems Division, Pasadena C4, UsA

Das europdische Modeunternehmen Desigual geht in puncto Preisaus-
zeichnung neue Wege - mit einer neuen, kosteneffektiven Lésung fiir die
Neuauszeichnung und Preisreduzierung von Kleidungsstiicken. Die Heraus-
forderung dabei: Es sollte eine einheitliche Lésung flir alle Vertriebslander
gefunden werden, die den Mitarbeitern mehr Zeit fiir die Kundenbetreu-
ung sowie dem Unternehmen eine permanent aktuelle Transparenz Giber
Bestdnde und Verkiufe verschafft. Der Modekonzern entschied sich fiir
den Pathfinder® Ultra® 6039™ von Avery Dennison.

Der Pathfinder” ist derzeit das einzige Gerditam  mit der Neuauszeichnung verbundenen Zeit-
Markt, das ein Datenterminal, einen Scanner | und Verwaltungsaufwand zu minimieren, ent-
und einen tragbaren Drucker in sich vereint, die | schlossen sich die Verantwortlichen bei Desigual
zusammen als eine einzige Anwendung unter | fiir die Restrukturierung und Vereinfachung der
Microsoft Windows CE laufen. Durch den Einsatz | Prozesse, Die Wahl fiel auf Avery Dennison und
der Multifunktionsgeriite erzielt Desigual heute | den Pathfinder® Ultra® 6039™ (Abb. 1). «Nach
Priifung verschiedener am Markt erhiiltlicher

beschleunigte Abliiufe bei der Preisauszeichnung
und kann jederzeit flexibel und schnell weltweit | Losungen haben wir uns aufgrund des ergono-
Rabatte anbieten. mischen, benutzerfreundlichen Designs und
1984 in Spanien gegriindet, ist Desigual heute | der Leistungsfahigkeit fiir den Pathfinder ent-
weltweit in iiber 65 Lindern vertreten. Durch | schieden.»
ein Netzwerk von 3'500 Geschiiften, die mehrere
Marken fiihren, 100 exklusiven Desigual-Ge-
schiften sowie 250 Cornern und Shop-in-Shops
hat sich der Umsatz in den letzten fiinf Jahren
verzehnfacht. Jede neue Kollektion bedeutet
einen schnellen Umschlag grosser Mengen an
Kleidungsstiicken und damit auch entsprechende
Herausforderungen an die Bestandsverwaltung

und Preisauszeichnung, |

Sechs Millionen Artikel Abb. 1: Avery-Desigual

Allein 2008 verkaufte Desigual mehr als sechs ~ Handheld-Terminal, tragbarer
Millionen Artikel, die vor Ort in der Filiale aus- | Drucker, Scanner und PDA

gezeichnet werden. Dies gilt auch fiir Preis- | «Er verbindet alle bendtigten Funktionen in

senkungen: Bisher mussten die Verkiiufer von | einem einzigen Geriit: Handheld-Terminal, trag-

Desigual t|l£‘\t‘ Kleidungsstiicke von Hand neu | barer Drucker, Scanner und PDA. Dabei ist er

T — | auszeichnen und die | wirklich praktisch und einfach zu bedienen s,
|

Director bei Desigual, die Entscheidung fiir den
Pathfinder®,

aufnehmen. Diese Me-

sehr  zeitaufwiindig,

THE WORLD'S FINEST UNDERWEAR n
zfmmgp]; sondern fiihrte dartiber | Warenwirtschaftssystem

hinaus auch zu Uber- | Mit dem Allrounder kénnen die Desigual-Mit-

A-K-R-1-S- | stundenderMitarbeiter | arbeiter ein Kleidungsstiick einscannen, an

im Lager. Mitunter | schliessend das neue Etikett mit dem geiinderten

hatten die Kunden im | Preis drucken und auf dem Artikel anbringen

3

Geschift das Nach- - und zwar in einem einzigen Arbeitsschritt
SQ | sehen und konnten | (Abb. 2). Das Etikettiergerit ist tiber WLAN mil
7 ieo nicht adiquat be- | dem Warenwirtschaftssystem verbunden. Wenn

I treut werden. Um den | der Verkiufer Kleidungsstiicke neu etikettiert,
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indern sich die Preise automatisch im System.
Die Informationen werden kontinuierlich ak-
tualisiert und sowohl die Filiale als auch die
Zentrale konnen in Echtzeit darauf zugreifen.

Abb. 2: Etikett mit dem gedinderten Preis drucken

und auf dem Artikel anbringen

Dadurch wird eine optimale und permanent ak-
tuelle Bestandsverwaltung garantiert. Die damit
verbundene liickenlose Transparenz erméglicht
es Desigual auch, Kleidungsstiicke, die nicht die
erwiinschten Verkaufszahlen erreichen, je nach
Bedarf flexibel und schnell zu reduzieren.
Mehr als 300 Pathfinder® sind heute mit ent-
sprechenden Verbrauchsmaterialien im Einsatz,
Zusitzlich unterstiitzte Avery Dennison das Mode-
unternehmen bei der Entwicklung einer adi-
quaten Software und mit entsprechenden Schu-

lungen.

Avery Dennison

Avery Dennison ist einer der weltweit
fuhrenden Hersteller von druckemp-
findlichen Etikettenmaterialien, Preis-
schildern, Preisauszeichnungs- und
Beschriftungssystemen sowie Bliroer-
zeugnissen. Das Unternehmen hat seinen
Hauptsitz in Pasadena, Kalifornien, USA,
wird in der FORTUNE-500-Liste geflihrt
und verzeichnete 2008 einen Umsatz von
6,7 Milliarden USD. Avery Dennison be-
schdftigt mehr als 36'000 Mitarbeiter

in 60 Landern. Sie entwickeln, pro-
duzieren und vermarkten zahlreiche Er-
zeugnisse fir Endverbraucher und Indus-
trieunternehmen. Avery Dennison bietet
unter anderem die folgenden Produkte
an: selbstklebende Materialien unter der
Marke Fasson, Produkte fir den Einzel-
handel und die Bekleidungsindustrie
unter der Marke Avery Dennison, Buro-
und Grafikprodukte unter der Marke
Avery Dennison, Spezialklebebander,
abziehbare Aufkleber und Etiketten

fr zahlreiche Anwendungen im Fahr-
zeugbau, in der Industrie und in der
Herstellung von Gebrauchsgitern.
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Hygiene - Biotechnologie -
Textilien — Interview mit
Prof. Dr. Dirk Hofer

Seit seiner Griindung im Jahr 1992 hat sich das Leistungsspektrum des In-
stituts fur Hygiene und Biotechnologie an den Hohenstein Instituten in
Bonnigheim sehr stark erweitert. Besonders intensiv forscht das Team von

| Prof. Dr. Dirk Héfer in den Bereichen angewandte Hygiene, biologische
Sicherheit und medizinische Entwicklungen und entwickelt in diesem Zu-
sammenhang standig neue Untersuchungsmethoden.

Welche Berihrungspunkte gibt es

| beim Thema Hygiene zu Textilien?
(Iber Textilien kénnen bakterielle und virale
Keime verbreitet werden, deshalb sind z. B.
die hygienische Aufbereitung von Wiische,
die antimikrobielle Ausriistung von OP-Tex-
tilien und deren hohe Barrierewirkung gegen-
iiber Krankheitserregern wichtige Bausteine der
Infektionsprophylaxe.

Kénnen Textilien auch aktiv

| helfen, die Gesundheit zu erhalten
oder Krankheiten zu heilen?
Genau — in diesem Bereich haben wir beispiels-
weise die Entwicklung einer Anti-Milben-Mat-
ratze fiir Allergiker oder Projekte wie Personliche
Schutzausriistung  (PSA) mit integriertem
[nsektenschutz, Wundauflagen mit Wirkstoff-
depots und anti-adhiisiver Beschichtung voran-
getrieben. Gleichzeitig haben wir neue Priif-

| Prof. Dr. Dirk Hifer, Leiter des stituts fiir

| Hygiene und Biotechnologie am inlerna-

tionalen Textilforschungszentrum Hoben-
stein nstitute in Bonnigheim (Deulschland)

methoden etabliert, mit denen die Wirksamkeit
und die biologische Sicherheit solcher Aus-
riistungen untersucht und belegt werden kiinnen.

Stichwort «biologische Sicherheit»
— was ist darunter zu verstehen?

Mit den bei uns etablierten Priifsystemen
schliessen wir bekannte Risiken fiir die
menschliche Gesundheit aus: zell- und DNA-
schiidigende Substanzen sowie allergene Po-
tenziale und mechanische Irritationen. Unsere
Untersuchungen finden dabei zum Grossteil in-
vitro zum Beispiel an menschlichen Hautzellen
statt — aber auf jeden Fall immer komplett ohne

Tierversuche!

Bei welchen Produkten ist der
Nachweis der biologischen
Sicherheit besonders wichtig?
Generell darf entsprechend der Bedarfsgegen-
stindeverordnung (BedGgstV) von keinem Pro-

dukt eine Gefahr fiir den Nutzer ausgehen.
Entsprechend verstehen wir unsere Sicherheits-
priffungen als biologische Warenpriifungen fiir
textile Produkte aller Art. Explizit vorgeschrieben
sind Sicherheitsnachweise bei Medizinprodukien. |
Seit Kurzem sind wir von der ZLG (Zentralstelle
der Linder fiir Gesundheitsschutz bei Arznei-
mitteln und Medizinprodukten) als Priiflabor
auditiert und konnen auch hierfir die ent-
sprechenden Nachweise fiihren,

Als dritten wichtigen Arbeits-
bereich haben Sie medizinische
Entwicklungen genannt. Welche
aktuellen Beispiele gibt es dafiir?
Neben den bereits genannten Wundauflagen
mit Wirkstoffdepots oder anti-adhisiver Be-
schichtung gehdren dazu u. a. Spezialtextilien |
fiir Dekubitus- und Inkontinenzpatienten, |

antimykotische Socken oder Fensterbiinder. Be- |
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An-den Hobenstein mstituten wurde die
Freisetzung pon W irkstoffen aus den Nanosol
Modifisiomion v

nodifizierten Wundauflagen w.a. auch an

2 53 1 J i
Probandien (in vivo) untersucht; Bild: Hoben-
Slein Institute

Bei den newartigen Wundauflagen wurden
die Wirksubstanzen (griine Fluoreszenz) mit
Hilfe der Nanosol-Technik in eine Malrix aus
inertem Siliziumoxid (8i0,) eingebunden;
Bild: Hobenstein Instititte

sonderes Aufsehen haben wir auch mit unseren
Projekten zur Biotherapie erregt, wie z. B. Wund-
:fuﬂﬂ?\t’n. bei denen Bakteriophagen oder der
}".XIr:Ikl der Goldfliege die Heilung chronischer
Wunden beschleunigen.,

Bedarf es eines interdiszipliniren
Ansatzes, um diese doch sehr
Unterschiedlichen Themengebiete
erfolgreich bearbeiten zu kénnen?
Am 1HB arbeiten Textilspezialisten eng mit
Medizinern, Chemikern und Biologen zu-
Sammen, Hinzu kommen natiirlich die Kollegen

Aus den anderen Hohensteiner Fachbereichen, die

—

ihre Kenntnisse zur Optimierung des Tragekom-
forts von Textilien, der Funktionalisierung von
Materialien oder auch Aspekte der klassischen
Warenpriifung bis hin zu chemisch-analytischen
Schadstoffpriifungen in die gemeinsame Arbeit

einbringen.

Ist Ihre Kundenstruktur dhnlich
vielfiltig wie Ihr Leistungsport-
folio?

Bei seiner Griindung im Jahr 1992 wurden vom
IHB in erster Linie Wischereien, Einrichtungen
des Gesundheitswesens, Veredler sowie Garn-,
Textil- und Bekleidungshersteller betreut. Dazu

Nischenprodukte im rauen Umfeld

Die Wattwiler Firma Baumlin & Ernst AG ist spezialisiert auf die Herstellung
Yon Garnen, die unter anderem zu Bandern verarbeitet werden. Trotz
Vorweihnachtlicher Geschenkbandeli-Nach frage schaut die Firma auf ein

Schlechtes Jahr zuriick.

eschenkbiinder waren vor den Weihnachtstagen

2000 yi ; _— —_—
. ") wieder sehr gefragt. Vom einfachen farbigen
A ii : . L 5

nd, iiber die mit Draht verstirkten Varianten,

bis hin zum bedruckten oder edlen Satinband, die
Auswahl ist riesig. Binder werden aber nicht nur
gebraucht, um Geschenke schiin zu verpacken,
sondern auch die Industrie bendtigt sie.

Bis aus Fasermaterial solche Binder ent-
stehen, sind viele Arbeitsschritte nétig. Einige
davon werden im Toggenburg durchgefiihrt. Die
Wattwiler Firma Biumlin & Ernst AG (BEAG)
stellt Texturgarne und Zwirne her, die in der
Mutterfirma, der Kuny AG in Kiittigen (AG), zu
Bindern weiterverarbeitet werden.

Die seit 1919 im thurgauischen Erlen be-
heimatete Biumlin & Ernst AG ibernahm 1993
den Produktionsstandort Wattwil von der Hetex
AG, die ihrerseits 1986 den Helanca-Texturier-
betrieb von der Heberlein & Co. AG tibernommen

FIRMENPORTRAT

sind in den vergangenen Jahren beispielsweise
Hersteller von Medizinprodukten und Hilfs-
mitteln, die Kunststoff-, Papier- und Automobil-
industrie sowie Hersteller von Sanitir- und
Dentalprodukten, Farben und Lacken, sowie Pro-
duzenten aus der Kunststoff- und Metallbranche
hinzugekommen.

Prof. Dr. Hifer —wir danken fiir das Gespriich.

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

Redaktionsschluss
Heft 2 /2010:
15. Februar 2010

hatte. 1996 verlegte die BEAG ihren Standort von
Erlen in die ehemaligen Produktionshallen der
Helanca an der Bleikenstrasse in Wattwil. Nach
mehreren Besitzerwechseln gehdrt die Firma nun
seit dem Jahr 2000 der aargauischen Holding H.
Kuny & Cie. Die BEAG stellt mit rund 50 Mit-
arbeitern auf insgesamt rund 120 Maschinen
Garn aus unterschiedlichen Materialien her.
Spezialisiert hat sie sich auf die Texturierung
und das Zwirnen verschiedener Garne.

Breites Einsatzgebiet - im Auto
und in der Unterwésche

Die Garne werden in ganz unterschiedlichen Be-
reichen weiterverarbeitet. So werden Wattwiler
Texturiergarne zum Beispiel in der Automobil-
industrie fiir die Produktion der Hutablagen oder
des Himmels verwendet, im Bereich Sport- und
Freizeitbekleidung unter anderem fiir die Pro-
duktion elastischer Reithosen, und im Unter-
wischebereich werden hauptsichlich sogenannte
«Schmelzgarne» aus Wattwil fiir die Produktion
«nahtloser» Wische eingesetzt. Aber auch im
Medizinalbereich oder bei der Herstellung von

L

-
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Panoramaaufnabme des Prodcktionsgebédes der Bawmlin & Ernst AG, Watlwil

Firderbandern werden Garne der BEAG weiter-
verarbeitet.

| Die Abnehmer der Wattwiler Garnherstellerin
befinden sich zu 75% in der Deutschschweiz,
in Deutschland und im Vorarlberg, aber auch
nach Italien, Frankreich und Grossbritannien

wird geliefert,

Manufaktur der Garnindustrie

Die BEAG gehort aber nicht zu den Massen-
produzenten, sondern sie hat sich auf die
Nischenmiirkte konzentriert. «Wir sind so-
zusagen die Apotheke der Garnindustrie», sagt
Geschiiftsfiihrer Bernd Schifer. «Wir stellen nur
kundenbezogene Produkte her. Zusammen mit
unseren Abnehmern suchen wir das passende
Garn fiir deren Bediirfnisse aus und stellen es
dann her.» Im Vordergrund steht dabei immer
die Qualitit. Die BEAG hat sich auf die Her-
stellung von hundert Prozent strick- und farb-
sortierten Garnen spezialisiert. Konkret heisst
das, dass die Qualitit des Garns und dessen Farbe
nicht nur stichprobenweise, sondern umfassend
kontrolliert werden. «Wir sind die einzigen, die
diesen Aufwand noch betreiben. Aber gerade da-
durch setzen wir uns von der Konkurrenz ab»,
sagt Bernd Schiifer. Die Kosten fiir diesen Aufwand

sind allerdings gross, denn die hohe Qualitits-

kontrolle bendtigt viel Personal. Gerechtfertigt

Org. Heberlein Spindeltexturiermaschine FZ-27

ist dieser Aufwand durch die Zufriedenheit der
anspruchsvollen Kunden, die auf hochwertige
Garne angewiesen sind. Durch diese Strategie
konnte sich die BEAG auch durch schwierige
Zeiten mandvrieren.

Schwieriges Umfeld

Mit der Krise des laufenden Jahres aber wurde es
aber auch fiir die BEAG schwierig. « Wir haben
bereits 2008 deutliche Umsatzriickgiinge in
Kauf nehmen miissen. Die Textilindustrie ge-
hort immer zu den ersten, die eine Krise zu
spiiren bekommens, sagt Bernd Schifer. Be-

Etagenziwirnmaschine fiir Kupfermischgarne

reits seit Dezember 2008 musste in der BEAG auf
Kurzarbeit umgestellt werden. Das Jahr 2009
startete ebenfalls alles andere als erfreulich,
«Es war ein Horrorjahr», konkretisiert der Ge-
schiftsfithrer. « Bereits im Sommer musste die
BEAG Personal entlassen. Jeder einzelne Mit-
arbeiter, von dem wir uns trennen mussten, tat
mir personlich leid », versichert der Geschifts-
fithrer glaubhaft. Letztlich sei es aber nur durch
einen Personalabbau miglich gewesen, die ver-
bleibenden Arbeitspliitze zu sichern. Seit Ok-
tober gehe es nun im Bereich der Zwirnerei

wieder deutlich bergauf.
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«Wenn es so weiter geht, haben wir wohl das
Schlimmste tiberstanden s, prognostiziert Bernd
Schifer. Zu verdanken habe die BEAG das Uber-
stehen der Krise auch den Mitarbeitern. «Sie
haben trotz Kurzarbeit und der unsicheren Zeit
einen Top-Job gemacht. Das erachte ich in An-
betracht der belastenden Umstinde nicht als
selbstverstiindlich, Nur dank ihrem Engagement
konnten wir nach wie vor unseren Qualititsstan-
dard erhalten und damit unsere Kunden wei-
terhin mit unseren Produkten iiherzeugen.»

Interview

Mit welcher Strategie hebt

sich die BEAG von ihrer

grossen Konkurrenz ab?

Wir setzen auf Qualitat. Wir sind die ein-
zigen, die den Aufwand betreiben, nicht
nur stichprobenweise Qualitatskontrollen
durchzufthren, sondern umfassende.
Dadurch sind unsere Garne im Gegen-
satz zu denen anderer Hersteller zu
hundert Prozent strick- und farbsortiert.

Hat diese Strategie Sie vor all-
félligen Auswirkungen der Wirt-
schaftskrise bewahren kénnen?
Leider nicht, nein. Die Textilindustrie ge-
hort immer zu den ersten, die eine Krise
zu spuren bekommen. Davon waren
auch wir betroffen. Wir mussten be-
reits Ende 2008 auf Kurzarbeit um-
stellen und im Laufe des Jahres 2009
den Personalbestand reduzieren.

Sie gehéren zu einer Firma im
Aargau. Besteht die Gefahr, dass der
Standort Wattwil geschlossen wird?
Nein, im Gegenteil. Die Firma Kuny
AG hat sich bereits nachweislich far
den Standort Wattwil eingesetzt. 2007
hat sie das Gebdude hier in Watt-

wil gekauft und in die Technik sowie
die Infrastruktur investiert. Ich als Ge-
schaftsfuhrer mit Konzernerfahrung
schatze mich sehr glicklich, dass wir
von dieser Firma (bernommen worden
sind. Es ist ein Familienunternehmen,
das uns auch in wirtschaftlich
schwierigen Zeiten unternehmerische
Unterstitzung anbietet.

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch
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175 Jahre - ein nicht ganz
alltdgliches Firmenjubilaum*

D Roland Seidl, Redaktion «mittex», Watheil, CH

Im Oktober 2009 feierte die Fritz + Caspar Jenny AG mit 330 geladenen
Gésten ihr 175-jihriges Bestehen - ein Jubildum, welches selbst in der
tfi.z‘ditioneﬂen Schweizer Textilindustrie nicht alltaglich ist. Caspar Jenny
leitet seit 1997 in sechster Generation das Unternehmen. Die Jenny Fa-
bri ics AG wurde 1997 als Tochtergesellschaft der anno 1834 gegrindeten
Fritz 4 Caspar Jenny AG verselbststandigt. Rund 120 Mitarbeitende pro-
duzieren heute auf modernen Anlagen Rohgewebe vom Feinsten. 12 Mio.
M’ Rohgewebe fiir spezielle Anspriiche werden jahrlich im Werk Nieder-
urnen und in tschechischen Partnerbetrieben produziert. Die Entwicklung
Und Qualitatssicherung werden dabei in der Schweiz gewahrleistet.

Fridolin Jenny nahm 1834 mit einer Spinnerei
von 150010 Spindeln in Ziegelbriicke den Be-
trieb auf. Unter dem Namen Enderlin und Jenny
“:““Et' 1836 eine Firma gegriindet. 1851 wurde
“‘“1&' Weberei in Niederurnen dazugekauft. Das
(‘ll&‘ﬁchiiﬂ wuchs stetig, und Mitte 1860 war die
l'!!’ﬂl;l mit 54'000 Spindeln und 520 Mitarbeitern
']!“ Brisste Spinnerei des Kantons, Die Expansion
Hfltg mit dem Bau einer Weberei in Triesen/
Lichtenstein, einer Spinnerei in ltalien und der
Beteiligung an einer Spinnerei in Vaduz, Lichten-
Stein, weiter. 1880 wurde die Firma in Caspar
Jenny und 1894 in Fritz + Caspar Jenny umbe-
1annt. 1895 brannte eines von 2 grossen Spin-

M}mm'ﬁr{m Fabrikgebdude

l?eruigvhiiudwl nieder, wodurch ein immenser
Schaden entstand. Aber bereits 1897 kam die
€U gebaute Spinnerei wieder zum Laufen, Das
Wachstu, ging bis in die 1980er-Jahre weiter,
Wurde dann aber auf Grund von Verl agerungen
der Kapazititen nach Osteuropa und Asien ge-
TEmst, und es mussten Betriebe geschlossen oder
verkauft werden,

Ay
Nach Informationen der Jenny Fabrics AG

Jenny Fabrics AG

1989 wurde die Firma in eine Aktiengesellschaft
umgewandelt, 1997 die produzierenden Teile
als Spinnerei Ziegelbriicke AG und Jenny Fa-
brics AG (Weberei) juristisch verselbststindigt.
Die Spinnerei musste leider per Ende 2001 aus
wirtschaftlichen Griinden geschlossen werden.
Hingegen wurde in der Weberei Jenny Fabrics AG
laufend in die Infrastruktur und in Maschinen in-
vestiert. insbesondere 2002, als erstmals Luftweb-
maschinen installiert und 2007/2008, als rund
die Hilfte der Webmaschinen komplett erneuert
wurden. Im Jahre 2004 wurde von der Weberei
Wiingi, die ihren Betrieb aufgab, die Drehertech-
nologie iibernommen, was ein weiterer Schritt in
Richtung Spezialisierung bedeutete.

Standort Schweiz und
Auslandsproduktion

Die Jahresproduktion beliuft sich auf ca. 7 Mio.
Laufmeter Rohgewebe. Jihrlich werden rund
1'700'000 kg Garn verarbeitet, wovon 85%
aus Naturfasern entstehen. Eine kontrollierte
Auslandproduktion in Tschechien hilft, auch
Basisgewebe zu konkurrenzfihigen Preisen
anzubieten, selbstverstindlich mit Schweizer
Qualititsstandards.

Die Preissensibilitit im Textilmarkt hat in
den letzten 20 Jahren deutlich zugenommen.
Ein Grossteil der Betriebe in Europa hat bereits
geschlossen und weitere werden folgen. Aus
diesen Griinden hat sich Jenny Fabrics schon
vor Jahren nach Osteuropa hin orientiert, um
vor allem bei Standardartikeln auch konkurrenz-
fihig zu bleiben. Der Fokus lag vor allem in der
tschechischen Republik. Nachdem anfangs mit
Lohnwebern zusammengearbeitet wurde, konnte
man sich im Jahre 2004 an einem langjihrigen

F
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Partner beteiligen. Daneben bestehen weitere
Partner in Osteuropa.

Seit 2004 beschaftigt sich das Unternehmen
auch intensiv mit dem Thema Asien. Mit ver-
schiedenen Betrieben wurden Versuche durch-
gefithrt, mit dem Ziel, verlissliche Produktions-
partner zu finden,

Im Rahmen der Auslandproduktion be-
steht die Aufgabe darin, den Kunden Standard-
artikel zu fairen, marktkonformen Konditionen
anzubieten. Das Unternehmen tibernimmt fir
den Kunden das ganze Handling, die Qualitits-
kontrolle und auch das Risiko. Der Kunde soll
nur noch einen Ansprechpartner fiir seinen

Die sechste Generation: Der 45-jibrige Caspar
Jenny leitel das Familienunternebmen seit 1997

Rohgewebebedarf haben, ndmlich die Jennv
Fabrics AG. Als Webereibetrieb kann die Firma
direkt Einfluss auf die Produktion und deren
Probleme nehmen. Die eigenen Techniker sind

mehrmals im Jahr bei den Produktionspartnern
und sichern somit eine einwandfreie Qualitit,

Produktion und Maschinenpark

62 % der Rohgewebe werden in europiische Nach-
barlinder exportiert. Die gleich bleibende Qualitit
auf hohem Niveau bietet die Garantie und bildet
die Grundlage fiir eine optimale Weiterver-
arbeitung zu modischen und technischen Spitzen-
produkten, Eine dusserst flexible Produktion,
Kreativitdt und die hohe Lieferzuverlissigkeit
michen es maglich, den Kunden Spezielles zu
bieten. Vom komplexen Drehergewebe bis zum
preissensitiven Standardgewebe kann alles aus
einer Hand bezogen werden,

Der Maschinenpark in der Weberei besteht
aus 17 Dornier Greiferwebmaschinen (Baujahr
2007), 22 Dornier Luftwebmaschinen (Baujahr
2002/ 2007), 27 Vamatex Silver (Baujahr 2007
/ 2008), 15 Sulzer G 6100 Greiferwebmaschinen
(Baujahr 1990) sowie 14 Sulzer G 6100
Greiferwebmaschinen fiir Drehergewebe (Bau-
jahr 1990). Es kinnen Gewebekonstruktionen

%
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Blick in die Weberei

mit maximal 24 Schiften, in Einzugsbreiten von
bis zu 2,36 m, mit maximal 4 Farben und bis zu
5 Kettsystemen hergestellt werden.

Im Webereivorwerk, in dem auch Auftrige
fiir andere Webereien erledigt werden, kann mit
Gattern fiir maximal 832 Konen gezettelt werden,
Fiir das Schiren steht ein Gatter fiir maximal 672
Konen zur Verfiigung, und es lassen sich Kett-
bdume von bis zu 2,2 m Breite herstellen. Die

Schlichtmaschine kann maximal 17 Zettelbiume

(832 x 17=14"144 Fiiden) aufnehmen und die
maximale Kettbreite betrigt 2,4 m.

Der Umwelt verpflichtet

Die Jenny Fabrics AG gehort zu den ersten Firmen
weltweit, die eine Zertifizierung nach OEKO-
TEX STANDARD 1000 (Produktions-Okologie)
erhielten. Mit der Auditierung vor Ort werden
die strengen produktionsokologischen An-
forderungen immer wieder tiberpriift. Die Oeko-
Tex Standards 100 und 1000 in Kombination

ergeben die Zertifizierung nach dem OEKO-
TEX STANDARD 100 PLUS. Diese spezielle Aus-
zeichnung kann in der Konfektion allerdings
nur verwendet werden, wenn die gesamte Pro-
duktionskette ebenfalls nach dem OEKO-Tex
STANDARD 1000 zertifiziert ist. Jenny ist seit
Jahren bereit!

Das Unternehmen setztsich aus (berzeugung
fiir einen nachhaltigen Klimaschutz ein. Seit
2004 besitzt die Firma das ZERTIFIKAT DER
ENERGIE-AGENTUR DER WIRTSCHAFT. So wird
auf freiwilliger Basis und aktiv zur Reduktion der
CO*-Emissionen und zur Optimierung der Ener-
pieeffizienz beigetragen. Dank der Zertifizierung
nach GOTS (Global Organic Textile Standard)
kann Organic Cotton nach diesen strengen Richt-

linien verarbeitet und in den Verkehr gebracht
werden.

Breite Produktpalette

Die Jenny Fabrics AG produziert fiir den Beklei-
dungsbereich Rohgewebe fiir Hemden, Blusen und
DOB. Die Hemdenstoffe reichen vom einfachen
Gabardine/Oxford bis zum feinfidigsten Popeline.
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denster Qualititen, vorwiegend in Baumwolle, fur
Kleider, Hosen, Jacken etc.

Im Objektbereich sind schwer entflamm-
bare Gewebe Voraussetzung, die auch im Prival-
bereich immer wichtiger werden. Jenny Fabrics
verarbeitet seit vielen Jahren Trevira CS — auch
zu dichten Geweben — was ein umfangreiches
technisches Know-how erfordert. Im Heimtex-
tilsektor wird eine Palette vom einfachen Druck-
grund bis hin zum komplexen Schaftgewebe an-
geboten. Im Bereich Betten sind daunen- und
federdichte Stoffe die Stirken des Unternehmens.

Als technische Gewebe bezeichnet die Jenny

Fabrics AG Gewebe, die beispielsweise spvxit’“

widerstandsfihig oder wasserabstossend sind:

Diese Gewebe werden zur Herstellung von Schutz-
bekleidung (Feuerwehr), Rucksicken, Taschen,
[nnenfutter usw. verwendet.

Ausblick

Die 175-Jahrfeier wurde in einem Zeitraum

von genau 175 Minuten zelebriert, In diesem
Sinne hiitte man fiir das 200-Jahresjubilium

200 Minuten Zeit. Im Unternehmen ist man

iiberzeugt, dass diese Feier in 25 Jahren von der

siebten Generation geleitet wird.

Schaftgewebe in modi-
Ausrichtung,
hochschiiftige Gala-Ar-

scher

tikel sowie Plissées ge-
héren ebenso dazu, wie
einfache Buntgewebe.
Batiste, edle Satins und
strukturierte  Gewebe
gehdren zum Blusen-
Programm, mehrheit-
lich in Baumwolle, aber
auch in Mischungen
mit Tencel/Lyocell, Mo-
dal, Seide, Cashmere
etc. Feinfidige und sehr
dichte
«pelle d'ovos sind in

Gewebe wie
diesem Bereich die Spe-
zialititen. Doppelge-
webe aus edlen Zwir-
nen, teilweise auch
schusselastisch, runden
das Angebot nach oben
ab. Scherli-Gewebe fin-
den sowohl fiir Uni als
auch im Druck ihren
Einsatz. Dariiber hi-
naus besteht eine rei-

cher Fundus verschie-

Der Textilverband Schweiz
verbindet die innovativen
Unternehmen der Branche zu
einem starken Netzwerk.

TVS Textilverband Schweiz
www.swisstextiles.ch

Dienstleistungsbereiche
Arbeitgeber- und Sozialpolitik
Wirtschaft und Statistik

Bildung und Nachwuchsfdrderung
Offentlichkeit und Presse
Normen und Kennzeichnungen
Technologie und Forschung
Umwelt und Energie
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3. mtex - Internationale
Fachmesse fiir Textilien und
Verbundstoffe im Fahrzeugbau

2um dritten Mal 6ffnen sich vom 8. bis 10. Juni 2010 die Tore der Messe
Chemnitz fiir die «mtex - Internationale Fachmesse & S ymposium fiir Tex-
tilien und Verbundstoffe im Fahrzeugbau». 140 Aussteller aus 12 Landern
(+30 %) kamen zur mtex 2008 nach Chemnitz. Nahezu 1'800 internationale
Fachbesucher aus 17 Liandern informierten sich auf der Messe und dem
ZWeitdgigen Symposium mit zahlreichen hochkaratigen Ausstellervor-
tragen (iber die neuesten Trends der Branche.

| Auch 2010 setzt die Messe auf Innovationen.

Besonders in fiir die Fahrzeugindustrie wirt-
schaftlich schwierigen Zeiten sind diese gefragt.
Wie sonst kann es den Unternehmen gelingen,
im harten Wetthewerb zu bestehen? Dazu bietet
¢ine Messeteilnahme als Aussteller oder Be-
Sucher die heste Miglichkeit, Neuentwicklungen
20 priisentieren oder Innovationen in der Aus-
Stellung und im Symposium kennenzulernen.

Bereits zum jetzigen Zeitpunkt liegen
zahlreiche Standanmeldungen von Ausstel-
lern der Vorjahre und von neuen Interessenten
YOr. S0 haben sich w.a. die Unternehmen EMS
GRILTECH aus der Schweiz, die TECHTEX Gmbil
Vliesstoffe aus Mittweida, die Dr, Karl Wetekam
*+Co. KG aus Melsungen, die Tajima GmbH aus
Wimerlingv:h die Filzfabrik Wurzen oder auch
f“t’ Thorey Gera Textilveredelu ng GmbH bereits
IetzL fiir eine Messeteilnahme entschieden.

Die Messe Chemnitz prisentierte die mtex v.a.
Anfang Oktober 2009 auf der 12, Chemnitzer Tex-
li|lechnikt;1gunp, (CTT) an der TU Chemnitz.
Prof. Dr. Lothar Kroll, Inhaber der Professur
Strukturleichtbau und Kunststoffverarbeitung
der TU Chemnitz und Direktor des Cetex In-
s‘tituts fiir Textil- und Verarbeitungsmaschinen,
Chemnitz: «Leichibaukonstruktionen mit tex-
tiler Verstirkung riicken wegen ihrer Vorteile
8egeniiber herksmmlichen Materialien immer
S‘liirker in den Fokus von Konstrukteuren im
_hlhrzuugh:m. in der Luft- und Raumfahrt sowie
"M Maschinen-, Apparate- und Anlagenbau. In
ll‘iiht'r Zukunft kénnen derartige Komponenten
I Grossserien, und damit kostengiinstiger als
Begenwiirtig, hergestellt werden. Das ist eine
‘f’idmm’ Erkenntnis und zugleich ein Achtungs-
Mgnal an potenzielle Anwender.» Neben diesem
Klaren Treng zu multifunktionalen Werkstoffen
Und Leichtbauweisen sieht sich die Automobil-
branche derzeit komplexen Anforderungen

gegeniiber: Als Arbeitsort und Transportmittel,
aber auch als «Wohnraum» und Ort der Ent-
spannung miissen Fahrzeuge einen emotionalen
Wert bieten. jedoch auch erhdhte Anforderungen
an die Okologie und Recyclingfihigkeit ver-
wendeter Komponenten erfiillen.

Die mtex 2010 bildet innovative Losungen
u.a. fiir diese Problemstellungen ab und schirft
damit gleichzeitig ihr Profil weiter: «Mit einer
eindeutig auf die Bedtirfnisse der Aussteller und

Besucher ausgerichteten mtex, als Messe mit
Symposium, haben wir sozusagen den «Nerv
des Marktes» getroffens, begriindet Michael
Kynast, Geschiftsfihrer der Messe Chemnitz,
die Strukturierung der mtex.

Impressionen der mtex 2008: sifi — die
wissenschafilichen Mitarbeiter Herr Herr-

mann (li.) und Herr Blechschmidt begut-
achien ein Triaxialgewirk fiir kunststoffrer-
stirkte Baudteile im Fabrzeugbau

Presseinformation der Event-und Messegesell-
schaft Chemnitz mbH vom 26.10.2009: mtex
— Int. Messe & Symposium fiir Textilien und
Verbundstoffe im Fahrzeughau, 08. — 10.06.2010
Messe Chemnitz.

Zu einer der fiihrenden internationalen
Kommunikationsplattformen fiir Technische
Textilien im Fahrzeugbau erwarten das Fach-
publikum im 3-tigigen Symposium wieder hoch-

karitige Referenten mit anwendungsorientierten
Fachvortriigen. Das Symposium wird auf Wunsch
zahlreicher internationaler Giste erstmals in
englischer Sprache durchgefiihrt.

Folgende Themen stehen im Fokus der Ver-
anstaltung;

8. Juni 2010 «Zukunftspotenzial
Mobiltextilien»

Fiir den emotionalen Einstieg in die Thematik
konnte Frank M. Rinderknecht, Griinder der
Schweizer Rinspeed AG, Entwickler von Conzept
Cars und Automobil-Visioniir, gewonnen werden,
Die Fachvortrige, durchwegs gehalten von
namhaften Industrievertretern, widmen sich den
einzelnen Anwendungsbereichen in der Nutz-
und Schienenfahrzeugproduktion, beim Boots-
und Schiffshau sowie der Luftfahrt.

9. Juni 2010 «Die inneren Werte

- Fahrzeugdifferenzierung durch

den individuellen Innenraum»
Trends und Entwicklungen sowie neue
Materialien beim Fahrzeuginterieur stehen am
zweiten Symposiumstag im Mittelpunkt der Fach-
vortrige.

So wird wa. Werner Klusmeier von der

Johnson Controls GmbH & Co. KG, Espelkamp,

{iber den «Einsatz von Naturfasern im Auto-
mobilinnenraums sprechen.

«Entwicklungsprozess in der Interieurent-
wicklung. Bestimmung des Oberflichenver-
schleisses an Fahrzeugsitzens steht im Mittel-
punkt des Vortrags von Dipl.-Ing, Mario Cannata
vom Miinchener Ingenieurbiiro Bertrandt.

10. Juni 2010 «Innovative
Mobiltextilien in Europa - vom
Unternehmer fiir Unternehmer»
Der dritte Tag ist dem Einsatz von textilen
Verbundstoffen beim Fahrzeugexterieur vor-
behalten. Die Gewichtsreduzierung bei gleich-
zeitiger Verbesserung der  Stabilitit der
eingesetzten Bauteile und die effiziente Serien-
produktion stehen ebenso im Focus des Vor-
tragsprogramms wie der Erfahrungsaustausch
der Unternehmer und Wissenschaftler,

Alle weiteren Informationen zur mtex 2010
sowie die Anmeldeunterlagen sind auf www.mtex-
chemnitz.de zusammengefasst.

MESSEN
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Gipfeltreffen der Textilindustrie

Jtirg Rupp

Ein dusserst abwechslungsreiches Programm bot
das diesjahrige « FORUM fiir die Textilindustrie»,
das am 12. November 2009 im Seminarhotel See-
damm Plaza in Pfaffikon SZ durchgefiihrt wurde.

WEITERBILDUNG

|/ ANae
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Das neue Luftspinnverfahren sowie die Nanotechnologie waren fiir die
Besucher aus dem Garn- und Flachensektor von besonderem Interesse.

Nach der letzten, erfolgreichen Ausgabe vor zwei
Jahren, veranstalteten die beiden Fachverbinde
SVT und SVTC mit ihren Weiterbildungskommis-
sionen erneut ein erfolgreiches Forum fiir die
Textilkette. Wie immer konnten die weit iiber
100 Teilnehmer aus verschiedenen Zeit-Blicken
drei Referate auswiihlen.

Global Organic Textile Standard
(GoTs)

In der heutigen Zeit sind 6kologische Aspekte
immer wichtiger. Deshalb stiess das Referat von
Mechthild Naschke, Leiterin Abteilung Textil-
Institut fiir Marktokologie (IMO), mit dem Titel
«Weiterverarbeitung von Bio Fasern nach GOTS »
auf besonderes Interesse. Der Global Organic
Textile Standard (GOTS) hat sich gemiiss der
Referentin in kurzer Zeit zum bedeutendsten
Standard fiir Naturfaser-Textilprodukte aus
biologischer Landwirtschaft entwickelt. Zur Zeit
sind weltweit tiber 2'000 Betriebe angeschlossen.
GOTS beinhaltet neben der Faser-Produktion vor
allem Kriterien beziiglich Farbgebung und Ver-
edelung (Abb. 1). Der Standard umfasst aber

Abb. 1: Der Global Organic Textile Standard
(GOTS) beinhaltet neben der Faser-Produktion
vor allem Kriterien beziiglich Farbgebung

und Veredelung. Der Standard umfasst aber
auch eigene Kriterien beziiglich Okologie und
Toxikologie; Bilel: JR

auch eigene Kriterien beziiglich Okologie und

Toxikologie, nach denen z.B. Textilhilfsmittel
und Farbstoffe bewertet und zugelassen werden,
Beriicksichtigt sind im GOTS auch gingige,

soziale Mindeststandards,

Am Anfang ihres Referats stellte Mecht-
hild Naschke fest, dass das Thema Bio in der
Textilindustrie kompliziert ist. Leider gibt es
immer noch keine einheitliche Zertifizierung,
Es existieren zwar verschiedene Standards, aber
die Verwirrung in der Industrie ist nach wie vor
gross. So muss in der Spinnerei zur Zertifizierung
der gesamte Warenfluss nachweisbar sein, was
das grisste Problem ist. Probleme in der Weberei
gibt es vor allem mit Schlichtemitteln, die kom-
patibel sein miissen. Ein ebenso grosses Problem
zeigt die Strickerei auf, wo die Inhaltsstoffe der

Avivagen meistens nicht genau bekannt sind.

Bekleidung

Natiirlich ist die Okologie auch im Bereich der
Bekleidung ein zentrales Thema. So sind z.B.
viele Fleckenentferner problematisch und nicht
zugelassen, da sie die «okologische Kette » unter-
brechen. Auch Niihgarne oder Etiketten miissen
aus Naturfasern oder Naturmaterialien sein, zu-
gelassen sind auch Viskose und manchmal sogar
Polyester. Die Zutaten diirfen kein PVC oder be-
drohte Holzer beinhalten und miissen frei von
Chrom und Nickel sein.

Ein wichtiges Thema des Labels ist die soziale
Verantwortung, Es darf keine Zwangsarbeit herr-
schen, keine Kinderarbeit oder Diskriminierung,
Existenz sichernde Lihne miissen ebenso garan-
tiert sein wie sichere Arbeitsbedingungen. Diese
Standards sind vor allem wichtig in sogenannten
Risikoldndern.

Bekanntlich gibt es ja bereits eine grosse Zahl
von Instituten, die sich mit einem «Bio»-Label
schmiicken. Das «0ko-Tex-100 Label», so die
Referentin, suche etwas, was eigentlich gar nicht
vorhanden sein sollte. Man miisse vorsichtig sein
mit den Zertifikaten und sich stets versichern,
dass die richtigen Papiere mitgeschickt werden,
und die Produkte mit einem System zuriickver-
folgt werden kinnen, Nur so funktioniert die
Sache. Auf der anderen Seite ist «Fair Trade»
wie z.B. bei der Marke « Max Havelaar» nicht im

GOTS Label eingeschlossen, Dafiir gibt es einen
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eigenen Standard. Die GOTS Zertifizierung kostet |
rund 1'500 - 2'000 Euro. Auf die Zukunft von
GOTS darf man heute schon gespannt sein.

Nanotextilien — wie weiter?

Nanopartikel (NP)!" sind in aller Munde, Mit
ihrem eindriicklichen und kompetenten Referat
«Sichere Nanotextilien — nachhaltige Innovation
aus der Lebenszyklusperspektive» zeigte Claudia
Som, Projektleiterin EMPA Materials und Tech-
nologies, St. Gallen, wie sich die Arbeit mit den
Nanopartikeln auch in der Textilindustrie aus-
wirkt. Dabei spielen nachhaltige Produkte eine
grosse Rolle. Dies sind «Produkte, die keine
schiidliche Wirkung fiir Mensch und Umwelt

haben (Abb. 2), eine hohe Produkt-Qualitit

Abb. 2: Nachhaltige Produkie baben heine
schadliche Wirkung fiir Mensch und Uni-
well, haben eine hobe Produkl-Qualitit und
minimieren Feblinvestitionen

ausweisen und die Minimierung von Fehl-
investitionen. Dabei bedeutet nachhaltige In-
novation ein maximaler Nutzen und minimale
Risiken. »

Verbesserte Funktionen
Nanomaterialien ermiglichen neue oder verbes-
serte Eigenschaften fiir Textilien, wie 2.5,
¢ verstirkt flammhemmend
® wasserabweisend
* antibakteriell
* Firbbarkeit ‘
* UV-Schutz '
* leitend ‘
* selbstreinigend ‘
® anti statische Ausriistungen |
Produktion — Nutzung — Entsorgung, so is!
der Lebenszyklus von Textilien. Die Wirkungen
der synthetischen Nanopartikel (NP) auf Ge-
sundheit und Umwelt sind noch unklar, Solange
dies der Fall ist, muss auch die Exposition gegen-
iiber unabsichtlicher Freisetzung von Nano-
partikeln wiihrend des Lebenszyklus von Tex-
tilien minimiert werden.
U sich der Gefahren der Freisetzung bewusst
o werden, miissen auch die Faktoren bekannt

sein. Dies sind die Orte der « Einbettung» der NP,
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Wie Faser, Faseroberfliiche oder Beschichtung.
Wichtig ist auch die Bindung zwischen NP und
Fasermaterial. Von grosser Bedeutung ist dabei
die Art der NP Sind sie photokatalytisch aktiv
oder nicht? Wie funktionieren sie und wie ist die
Benetzbarkeit? Im Weiteren sind die physika-
lischen und chemischen Eigenschaften des
Fasermaterials sowie der Querschnitt der Fasern
und die Kompatibilitit von Fasermaterial und
Pmchid““"g wichtige Faktoren.

Externe Faktoren, die zur Freisetzung von
NP fiihren, sind vielfiltig: Sie kénnen z.B. me-
chanisch durch Reibung oder Druck entstehen,
Weiter durch Wasser, Schweiss, Mikroben,
]‘EI}”l“li-'»“tnilwl, Detergenzien, aber auch durch
I.I“R" und Materialalterung. Deshalb sind laut
Claudia Som «Stabilititsfaktoren, wie die Art der
An- oder Einbindung in Fasern oder Textilien von
hmu'”“ﬁutuler Bedeutung fiir die Sicherheit der
Produke.

Eine unabsichtliche Freisetzung der NP oder
Anderer nanoskaliger Materialien wihrend jeder
Phase des Produkt-Lebenszyklus sind maglich.
xlli“]e verschiedene NP und Nanomaterialien
S]._”d in Textilien einsetzbar. Die Abklirung der
“_jrk””iliiuf Mensch und Umwelt sowie auf tech-
mische Systeme wird noch Jahre dauern. Eine un-
absichtliche Exposition kann reduziert werden
dI“ﬂ‘h das « Design » der Textilien und die Bertick-
Sichtigy ng der dusseren Einwirkungen iiber den
|’Imdukl—[.t:hetlsz}'khls. Eines ist klar: Je weniger
f\p unabsichtlich freigesetzt werden, desto hither
8t die Produktqualitit.

Sicherheitspriifungen von Textilien
Oh Bekleidung mechanisch die Haut reizt und
den Triger stort, oder in der Veredlu ng Farbstoffe
lind Ausriistung unzureichend fixiert wurden,
als oberstes Ziel jedes Textils, das mit Menschen
Oder Tieren in Berithrung kommt, muss die

= e
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2! Bei jedem Textil, das mit Menschen
"‘If"“" Tieren in Beriibrung kommt, muss die
Sicherheit s Trdigers im Vordergrund stehen.
Dabei steht picht suletzd die Priifung auf Haul-
tertrglichkeit im Zentrum der Bemiibungen;
Bilef: JR

Sicherheit des Trigers im Vordergrund stehen
(Abb. 3, Veredlung). Dabei steht nicht zuletzt die
Priifung auf Hautvertriglichkeit im Zentrum der
Bemiihungen. Unter diesem Aspekt priisentierte
Gregor Hohn, Projektleiter am Bekleidungs-
physiologischen Institut Hohenstein (D), einen
{Iberblick iiber Fragestellungen zu biologisch
aktiven Textilien und relevanten Testmethoden.

Sicherheitsbewertungen sind fiir Textilien
in heiklen Anwendungsbereichen gesetzlich ge-
fordert und zum Beispiel in der Norm fiir Medizin-
produkte nach EN 1S0 10993 verankert. Aber
nicht nur fiir Medizinprodukte sind biologische
Sicherheitspriifungen sinnvoll. Die wachsende
Zahl von aktiven Menschen hat funktionelle Be-
Kleidung immer mehr in den Vordergrund riickt.
Dies gilt vor allem fiir kirpernah getragene Tex-
tilien, an die besondere Anforderungen bzgl.
Sicherheit und Komfort gestellt sind.

Neben chemischen Analysen der Produkte
bieten biologische Priifungen zum einen die
Mbglichkeit, Fragen der Produktsicherheit
weitergehend zu untersuchen. Ziel ist es, eine
biologische und toxikologische Unbedenk-
lichkeit festzustellen und Gefahren in der An-
wendung zu vermeiden. Zum anderen werden
die biologischen Testsysteme auch verwendet, um
Markt entscheidende Aussagen zur Wirksamkeit
von Wellness- und Medizintextilien zu treffen.

Vorgestellt wurden validierte Testsysteme
mit Zellkulturmethoden wie auch Feldtests mit
Probanden. Dabei verwenden sogenannte tex-
tile «Bioassay-Priiftechniken » unterschiedliche
Versuchsstiinde zur Sicherheit und Wirksamkeit,
2. B. aus den Bereichen Medizin, Kosmetik und
Biologie, und kombinieren diese mit klassischen
textiltechnologischen Analysen. Die umfassenden
Sicherheitsbewertungen basieren dabei auf in
vitro Untersuchungen ohne Tiere, Diese, so der
Referent, erlauben Risikoabschiitzungen zum
Schutz des Verbrauchers und schiitzen natiirlich
auch die Industrie vor Fehlentwicklungen.

Luftspinnen - ein neues

Verfahren (?)

Gespannt war man auf den Vortrag von Harald
Schwippl, Leiter Technologie Spun Yarn Systems
der Rieter AG, Winterthur. Der Referent erklirte
die ganze Entwicklung des Luftspinnens. Die
ersten Patente wurden bereits 1955 erteilt. Bis
in die 1995er-Jahre operierte man mit dem
Falschdraht-Verfahren. Zuerst wurden nur Che-
miefasern eingesetzt, und dieses Verfahren war
hauptsiichlich auf die USA konzentriert. In den
spiiten 1990er-Jahren wurde dann der erste Echt-
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draht produziert. Seit 2000 ist Rieter nun an der
Entwicklung, und die ersten Maschinen sind be-
reits bei Pilotkunden. Rieter bietet nun als ein-
ziger Produzent alle vier Spinnprozesse an:
* Ringspinnen
*  Kompaktspinnen
* Rotorspinnen ‘
* Luftspinnen
Jedes Verfahren hat Vorteile, meinte der
Referent, und konne die anderen Technologien
beziehungsweise Garne nicht ersetzen oder ver- ‘
driingen. Es sind andere Produkte, die je nach
entsprechender Technologie produziert werden.
Das Luftspinnen liefert eine Produktionsleistung
von bis zu 400 m/min. Die Markteinftihrung liuft
zur Zeit mit Tencel/Baumwollmischungen, Die
arossten Unterschiede zum traditionellen Ring-
spinnen sind:
* Spinnen von beiden Seiten
* Kannen und Streckwerk |
* kurze Spinnwege von der Kanne zum
Spinnen
* Band liuft von links nach rechts
* Garnfestigkeit
* kontinuierliche Faserzufuhr ergibt keine
Ansitze, diese sind auch optisch nicht sicht-
bar
Rotor- und Luftspinnen sind Technologien,
die quasi «von unten» kommen. Vier Diisen ver-
wirbeln den dussersten Faserverbund zu einer
«Sonne», die dann nach oben den Faserkern um-
schliesst und das Garn bildet. Der Garnbereich
von Airfet Garn liegt bei Ne 15— 80. Bei Ne 15— 35
zeigt das Garn gute Eigenschaften, die zwischen
Ne 35 — 80 immer noch relativ gut sind, und bei
héherem Titer dann abnehmen, Die allgemeine
Festigkeit von AirJet Garn liegt zwischen Rotor
und Ring und weist grundsitzlich ihnliche Werte
aufwie bei Ringgarn. Dabei nimmt die Festigkeit
mit einem gréberen Titer weiter ab,

Haarigkeit und Pilling

Beim AirJet Garn werden die beiden Faserenden
ins Garn eingebunden, darum ist die Haarigkeit
niedrig und fithrt zu ausgezeichneter Pilling-
resistenz. Unabhingig von Titer und Roh-
stoff weisen AirJet Garne die besten bzw. nied-
rigsten Haarigkeiten auf. Auch beim Abrieb zeigt
das Garn die besten Werte. Beim Test auf dem
Reutlinger Webtester zeigte sich das Garn als sehr
aufschieberesistent.

Endprodukte

Die quasi Wellenform des Luftgarnes mit einem

relativ grossen Durchmesser ergibt eine gute |
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Abb. 4: Schematische Darstellung der verschiedenen Spinntechnologien; Bild: Rieter

Deckkraft im fertigen Gewebe oder Gestrick. Die | d'Isere 25 Mal auf dem Siegerpodest. Insgesamt 8

Eigenschaften zeigen sich natiirlich auch im fer-

tigen Gestrick, die analog den Garneigenschaften

sind. Selbst nach 25 Mal Waschen weist das Garn

bzw. die Fliche immer noch eine hohe Pilling-

resistenz auf. Fertigartikel zeichnen sich durch

folgende Eigenschaften aus:

* sehr gute Optik

* verringerte Anordnung des Faserstaubes
wihrend der Weiterverarbeitung

* intensivere Anfirbung bei dunklen Farben
durch die offene Garnstruktur

* geringere Haarigkeit

* weniger Pilling

* bessere Dimensionsstabilitit

ewly fed
fibers

Abb. 5: Schematische Darstellung des Spinn-
kopfes der Lufispinnmaschine Comforfet | 10:
Bild: Rieter

Sportswear by Eschler

[n der Branche weiss heute jedermann, dass die
Christian Eschler AG. Biihler, seit vielen Jahren
fithrend ist in der Produktion von Sportstoffen
fiir das Skifahren auf hichstem Niveau, Die Liste

der Olympiasieger und Weltmeister ist endlos.
So standen zum Beispiel Eschler-Anziige an
den Alpinen Skiweltmeisterschaften 2009 in Val

Gold-, 9 Silber- und 8 Bronzemedaillen — 25 von
30 Medaillen gingen an Eschler-Anziige.

Karl Frehsner, der bekannte Extrainer,
referierte gekonnt iber diese Produkte. Er
stellte fest, dass «die Ausriistung bei den Ent-
scheidungen von Hundertstelsekunden eine
immens wichtige Rolle spielt, sowohl physisch

als auch psychisch». Und das Unternehmen aus
dem Appenzellerland liefert mit dem Skianzug
die wichtigste Komponente dazu (Abb. 6). Be-

e ‘-—h-«-_-..-n.,m

Abb. 6: Sportstoffe der Christian Eschler AG,

Biibler. sind seit vielen Jabren fithrend fiir
das Skifabren auf hichstem Niveau. Die Liste
der Olympiasieger und Weltmeister ist endlos:
Bild: Keystone/Swissski
sonders intensiv geforscht wurde in den ver-
gangenen Jahren in Kooperation mit der Marke
«Descentes, die die Schweizer Nationalmann-
schaft um Didier Cuche ausstattet. Angetriehen
durch Verbesserungswiinsche von Karl Frehsner
wurden mit neuen Wirktechniken spezielle
Strukturen erzeugt, durch chemische Aus-
riistungen Oberfléichen verdndert oder mit Hilfe
von mechanischen Behandlungen Effekte er-
zeugt, die den Stoff (noch) aerodynamischer,
robuster aber auch sicherer machen.

Die somit erzeugten technischen Funktions-
materialien, aus denen die Rennanziige gefertigt

sind, unterscheiden sich im Aufbau bei den ver- |
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schiedenen Nationalteams zwar nur geringftigig.
dennoch steht ein enormer Forschungsaufwand
hinter den Neuentwicklungen. Einerseits miissen
diese Stoffe einen moglichst geringen Luftwider-
stand aufweisen, was rund um den Erdball in
Windkanilen getestet wird.

Andererseits miissen die Laminate den
strengen Sicherheitsregeln der FIS (Interna-
tionaler Skiverband) entsprechen. Die Sicherheit
ist auch ein wichtiges Anliegen seitens des Ver
bandes, denn nach verschiedenen tragischen Un-
fillen vergangener Rennen ist das Augenmerk
vermehrt darauf gerichtet, die Sportler/innen vor
dusseren Gefahren zu schiitzen.

Die verschiedenen Rennanziige sind mit
Oberflichenstrukturen ausgestattet, wie sie
2. B. in der Natur zu finden sind. Mit diesen
Strukturen sollen maglichst windschliipfrige
und reibungsarme Oberflichen entstehen, um
die Aerodynamik zu verbessern, aber auch gezielt
Turbulenzen durch Abrisskanten erzeugt werden,
die die Stabilitit des Skifahrers wihrend seiner
spektakuliren Fahrt positiv beeinflussen und
unterstiitzen. Ein spezielles Laminat hat Eschler
in enger Zusammenarbeit mit dem Swiss Ski
Team und deren Bekleidungsmarke Descente

fiir Vancouver 2010 entwickelt. Man darf auf die |

Resultate gespannt sein.

Ausgezeichnete Veranstaltung

Das «FORUM fiir die Textilindustrie» stiess
auch dieses Mal auf grosses Interesse und wurde
trotz schwieriger Zeiten von weit tiber 100 Teil-
nehmern besucht, die ihr Kommen nicht bereut
haben. Der Veranstaltungsort war ideal gewdhlt,
die Logistik hervorragend. Zu hoffen wiire ledig-
lich, dass die Vortragsriiume etwas genauer be-
schildert werden. Immer wieder konnte man
Teilnehmer beobachten, die in den Gingen
herumirrten und ihren Vortragssaal suchten.
Trotzdem, man ist schon gespannt auf die

nichste Ausgabe des FORUMs, méglicherweise |

2011, im Jahr der ITMA.

[1] NP haben eine «Grosse» von 1

— 100 Nanometer. Dabei wird auch
immer wieder von Risiken fiir Mensch
und Tier im Zusammenhang mit NP
diskutiert, da diese Partikel mit ihrer
extremen Feinheit auch lungengangig
sein konnen. Das Risiko fir Mensch
und Umwelt wird dabei als «schadliche
Wirkung x Exposition» definiert. Das
Risiko kann minimiert werden, so
Claudia Som, indem konsequenter-
weise die schadliche Wirkung und/

oder die Exposition minimiert werden.
p © e
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Neues Beschicht-

ungszentrum in
Litzelfliih

Nur zweieinhalb Jahre nach der
l{bemahme durch die AG Cilander
S{ﬂd zukunftssichernde Investi-
tionen fiir das Beschichtungs-
Zentrum zum Abschluss gebracht
Worden. Investitionen von iiber 5,5
Mio. Schweizer Franken in einen
Hﬁﬂenneubau, neue Maschinen und
die Sanierung von Gebauden gaben
Anlass zum Feiern.

Seit 336 Jahren leistet die Firma Geissbiihler &
Co. AG (GAG). angesiedelt in Liitzelfliih, einen

Wichtigen wirtschaftlichen Beitrag fiir die vor-

Wiegend landwirtschaftlich orientierte Region. |

Per 1. Januar 2007 wurde die GAG von der AG
Cilander (AGC) mit Sitz in Herisau, AR, (iber-
fommen und wird ab diesem Zeitpunkt als ei-
Benstindiges Tochterunternehmen von Kathrin
Bohnenblust gefiihrt, Was fiir die GAG eine nach-
haltige Sicherung fiir die Zukunft bedeutete,

FIRMENNACHRICHTEN

war fiir die AGC ein weiterer Schritt zur Po-
sitionierung im Bereich technische Textilien. Um
diese Stellung zu unterstreichen und zu sichern,
wurden bei der GAG Investitionen von iiber 5,5
Mio. Schweizer Franken in der Produktion und
der Peripherie freigegeben, welche nun ihren Ab-

schluss finden.

Briickner-Beschichtungsanlage

Das Kernstiick des Investitionspaketes ist die neue
Beschichtungsanlage der Firma Briickner. Uber
25 Tonnen Stahl und Blech wurden mit mehr als
§'500 m Kabel verbunden, um in Zukunft bis zu
320 cm breite Textilien fiir Flugzeuge, Bahnen,
Busse oder andere technische Anwendungen zu
beschichten. Nebst Beschichtungen auf wiissriger
Basis ist die GAG mit der neuen Anlage nun in der
Lage, auch Beschichtungspasten auf Losemittel-
basis zu applizieren. Dafiir wurde eine Abluftrei-
nigungsanlage neuster Technologie installiert.
Diese 30 Tonnen schwere und 20 Meter lange,
hoch entwickelte Anlage reinigt 15'000 Nm‘/h
Abluft pro Stunde. Die dabei freiwerdende Energie
wird fiir den Eigenbetrieb, Raumheizung und
Warmwasseraufbereitung, genutzt. Mit der nun
verfligharen Maschineneinrichtung ist es der

GAG miglich, den Bereich der technischen Tex-
tilien, wie Persenning, Zeltstoffe, Beschattungs-
textilien, Filtergewebe usw., weiter auszubauen

und zu stirken,

Verbesserter Warenfluss
Zusitzlich wurde der Warenfluss in der Pro-

duktion deutlich verbessert. So sind die Fir- |

bereimaschinen und die dazu bendtigten Pe-
ripherien heute in einer Halle konzentriert.
Dadurch konnten die Energiezufuhr- und Ab-
wassersysteme zusammengelegt und optimiert
werden. In verschiedenen Bereichen wurden stra-
tegische Platzreserven fiir zukiinftige Projekte
durch die Sanierung der Gebiude geschatfen.
Brandabschnitte sind heute nach bestehendem
Gesetz gesichert, Gefahrengiiter und Chemika-
lien nach Klassen getrennt und nach gesetzli-
chen Grundlagen in eigenen Abschnitten und
Riumen gelagert. Ausserdem wurde die Zufahrt
zum Fabrikgebiude mit einer neu angelegten
Strasse auch fiir Grosstransporte deutlich verbes-
sert, So entfillt die umstindliche und die Nach-
barn storende Zufahrt durch den nahe liegen-
den Gutsbetrieb.

Lantal

L Transportation
o Fashion

Lantal ist fihrend in Design, Herstellung und Vermarktung von Textilien und
Dienstleistungen fiir den internationalen Luft-, Bus- und Bahnverkehr und fiir

Kreuzfahrtschiffe.

Fur den Bereich Produktion suchen wir eine/n
Fachspezialistin/Fachspezialisten Kettherstellung.

Sie schéren diverse Materialien fiir unsere Webereien. Nebst fundierten
Kenntnissen im Sektionalscharen, verfiigen Sie iber eine textile

Grundausbildung und einige Jahre Berufserfahrung.

Wenn Sie sich fiir Lantal und die detaillierte Aufgabenbeschreibung
interessieren, besuchen Sie die Website www.lantal.com oder rufen Sie
Roland Dietschi, Telefon 062 / 916 73 21 an. Wir freuen uns auf lhre

Bewerbung!

3l
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Allergy Standards |
Limited (ASL) gibt
strategische Part-
nerschaft mit

TESTEX® bekannt

Die von Arzten gegriindete ASL ist fiir In-
novationen im Bereich von Priifmethoden
bekannt, bei denen es um die Zertifizierung der
Unbedenklichkeit von Produkten in Bezug auf
Asthma, Allergieempfindlichkeit und Gesundheit
geht. Die ASL unterhiilt seit sechs Jahren erfolg-

reich Zertifikationsprogramme in den USA und
Kanada, mit der Asthma and Allergy Foundation
of America und der Asthma Society of Canada,
und expandiert jetzt weltweit,

Bestehende Kunden der ASL sind LG, Dyson
und Hollander Bedding. Zertifizierte Pro-
duktpaletten finden sich ausserdem in allen
grossen Einzelhandelsunternehmen in den USA,
die unter anderen Target, Bed Bath & Beyond und
Wal-Mart umfassen.

In den hochmodernen Labors auf dem Tri-
nity Enterprise Campus, einer technologischen
Einrichtung, die an das Dublin Trinity College
gekoppelt ist, spezialisiert sich die ASL auf die
Immuntests (ELISA) und bietet Herstellern auf
der ganzen Welt eine grosse Bandbreite an ver-
schiedenen Testprogrammen an. Diese Dienst-
leistungen beinhalten: Produktzertifizierung
und -beratung, Innenraumzertifizierung und
-beratung sowie den Nachweis bio-allergener und
reizender Chemikalien innerhalb von Gebauden.

Vor kurzem sind ASL und TESTEX" eine
strategische Partnerschaft eingegangen, um
ihr Wachstum auf internationaler Ebene zu be-
schleunigen. Die TESTEX®, ein unabhiingiges
Schweizer Textilpriifinstitut, steht seit iiber 160

Jahren im Dienste der Textilindustrie und hat

sich der Priifung auf hochster Qualititsebene
verschrieben. Urspriinglich auf die Analyse roher
Seide fokussiert, expandierte die TESTEX™ bald
auf die Analvse simtlicher textilen Fabrikate,
Heute ist die TESTEX" eines der international
fithrenden Unternehmen, was die Priifung von
Textilien betrifft, und ist spezialisiert auf Textil-
priifung, analytische Chemie, sowie Industrie-
und Institutsservices.

Jenny
Fablrlcs""

bk

«Mit
Fachwissen in  der
Zertifizierung von fiir
den Verbraucher ge-
sundheitlich — unbe-
denklichen Produkten
und unserer Anbindung

unserem

an den europiischen
und asiatischen Tex-

Rohgewebe in jedem Fall und fiir
(fast) jeden Fall aus Ziegelbriicke

Laufend neue Qualitaten an hochstehenden Schaft-
geweben. Scherli, Dreher, mehrbaumige Fancy-
Gewebe, Plissé etc. sind unsere Spezialitaten.

Wir pflegen aber nach wie vor die schonsten
Warenausfalle in Popeline,Satin, Batiste
und sind spezialisiert auf hochdichte Gewebe.

Zusammen mit unseren kontrollierten Produktionen in
Osteuropa und Asien konnen wir fast jeden Wunsch im
Stapelfaserbereich erflillen.

In jedem Fall: Anfrage nach Ziegelbriicke!

Jenny Fabrics AG, CH-8866 Ziegelbriicke
Telefon +41 (055) 617 32 24
Fax +41 (055) 617 32 98
E-Mail: hhertach@ziegelbruecke.com
Internet: www.ziegelbriicke.com

tilmarkt, macht es
fiir uns Sinn, mit der
ASL zusammenzuar-
beiten», so der CEO von
TESTEX®, Serge Rolle.

«Das  Bestreben,
gestindere  Innen-
raumluft und gesiin-
Produkte fiir
Konsumenten zu kre-

ieren, motiviert uns

dere

jeden Tag aufs Neues,
so ASL CEO Dr. John
McKeon, «Es freut
uns, die TESTEX™ zu
unseren Anbietern von
Priifdienstleistungen
und zu unseren strate-
uischen Partnern zih-
len zu diirfen. Da die

mittex 1/2010

TESTEX"™ gute Beziehungen zur internationa-
len Textilindustrie pflegt, freuen wir uns sehr
darauf, eine enge Verbindung zu ihr aufzu-

bauen. »

Int. Foderation
von Wirkerei- und
Strickerei-Fach-
leuten, Sektion
Schweiz

Landesversammlung und
Frithjahrstagung
am 12, April 2010
in der Maschinenfabrik Rieter AG,
Winterthur

Thema: Neue Garne fiir die
Wirkerei und Strickerei

Programm

09.00  Landesversammlung im Gartensaal

0945  Kaffeepause

10.00 Vortrag von Harald Schwippl,
Maschinenfabrik Rieter AG: «Air
Jet Spinnen — im Vergleich zu den
bestehenden Endspinnverfahren »

10,50 Vortrag von Dr. Markus Miiller,
Textilveredlung Johann Miiller
AG: «Neue Perspektiven mit
Rainbow- und BeDry-Garnen »

[1.30  Besichtigung des Showrooms der
Firma Rieter AG

12,30 Mittagessen in der Pizzeria

14.00  Abfahrt zur Firma Hermann Biihler
AG, Sennhof bei Winterthur

1430 Betriehshesichtigung der

Baumwollspinnerei
ca. 10.00 Ende

Teilnahme fir Mitglieder und Giste nur mit
Voranmeldung unter der Angabe von Name und
Firma mit Adresse an:

[FWS Schweiz

Fritz Benz

Biielstr, 30

9630 Wattwil

E-Mail: frbenz@bhluewin.ch
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Diplomarbeiten an der STF - Teil 2:

Studienbereich Produktmanagement
In einer zweiteiligen Serie prasentieren wir der «mittex»-Leserschaft gelungene
Diplomarbeiten, diesmal im Bereich Produktmanagement. Produktmanager sind
Spezialisten ihres Produktbereichs. Sie kennen den Markt, die Trends, die Wiin-
sche und Bedurfnisse ihrer Kundschaft genau so gut wie die Fertigungsmaglich-
keiten. Sie optimieren das Zusammenspiel zwischen Kundschaft und Lieferanten
durch jeweils engste Zusammenarbeit. Die gesamte Vermarktung, die Prasenta-
tion und die Schulung und Instruktion der Kundenberater stehen unter dem Ein-
fluss des Produktmanagements.

Diplomarbeit zum Thema Best-Age:
Zielgruppenmarketing im Bekleidungsdetailhandel
Die Entstehung des Best-Age Segments ist auf die zunehmende Geschwindigkeit
der demografischen Alterung und die damit verbundenen gesellschaftlichen und
sozialen Veranderungen zuruckzufuhren. Die heutige «Generation 50 Plus» wird
als Best-Age Zielgruppe bezeichnet und diese unterscheidet sich deutlich von
ihren Vorgangern. Sie ist aktiv, weltoffen, unabhangig, ehrgeizig, wissbegierig,
gesellig, kulturell interessiert, fit und vital. Fiir den Ubersattigten Bekleidungs-
detailhandel ist diese Kundengruppe als neue Absatzmoglichkeit nicht nur wegen
Potenziateri . , der hohen Kaufkraft iberaus attraktiv. Die wichtigsten Punkte, die es fir ein er-
annt! [Quelle: www.medien-monitor.com) i . " - " -~ ai - Nee A 1

folgreiches Best-Age Zielgruppenmarketing zu beachten gilt, sind, dass es nicht
rj?’”-mﬁ geht, Produkte als Best-Age Artikel zu positionieren, sondern die Zielgruppe und ihre Forderungen zu verstehen,
€ine entsprechende Problemlosung anzubieten und ihre Bedirfnisse zu befriedigen. Nicht das Alter, die Wertvorstel-
lungen oder die Lebenseinstellungen der Altersgruppe 50 plus bilden die Unterschiede zu den jingeren Generationen,
sondern die Lebenserfahrung. Best-Ager haben die Lebensphasen der jungeren Altersgruppen bereits durchlebt. Auf-
9rund dieser Gegebenheit sind sie gelassen, aber fordernd. «Der alte Ingwer ist der scharfste!» beschreibt ein chinesi-
Sches Sprichwort das Alter.

Zielsetzung und Aufbau der Arbeit

Im Vordergrund standen die Erkundung der méglichen Marketingmassnahmen, um den Best-Age Kunden im Beklei-
dungsdetailthandel zu begeistern und fir sich zu gewinnen, sowie die Frage, welche Eigenschaften die Best-Age Ziel-
9ruppe pragen und welche Anforderungen durch das Marketing zu bewaltigen sind. In einem ersten Schritt wurde die
demografische Alterung der Schweizer Wohnbevolkerung analysiert und deren Ausmass festgehalten. Nach der Fest-
l{-‘_guﬂg der Altersgruppe fiinfzig bis siebzig Jahre als Hauptkriterium zur Definition der Best-Age Zielgruppe konnten
die Marktsegmenta&rr'ung durchgeflihrt und das Konsumverhalten ermittelt werden. Die Quellen fur die harten Fakten
der erarbeiteten Marktsegmentierung bilden verschiedene Statistiken des BFS [Bundesamt fir Statistik). Die weiteren
-rkenntnisse greifen auf die 50 plus Studie von Prof. Dieter Otten zuriick!"'. Diese empirische Forschungsarbeit ist eine
der wenigen reprasentativen Analysen, welche sich nicht ausschliesslich auf das Konsumverhalten der Zielgruppe rich-
tet, sondern uberwiegend den Lebensstil und das Lebensgefiihl des Segmentes erforscht. Zur Unterstiitzung des Ziel-
9ruppenmarketings wurde das multidimensionale Zielgruppenmodell Euro-Socio-Styles miteinbezogen. Das Aufzeigen
€s Ist-Zustands erfolgt durch die Situationsanalyse, welche aus den bei-
‘f"—‘“ Sparten Aufteilung des Gesamtmarktes und der SWOT-Analyse be-
Steht. Im Vordergrund stehen die fiir die Zielgruppe Best-Age spezifisch
angegebenen Ziele der verschiedenen Marketinginstrumente, sowie der
erstellte Marketing-Mix. Der Abschluss dieser Arbeit bilden das Aufzeich-
"en der Zukunftsaussichten, die Klarung einer maglichen Implementie-
ifung- des Best-Age Se;;ments auf den japanischen Markt zur Thematik des
Nterkulturellen Marketings sowie ein Resiimee (ber die gewonnenen Er-
Enntnisse.

Michaela Krupala, Dipl. Produktmanagerin Textil NDS HF

|f [ . .
; [|' Infos iiber die Studie kdnnen online nachgelesen werden
Np S Aassnas 4 [ [T . ' i et - -
P/ P died0plusstudie.de/. Die Studie an sich wurde nur in Form eines Die Rolling Stones denken nicht ans Aufhéren!
s 3 - g . o
md3Nzen Buches veraffentlicht- ISRN 978-3-499-49354-7 {Quelte: www.rollingstones.com)
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Abfille

A. Herzog AG, Aramid-Produkte, Textil-Recycling, CH-3250 Lyss
Tel. +41 32 385 12 13, E-Mail: contact@herzog-lyss.ch, www.herzog-lyss.ch

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel: 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
SCHARER SCHWEITER METTLER AG E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Bander

Kuny AG, Benkenstr. 39, 5024 Kittigen
Telefon 062 B39 91 91, Telefax 062 839 91 19
E-Mail: info@kuny.ch

kunu Internet: www.kuny.ch

m Streiffband AG, Hauptstr. 2, 5027 Herznach
Tel. 062 867 80 10, Fax 062 867 80 11

E-Mail: info@streiffband.ch, Internet: www.streiffband.ch

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 B2 B2 = Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

1 E Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach
b - Telefon D62 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland |
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmiili, CH-9425 Thal, Tel. 071 886 40 90, Fax 071 886 40 95
E-Mail: info@baeumlin-ag.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch
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Breithalter

G. Hunziker AG

H

r Tel. ++41 (0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00

@ Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

w E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info

Chemiefasern

EMS-CHEMIE AG
Business Unit EMS-GRILTECH

T
Reichenauerstrasse
tMS CH 7013 Domat/Ems
Tel. +41 81 632 72 02
EMS-GRILTECH Fax +41 81 632 74 02

http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

GR l l_ON® Vollprofil und Bikomponenten Fasern

oder Garne, sowie Granulat aus PA6

.EMs COPA, COPES, PA610, PA 612

E-Mail: domenico.vinzi@omya.com,

OMYA (Schweiz) AG
% CH-4665 Oftringen

Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00
TELIN

Internet: www.omya.ch

Vertretung von: TEIJIN MONOFILAMENT Germany GmbH

Datenerfassungssysteme

LOOMDATA®

BY ZETA DATATEC GMBH

ZETA DATATEC GmbH
CH-8212 Neuhausen

Phone: +41 52 674 82 20
Fax: +41 52 674 82 21
Internet: www.zetadatatec.com

Dockenwickler

Willy Grob AG

‘ ..l Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach
— Telefon ++41 (0)55 286 13 40, Fax ++41 (0)55 286 13 50
E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Druckknodpfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG,
T NP Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
o@ o Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02
# E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch



mittex 1/2010 BEZUGSOQUELLEN-NACHWEIS

Elastische und technische Gewebe ‘

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17 WWW. fortuna-uebersetzungen_ch
CH-9475 Sevelen . o iz ;
Tel. 081 786 0 800, Fax 081 786 0 810 | Seit 1992 im Dienste der Textilindustrie

schoeller®

E-Mail: info@schoeller-textiles.com Bei uns ausschliesslich Diplomiibersetzer mit Spezialisierung «Textil»

www.schoeller-textiles.com ‘

Switzerland

Elektronische Musterkreationsanlagen

‘ X TRy Huber & Co. AG Bandfabrik
Jakob Miiller AG Frick BANC CH-5727 Oberkulm
5070 Frick, Switzerland | Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
Telefon +41 62 8655 111 ! E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Fax +41 62 8655 777 Internet: www.huber-bandfabrik.com

www.mueller-frick.com

Qe und Warenschausysteme

Baumlin & Ernst AG

'ﬁll ‘ "| Spezialisierte ERP - Softwarelésung fir
[
!
Bleikenstrasse 17, CH-9630 Wattwil (SG)
Texturierer und Spezialititenzwirnerei

| L.\ Textilien, Bekleidung, Dekorationsstoffe,
‘ " Telefon: 0041 (0)71 98702 02

technische Textilien, Accessoires, Vliesstoffe
d ; ‘ N\ Datatex AG, Lindenstrasse 6, CH-6341 Baar "
at tex Tel. +41 41-7691062, Fax +41 41-7601031 Telefax: 0041 (0)71 98702 22
Email: beag@beag.ch Internet: www.beag.ch

und Bodenbeldge

HEmake IT work for you  www.datatex.com / www.datatex.de
Eﬁketlen aller Art und Verpackungssysteme ‘
& | AG CH-9425 Thal
SWIT .o C BEERL Telefon 071886 16 16
ZERLAND Telefax 071 886 16 56

Ba“YLabeisAG Zwirnerei-Féarberei

T;:?Chenstrassa 24, 5012 Schénenwerd
Bk UI'I +41_ 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
Imerall. info@bally.nilorn.com

Net: www.ballylabels.ch

Internet:  www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

Der Filament-Spezialist fur gefarbte Zwirne aus SE, CV, PES!

WORLDV

Wir 9eben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitat

Etikettenwebmaschinen
Hermann Biihler AG

CH-8482 Sennhof (Winterthur)
Telefon: +41 52 234 04 04

Jakob Miiller AG Frick Hermann TeIe{ax: .+41 52 234 04 94
5070 Frick, Switzerland w Bihler e, \no@bunleryarn.com
Internet: www.buhleryarn.com

Telefon +41 62 8655 111
Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

F"“'Tihl'nast':himan

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zirich
Tel. 044/368 70 80

= — Fax 044/368 70 81

&(%: \\\W@ E-Mail: cwc@cwe.ch

- Qualitatsgarne fur die Textilindustrie

7 CH-8812 Horgen,

Sch, Ve é Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
RER SCHWEITER METTLER AG E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

|
SCHARER SCHWEITER METTLER AG
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i

CAMENZIND |

www.naturalyarns.com

JOHANN MULLER AG
4802 Strengelbach

Tel. 062 745 04 04, Fax 062 745 04 05

E-Mail: mueller@mueller-textil.ch

Gefirbte Garne und Maschenstoffe aus allen Materialien

CH-9015 St.Gallen

Phone +41 (0)71 228 47 28
Fax +41(0)71 228 47 38
E-mail nef@nef-yarn.ch
www.nef-yarn.ch

NEFCO

Aktiengesellschaft

auch Bio-Baumwollgarn gekimmt
(GOTS) CUC + IMO

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Grosskaulenwagen

Zdllig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Hiilsen und Spulen

- " -
1 1 | 1 , 1T AN -
v o L | - ] 11| [ =
C | 1Tl '
A b W | | e
ML TN 5 JIVLLU) L LU LA ICD

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch
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Kettablassvorrichtungen

CREALET AG

Webmaschinenzubehor
Alte Schmerikonerstrasse 3
CH-8733 Eschenbach

Ve
CREALET
)

Telefon  +41 (0)55 286 30 20
Fax +41 (0)55 286 30 29
E-Mail: info@crealet.ch

Internet: www.crealet.ch

Kettbdume

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riiti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Lederwaren, Prdgearbeiten, Musterkollektionen

TEXAT AG
CH-4802 Strengelbach

TEXAT AG

Produktpréasentationen Tel. 062/849 77 88
Swiss-Lederwaren Fax 062/84978 18
Montagetechnik www.texat.ch

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Nadelteile fiir Textilmaschinen

Christoph Burckhardt AG
* Pfarrgasse 11
4019 Basel
BURCﬁKHﬂAﬂHDT Tel. 061 638 18 00, Fax 061 638 18 50

E-Mail: info@burckhardt.com; www.burckhardt.com
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Béni & co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052 723 62 20, Telefax 052 723 61 18
E-Majl: btechtrade@boni.ch, Internet: www.boni.ch

0”“'00!‘-, Sportswear- und Workweargewebe

L] ROTOFIL fabrics SA, Via Vite 3
CH-6855 Stabio
Tel. +41 (0)91 641 76 41

ax +41 (0)91 641 76 40

fa brics E-Mail: info@rotofil.com

Internet: www.rotofil.com

Qualilﬁtskontrolls steme fiir Spinnerei und Weberei

Gebriider Loepfe AG
CH-8623 Wetzikon / Schweiz
Telefon +4143 488 11 11
Telefax +41 43 488 1100
E-Mail: sales@loepfe.com
Internet: www.loepfe.com

MASTERS IN TEXTILE QUALITY CONTROL

Schaft- und Jacquardmaschinen

Bun TEXTILE

S7ausLr

?lé’lubli AG Seestrasse 238 CH-8810 Horgen
el. +41 (043 244 22 44 Fax +41 (0)43 244 22 45
Sales.textile@staubli.com  www.staubli.com

Sch%"-lr'na-s.chiman

26":_9 Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
el. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

2 E Alexander Brero AG,
m@" Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
S Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02

¥ E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch

Griltex’
£ms
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Schmelzklebstoffe

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

E=n
tMS
EMS-GRILTECH

Schmelzklebstoffe fir technische und
textile Verklebungen aus Copolyamid
und Copolyester als Granulat oder

Pulver

Spinnereimaschinen

S Rieter Textile Systems

y N o CH-8406 Winterthur

v — Telefon  052/208 71 71
Telefax 052/208 86 70
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

e Steiger SA
STEIGER ’ u ITEMA CH-1895 Vionnaz
KNITTING Telefon  +41(0)24 482 22 50

ITEMA

Telefax ~ +41(0)24 482 22 78
info@steiger-textil.ch
www.steiger-zamark.com

Textilmaschinenzubehor

GROZ-BECKERTs

GROZ-BECKERT KG

Postfach 1002 49

72423 Albstadt

Telefon +49 7431 10-0

Telefax +49 7431 10-2777

E-Mail contact@groz-beckert.com
Internet www.groz-beckert.com

STRICKEN | WEBEN | FILZEN | TUFTEN | NAHEN

Strickmaschinenteile

Nah- und Schuhmaschinennadeln
Filz- und Strukturierungsnadeln
HyTec® Diisenstreifen

Gauge Parts Tufting
Webmaschinenteile

37
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Textilmaschinenzubehor ‘

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Ultraschall Schneide- und Schweissgerite

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

WEBEREI TANNEGG AG

ﬁ-&l weberei@tannegg.ch
____Mng Tel. 071 977 1541 « Fax. 071 977 15 62

Weberei-Vorbereitungssysteme

WE® TEXTILE

SrauBLr

Staubli Sargans AG Grossfeldstrasse 71 CH-7320 Sargans
Tel. +41 (0)81 725 01 01 Fax +41 (0)81 72501 16
sargans@staubli.com www.staubli.com

mittex 1/2010

ITEMA (Switzerland) Ltd.
Binzackerstrasse 41

B620 Wetzikon ZH

Schweiz

Telefon  +41 (0)43 488 21 21
Fax +41 (0)43 488 21 01
contact@itemagroup.com
www.itemagroup.com

someT ITEMA
SULZERTEXTIL 'J WEAVING

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<

Wirkmaschinen/Kettvorbereitung Weberei

KARL MAYER Textilmaschinenfabrik GmbH
D-63179 Obertshausen

Tel. + 49 6104 402 -0

Fax: + 49 6104 402 600

E-Mail: info@karimayer.de

Internet: www.karlmayer.de

KARL MAYER

Zettelmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<

Zubehor fiir die Spinnerei

o Bracker AG
CH-8330 Pfaffikon-Zirich
BraCker Telefon  +41 (0)44 953 14 14
Telefax  +41 (0)44 953 14 90
E-Mail:  sales@bracker.ch
Internet: www.bracker.ch




mlttex . Sichern Sie sich

Die Fachzeitschrift fur textile Gam- und Flichenherstellung
im douts:h:pradnge Eu\rnpa

lhr personliches
Exemplar der

mittex

Die Fachzeitschrift fiir textile Garn- und
Flachenherstellung im deutschsprachigen
Europa

Abonnements-Bestellformular

Hiermit bestelle ich / bestellen wir die Fachzeitschrift «mittex» wie folgt:

[ Jahresabonnement SCHWEIZ 46.- CHF (inkl. Portospesen)
[J Jahresabonnement AUSLAND 60.- EURO (inkl. Portospesen)
Name: Vorname:

Firma: Stellung:

Strasse: PLZ/ORT:

Datum: Unterschrift:

FAX-Nummer ++41 (0)62 751 26 37

oder einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, /o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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