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ihren umfangreichen Leistungspotenzialen ist
ein willkommenes Einstiegsmodell —fiir Wirker,
die auf neue Geschiftsfelder umsatteln, und fiir
Seamless-Produzenten auf der Suche nach in-
novativen Technologien.

Grosses Marktpotenzial

KARL MAYER sieht in der Seamless-Produktion
einen Markt mit grossen Potenzialen. Das
Unternehmen biindelt und erweitert sein Know-
how in diesem Bereich und forciert hier seine
Entwicklungsarbeit. Zur Koordination der welt-
weiten Aktivititen wurde Salesmanager Andreas
Fauerbach berufen. Bei Fragen und Anregungen
sind nach wie vor die regionalen Verkiiufer, Ver-
tretungen und Niederlassungen Ansprechpartner
Nummer eins.

Gute Stimmung
zu den TITV-
Innovationen in
Greiz

Fast 300 Besucher nutzten am 4. September
anldsslich der TITV-Innovationen in Kom-
bination mit dem 5. Tag der offenen Tiir die
Gelegenheit, sich iiber die Arbeiten des TITV
Greiz zu informieren. Mit interessanten Vor-
triigen und abwechslungsreichen Vorfithrungen
sowie aufgeschlossenen und kompetenten Ge-
sprichen konnte das Institut seine Géste auch
am 2. [nnovationstag wieder tiberzeugen. In den
Technika und Priiflaboren stand das gesamte
Team von Ingenieuren, Technikern, Laboranten
und Wissenschaftlern sowohl den zahlreich
erschienenen Fachbesuchern als auch den Pri-
vatpersonen zur Verfiigung,

Die angebotene Vortragsreihe nutzten viele
Fachbesucher zum intensiven Erfahrungsaus-
tausch. Im direkten Kontakt mit den Mitarbeitern
gab es anschliessend viele Gelegenheiten, tiber
Vision und Realitdt zu diskutieren. Die Band-
breite der gezeigten Forschungs- und Entwick-
lungsleistungen reichte dabei von mehrfach
verwendbaren textilen Elektrodensystemen fiir
Sport und Medizin iiber textile elektronische
Schaltungen bis hin zu Flichen, die auf Tem-
peratur und Licht mit Farbwechsel reagieren.
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Die Malitronic® MULTIAXIAL
— eine neue Maschine zur
Stabilisierung der Lage

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Oberishausen, D

Multiaxiale Gelege aus Hochleistungsgarnen sind auf dem Vormarsch
- nicht nur in puncto Masse, sondern vor allem beziiglich ihrer An-
wendungsvielfalt. Die Verstirkungstextilien werden als Halbzeuge in
Windkraftanlagen, Flugzeugen und Booten verbaut, kommen bei der
Gebdudesanierung zum Einsatz und revolutionieren das Bauwesen. An-
wendungsgerecht wahrend der Fertigung zugeschnitten und funktionell
aufgepeppt, lassen sich die Allrounder mit dem hohen Kraftaufnahme-
vermoégen in den verschiedensten Einsatzfeldern nutzen.

Der Weg von der Idee zum Produkt fiihrt dabei
iiber eine Maschinentechnik mit Bestwerten in
den Disziplinen Wirtschaftlichkeit, Flexibilitit
und Produktqualitdt — klar umrissene An-
forderungen, denen KARL MAYER MALIMO mit
der Entwicklung der Malitronic® MULTIAXIAL
Rechnung trigt.

Die neue Maschinengeneration bietet ei-
nerseits neben einer Steigerung der leistungs-
bestimmenden Parameter eine Verbesserung
des Wirkungsgrades und damit mehr Effizienz.
Gegeniiber dem Vorgingermodell erreicht das
technisch ausgereifte Fertigungsequipment eine
Erhéhung der Produktivitidt um 20-25%. Anderer-
seits gewihrleistet die Malitronic® MULTIAXIAL
mit einem modularen Gesamtmaschinenkonzept
ein Hochstmass an Flexibilitit.

Das computerbasierte Steuerungssystem
KAMCOS® sichert zudem eine professionelle
Verwaltung und Ubertragung aller verfahrens-
relevanten Produktionsparameter und hilft den
Kunden, die Qualitiit ihrer Gelege durch eine
vernetzte Produktion sicherzustellen — weltweit,

Modulbauweise

Das gesamte Maschinenkonzept der neuen
Malitronic® MULTTAXIAL folgt konsequent den
Anforderungen an einen modularen Aufbau. Die
Kombinierbarkeit der einzelnen Bausteine be-
trifft dabei sowohl die mechanischen als auch
die elektronischen Aspekte.

In jedem einzelnen Modul der neuen Multi-
axial-Maschine steckt langjihrig erworbenes
Know-how, damit Innovationen bis ins Detail
und zudem die Qualitit der Marke KARL MAYER.
Die einzelnen Module werden am Standort in
Chemnitz in modernen Fertigungslinien gebaut,
nach strengen Richtlinien gepriift und im An-

schluss an die Abnahme beim Kunden montiert.

Transportband

Die Malitronic™ MULTTAXIAL wurde serienmissig
mit einem durchgingigen Transportband aus-
gestattet (Abb. 1) und bietet damit eine optimierté

Abb. 1: Durchgdngige Transportauflage am

Eingang der Maschine

Lieferung des zu verarbeitenden Materials. AlS
Ersatz filr das bisherige Riemensystem fiihrt
die vollflichige Lisung Glasschnitzelmatten
gleichmiissig und definiert zu und unterstiitzt die
Zufuhr der optimal vorgespannten Schusslagen.

Fiir einen guten Zugang der Wirkstelle sorg!
die Moglichkeit, den Abstand zwischen dem
Transportband und den Wirkwerkzeugen zu ver
arisssern, ohne dabei die Fadenlagen und Glas:
schnitzelmatten zu bewegen. Der erforderliche
Freiraum wird geschaffen, indem der gesaml®
Rahmen des Transporttuchs riickwirts beweg!
wird — ohne das Transportband in Relation zuf
Schussfadenschar zu bewegen und ohne es 20
entspannen.

Zudem kann das Transportband iiber nahezt
seine gesamte Linge abgesenkt oder angehoben
werden. Durch die gezielte HohenverstelIbarkeit
der Befirderungsfliiche wird verhindert, dass U
verarbeitende dicke Glasschnitzelmatten durch

den Legereinsatz des Schusslegersystems oder di€
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einzutragenden Fadenbinder verschoben bzw.
Bestaucht werden,

Damit sorgen die Optimierungen der Trans-
Portunterlagen in ihrer Gesamtheit filr ein
Sauberes Warenbild und eine einfache Bedien-
barkeit,

Breitschneidwerk

Das Breitschneidwerk ist ein optionales Aus-
Stattungsfeature fiir die Herstellung von Glas-
schnitzelmatten. Das Zerkleinern der zu-
gefithrien Glasrovings tibernimmt dabei eine
Walze mit horizontal auf der Oberfliche ver-
laufenden Messern im Abstand der zu er-
Zugenden Faserlinge. Die Schneidstelle wird
tiber ejn optimiertes System aus Druckwalze und
bummierter Abdichtung nach unten zur Gegen-
dfllcker?.cugung beliefert. Die geschnittenen
Faserstiicke rieseln herab, passieren dabei zur
glt'iChmiissigL'n Verteilung eine rotierende
Streuwalze und bilden eine homogene Matte,
Diese Matte liegt entweder direkt auf dem Trans-

Portband, wenn das Erzeugen einer Schnit-

zelmatte die erste Stufe des Produktionsprozesses
darstellt, oder auf den noch unverfestigten Ver-
Stirkungsfadenlagen, bei der Installation der
Schneideinrichtung direkt vor der Nihwirk-
Stelle. Damit kann der Kunde iiber die Wahl des
Installationsorts des Breitschneidwerkes ent-
Scheiden, ob die Glasmatte auf der Ober- oder
Unterseite des Geleges eingebunden wird.

l'CO"I'ipe'nsa!t:'ons)‘at:i'us'nsp.:-tm*ier
Der Kompensationsfadenspanner ~ gleicht
Unterschiede beim Fadenverbrauch wihrend der
"'I*'-rlﬁ‘gu ng der Verstirkungsfiden aus. Speziell an
den Umkehrpunkten, an denen das Schussleger-
S¥stem abbremst, nimmt die Komponente mit
&Wel gegeneinander verschiebbaren Fadenleit-
SEf'St:fmen das Fadenmaterial gezielt auf und
bietey damit zwei Vorteile: ein konstanter Abzug
‘{95 Fadenmaterials vom Spulenkirper und die
I”ft‘isel;r.ung von Fadenmaterial entsprechend
des Fadenverbrauches am Legereinsatz zur Ver-
'f"'Eidung von Spannungsunterschieden. Das
h_’?.fbnis ist eine Spannungshomogenititin allen
Fiden wiihrend des gesamten Schusseintrags.
Im Zuge der Optimierungen wurde der Kom-
Pensationsfadenfiihrer mit einem lonisationsstab
Ar Erhhung der Prozesssicherheit ausgestattet,

Schusslegersystem

Das Schusslegersystem (Abb. 2) sorgt fiir die
sfhﬂf\h'eise Positionierung der Verstirkungs-
Fiden entsprechend den eingestellten Winkeln
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Abb. 2: Schusslegersystem

des Schusslegers. Die Schussleger sind stufen-
weise in 1°-Schritten zwischen -45° und +45°
verstellbar.

Die Malitronic® MULTIAXIAL ist iiblicher-
weise mit drei, kann aber maximal mit finf
Schusslegersystemen ausgestattet werden. Fiir
ihre bedarfsweise Entfernung bzw. Integration
ist jede der Komponenten zur Fadenverlegung als
separate Einheit gestaltet, also auch mit je einem
eigenen Schaltschrank bestiickt. Analog zu dieser
Modularitit zeigt das Schusseintragsgestell eine
entsprechende Segmentierung (Abb. 3).

Abb. 3: Segmentierung des Schusseintrags-
gestells und der Schusslegersysteme mit je
einem Schaltschrank

Zur Verringerung des Verschleisses der hoch-
beanspruchten Konstruktion und fiir noch mehr
Priizision beim Schusseintrag wurde das Schuss-
legersystem stabilisiert. Einen weiteren Beitrag
pro Verlegungs-Qualitiit und zudem fiir mehr
Effizienz leistet ein optimiertes Antriebssystem,
Charakteristisch dabei ist die Positionierung der
Motoren auf dem Leger, also die Platzierung der
Einzelmotoren nahe am Ort der Reaktion. Die
neue Losung mit der reduzierten Mechanik er-
méglicht eine bessere Positionierbarkeit und
damit eine erhithte Schusslegerfrequenz, eine
Steigerung der Versatzbreite und eine Ver-
ringerung des Abfalls.

Transportkette

Die Transportketten an den Lingsseiten des
Schusseintragsgestells iibernehmen die Ver-
stirkungsfiden an den Umkehrpunkten von
den Schussfadenlegern und transportieren die

Fadenlagen zur Wirkstelle. Fiir die Fixierung der
Schussfiden sorgen dabei horizontal und ver-
tikal angeordnete Nadelstifte. Die Nadelsegmente
nehmen sicher die aus den optimalen Faden-
spannungen resultierenden Zugkrifte auf,
Hierfiir wurde die gesamte Kette mit ihren Auf-
bauten stabilisiert.

Eine weitere Optimierung betrifft den An-
trieb. Wurde die Bewegung der Transportketten
vormals mit einem Motor umgesetzt und die
Spannungserteilung dabei mittels einer kom-
pliziert abzustimmenden Mechanik realisiert,
iibernehmen Antrieb und Spannungserteilung
nun je zwei Elektromotoren, die elektronisch
synchronisiert werden. Die Vorteile der vor-
genommenen Entflechtung: ein einfacheres
Handling, eine hohe Qualitit des Geleges und
eine exakte Reproduzierbarkeit aller wichtigen
Einstellungen.

Wirkstelle

An der Wirkstelle wird das vorgelegte Ver-
stirkungsmaterial per Maschenbildung ver-
festigt. Hier erfolgte eine Umstellung der Fein-
heitsbestimmung von F auf E und damit auf die
Nadelanzahl pro 25,4 mm — wie es in der Ketten-
wirkerei iiblich ist.

Stehfadenlieferwerk
Die Komponente fiir die Lieferung der Stehfiden
zur Wirkstelle wurde beziiglich ihrer Gestaltung
vereinfacht und optimiert. Sie sorgt nun fiir eine
prizise, spannungskonstante Materialfiihrung,
Durch die Verwendung eines neuen
Walzenbelags kann nun tiber jede der vier
Lieferwerkswalzen je eine Fadenschar zugefiihrt
werden (Abb. 4). Es ist keine Umschlingung iiber

AbD. 4: Stebfadenlieferwerk (Sicht von unten)

zwei Walzen mehr notwendig. Der somit ent-
standene konstruktive Freiraum fiihrt zu einer
separierten und damit exakten Leitung der
Fadenscharen — frei von gegenseitigen Behin-
derungen. Fiir eine 100 %ig priizise Spannungs-
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regulierung sorgen dabei vier Elektromotoren, je
einer pro Lieferwalze, die exakt gesteuert werden

kinnen.

Langsschneidwerk

Nach dem Durchlauf der Wirkstelle werden die
nicht verfestigten Rénder abgeschnitten, abge-
saugt und gesammelt, Beim Vorgéngermodell
der Malitronic® MULTIAXIAL tibernahmen Ab-
fallschriinke an jeder Seite des Transportbandes
die Zwischendeponierung der entfernten Kanten
— eine bedienungsintensive Losung. Einfacher
gehts nun mit einem zentralen Abfallschrank
(Abb. 5), der iiber ein Schlauchsystem mit den

= I

Abb. 5. Zentraler Abfallschrank

Randabfillen beider Gelegeseiten gefiillt wird. Ist
ein bestimmter Fiillstand im Behilter erreicht,
fillt das gesammelte Material automatisch in
einen Transportwagen und kann damit bequem
entsorgt werden,

Die Messerscheiben fiir die Randabtrennung
lassen sich mit weiteren rotierenden Schneid-
werkzeugen entlang der Arbeitsbreite in nahezu
beliebiger Anzahl und Positionen variieren,
um die gefertigte Ware in anwendungsgerechte
Streifen zu segmentieren.

Abzug und Aufrollung

Der Warenabzug ist standardmissig als 2- und

3-Walzenabzug ausgefiihrt. Der Kunde kann

damit artikelspezifisch, ohne Umbauaufwand

schnell den richtigen Abzug implementieren.
| Ebenso wie die Warenaufrollung ist der Waren-

abzug als separates Modul gestaltet.

Die Warenaufrollung bildet den (vorliiu-
figen) Abschluss des Produktionsprozesses, der |
mit der neuen Maschinengeneration Malitronic®
und dem Typenvertreter MULTIAXIAL ermdglicht
wird. Die Standardkomponente fiir die Umfangs- |
wicklung zur Aufnahme der fertigen Gelege ar-
beitet halbautomatisch und hilft damit, Zeit
bei der Entnahme der Warenwickel zu sparen.
Ansatzpunkt der Optimierungen pro Effizienz l
war das Hochfahren der Andruckwalze. Der
relativ zeitaufwindige Vorgang ist fiir den Wi-
ckelwechsel erforderlich, setzte vormals nach
dem Erreichen der eingegebenen Lauflinge
ein, startet nun aber bereits vorher in einem
vom Nutzer definierten Augenblick. st der Wi-
ckel komplett, hat die Andruckwalze bereits
ihre obere Position erreicht und der Warenwi-
ckel wird automatisch ausgeworfen — dies spart
Zeit, die der Bediener anderweitig nutzen kann,
Fine nochmalige Reduzierung der Stillstands-
zeiten beim Wickelwechsel lisst sich mit der In-
stallierung eines Warenspeichers erreichen.

Fiir Wickel mit erhéhten Anforderungen an
die Wickelqualitiit, beim Aufwickeln sensibler
Materialien und fiir hohe Wickellingen steht zu- |
dem ein kombinierter Umfangs- und Zentrums-

mittex /2009

und neue Anwendungen erschliessen. Fiir die
Entwicklung neuer Produkte gemeinsam mit den
Kunden, aber auch fiir Schulungen und Prisen-
tationen steht eine der innovativen Maschinen im
Technikum von KARL MAYER MALIMO bereit. Ein
weiteres Modell stellt sein Kénnen derzeit bei ei-
nem Gelegehersteller wihrend einer Industrie-
erprobung unter Beweis.

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

wickler mit erweiterter =
Funktionalitit zur Ver- .
fligung.

So bietet KARL
MAYER mit der Ma-
schinengeneration
Malitronic® fiir den
Produkti-
onsprozess, vom Ab-

gesamten

laufkorper bis zur
aufgemachten Waren-
bahn, die passenden
Komponenten an, um
den Kunden auf sei-
nem Weg in die Zu-
kunft zu unterstiitzen.
Die modernen Losun-

gen garantieren eine
hohe Gelegequali-
tit und arbeiten wirt-

schaftlich mit den Res-

sourcen,

Mit den effizient
gefertigten und dif-
ferenziert gestalteten
Qualititsgelegen der
MULTI-
AXIAL lassen sich im

Malitronic®
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Der Textilverband Schweiz
verbindet die innovativen
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