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MASCHENTECHNIK

Schmale Maschine fiir breiten

Einsatz

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Obertshausen, D

Seamless bei der Gestaltun g ihrer Produkte und smart in ihrer Performance

hat sich die DJ 4/2, 44" weltweit einen Namen gemacht. Die erste

Doppelraschelmaschine in Schmalbauweise aus dem Hause KARL MAYER

Wurde im dritten Quartal 2008 im weltweiten Markt eingefiihrt und er-

Weist sich seitdem als erfolgreiches Fertigungsequipment im Tagesgeschéft

Vieler Kunden.

Plinktlich zur Shanghaitex 2009 feierte nun die
DJ 6/2 EL Premiere. Die neue Maschine basiert
Auf der bewihrten kompakten Konstruktion mit
der reduzierten Arbeitshreite der DJ-Serie und
Steht, wie seit neuestem auch die DJ 4/2, in den
Feinheiten E24 und E28 zur Verfii gung, Dariiber
hinaus besitz die DJ 6/2 zwei Grundlegebarren
mehr als ihr bereits eingefiihrtes Pendant und
kann mit einem elektronischen Legebarren-
antrieh (EL) ausgestattet werden — wirkungs-
Volle Erweiterungen pro Musterungsvielfalt und
Flexibilit,

Nahtiose Artikel
Die DJ 6/2, 44 (EL) fertigt von Strumpfhosen
und Striimpfen bis zu Kleidern, Unterwiische oder
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4bb, ;. Legebarreneinteilung von oben nach

“nlen der RDP] 4/2 (2/2), RDP] 6/2 (4/2),
D) 42 una DJ 6/2

Sportswear-Teilen nahtlose bzw. -arme Artikel
aller Art. Mit dem EL-System lisst es sich flexibel
mustern, und selbst kleine Auftrige werden
mit hoher Produktivitit abgearbeitet. Dies er-
leichtert die Prozesse der Produktentwicklung.
Insbesondere Musterkollektionen kénnen ohne

grossen Aufwand erstellt werden. Zudem besteht
die Moglichkeit, grosse Rapporte umzusetzen und

damit vollkommen neue Produkte herzustellen.

Neben dem EL-System und den nunmehr 4
Grundlegebarren (Abb. 1) sorgen die bewdhrten
Musterungskomponenten fiir die notige Design-

Vielfalt bei der Gestaltung der Seamless-Pro- |

dukte (Abb. 2). Jacquardeinrichtungen mit

zwei Jacquardlegebarren, Piezotechnologie zur

Steuerung der Jacquardnadeln, KAMCOS® mit

MultiSpeed und elektronische Baumantriebe

ermoglichen es dem Kunden, nahtlose bzw.
-reduzierte Bekleidung mit speziellen Jacquard-

musterungen herzustellen — auf einer Maschine,

in bester Qualitit und mit hoher Effizienz.

Abb. 2: Modischer Seamless-Schick von der DJ-
Baureibe (Folo von Jean-Luc Valentin)

| Elastische Wirkwaren
Welche Entwicklungspotenziale sich mit der |
Kombination aus EL-System und Jacquard- |
barren im Bereich der elastischen Wirkwaren |
ausschopfen lassen, zeigte bereits die RS] 5/1 EL.
| Bei der Betrachtung der Musterungsprinzipien
wiirden sich, stark vereinfacht gesehen, zwei RS)
3/1 Riicken an Riicken zu einem DJ-Modell kom-
plettieren lassen.

Kompakte Baureihe

Zudem verfiighar und besonders geeignet fiir
die Abarbeitung grosser Auftrige ist die RDPJ
| 6/2, 138", Die bewihrte doppelbarrige Raschel-
maschine wird durch die kompakte, schnelle
| DJ-Baureihe ergiinzt (Abb. 3). Insgesamt ein
Konzept, das die Textilhersteller tiberzeugt.
«Seit der Einfiihrung der DJ-Baureihe iiber-
steigt die Anzahl der Auftragseingéinge unsere
Erwartungen. Vor dem Hintergrund der gegen-
wiirtigen wirtschaftlichen Situation versuchen
die Unternehmen, mit neuen Ideen und An-
sitzen ihre Position im Wetthewerb zu verbessern.
Unsere DJ 6/2 hilft ihnen dabei», erklirt Ver-
triebsleiter Oliver Mathews. Die neue DJ-Serie mit
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Abb. 3: Prinzipieller Maschinenaufbau von |
oben nach unten RDPJ 4/2 (2/2), D] 4/2 und '
Dj 6/2
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ihren umfangreichen Leistungspotenzialen ist
ein willkommenes Einstiegsmodell —fiir Wirker,
die auf neue Geschiftsfelder umsatteln, und fiir
Seamless-Produzenten auf der Suche nach in-
novativen Technologien.

Grosses Marktpotenzial

KARL MAYER sieht in der Seamless-Produktion
einen Markt mit grossen Potenzialen. Das
Unternehmen biindelt und erweitert sein Know-
how in diesem Bereich und forciert hier seine
Entwicklungsarbeit. Zur Koordination der welt-
weiten Aktivititen wurde Salesmanager Andreas
Fauerbach berufen. Bei Fragen und Anregungen
sind nach wie vor die regionalen Verkiiufer, Ver-
tretungen und Niederlassungen Ansprechpartner
Nummer eins.

Gute Stimmung
zu den TITV-
Innovationen in
Greiz

Fast 300 Besucher nutzten am 4. September
anldsslich der TITV-Innovationen in Kom-
bination mit dem 5. Tag der offenen Tiir die
Gelegenheit, sich iiber die Arbeiten des TITV
Greiz zu informieren. Mit interessanten Vor-
triigen und abwechslungsreichen Vorfithrungen
sowie aufgeschlossenen und kompetenten Ge-
sprichen konnte das Institut seine Géste auch
am 2. [nnovationstag wieder tiberzeugen. In den
Technika und Priiflaboren stand das gesamte
Team von Ingenieuren, Technikern, Laboranten
und Wissenschaftlern sowohl den zahlreich
erschienenen Fachbesuchern als auch den Pri-
vatpersonen zur Verfiigung,

Die angebotene Vortragsreihe nutzten viele
Fachbesucher zum intensiven Erfahrungsaus-
tausch. Im direkten Kontakt mit den Mitarbeitern
gab es anschliessend viele Gelegenheiten, tiber
Vision und Realitdt zu diskutieren. Die Band-
breite der gezeigten Forschungs- und Entwick-
lungsleistungen reichte dabei von mehrfach
verwendbaren textilen Elektrodensystemen fiir
Sport und Medizin iiber textile elektronische
Schaltungen bis hin zu Flichen, die auf Tem-
peratur und Licht mit Farbwechsel reagieren.
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Die Malitronic® MULTIAXIAL
— eine neue Maschine zur
Stabilisierung der Lage

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Oberishausen, D

Multiaxiale Gelege aus Hochleistungsgarnen sind auf dem Vormarsch
- nicht nur in puncto Masse, sondern vor allem beziiglich ihrer An-
wendungsvielfalt. Die Verstirkungstextilien werden als Halbzeuge in
Windkraftanlagen, Flugzeugen und Booten verbaut, kommen bei der
Gebdudesanierung zum Einsatz und revolutionieren das Bauwesen. An-
wendungsgerecht wahrend der Fertigung zugeschnitten und funktionell
aufgepeppt, lassen sich die Allrounder mit dem hohen Kraftaufnahme-
vermoégen in den verschiedensten Einsatzfeldern nutzen.

Der Weg von der Idee zum Produkt fiihrt dabei
iiber eine Maschinentechnik mit Bestwerten in
den Disziplinen Wirtschaftlichkeit, Flexibilitit
und Produktqualitdt — klar umrissene An-
forderungen, denen KARL MAYER MALIMO mit
der Entwicklung der Malitronic® MULTIAXIAL
Rechnung trigt.

Die neue Maschinengeneration bietet ei-
nerseits neben einer Steigerung der leistungs-
bestimmenden Parameter eine Verbesserung
des Wirkungsgrades und damit mehr Effizienz.
Gegeniiber dem Vorgingermodell erreicht das
technisch ausgereifte Fertigungsequipment eine
Erhéhung der Produktivitidt um 20-25%. Anderer-
seits gewihrleistet die Malitronic® MULTIAXIAL
mit einem modularen Gesamtmaschinenkonzept
ein Hochstmass an Flexibilitit.

Das computerbasierte Steuerungssystem
KAMCOS® sichert zudem eine professionelle
Verwaltung und Ubertragung aller verfahrens-
relevanten Produktionsparameter und hilft den
Kunden, die Qualitiit ihrer Gelege durch eine
vernetzte Produktion sicherzustellen — weltweit,

Modulbauweise

Das gesamte Maschinenkonzept der neuen
Malitronic® MULTTAXIAL folgt konsequent den
Anforderungen an einen modularen Aufbau. Die
Kombinierbarkeit der einzelnen Bausteine be-
trifft dabei sowohl die mechanischen als auch
die elektronischen Aspekte.

In jedem einzelnen Modul der neuen Multi-
axial-Maschine steckt langjihrig erworbenes
Know-how, damit Innovationen bis ins Detail
und zudem die Qualitit der Marke KARL MAYER.
Die einzelnen Module werden am Standort in
Chemnitz in modernen Fertigungslinien gebaut,
nach strengen Richtlinien gepriift und im An-

schluss an die Abnahme beim Kunden montiert.

Transportband

Die Malitronic™ MULTTAXIAL wurde serienmissig
mit einem durchgingigen Transportband aus-
gestattet (Abb. 1) und bietet damit eine optimierté

Abb. 1: Durchgdngige Transportauflage am

Eingang der Maschine

Lieferung des zu verarbeitenden Materials. AlS
Ersatz filr das bisherige Riemensystem fiihrt
die vollflichige Lisung Glasschnitzelmatten
gleichmiissig und definiert zu und unterstiitzt die
Zufuhr der optimal vorgespannten Schusslagen.

Fiir einen guten Zugang der Wirkstelle sorg!
die Moglichkeit, den Abstand zwischen dem
Transportband und den Wirkwerkzeugen zu ver
arisssern, ohne dabei die Fadenlagen und Glas:
schnitzelmatten zu bewegen. Der erforderliche
Freiraum wird geschaffen, indem der gesaml®
Rahmen des Transporttuchs riickwirts beweg!
wird — ohne das Transportband in Relation zuf
Schussfadenschar zu bewegen und ohne es 20
entspannen.

Zudem kann das Transportband iiber nahezt
seine gesamte Linge abgesenkt oder angehoben
werden. Durch die gezielte HohenverstelIbarkeit
der Befirderungsfliiche wird verhindert, dass U
verarbeitende dicke Glasschnitzelmatten durch

den Legereinsatz des Schusslegersystems oder di€
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