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Groz-Beckert — der Systemanbieter

Harry Jetter und Edelgard Keinath, Groz-Becker! KG, Albstadl, D

A_"‘ Systemanbieter und Dienstleister sieht sich Groz-Beckert in der tex-
tilen Kette immer mehr in der Pflicht, den Anforderungen des heutigen
Marktes mit neuen innovativen Lésungen zu begegnen. Immer mehr sind
dabei spezielle Lésungen fiir den Bereich technische Textilien gefragt. Der
folgende Artikel gibt einen Uberblick iiber Neuentwicklungen bei Masch-
und Nahnadeln sowie Diisenstreifen fiir die Vliesstoffindustrie.

Séit tiber 150 Jahren begleitet Groz-Beckert die
:".519c|1i|1f:|1|1:u:er der Textilindustrie. Dabei hat
Sich Groz-Beckert vom reinen Hersteller von
Strick- und Wirkmaschinennadeln zum be-
fiEUTends{en Systemanbieter von Priizisionsteilen
im textilen Sektor und dariiber hinaus entwickelt.
Schritt fiir Schritt wurden die Geschiiftsfelder
Nahmaschinen- , Filz- und Strukturierungs-
Sowie Tuftingnadeln erschlossen, zuletzt ergiinat
durch die wichtigen Segmente Webmaschinen-
zubehir und Strickelementetriiger. Ferner ist
Groz-Beckert mit der Produktion von Ceramic
Punching Components (CPC) inzwischen auch
“um Zulieferer der Computer- und Telekom-
Munikationsindustrie geworden.

Das neu errichtete Technologie- und Entwick-
I”"?Nﬂenlrum (Abb. 1) nutzt wissenschaftlich

Abb. 1: Das Technologie- und Entwicklungs-
Entrym

fundierte Methoden und agiert sowohl neutral
als aych unabhiingig. Auf mehr als 25'000 m?
E‘fhiill die Zukunft der Textilindustrie ein ein-
“Igartiges Umfeld. dkonomische Aspekte werden
r?kllssit'rl — mit dem Ziel, wirtschaftlich trag-
fdhige Lisungen zu entwickeln, die sich durch
Schnellen Return-on-Investment (ROI) aus-
ii‘L’ichnm Damit wird das Technologie- und
Entwicklungszentrum zum Synonym fiir neues
Denken, Hier werden aus innovativen Ideen iiber-
“eugende Produkte.

Lésungen fiir technische Textilien

U?n technischen Textilien kommt eine immer
h(_ihere Bedeutung zu. Lag ihr wertméssiger An-
1£=I|I an der globalen Produktion 1985 noch bei 5
biS 8%, 0sind es aktuell 40 %. Groz-Beckert wird

;;ch aufdiesem Zukunftsfeld intensiv engagieren.
as |

auptaugenmerk liegt darauf, die Stellung |
8

als umfassender Systemanbieter entlang der
Wertschipfungskette weiter auszubauen — und
damit zu einem Motor des Fortschritts in der Tex-
tilindustrie und dariiber hinaus zu werden. Eine
wichtige Siule hierfiir ist zum einen der Bau des
Technologie- und Entwicklungszentrums in Alb-
stadt, Deutschland, zum anderen ist es die weitere
Intensivierung der Kundenbeziehungen.

Schiebernadeln mit langer
Standzeit

Meilensteine in Richtung Systemanbieter sind
die Herstellung und der Vertrieb von qualitativ
hochwertigen Zylindern, Platinenringen und
Rippscheiben fiir Rundstrickmaschinen unter
der Marke Groz-Beckert.

Oft werden zur Fertigung technischer Tex-
tilien Individuallosungen bendtigt, die von
erfahrenen und qualifizierten Groz-Beckert
Mitarbeitern entwickelt und auf die Bediirf-
nisse des Kunden zugeschnitten werden. Mittels
modernster und aufeinander abgestimmter Kom-

| ponenten wird die Produktion dieser Entwick-

lungen schnellstmaglich umgesetzt.

Beispiele hierfiir sind die Rundstrickzylinder
sowie litespeed- und Schiebernadeln (Abb. 2), die
zunehmend im technischen Bereich eingesetzt
werden. Fiir die Verarbeitung von Kohle-, Glas-,
und hochfesten Fasern sowie Kupfer-, Silber und
Stahldraht hat sich die Schiebernadel als un-

Abb. 2: Schiebernadeln fiir die Herstellung
technischer Textilien

werden kionnen. Beispiele hierfiir sind Rotorblit-
ter aus glasfaserverstiirktem Kunststoff (GFK) fiir
Windkraftanlagen, genauso wie kohlenstofffaser-
verstirkter Kunststoff (CFK), der im Flugzeugbau
Verwendung findet.

Nahtechnische Verarbeitung von
technischen Textilien

Die Herstellung von technischen Textilien
fordert immer hiufiger vielfiltige Kom-
binationen unterschiedlicher Materialien. Naht-
verbindungen von extrem harten Materialien
mit Web- und Wirkware, oft geklebt oder mit
Schaumstoff kaschiert, sind keine Seltenheit.
Der Wunsch nach sauberen und haltbaren
Nihten stellt hierbei hohe Anforderungen an
die Nihmaschinennadel. Die Entwicklung der
Groz-Beckert SAN® 5 Nadel (Abb. 3) hatte das
Ziel, die bekannten Anwendungsprobleme —
Nadelauslenkung, Stichlochverklebung und
unsauberes Nahtbild — zu vermeiden.

Bei Groz-Beckert Nadeln erzielt die LPC-Tech-
nologie (Loop Position Control) durch die ver-
besserte Geometrie von Schaft und Langrinne
einen deutlich besseren Fadenschutz und weniger
Fadenbelastung beim Fadeneinlauf iiber die

verzichtbares Werkzeug
herausgestellt.

Die Anforderungen
an hohe Geschwindig-
keiten und lange Stand-
zeiten zur Herstellung
von technischen Texti-
lien wiren heute ohne
die Schiebernadel nicht
zu erfiillen. Die Schie-
bernadeltechnologie
ermdglicht, dass zahl-
reiche Produkte wirt-
schaftlich produziert

nen Feinheiten.

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
geldufigen Ausfihrungen und Aufmachungen fiir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: info@baeumlin-ag.ch

liefert fiir héchste
Qualitatsanspriiche
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Abb. 3: Sonderarnwendungsnadel SANY 5

Langrinnenkanten. Das Ergebnis ist eine bessere
Fadenschonung und bei kritischen Anwendungen
eine wesentlich bessere und stabilere Schlingen-
aushildung. Fehlstiche und Fadenreissen durch
mangelhafte Schlingenausbildung werden somit

bei kritischen Anwendungen reduziert.

Der 2-Nadel-Steppstich kommt in den Be-
reichen Automobil, Polstermébel und Acces-
soires zum Einsatz. Um eine hochwertige Optik
zu erzeugen, wird ein gleichmissiges, parallel
laufendes Nahtbild angestrebt. Um dies zu
gewdhrleisten, hat Groz-Beckert die Schneid-
spitzennadel LR SAN® 12 entwickelt (Abb. 4).
Diese Nadel ist auch fiir Dekorationsnihte mit
geneigter Stichlage geeignet.

Abb. 4: Sonderanwendungsnadel LR SAN® 12

Die kompromisslose Anpassung von

mittelschweren  Steppstichmaschinen an

unterschiedliche Materialien beinhaltet den
Einsatz von Nadeln unterschiedlicher Stirken.
Speziell bei Maschinen mit Vertikalgreifern
bedeutet dies einen erheblichen Justieraufwand.
Zudem geht die urspriingliche Justierung der
Maschine verloren. Der Gebeswitch® erlaubt eine
gleich bleibende Hohlkehl-/Greiferorientierung

fiber einen Stirkenbereich von Nm 80 — Nm 200
durch Verschiebung der Nadelachse.

High-Tech fiir die Viiesstoff-
Industrie

GEBEDUR® Produkte von Groz-Beckert stehen
fiireine konsequente Weiterentwicklung weit iiber
den Standard hinaus. HyTec® GEBEDUR™ Diisen-
streifen fiir Wasserstrahlverfestigungsanlagen

(Abb. 5) verfilgen tiber eine hohe Standzeit bei

Abb. 5: Hylec® GEBEDUR® Diisenstreifen fiir
Wasserstrablverfestigungsanlagen

gleichzeitig hochsten Qualitiitsanspriichen an
das fertige Textilerzeugnis iiber die gesamte
Lebensdauer des Diisenstreifens hinweg, Groz-
Beckert HyTec® GEBEDUR® Diisenstreifen be-
sitzen eine widerstandsfihige Oberfliche im Be-
reich der Kapillaren. Die daraus resultierende
hohe Standzeit erméglicht die Herstellung von
Spunlaceerzeugnissen mit homogenen Pro-
dukteigenschaften tiber einen langen Zeitraum
hinweg,

Bei der Herstellung von Spunlacepro-
dukten spielt die Qualitit des Prozesswassers
eine entscheidende Rolle. Die Beschaffenheit
des Wassers beeinflusst die Lebensdauer di-
verser Maschinenteile und die der Diisenstreifen.
Dariiber hinaus beeinflusst das Prozesswasser
nicht nurbei der Produktion von Hygieneartikeln
die Qualitit des Endproduktes in hohem Masse. Es
muss daher auf hygienisch einwandfreies Wasser
geachtet werden. Wasser, ein sehr vielschichtiges
Medium, kann in saurer oder alkalischer, voll-
oder teilentsalzter Form vorliegen. Es kann
aber auch Mikroorganismen, Metallpartikel
sowie andere anorganische Substanzen in ver-
schiedenen Konzentrationen enthalten. Neben
pH-Wert, Wasserhiirte und Chloridgehalt gibt
es noch eine Vielzahl anderer Kenngrossen zur
Bestimmung der Wasserqualitit. Groz-Beckert

mittex 6/2009

hilft thnen dabei, genaue Kenntnisse iiber das bei
[hnen im Einsatz befindliche Prozesswasser 2u
erlangen. Im Rahmen einer umfassenden Labor-
analyse im Hause Groz-Beckert wird das Prozess-
wasser im Hinblick auf wichtige wasserchemische
Parameter untersucht.

Unter der Bezeichnung HyTec® bietet Groz-Be-
ckert eine Reinigungsanleitung fiir Diisenstreifen
an (Abb. 6). Bei der Herstellung von Spunlace-

4

Abb.

6: HyTec® Reinigungsanleitung fiir
Diisensireifen

produkten wird Wasser mit hohem Druck durch
die nur wenige hundertstel Millimeter kleinen
Offnungen des Diisenstreifens gedriickt. Dabel
werden die einzelnen Dilsen von grossen Mengen
Prozesswasser durchstromt. Verunreinigungen
im Prozesswasser hinterlassen Spuren im Bereich
der Ditsen. Es handelt sich hierbei um Faserreste,
Rost, Metallpartikel, Kalkablagerungen und
dem Prozesswasser zugesetzte Chemikalien.
Die daraus resultierenden Ablagerungen inner-
halb der Diise verjiingen nachhaltig den Durch-
messer und behindern dadurch den Wasserdurch-
fluss. Verunreinigungen im Eingangsbereich der
Diisendffnung wirken sich nachteilig auf die Aus-
bildung des Wasserstrahls und damit des Wasser-
vorhangs aus. In der Folge werden die physika-
lischen Eigenschaften des Spunlaceproduktes
negativ beeintrichtigt. Der Diisenstreifen muss
deshalb in regelmissigen Abstinden fachgerecht
gereinigt werden, Hierbei werden einerseits Ab-
lagerungen entfernt, gleichzeitig muss jedoch
die sensible Struktur des Diisenstreifens geschon!
werden. Aspekte wie Arbeitssicherheit und Um-
weltschutz spielen ebenfalls eine wichtige Rolle.
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