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MASCHENTECHNIK

MDC - flexibel und bedienungs-
freundlich durch Direktantriebe

Dr. Roland Seidl, Jakob Miiller Institute of Narrow Fabrics, Frick, CH

Seit einigen Jahren spielen Direktantriebe bei Schmalweb- und -wirk-
maschinen der Firma Jakob Miiller eine immer grossere Rolle. Linear-
motoren, erstmals eingesetzt bei den Hakelgalonmaschinen der MDR-
Baureihe, finden heute in der Nadelbandwebmaschine NH und bei der
neuen Kettenwirkmaschine mit Schusseintrag vom Typ MDC (Miiller

Direct Crochet) Verwendung.
Die MDC-Baureihe hat ihren Ursprung in
den sich seit Jahren bewihrten Raschelina-
Hikelgalonwirkmaschinen. Durch die Kom-
bination von erprobten Bauelementen mit der
neuen MUCAN-Steuerung und die Verwendung
von Servo- und Linearmotoren erdffnen sich
neue Moglichkeiten beztiglich Flexibilitat und
Artikelvielfalt. Die Maschine wird in drei Va-
rianten angeboten:
* die elektronisch gesteuerte MDC 8/630
mit einer Arbeitshreite von 630 mm und
maximal 8 Schusslegebarren (Abb. 1)
* die elektronisch gesteuerte MDC 3/830 E
mit 3 Schusslegebarren und einer Zusatz-

legebarre auf einer Arbeitsbreite von 830
[ mm
* die MDC 3/830 M, in der mechanischen
Variante mit ECO-Steuerung fiir einfachere
Produkte

Bei letzerer Maschine wird mit individuell
einstellbaren Kurvenscheiben und einem Lang-
schusshub von bis zu 90 mm in der Standard-
ausfithrung, optional bis 160 mm, gearbeitet.
Des Weiteren ist es moglich, einzelne Schuss-
legebarrenantriebe mit einer elektronischen
Variante zu kombinieren.

MDC 8/630 — hohe Flexibilitat
durch Linearmotoren

Die MDC 8/630 ist robust gebaut und verfiigt
auf der linken Seite iiber je einen mecha-
nischen Antrieb fiir den Eintrag von elastischen
Fiiden und zwei Langschiissen. Standardmiissig
betrigt der Langschuss 60 mm, optional wird
diese Bindungsmdglichkeit auch fir 90 und
160 mm angeboten. Auf der rechten Seite sind
die Linearmotoren fiir die elektronisch ge-
steuerten Schusslegebarren angeordnet, die das

Abb. 1: Gesamiansicht der Keftenwirkmaschine mit Schusseintrag vom Tvp MDC
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Muster bestimmen. Die Maschine kann mit 5
oder 8 Schusslegebarren fiir den Teilschussein-
trag ausgestattet werden, die einen maximalen
Hub von einem Zoll ausfithren kinnen, Fiir
die Maschenbildung lassen sich Zungen-
Schieber- und Patentnadeln einsetzen. Wihrend
Schiebernadeln universell fir klassische Pro-
dukte, fir Astrachanbinder und fiir KSE (Kett:
Schuss-Effekt) einsetzbar sind, liegt die Stirke
der Patentnadel bei klassischen Produkten
und die der Zungennadel bei KSE-Artikeln.
Da bei KSE-Produkten ein Teil der Kettfiden
Maschen bilden, muss in diesem Bereich
mit reduzierter Drehzahl gefahren werden.
Die hichsten Produktionsgeschwindigkeiten
werden — in Abhéingigkeit vom Legebarrenhub
— mit Patentnadeln erreicht. Mit der Maschin€
sind zwischen 1,9 und 20,7 Maschenreihen
pro Zentimeter moglich. Optional kann eine
Thermofixiereinheit integriert werden, die einé
gleichmiissige Relaxierung des Gewirkes er
maglicht.

Die elektronisch  gesteuerten  Schuss-
legebarren (Abb. 2) erlauben eine hohe
Flexibilitdt bei der Musterung, schnelle Ar
tikelwechsel «endlose*
Rapportliingen. Ausserdem hat die Maschiné

sowie  theoretisch
dadurch weniger mechanische Teile und somil
einen geringeren Verschleiss. Die Maschinen-
geschwindigkeit lisst sich individuell den von
der Bindung geforderten Legungen anpassen
wodurch sich die Produkteigenschaften geziell
beeinflussen lassen.

Abb. 2: Linearmoloren zur Stewerung def

Legebarren

MDC 3/830 E - Langschusstechnik
mittels Servomotoren

Die Schusslegebarren der MDC 3/830 E sind

ebenfalls elektronisch gesteuert. Den Aufbat
der Grundmaschine zeigt Abb. 3. Durch det
Servomotorantrieb sind Langschiisse von bis
zu 450 mm méglich — eine Kennziffer, die dié
Entwicklung spezieller Produkte erlaubt (AbD:
4). Der Antrieb der Schusslegebarren kann tibef
drei verschiedene Systeme erfolgen:

* zwei Langschiisse mittels Servomotor mit

Hiiben von 170, 340 oder 450 mm
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M ASCHENTECHNIK

* eine Gummilegebarre iiber einen mecha-
nischen Kurvenscheibenantrieb

* eine Teilschusslegebarre mittels Linear-
motor mit einem Maximalhub von 25 mm

Gummi
mechanich
gesteuRit

Langse hun\ .

mechanisch
gestevert

2 » Langchuss
bis 2u 450 mm
mittels
Servomotor
gesteuert

Schusslegebarre
mit Lienarrmotars

gusteunrt MUCAN-

Steuerung

Abb. 3: Grundaufbau der MDC 3/830 £
Auch die MDC 3/830 E erlaubt Maschen-
reihendichten von 1,9 bis 20,7 pro Zenti-
meter. Die Keftlegeschiene ist mit Standard-
Lochnadelsegmenten ausgestattet,

Maschinensteuerung
Die Maschinensteuerungen der MDC 8/630

und der MDC 3/830 E erfolgen iber das auf |

der CANBUS-Technologie basierende MUCAN-
System, Die Kommunikation zwischen Bediener
und Maschine wird iiber das Steuermodul
MUDATA*C200 realisiert, welches mit einem
praktischen Touchscreen ausgestattet ist. Die
Eingabe von Muster- und anderen Produktions-
daten erfolgt via MUDATA®C200 oder direkt aus
dem CAD-Musterkreationssystem MUCARD2.

Musterbeispiele

Die Maschinen MDC 8/630 und MDC 3/830
sind fiir die Produktion von elastischen und
nicht-elastischen Bindern fiir Unterwische
und Outdoor-Bekleidung, von medizinischen
und orthopadischen Artikeln, von Flauschband
fiir Klettverschliisse, von elastischen und nicht-
elastischen Netzen fiir Autoinnenrdume sowie
von Dekotextilien geeignet. Spezialitdten der
MDC 3/830 sind Leibbinden und Nierengurte
sowie Blutfilter,

Abb. 4: Servomotorantrieb fiir Langschiisse
von bis zu 450 mm

Auf einer MDC 8/630 kann beispiels-
weise eine gewirkte Schuheinlage in der
Maschinenfeinheit E15 hergestellt werden,
die mit 4 Schusslegebarren und einer KSE-
Legebarre gearbeitet wird. Die Kette besteht aus
einem PES-Multifilamentgarn der Feinheit 78
dtex. Im Schuss werden ein PES-Multifilament
der Feinheit 167 dtex x 2 sowie ein elastisches
Monofilament aus PES mit einem Durchmesser
von 0,4 mm verarbeitet. Die Produktionsmenge
fiir diesen Artikel betrigt 25,3 m/h.

Auf  der MDC  3/830 mit
Maschinenfeinheit von EI5 lassen sich zwei
medizinische Riickenstiitzbinder gleichzeitig
herstellen (Abb. 5). Die Grundkette besteht aus
PES-Filamentgarn der Feinheit 167 dtex. Im
Schuss werden die folgenden Materialien ver-
wendet:

* Baumwolle NeC 24/2

* Wolle Nm23

* Gummi-Nr. 32

* PES-Filamentgarn 167 dtex

Die Produktionsmenge fiir diesen Artikel
liegt bei 2 x 10,15 m/h.

einer

Zusammenfassung

Schmalwirkmaschinen haben sich in den ver-
gangenen Jahren dort durchgesetzt, wo in
der Breite abgepasste Artikel mit hoher Pro-
duktionsgeschwindigkeit ~gefragt sind. Die
Maschinen kinnen nicht zuletzt durch den Ein-
satz von Servo- und Linearmotoren sehr schnell
auf ein anderes Produkt umgestellt werden.
Ein geringer Platzbedarf und wenig Aufwand
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im Vorwerk sind weitere Stirken dieser Tech- |
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nologie. Der Touchscreen an der Maschine er ‘
leichtert die Bedienung wesentlich. Die Muster
kénnen mit der CAD-Musterkreationssoftware
MUCADR? erstellt werden.
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Weitere Innovationen der Jakob
Miiller AG, die im Jahr 2009
lanciert wurden:

NH53

Eine elektronisch gesteuerte Nadelband-
webmaschine fiir leichte bis mittelschweré
elastische und nicht-elastische Bander, beé!
der die Webschafte mit Linearmotoren
bewegt werden (siehe «mittex» 2009/4,
S.12-14)

NC2M/NG3M
Nadelbandwebmaschinen fiir die Herstell-
ung von MultiSphere-Seilen (siehe «mit-
tex» 2009/3, S. 13-14)

MDR2 42 (2KLS) HSS

Eine elektronisch gesteuerte Kettenwirk-
maschine mit integriertem Spannrahmen
fur Kettenwirkspitze

MFR 3A |
Ein Pigmentférbesystem fir leichte bis

mittelschwere elastische und nicht-
elastische Bander i
Redaktionsschluss
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