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Abb. 3: Jacquarddesign einer RS] 5/1 E

kationisches Polyester und verarbeite es zu den
dick gezeichneten Balken rund um die Karos.
Dies ergibt beim anschliessenden Firben den
gewiinschten Bicoloreffekt. Ein Schuss Elastan
in einen Fond aus Polyamid fithrt zu einem
Warengrund mit gezielter Elastizitdt und tiber-
wiegend blickdichter Struktur. Hierbei kommen
die Jacquardbarre gemeinsam mit zwei Grund-

legebarren zum Einsatz.

HyperLine und Alphaline

Die DiloGroup, DiloTemafa, DiloSpinnbau, DiloMachines und Dilo-
J’; Stems, zeigte auf der Techtextil in Frankfurt Nadelvliesanlagen und
"WWens-TechnoIogien fiir technische Anwendungen, wie z. B. im
u“’fﬂobﬂbereich, als Geotextilien, fiir Filter und Isolationszwecke
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N mit einer Geschwindigkeit von bis

1) hochprizise abgelegt. Im HyperLayer ver-
einen sich hohe Einlaufgeschwindigkeiten mit
hichster Legeprizision, wodurch ein genauer
Lagenschluss erfolgt. Dadurch werden Engpisse
in Nadelvliesanlagen eliminiert.

Die von Dilo entwickelte Hyperpunch Tech-
nik setzt in Verbindung mit einem DBF Vlies-
zufithrsystem und der EPMC  Hyperpunch
Technologie neue Massstibe beim Hoch-
geschwindigkeits-Vornadeln.  Produktivitits-
steigerungen sind zusammen mit hoher Vlies-

Mit gleichem Materialeinzug und gleicher
Machart entstand Wischeset Nummer zwei.
Es zeigt eine ineinander verschobene Karo-
musterung mit ovalen, filigran gefiillten
Unterbrechungen und  dezent
Lingsstreifen — ein Jacquarddesign, das fiir die
Vielfalt der RSJ 5/1 EL und ihrer langen Versatz-
wege steht,

Das Sahnehiubchen wird den Kreationen

glinzenden

fiir Geniesser in der Konfektion verpasst. Per
Schnitt und Naht entstehen textile Optimierer,
die Dekolletés betonen, Rundungen formen und
die Haut reizvoll in Szene bringen. Kann da
naschen Siinde sein?

Literatur:

[1] Ein Aphrodisiakum ohne
Dosterungsbeschrinkung,
Kettenwirk-Praxis 4/2008, 5. 4-5

gleichmiissigkeit wichtige Voraussetzungen fiir
die neue Hyperlacing Technologie zur Intensiv-
vernadelung,

Hyperneedling

Die Intensivvernadelung mit der Hyperneedling

Technologie bedeutet eine extrem erhihte
Nadel- und Einstichdichte bei gleichzeitiger Ver-
ringerung des Fasertransports pro Hub. Daraus
ergeben sich eine hervorragende Einbindung
der einzelnen Fasern im Vlies, eine hohe Abrieb-
festigkeit und beste Oberflichenqualitit.

Die Hyperneedling Technologie nutzt das
neu entwickelte Cyclopunch Prinzip und ca.
20'000 Nadeln/m/Brett. Die Nadelkerbe ist an
die Faserfeinheit angepasst, sodass nur eine
einzige Faser erfasst wird. Die Nadel bewegt
sich kreisformig, wodurch eine Steigerung der
Durchlaufgeschwindigkeit auf mehr als 100
m/min erreicht wird. Der Hyperlacing Pro-

zess ist gedacht fiir die Herstellung leichter
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| Nadelvliese aus feinen Fasern mit einem |

Fliichengewicht von ca. 30 g/m Diese Produkte
finden Verwendung in den Bereichen Medizin,
Hygiene, Vlieskunstleder, Interlinings und als
Filtermedien (Abb. 2).
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Sascha Berck, Fleissner Gmbi, Egelsbach, D

Fleissner und Erko-Triitzschler zeigten das

Abb. 2: Hyperlacing-Produki

Kostengiinstige Nadelvliesanlage
Ausserdem informierte Dilo iiber die AlphaLine.
Diese kostengiinstige Nadelvliesanlage wurde
ftir mittlere Durchlaufgeschwindigkeiten bis ca.
80 m/min entwickelt. AlphaLine ist eine kom-
pakte und dkonomische Lisung fiir universelle
Vlieshildungs- und -verfestigungsaufgaben. Sie
besteht aus den Komponenten AlphaFeed, Al-
phaCard, Dilo-Layer DLA und den Alpha-Nadel-
maschinen.

Abb. 3: Die kostengiinstige Nadelvliesanlage
AlphaLine

Fiir die Auswahl der geeigneten Maschinen
und Komponenten und fiir weitergehende
Produktentwicklungsversuche stehen im an-
wendungstechnischen Zentrum von Dilo drei
komplette Produktionsanlagen zur Verfiigung,

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

volle Leistungsprogramm  der Triitzschler
Nonwovens-Gruppe. Erko-Triitzschler ist auf
| die Herstellung von Maschinen fiir die Faseraff-
nung und Fasermischung, die Vlieshildung und
Vernadelung spezialisiert, wihrend Fleissner
der Experte fiir die Vliesverfestigung, wie
etwa Thermo-, Binder- und Wasserstrahlver-
festigung, fiir die Ausriistung und Trocknung
von Nonwovens ist. Zwei Jahre nach Bildung
der Triitzschler Nonwovens-Gruppe wurden die
Ergebnisse der gemeinsamen Anstrengungen
als Neuentwicklungen im Nonwovensektor
sichtbar.

Neue Systeme fiir
wasserstrahlverfestigte Produkte
Das erste Projekt innerhalb der Gruppe war
die Entwicklung einer neuen Karde fiir die An-
forderungen wasserstrahlverfestigter Produkte.
Das Ziel war eine hohe Leistung von bis zu 400
kg/h/m mit einem guten Festigkeitsverhiiltnis
in Lings- und Querrichtung (MD/CD) von 3:1
oder besser und einem Gewichtsbereich von
20100 g/m?, der sich gegen eine Dreifach-
abnehmerkrempel behaupten kann. Alle Ziele
werden mit der neuen Wirrvlieskarde EWK413
erreicht.

Abb. I: Das neue Erko-Kardensystem im
Fleissner-Technikum

Neueste Innovationen auf dem
Gebiet der Vliesstoff-Technologie

Auf der TECHTEXTIL 2009 in Frankfurt/Main stellte die Tritzschler
Nonwovens-Gruppe (Fleissner, Erko-Triitzschler und Triitzschler Ca
Clothing) auf einem gemeinsamen Stand ihre neuesten Innovationen auf
dem Gebiet der Nonwoventechnologie vor.

Baumwollkimmlingen wurden Leistungen vofl|
bis zu 300 kg/h/m erreicht (Abb. 1). ‘

Gleichzeitig haben Fleissner und Triitzschléf}
auch an einer Lisung fiir Kleinanlagen BE“‘
arbeitet. Als Folge davon ist das neueste Mj[g]ifd
der Fleissner-Wasserstrahlverfestigun gsfamili¢
jetzt in zwei Standardgrissen erhiltlich. 1P
Kombination mit der neuen Triitzschler-Kar®®
TC-07-H (Abb. 2) mit Vliesabnehmer bietet &

Abb, 2: TC- O7H mit Staucheinbeit TC-SU

eine hochwirtschaftliche Lisung fiir die HE®
stellung von Wattepads und anderen Baumwol
produkten. Das System ist auf die Bediirfnis®
von Instituten und Firmen zugeschnitten, i
Forschungs- und Entwicklungsarbeit mache®
auf Produzenten in Nischenmiirkten und 4%

«Anfingers im Nonwovensektor (Abb. 3).

Abb. 3: .-hf-:'?eg';eﬂdniage "m -wérxsersnwf}!’-'*’r
_.-a-"/
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Jestigung

Nachdem Erko-Triitzschler zusammen mit
Kunden verschiedene Versuche gefahren hat,
kann mit Stolz gesagt werden, dass sich die
EWK413 besonders gut fiir Vliese auf Baumwoll-
basis eignet. Die Vliesqualitit und die Leistung

sind hervorragend, Mit 100% gebleichten

Die wesentlichen Eigenschaften sind:
* Arbeitsbreite 500 bzw. 1'000 mm
® Driicke bis 400 bar
* Geschwindigkeiten bis 55 m/min
Beide Kardensysteme (EWK413 und 1607
stehen im Fleissner-Technikum fiir Verst
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